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Gentili Signore e Signori,

UTILIS mette a disposizione le sue competenze con oltre 25 anni di esperienza nel campo della microlavorazione. 

Su questa base la nostra azienda sviluppa e fornisce in tutto il mondo soluzioni di utensili per la lavorazione dei 

materiali moderni nei settori orologeria, dispositivi medici, oltre che nell'industria automobilistica, nell’elettronico e nel 

aerospaziale. 

Siamo costantemente impegnati ad ampliare la gamma esistente del nostro marchio «multidec®» per aumentare la 

vostra produttività,cari clienti. In quest'ottica, siamo guidati dalle seguenti motivazioni:

– Forza innovativa nella configurazione dell’utensile e della produzione nella nostra azienda.

–  La vicinanza e la stretta collaborazione con i nostri clienti per trovare le soluzioni migliori e più adatte. 

– Un’elevata coesione nelle relazioni con i nostri partner di ambito tecnico e commerciale.

–  Una grande autonomia nelle nostre attività, partendo dalla costruzione attraverso la produzione fino alla com

mercializzazione e distribuzione dei nostri prodotti.

Pertanto siamo lieti di potervi offrire con questo catalogo una vasta gamma di utensili di precisione che vi daranno un 

aiuto concreto nella vostra lavorazione micromeccanica. Tutti gli articoli presentati sono anche disponibili sul nostro 

shop online.

Vi auguriamo un grande successo con i nostri prodotti e servizi.

Ludger IGNASZAK, Amministratore (CEO)

Benvenuti!

Ordina facilmente e in modo non burocratico

Il vostro centro di assistenza clienti
Fon +41 52 762 62 62 

Fax +41 52 762 62 00

orders @ utilis.com

Lo shop online: niente di più facile!
www.utilis.com 
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UTILIS AG è uno dei principali fornitori al mondo nel settore degli utensili di precisione per la micromeccanica – il vostro 

partner nella lavorazione. Da oltre 100 anni sviluppiamo soluzioni tecnologiche all’avanguardia e offriamo la tecnologia 

più avanzata nei nostri prodotti e servizi.

Conoscevate già il significato del nome «UTILIS»?

Proviene dal latino e significa «utile, vantaggioso»

Utilitario «ciò che produce beneficio»

Fin dalla fondazione, l’obiettivo dell’azienda è sviluppare e fabbricare utensili che siano di beneficio sostenuto per i 

nostri clienti. Non si tratta di profitti a breve termine, ma di generazione di valore sostenibile attraverso la leadership di 

mercato e la differenziazione.

Per noi, che siamo un'azienda tradizionale svizzera di medie dimensioni, è ovvio che attribuiamo grande importanza 

alla qualità e alla vicinanza ai nostri clienti. I prodotti, le tecnologie ed i servizi della UTILIS sono del tutto speciali.

La nostra ambizione: Offrire in ogni settore dei prodotti che diventano punti di riferimento. Soltanto con la ricerca, lo 

sviluppo e la fabbricazione autonoma raggiungiamo questo obiettivo.

Per questo abbiamo deciso, tra l’altro, di mantenere la produzione del nostro proprio marchio «multidec®» qui in 

Svizzera. In questo modo vi possiamo garantire che tutti i nostri prodotti siano conformi agli elevati requisiti di qualità 

UTILIS.

Nella sede di Müllheim sono impiegati oltre 100 collaboratori e collaboratrici e siamo rappresentati in oltre 60 paesi 

del mondo. Tutto questo ci riempie di orgoglio, ci ricorda il nostro impegno e ci incoraggia ad essere sempre un passo 

avanti, anche in futuro.

Future since 1915 – Le idee cambiano il mondo



www.utilis.com

Il nostro E-Shop per il vostro successo!
Con pochi clic potrete selezionare il prodotto desiderato e ordinarlo. 

■  Un portafoglio prodotti completo

■   «IL MIO UTILIS» – Il vostro account utente personale

■   Il motore di ricerca multidec® – per una ricerca guidata dei prodotti multidec®

■  Lista dei desideri e cronologia degli ordini

■  Disponibilità a magazzino

■  Area Assistenza UTILIS – Ricerca rapida, contatti e aiuto

■  Utensili, informazioni e molto più

… allora approfittate del nostro E-Shop!

Se volete una consegna entro 24 h …

Utilis AG, Precision Tools

Kreuzlingerstrasse 22, CH-8555 Müllheim, Switzerland

info@utilis.com, www.utilis.com

Phone   41 52 762 62 62, Fax   41 52 762 62 00+ +
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multidec®-LUB

LE PRINCIPALI INNOVAZIONI 
 IN QUESTO CATALOGO

Piastre portautensili con sistema di refrigerazione integrato

Per aumentare la performance della vostra macchina.
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multidec®-ISO

multidec®-BROACH

multidec®-4000

…  47 / 119

…  206

…  400

…  196

Inserti ribaltabili G-LINE

Inserti ribaltabili FN-PF05

Punzone monodente SD-BRM

Utensile di troncatura con raffreddamento integrato

Sviluppato per troncare grandi diametri 
su centri di lavoro multitasking.

L’aumento delle prestazioni nella lavorazione. 
Nuova tecnologia per la creazione di qualsiasi 
forme tridimensionali dei rompitrucioli.

Ulteriore sviluppo del rompitruciolo, del  
metallo duro e del rivestimento per  
la massima produttività e affidabilità del  
processo di lavoro.

Profili esagonali flessibili,  
rapidi ma altamente precisi.
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Alcune informazioni riguardo l’uso degli utensili multidec® si riferiscono a specifici metodi di lavorazione. Semplici simboli forniscono ulteriori informazioni 
sull’assortimento di prodotti e rimandano ad altri prodotti o spiegazioni tecniche. 

Consigli di utilizzo
 Uso consigliato 
 Uso possibile 

– Uso non consigliato

Indicazioni di pagina
 12… Vedere pagina 12 e seguenti (esempio)

Codice d’ordinazione
Per indicare con precisione il prodotto scelto, deve essere riportato anche il tipo di materiale desiderato. 
Ulteriori informazioni sui tipi di materiali vengono riportate come indicazioni di pagina (  …).

Dimensioni
Tutte le misure sono espresse in millimetri (mm); le misure in pollici (inch) sono calcolate mediante conversione.

Classificazione dei materiali
Le informazioni riguardo l’uso degli utensili multidec® si riferiscono a determinati materiali. 
I materiali da lavorare sono classificati all’interno del catalogo con diversi colori:

Acciai (non legati, scarsamente legati e fortemente legati) 

Acciaio inossidabile

Titanio e leghe di titanio

Metalli non ferrosi (oro, alluminio e ottone)

Materiali duri

Legenda 

Esempio:

Codice d’ordinazione Metallo duro

Disponibilità
 Articolo standard
 Articolo standard, novità di questo catalogo
 Articolo in scadenza
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Article no. 137212 P456321
3002  1.50  8L SC UHM20 HX

Article no. 121114
VPGT 1003008 FL TOP UHM20 HX

 R N L

PREMIUM-LINE

VALUE-LINE

STANDARD-LINE

 6

 Materiali duri
 Titanio
 Metallo non ferroso
 Ghisa
 Acciaio inossidabile
 Acciaio

Dati di imballaggio
Le etichette dei prodotti non riportano soltanto la descrizione esatta del contenuto, ma forniscono anche informazioni sui materiali per i quali è possibile usare 
gli inserti. A tal scopo UTILIS utilizza la codifica ISO. 
Sulle etichette dei prodotti propri di UTILIS (multidec®), il numero di articolo UTILIS viene di norma stampato anche sotto forma di codice a barre.

Linee di prodotti
Per soddisfare gli attuali requisiti della moderna produzione, gli utensili non devono essere necessariamente della massima precisione, quanto piuttosto in grado 
di soddisfare esigenze specifiche. Più precisa e complessa è la lavorazione, maggiore deve essere la precisione degli utensili prodotti. Per questo la gamma di 
prodotti è stata suddivisa in tre diverse classi di precisione. Il vantaggio per voi: acquistate prodotti della qualità necessaria.

 Codice a barre (matrice di dati)

  Numero di produzione

Esecuzione del portautensile/inserto
La definizione di portautensile «sinistro» o «destro» determina il lato su cui 
poggia l’inserto. Il portautensile va tenuto con l’inserto rivolto verso la per-
sona.

Portautensile sinistro Portautensile neutro Portautensile destro

Illustrazioni
Gli utensili sono di norma raffigurati nell’esecuzione destra (sono possibili 
delle eccezioni). I colori degli utensili non sono vincolanti.

Legenda 

Linea di prodotti Descrizione

PREMIUM-LINE comprende utensili UTILIS conformi ai massimi requisiti in termini di precisione, richiesti 
soprattutto nella produzione di microparti. Tolleranze di misura ridotte al minimo, raggi eseguiti con precisione e 
qualità di superficie eccellenti, nonché precisioni di ripetibilità elevate sono le caratteristiche di questa linea.
La produzione di questi utensili di alta classe richiede un notevole lavoro aggiuntivo nella produzione, il che 
giustifica il prezzo più elevato di questa linea di prodotti.

STANDARD-LINE soddisfa gli elevati requisiti in termini di qualità richiesti nella produzione di piccole parti su 
torni per pezzi lunghi. Ridotte tolleranze di misura e alta qualità di superficie sono le caratteristiche di questa 
linea. Gli standard qualitativi rendono i prodotti di questa linea molto versatili e adatti a un’ampia gamma di 
applicazioni.

I prodotti VALUE-LINE si basano su quelli, conosciuti, di STANRDARD-LINE. Gli elementi funzionali più importanti, 
come inserti e portautensili, vengono prodotti con le tolleranze di misura comuni nel settore. Per la lavorazione di 
parti low cost, i prodotti di questa linea offrono uno standard qualitativo ottimale.
Le tolleranze meno precise e le qualità superficiali meno elevate riducono decisamente il lavoro nella produzione, 
il che consente di contenere maggiormente i prezzi rispetto alla linea standard.

Consiglio d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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N1 N2 N3 N4 N5 N6 N7 N8 N9 N10 N11 N12

0.025 0.05 0.1 0.2 0.4 0.8 1.6 3.2 6.3 12.5 25 50

0.025 0.63 1 1.6 2.5 4 – 6.3 10 16 – 25 40 63 100 160

Le unità di misura per determinare la qualità di superficie sono definite secondo DIN-ISO. Nel dettaglio:

–  Profondità di rugosità singola Z1 … Z5 
È la distanza misurata in perpendicolare tra il punto più basso e quello più alto del profilo di rugosità R, all’interno di una corsa singola di misurazione Ie.

–  Profondità di rugosità media Rz (DIN 4768) 
È la media delle profondità di rugosità singole di 5 corse singole di misurazione Ie.

–  Rugosità media Ra (DIN 4768) 
È la media aritmetica di tutti i valori del profilo di rugosità R all’interno della corsa di misurazione totale Im.

–  Profondità di rugosità massima Rt (DIN 4768/1) 
È la distanza tra la linea che passa per il punto più alto e quella che passa per il punto più basso rilevati nella corsa di misurazione di un profilo filtrato secon-
do DIN 4768, foglio 1.

Qualità di superficie secondo metodo di lavorazione

r = raggio (mm)
Rt = profondità di rugosità teorica (µm)
f = avanzamento (mm)

Forma standard

Profondità di rugosità teorica

Rugosità media Ra Profondità di rugosità singola Z Profondità di rugosità massima Rt

Qualità di superficie

Qualità di superficie Superfinitura Finitura Sgrossatura 

Stato delle superfici secondo ISO 1302

Indici di rugosità (precedenti)

Rugosità media Ra (µm)

Profondità di rugosità media Rz (µm)
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ap ap

93° 93°

f 2×f

N6
Ra 0.8 μm
Rz (Rt) 6.3 μm

N6
Ra 0.8 μm
Rz (Rt) 6.3 μm

Portautensile 93°
Raggio 0,8  mm

Portautensile 93°
Raggio 0,8  mm
Inserto TOP multidec®

L’uso del sistema TOP con geometria di taglio e del portauntensile 93º consente di aumentare l’avanzamento fino a raddoppiarlo. Ciò permette di ridurre sensibil-
mente i tempi di lavorazione mantenendo però la qualità inalterata oppure di ottenere, a parità di tempo di lavorazione, una superficie migliore.

Il principio viene spiegato dettagliatamente nel seguente esempio.

Aumento dell’avanzamento mediante sistema di geometria di taglio TOP
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DIN ISO AFNOR AISI/SAE/ASTM JIS (HB)

I 1.0116 St37-3 – E24-U, E24-3, E24-4
A573-81 65,  
A573 Gr. 58

– – 125

I 1.0144 St44-3 – E28-4 A573-81 – – 125
I 1.0301 C 10 – AF 34 C, XC 10 – S 10 C – 125–155

I 1.0401 C 15 –
C18, AF3 7 C 12,  
XC 18, CC12

1015, 1016, 1017 S 15 C – 98–178

I 1.0402 C 22 –
AF 42 C 20, 1 C 22, 
XC 25

1020, 1023 S 20 C, S 33 C – 149–225

I 1.0501 C 35 –
C 35, 1 C 35,  
AF 55 C35, XC 38

1035 S 35 C, S 35 CM – 178–225

I 1.0503 C 45 –
C 45, 1 C 45,  
AF 65 C 45

1045, 1043 S 45 C, S 45 CM – –

I 1.0535 C 55 –
C 54, 1 C 55,  
AF 70 C 55

1055 S 55 C, 1 C 55 – –255

I 1.0570 St52-3, S355 J2G3 C – E 36-3, E 36-4 – SM 50 YA – 180

I 1.0601 C 60 –
C 60, 1 C 60,  
AF 70 C 55

1060 S 58 C – –255

I 1.0715 11 SMn 30, 9 SMn 28
11 SMn 28,  
9 SMn 28

S 250 1213 SUM 22 – 107–169

I 1.0718
11 SMnPb 30,  
9 SMnPb 28

11 SMnPb 28,  
9 SMnPb 28

S 250 Pb 12 L 13
SUM 22 L, SUM 23 L, 
SUM 24 L

– –

I 1.0721 10 S 20 – 10 F 1 1108 – – 125–155
I 1.0722 10 SPb 20 – 10 PbF 2 11 L 08 – – –
I 1.0726 35 S 20 – 35 MF 6 1140 – – –
I 1.0727 46 S 20 – – – – – 178–214
I 1.0728 60 S 20 – – – – – –
I 1.0736 11 SMn 37, 9 SMn 36 – S 300 1215 SUM 25 – –

I 1.0737
11 SMnPb 37,  
9 SMnPb 36

11 SMnPb 35,  
9 SMnPb 36

S 300 Pb 12 L 14 – – –

I 1.0756 35 SPb 20 – – – – – –
I 1.0757 46 SPb 20 – – – – – –
I 1.0758 60 SPb 20 – – – – – –
I 1.0760 38 SMn 28 – – – – – –
I 1.0761 38 SMnPb 28 – – – – – –
I 1.0762 44 SMn 28, ETG 100 44 SMn 28 – AISI 1144 – – 320
I 1.0763 44 SMnPb 28 – – – – – –
II 1.0904 55 Si 7 – 55 S 7 9255 – – 235–290
II 1.0961 60 SiCr 7 – 60 SC 7 9262 SUP 7 – 245–310
I 1.1121 C 10 E, Ck 10 – XC 10 – S 10 C, S 9 CK – –
I 1.1141 C 15 E, Ck 15 – XC 12, XC 15, XC 18 1015 S 15, S 15 CK – 149–184
I 1.1157 40 Mn 4 – 35 M 5, 40 M 5 1039 – – –
I 1.1165 30 Mn 5 – 30 M 5 – SMn 433 H, SCMn 2 – 238–280
I 1.1167 36 Mn 5, GS-36 Mn 5 – 35 M 5, 40 M 5 1335, 1541 SMn 438, SCMn 3 – –217
I 1.1170 28 Mn 6 – 20 M 5, 28 Mn 6 1330 SCMn 1 – 223–255
I 1.1183 Cf 35 – XC 38 H 1 TS 1035 S 35 C, S 35 CM – –

I 1.1191 C 45 E, Ck 45 –
C 45, 2 C 45,  
XC 42 H1, XC 45

1042, 1045 S 45 C, S 45 CM – 207–255

I 1.1203 C 55 E, Ck 55 –
2 C 55, XC 55 H1,  
XC 54, XC 55

1055 S 55 C, S 55 CM – 229–255

I 1.1213 Cf 53 – XC 48 H 1 TS 1050, 1055 S 50 C, S 50 CM – –

I 1.1221 Ck 60 – C 60, 2 C 60, XC 60 1064
S 58 C, S 60 CM,  
S 65 CM

– 241–255

I 1.1231 C 67 S, Ck 67 – CX 68 – S 70 CM – –92
I 1.1274 C 100 S, Ck 101 – C 100, XC 100 1095 SUP 4, SK 4 CSP – –
I 1.1545 C 105 U, C 105 W 1 – Y1 105 W 110 SK 3 – 190
I 1.1663 C 125 W – Y2 120 W 112 – – –
I 1.1730 C 45 W – – – – – –
II 1.2067 102 Cr 6, 100 Cr 6 – Y 100 C 6 L 3 SUJ 2 – –
III 1.2080 X 210 Cr 12 – Z 200 C 12 D 3 SKD 1 – –225
III 1.2083 X 42 Cr 13 – Z 40 C 14 – SUS 420 J 2 – 225
III 1.2210 115 CrV 3 – 100 C 3 L 2 – – –250
III 1.2311 40 CrMnMo 7 – – – – – –235
III 1.2343 X 38 CrMoV 5-1 – Z 38 CDV 5 H 11 SKD 6 – –
III 1.2344 X 40 CrMoV 5-1 – Z 40 CDV 5 H 13 SKD 61 – –229
III 1.2355 50 CrMoV 13-15 – – – – – –
III 1.2363 X 100 CrMoV 5-1 – Z 100 CDV 5 A 2 SKD 12 – –241

Classificazione dei materiali

Acciai (non legati, scarsamente legati e fortemente legati)

Categoria Materiale n° Norme Denominazione del 
mercato

Durezza
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DIN ISO AFNOR AISI/SAE/ASTM JIS (HB)

III 1.2365 X 32 CrMoV 3 3 – 32 DCV 28 H 10 SKD 7 – –
II 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 – Z 160 CDV 12 D 2 SKD 11 – –
II 1.2419 105 WCr 6 – 105 WCr 5, 105 Wc 13 – SKS 2, SKS 3, SKS31 – –
III 1.2436 X 210 CrW 12 – Z 210 CW 12–01 – – – –250
III 1.2510 100 MnCrW 4 – 90 MWCV 5 O 1 SKS 3 – –
III 1.2516 120 WV 4 – 200 WC 20 F 1 – – –
II 1.2542 45 WCrV 7 – 45 WCrV 8, 45 WCV 20 S 1 – – –
III 1.2581 X 30 WCrV 9-3 – Z 30 WCV 9 H 21 SKD 5 – –
III 1.2601 X 165 CrMoV 12 – – H 12 – – –
II 1.2713 55 NiCrMoV 6 – 55 NCDV 7, 55 NCDV 7 L 6 SKT 4 – –
III 1.2714 55 NiCrMoV 7 – – – – – –350
III 1.2735 15 NiCr 14 – 10 NC 12 – SNC 22 – –
III 1.2738 40 CrMnNiMo 7 – – – – – –350

II 1.3243 HS 6-5-2-5, S 6-5-2-5 –
Z 85 WDKCV 06-05-
05-04-02

– SKH 55 – –269

II 1.3255 HS 18-1-2-5, S 18-1-2-5 – Z 80 WKCV 18-05-04-01 T 4 SKH 3 – –265
II 1.3343 HS 6-5-2, S 6-5-2 – Z 85 WDCV 06-05-04-02 M 2 SKH 51 – –280
II 1.3344 HS 6-5-3, S 6-5-3 – Z 120 WDCV 06-05-01 M 3 Cl. 2, M 1 SKH 52, SKH 53 – –
II 1.3346 HS 2-9-1, S 2-9-1 – Z 85 DCWV 08-04-02-0 H 41, M 1 – – –
II 1.3348 HS 2-9-2, S 2-9-2 – Z 100 DCWV 09-04-02-02 M 7 – – –
II 1.3355 HS 18-0-1, S 18-0-1 – Z 80 WCV 18-04-01 T 1 SKH 2 – –269
III 1.3505 100 Cr 6 – – 52100 SUJ 2, SUJ 4 – –207
II 1.5120 38 MnSi 4 – – – – – –

II 1.5415 16 Mo 3, 15 Mo 3 – 15 D 3 A 204 Gr. A
STBA 12, STFA 12, 
STPA 12

– –

II 1.5423 16 Mo 5 – – 4419, 4520 SB 450 M, SB 480 M – –
II 1.5622 14 Ni 6 – 16 N 6 A 203 – – –
III 1.5680 X 12 Ni 5, 12 Ni 19 – Z 18 N 5, 5 Ni, Z 10 N 05 2515, 2517 SL 5 N 590 – –
II 1.5710 36 NiCr 6 – – 3135 SNC 236 – –
II 1.5732 14 NiCr 10 – 15 NC 11, 16 NC 11 3415 SNC 415, SNC 415 (H) – –
II 1.5736 36 NiCr 10 – 30 NC 11 – SNC 631, SNC 631 (H) – –

II 1.5752 15 NiCr 13, 14 NiCr 14 –
12 NC 15, 14 NC 12, 
13 NiCr 14

3310; 3312, 3316 SNC 815 – –255

II 1.5755 31 NiCr 14 – 18 NC 13 – SNC 836 – –
II 1.6510 39 NiCrMo 3 – – – – – –240

II 1.6511
36 CrNiMo 4,  
GS-36 CrNiMo4

– 35 NCD 5, 40 NCD 3 9840 SNCM 439 – –250

II 1.6523
20 NiCrMo 2-2,  
21 NiCrMo 2

– 20 NCD 2, 22 NCD 2 8615, 8617, 8620
SNCM 220,  
SNCM 220 (H)

– –212

II 1.6546 40 NiCrMo 2-2 – 40 NCD 2 8640, 8740 SNCM 240 – –
II 1.6580 30 CrNiMo 8 – 30 CND 8 – SNCM 431 – 375–430

II 1.6582
34 CrNiMo 6,  
GS-34 CrNiMo 6

– 35 NCD 6 4337, 4340 SNCM 447 – 296–350

II 1.6587
18 CrNiMo7-6,  
17 CrNiMo 6

– 18 NCD 6 – – – 159–207

II 1.6657 14 NiCrMo 13-4 – 16 NCD 13 9310 – – –
II 1.7015 15 Cr 3 – 12 C 3, 15 Cr 2, 18 C 3 5015 SCr 415 – –174
II 1.7033 34 Cr 4 – 32 C 4, 34 Cr 4 5132 SCr 430 – –255
II 1.7034 37 Cr 4 – 38 C 4 – SCr 435 H – –255
II 1.7035 41 Cr 4 – 41 Cr 4, 42 C 4 5140 SCr 440 – –255
II 1.7045 42 Cr 4 – 42 C 4 TS 5140 SCr 440 – –255
II 1.7103 67 SiCr 5 – 67 SiCr 5 9254 – – –
II 1.7131 16 MnCr 5 – 16 MC 5, 16 MnCr 5 5115 – – –207
II 1.7139 16 MnCrS 5 – 16 MnCrS 5 5115 – – –207
II 1.7147 20 MnCr 5 – 20 MC 5 – SMnC 420, SMnC 420 (H) – 296–372
II 1.7176 55 Cr 3 – 55 C 3 5155 SUP 9 – –280
II 1.7218 25 CrMo 4 – 25 CD 4 4130 SCM 420, SCM 430 – –255

II 1.7220 34 CrMo 4 – 34 CD 4 4130, 4135, 4137
SCM 432, SCM 435 H, 
SCCrM 3

– –255

II 1.7223 41 CrMo 4 – 42 CD 4 TS 4142 SNB 22, SCM 440 – –
II 1.7225 42 CrMo 4 – 42 CD 4 4140, 4142 SCM 440, SNB 7 – 311–350
II 1.7228 50 CrMo 4 – – – – – 360–372
II 1.7262 15 CrMo 5 – 12 CD 4 – SCM 415 – –

II 1.7335
13 CrMo 4-5,  
13 CrMo 4-4

– 15 CD 4.05 A 182–F11, F12
SFVA F 12, STBA 20, 
STBA 22

– –

II 1.7361 32 CrMo 12 – 30 CD 12 – – – –

Classificazione dei materiali

Acciai (non legati, scarsamente legati e fortemente legati)

Categoria Materiale n° Norme Denominazione del 
mercato

Durezza
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DIN ISO AFNOR AISI/SAE/ASTM JIS (HB)

V 1.4000 X 6 Cr 13 – Z 8 C 12, Z 6 C 13 403 SUS 403 – –200
V 1.4001 X 7 Cr 14 – Z 8 C 13 FF 410 S SUS 410 S – 130–180
V 1.4002 X 6 CrAl 13 – Z 6 CA 13 405 SUS 405 – 130–180
V 1.4005 X 12 CrS 13 – X 12 CrS 13 416 SUS 416 – –220
V 1.4006 X 12 Cr 13 – Z 10 C 13 410, CA-15 SUS 410 – –220
VI 1.4016 X 6 Cr 17 – Z 8 C 17 430 SUS 430 – 240
VI 1.4021 X 20 Cr 13 – Z 20 C 13 S420 00 SUS 420 J1 – –230
VI 1.4027 GX 20 Cr 14 – Z 20 C 13 M – SCS 2 – 170–240
VI 1.4028 X 30 Cr 13 – – 420 / 420F SUS 420 J2 – –245
VI 1.4034 X 46 Cr 13 – Z 44 C 14 420 SUS 420 – –245
VI 1.4035 X 45 CrS 13 – – 420 F SUS 420 F – –245
VI 1.4057 X 17 CrNi 16-2 – Z 15 CN 16-02 431 SUS 431 – –295
V 1.4104 X 12 CrMoS 17 – Z 10 CF 17 430 F SUS 430 F – –220

V 1.4105
X 6 CrMoS 17,  
X 4 CrMoS 18

– Z 8 CF 17 430 FR SUS 430F – –200

VI 1.4108 X 30 CrMoN 15-1 – – 5898 – Cronidur 30 200–240

VI 1.4109
X 70 CrMo 15,  
X 65 CrMo 14

– S44 002 440 A – – –280

V 1.4112 X 90 CrMoV 18 – X 90 CrMoV 18 440 B SUS 44 B – –255
V 1.4113 X 6 CrMo 17-1 – Z 8 CD 17-01 434 SUS 434 – –200
VI 1.4123 X 40 CrMoVN 16-2 – Z 40 CDV 16-02 420 Mod – – –265
V 1.4125 X 105 CrMo 17 – Z 100 CD 17 440 C SUS 440 C – –255
V 1.4197 X 20 CrNiMoS 13-1 – – 420F Mod – – –220
V 1.4301 X 5 CrNi 18-10 – Z 6 CN 18-10 304, 304 H SUS 304 – –215
V 1.4305 X 8 CrNiS 18-9 X 10 CrNiS 18-9 Z 8 CNF 18-09 303 SUS 303 – –230

V 1.4306
X 2 CrNi 19-11,  
X 2 CrNi 18-11

X 2 CrNi 19-11
Z 3 CN 19-11,  
Z 2 CN 18-10

304 L SUS 304 L, SCS 19 – –215

V 1.4308 X 6 CrNi 18-9 – Z 6 CN 18-10 M CF-8 SCS 13 – 130–200

V 1.4310
X 10 CrNi 18-8,  
X 12 CrNi 17-7

X 10 CrNi 19-8
Z 11 CN 18-08,  
Z 12 CN 18-09

301, 302 SUS 301 – –

V 1.4311 X 2 CrNiN 18-10 – Z 3 CN 18-10 Az 304 LN SUS 304 LN – –230

VI 1.4313 X 3 CrNi 13-4 –
Z 4 CND 13-4,  
Z 6 CN 13-4

CA 6-NM SCS 5 – –320

VI 1.4317 GX 4 CrNi 13-4 – Z 8 CD 17-1 CA 6-NM SCS 6 – 230–350

V 1.4401
X 5 CrNiMo 18-10,  
X 5 CrNiMo 17-12-2

–
Z 6 CND 17-11,  
Z 6 CND 17-12-02

316 SUS 316 – –215

V 1.4404
X 2 CrNiMo 17-12-2+S+Cu,  
X 2 CrNiMo 17-12-2

– Z3CND17-11-02 316 L SUS 316 F – –215

V 1.4408 X 6 CrNiMo 18-10 – J 92 900 CF–8M SCS 14 – 130–200
V 1.4410 X 2 CrNiMoN 25-7-4 – Z2 CND 25-07-04 Az F53 – – –230
V 1.4427 X 12 CrNiMoS 18-11 – – 316 L SUS 316 F – –

VI 1.4429
X 2 CrNiMoN 17-13-3,  
X 2 CrNiMoN 17-11-2

–
Z 2 CND 17-13 Az,  
Z 3 CND 17-11-03 Az

316 LN SUS 316 LN – –250

V 1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3 – Z 3 CND 18-14-03 316L SUS 316 L, SCS 16 – –215

DIN ISO AFNOR AISI/SAE/ASTM JIS (HB)

II 1.7380 12 CrMo 9-10 –
12 CD 9-10,  
10 CD 9-10

A 182-F22
SFVA F 22 A/B, 
SCMV 4, SCPH 32-CF

– –

II 1.7715 14 MoV 6-3 – 14 Mo 6 K11591 – – –

II 1.8159 50 CrV 4 –
51 CV 4, 50 CV 4,  
51 CrV 4

6150 SUP 10 – –248

II 1.8161 58 CrV 4 – – – – – –255
II 1.8507 34 CrAlMo 5 – 30 CAD 6-12 – – – –
II 1.8509 41 CrAlMo 7-10 – 40 CAD 6-12 E 7140 SACM 1, SACM 645 – –255
II 1.8519 31 CrMoC 9 – – – – – –248
II 1.8522 33 CrMoV 12-9 – – – – Nitrodur 8522 –

II 1.8523
40 CrMoV 13-9,  
39 CrMoV 13-9

– – – – – –

Acciaio inossidabile

Categoria Materiale n° Norme Denominazione del 
mercato

Durezza

Classificazione dei materiali

Acciai (non legati, scarsamente legati e fortemente legati)

Categoria Materiale n° Norme Denominazione del 
mercato

Durezza
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DIN ISO AFNOR AISI/SAE/ASTM JIS (HB)

V 1.4436 X 5 CrNiMo 17-13-3 – Z 6 CND 18-12-03 316 SUS 316 – –215
V 1.4438 X 2 CrNiMo 18-15-4 – Z 2 CND 19-15-04 317L SUS 317L – –215
V 1.4441 X 2 CrNiMo 18-15-3 5832-1 – 316 LVM, F 138 SUS 316 – –
V 1.4452 X 13 CrMnMoN 18-14-3 – – – – – –

VI 1.4460
X 3 CrNiMo 27-5-2,  
X 8 CrNiMo 27-5

– Z 5 CND 27-05 Az 329
SUS 329 J 1, SCS 11, 
SCH 11

– –260

VI 1.4462 X 2 CrNiMoN 22-5-3 – Z2 CND 22-05-03 AZ 329 A – Uranus 45 N –270
V 1.4501 X 2 CrNiMoCuWN 25-7-4 – Z2 CNDUW 25-07-04 AZ F55 – Zeron 100 –230
VI 1.4507 X 2 CrNiMoCuN 25-6-3 – Z3 CNDU 25-07 AZ F61 – Uranus 52 N –185
V 1.4510 X 6 CrTi 17, X 3 CrTi 17 – Z 8 CT 17 XM 8, 430 Ti SUS 430 LX – –185
V 1.4512 X 5 CrTi 12, X 2 CrTi 12 – Z 6 CT 12 409 SUH 409 – –180
VI 1.4539 X 1 NiCrMoCu 25-20-5 – Z 2 NCDU 25-20 904 L – Uranus B6 –230
VI 1.4541 X 6 CrNiTi 18-10 – Z 6 CNT 18-10 321 SUS 321 – –215

VI 1.4542
X 5 CrNiCuNb 16-4,  
X 7 CrNiCu 16-4-4

– Z7 CNU 17-04-04 630, 17-4 PH SCS 24, SUS 630 Armco –360

VI 1.4543 X 3 CrNiCuTiNb 12-9 – – XM-16 – – –
VI 1.4547 X 1 CrNiMoCuN 20-18-17 – Z1 CNDU 20-18-06 AZ F44 – – –250
VI 1.4548 X 5 CrNiCuNb 17-4-4 – – – – – –360
VI 1.4550 X 6 CrNiNb 18-10 – Z 6 CNNb 18-10 347, 348 SUS 347 – –230
V 1.4568 X 7 CrNiAl 17-7 – – 17-7 PH – – –230
V 1.4570 X6 CrNICuS 18-9-2 – – – – – –215
V 1.4571 X 6 CrNiMoTi 17-12-2 – Z 6 CNDT 17-12 316 Ti SUS 316 Ti – –215
V 1.4581 GX 5 CrNiMoNb 19-11-2 – Z 4 CNDNb 18-12 M – SCS 22 – 130–200
V 1.4583 X 10 CrNiMoNb 18-12 – – 318 – – 130–220
VI 1.4718 X 45 CrSi 9-3 – Z 45 CS 9 HNV 3 SUH 1 Pyrodur 4718 –300

V 1.4724
X 10 CrAl 13,  
X 10 CrAlSi 13

– Z 13 C 13 405 SUS 405 – –192

V 1.4742
X 10 CrAl 18,  
X 10 CrSiAl 18-1-1

– Z 10 CAS 18 430 SUH 21, SUS 430 – –212

VI 1.4757 X 80 CrNiSi 20 – – HNV6 SUH 4 – –

V 1.4762
X 10 CrAl 24,  
X 10 CrAlSi 25

– Z 12 CAS 25 446 SUH 446 – –223

V 1.4828 X 15 CrNiSi 20-12 –
Z 9 CN 24-13,  
Z17 CNS 20-12

309 SUH 309 – –223

V 1.4841 X 15 CrNiSi 25-20 – Z15 CNS 25-20 314 – – 165–225

VI 1.4845
X 8 CrNi 25-21,  
X 12 CrNi 25-21

–
Z 8 CN 25-20,  
Z 12 CN 25-20

310 S SUH 310, SUS 310 S – –

VI 1.4864
X 12 NiCrSi 35-16, 
X 12 NiCrSi 36-16

– Z 20 NCS 33-16 330 SUH 330 – –

VI 1.4865
GX 40 NiCrSi 38-19, 
GX 40 NiCrSi 38-18

– – – SCH 15, SCH 16 – –

V 1.4871 X 53 CrMnNiN 21-9 – Z 52 CMN 21-09 Az EV 8 SUH 35, SUH 36 – –

V 1.4876
X 10 NiAlTi 32-21,  
X10 NiCrAlTi 32-21

– – 314 – NICROFER® 3220 h 135–205

V 1.4878
X 12 CrNiTi 18-9,  
X 8 CrNiTi 18-10

– Z 6 CNT 18-10 321 SUS 321 – 215

VI 1.4923
X 20 CrMoV 12-1,  
X 22 CrMoV 12-1

– – – – – –270

V 1.4944 X 6 NiCrTiMoV 26-15 – – 660 – – –200

VI 1.4980 X 6 NiCrTiMoVB 25-15 2 – – 453 –
INCOLOY® Alloy 
A-286

248–341

VI 1.6359 X 2 NICoMo 18-8-5 – – – – MARVAL 18 –
VI 2.4068 Nickel 201 – UNS N02201 – – – –

VI 2.4668
NiCr19Fe18Nb5Mo3 
Ti1AlC

– – – – INCONEL® Alloy 718 > 352

VI 2.4711 CoCr20Ni15Mo7 – K13C20N16Fe15D7 F1058 – Phynox® KL –
VI Co Cr Co Cr – – – – – –

Classificazione dei materiali

Acciaio inossidabile

Categoria Materiale n° Norme Denominazione del 
mercato

Durezza
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DIN ISO AFNOR AISI/SAE/ASTM JIS (HB)

IV 3.7025 TiCP Grade 1 5832-2 T35 B 348, F67 KS-40 – ~120
IV 3.7035 TiCP Grade 2 5832-2 T40 B 348/265, F 67 KS-50 – ~150
IV 3.7034 TiCP Grade 2 5832-2 T40 B 348/265, F 67 KS-50 – ~150
IV 3.7055 Ti 3 (Grade 3) 5832-2 T50 F67 KS-70 – ~170

IV 3.7064
TiCP Grade 4,  
TiCP Grade 4B

5832-2 T60 B 348, F 67, B265 KS-85 – ~200

IV 3.7065
TiCP Grade 4B,  
TiCP Grade 4

5832-2 – B 348, F 67 KS-85 – ~200

IV 3.7115 Ti Al 2.5 5n (Grade 6) – – B 348/TA 5E KS-115 AS – –
IV 3.7134 TiCu 2 – – B 348, F 67 – – <260

IV 3.7164
Ti6AlV4 Grade 5,  
TiAI 8 Mo 1 V 1

5832-3 TA6V
B265, B348, 4911, 
4928

KS-130 AV – ~310

IV 3.7165 Ti6AlV4 Grade 5 5832-3 TA6V
B265, B348, 4911, 
4928

KS-130 AV – ~310

IV 3.7235 Ti 2 Pd (Grade 7) – – B 348/F 67 – – ~150
IV 3.7154 TiAl 6 Zr 5 – – B 348 KS-50 Pd – –
IV 3.7194 Ti 3 Al 2.5V (Grade 9) – – B 348 KS-50 Pd – –
IV 3.7225 Ti 7 (Grade 7) – – – – – ~150
IV 9.9367 TiAl6Nb7 5832-11 TA6Nb7 F1295 – Protasul –

DIN ISO AFNOR AISI/SAE/ASTM JIS (HB)

VII 2.1871 G-AlCu 4 TiMg – – – – – –
VII 3.0205 Al99 – 1200 (A4) – – – –
VII 3.0255 Al99.5 – 1050 A 1000 – – –
VII 3.0275 Al99.7 – 1070 A – – – –
VII 3.0285 Al99.8 – 1080 A – – – –
VII 3.1255 AlCuSiMn – – 2014 – AVIONAL 14 –
VII 3.1325 AlCuMg 1 – 2017 A (AU4G) – – AVIONAL 17 –
VII 3.1355 AlCuMg 2 – 2024 (AU4G1) – – AVIONAL 24 –
VII 3.1645 AlCuMgPb – 2030 (AU4Pb) – – – –
VII 3.1655 AlCuBiPb, AlCu 6 BiPb – 2001 (AU5PbBi) – – – –
VII 3.1754 G-AlCu 5 Ni 1.5 – – – – – –
VII 3.2163 G-AlSi 9 Cu 3 – – – – – –
VII 3.2315 AlMgSi 1 – – 6082 – ANTICORODAL 100 –
VII 3.2371 G-AlSi 7 Mg – – 4218 B – – –
VII 3.2373 G-AlSi 9 Mg – – – – – –
VII 3.2381 G-AlSi 10 Mg – – – – – –
VII 3.2382 GD-AlSi 10 Mg – – – – – –
VII 3.2383 G-AlSi 10 Mg (Cu) – – A 360.2 – – –
VII 3.2581 G-AlSi 12 – – A 413.2 – – –
VII 3.2582 GD-AlSi 12 – – A 413.0 – – –
VII 3.2583 G-AlSi 12 (Cu) – – A 413.1 – – –

VII 3.3206 AlMgSi 0.5 – 6060 (AGS) 6063 –
ANTICORODAL 63 
- AL6060

–

VII 3.3207 E-AlMgSi 0.5 – – 6101 – ALDREY –
VII 3.3214 AlMgSi 0.5 – – 6061 – ANTICORODAL 61 –
VII 3.3315 AlMg 1 – 5005 (AlMg1) – – – –
VII 3.3545 AlMg 4 Mn – 5086 (AG4MC) 5083 – PERALUMAN 44 –
VII 3.3547 AlMg 4.5 Mn 0.7 – 5083 (AlMg5Mn0.7) 5083 A 5083 – –
VII 3.3561 G-AlMg 5 – – – – – –
VII 3.4335 AlZn 4.5 Mg 1 – 7020 (AZ5G) 7020 – CARPENTAL –
VII 3.4345 AlZnMgCu 0.5 – – 7050 – – –
VII 3.4365 AlZnMgCu1.5 – 7075 (AZ5GU) 7075 – ERGAL –
VII 3.5101 G-MgZn 4 SE 1 Zr 1 – – ZE 41 – – –
VII 3.5103 MgSE 3 Zn 2 Zr 1 – – EZ 33 – – –
VII 3.5106 G-MgAg 3 SE 2 Zr 1 – – QE 22 – – –
VII 3.5812 G-MgAl 8 Zn 1 – – AZ 81 – – –
VII 3.5912 G-MgAl 9 Zn 1 – – AZ 91 – – –

Classificazione dei materiali

Titanio e leghe di titanio

Categoria Materiale n° Norme Denominazione del 
mercato

Durezza

Metalli non ferrosi (alluminio)

Categoria Materiale n° Norme Denominazione del 
mercato

Durezza
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DIN ISO AFNOR AISI/SAE/ASTM JIS (HB)

VIII 2.0220 CuZn 5 – – C 21000 C2100 – 65–110
VIII 2.0230 CuZn 10 – – – – – 75–130
VIII 2.0240 CuZn 15 – – – – – 65–145
VIII 2.0250 CuZn 20 – – – – – 65–150
VIII 2.0265 CuZn 30 – – C 26000 C2600 – 70–165
VIII 2.0321 CuZn 37 – – C 27200, C 27400 C2700, C2720 – 70–180

VIII 2.0331
CuZn 35 Pb 1,  
CuZn 36 Pb 1.5

CuZn 35 Pb 1 – C 34000, C 34700 C3501 – 95–120

VIII 2.0335 CuZn 36 CuZn 37 – C 27000, C 27200 C2700 – 65–130
VIII 2.0360 CuZn 40 – – – – – 95–120

VIII 2.0371
CuZn 38 Pb 2,  
CuZn 38 Pb 1.5

CuZn 38 Pb 2 – C 37700 C3771, C3561 – 80–160

VIII 2.0375 CuZn 36 Pb 3 – – – – – 80–155
VIII 2.0380 CuZn 39 Pb 2 CuZn 38 Pb 2 – C 37700 C3771, C3561 – 95–150
VIII 2.0401 CuZn 39 Pb 3 CuZn 38 Pb 3 – C 38500 C3603 – 80–145
VIII 2.0402 CuZn 40 Pb 2 CuZn 40 Pb 2 – C 38000 C3771, C3561 – 80–145
VIII 2.0410 CuZn 44 Pb 2 – – – – – –
VIII 2.0490 CuZn 31 Si CuZn 31 Si 1 – C 69800 – – <180
VIII 2.0540 CuZn 35 Ni – – – – – –

VIII 2.0550
CuZn 40 Al 2,  
CuZn 37 Mn 3 Al 2 PbSi

CuZn 37 Mn 3 
Al 2 Si

– C 67400 – – 130–200

VIII 2.0572 CuZn 40 Mn 2 Fe 1 – – – – – –
VIII 2.0771 CuNi 7 Zn 39 Mn 5 Pb 3 – – – – – 130–200
VIII 2.0853 CuNi 1 Si – – C 19010 – – –170
VIII 2.1191 CuAg 0.1, CuAg0.10P – – C 10700, C 12100 – – –120
VIII 2.1293 CuCr 1 Zr – – C 18150 – – –170
VIII 2.1310 CuFe 2 P – – C 19400 – – –170
VIII 2.1498 CuSP, CuS (P0.01) – – C 14700 – – –140

DIN ISO AFNOR AISI/SAE/ASTM JIS (HB)

IX
IX

DIN ISO AFNOR AISI/SAE/ASTM JIS (HRC)

X –70
X 1.3334 HS 6-5-2 C Z 85 WDCV 6 M 2 reg. C HSS –66
X Hardox 400 45
X Hardox 500 55

Classificazione dei materiali

Metalli non ferrosi (ottone / ottone senza piombo)

Categoria Materiale n° Norme Denominazione del 
mercato

Durezza

Metalli non ferrosi (Materiali compositi)

Categoria Materiale n° Norme Denominazione del 
mercato

Durezza

Plastiche rinforzate in fibra di vetro (VTR)
Plastiche rinforzate in fibra di carbonio (CFRP)

Materiali duri

Categoria Materiale n° Norme Denominazione del 
mercato

Durezza

Acciai temprati
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1 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

UHM 10 K 10 / N 10 / S 10 – – – – –    – –
UHM 10 HX K 10 / N 10 / S 10         – –
UHM 10 TX+ P 10 / M 10 / S 10 / H 10       – – – 

UHM 10 MZ P 15    – – – – – – –
UHM 20 N 20         – –
UHM 20 HPX P 20–40 / M 20–40 / S 20–40         – –
UHM 20 HX P 20 / M 20 / S 20         – –
UHM 20 TX+ P 20 / M 20 / S 20 / H 20       – – – 

UHM 20 MZ P 25 / M 20      – – – – –
UHM 30 HX P 25 / M 25 / S 25 / N 25        – – –
UHM 30 TX+ P 25 / M 25 / S 25       – – – –
UHM 30 MZ P 35 / M 30   –   – – – – –

UCM 10 P 15 / M 10      – – – – –
UCM 10 HX P 10 / M 10      – – – – –
UCM 10 MZ P 10 / M 10       – – – –

HSS P 40–50 / M 40–50 / N 40–50      –   – –
HSS HX P 40–50 / M 40–50 / N 40–50         – –

 19…

Caratteristiche e gamma di applicazioni di metallo duro, Cermet e HSS

Tipo Denominazione della norma Gamma di applicazioni Materiali (categoria) e durezza (HB) / HRC
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Metallo duro

Cermet

HSS

Gamma di applicazioni del diamante . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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UCVD 08 – – – – – –    –
UPCD 15 – – – – – –   – –
UPCD 20 – – – – – –    –

UCVD08

Caratteristiche e gamma di applicazioni del diamante

Tipo Denominazione della 
norma

Gamma di applicazioni Materiali (categoria) e durezza (HB) / (HRC)

DIN/ISO 513

Tenacia 
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01 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Diamante

L’eccezionale durezza del diamante, nelle sue varie forme, consente di ampliare la gamma di applicazioni nella truciolatura rispetto ai materiali comuni.
Oltre alle normali lavorazioni di rettifica ed erosione, i laser hightech consentono non solo di realizzare più facilmente taglienti di massima qualità, ma anche di 
ottenere geometrie del rompitruciolo 3D.

UPCD15 / UPCD20
L’UPCD (diamante policristallino) è composto da polvere di diamante sinterizzata inserita in una matrice 
di legante metallico. La struttura dei granuli da ultrafine (UPCD15) a grossolana (UPCD20) conferisce 
all’UPCD vari gradi di tenacia, rendendolo così molto versatile nelle applicazioni.
Con una percentuale di diamante di solo circa il 90%, l’UPCD risulta notevolmente meno duro e quindi più 
resistente all’usura rispetto all’UCVD.

Adatto per i seguenti materiali:
− Alluminio con 8-20 % SiC
− Ottone, rame e bronzo
− Platino e oro

UCVD08
Questo diamante viene prodotto, mediante procedimento CVD, con uno spessore di 0,8 mm ed è privo di 
legante. I cristalli più piccoli della fase gassosa vengono depositati su uno spesso substrato di diamante 
polimerico composto fino al 99,9% di diamante.
Questo innovativo materiale, grazie alle sue caratteristiche di usura, consente di aumentare la durata di 
vita dell’utensile da 2 a 10 volte rispetto all’UPCD.
L’inserto estremamente affilato riduce notevolmente la forza di taglio, garantendo quindi un’eccellente 
qualità di superficie.

Adatto per i seguenti materiali:
− Fibra di carbonio… fino a 80 % di fibre di carbonio
− Fibra di vetro… fino a 80 % fibre di vetro
− Plastica
− Alluminio con 8-20 % SiC
− Ottone, rame e bronzo
− Platino e oro

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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(I) (II
)

(II
I) (V
)

(V
I)

(IV
)

(V
II)

(V
III

)

(IX
)

(X
)

HX TiAIN / AlTiN          –

HPX TiAIN / AlTiN          –

MZ TiN / TiAIN      – – – – –

TX+ TiSiN –      – – – 

HX-F AlCrN       – – – –

DX-T Diamond DLC – – – – – –    –

DX-HC Diamond Ta-C – – – – – –    –

Caratteristiche e gamma di applicazioni dei rivestimenti

Codice rivestimento UTILIS Rivestimento Materiali (categoria) Caratteristiche
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M
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Standard per uso generico

Rivestimenti universali standard per operazioni di finitura e superfinitura in 
un’ampia gamma di materiali.

Rivestimento universale standard per operazioni di sgrossatura e finitura 
nell’acciaio e nell’acciaio inox.

Rivestimento ad alte prestazioni per operazioni di superfinitura e finitura di 
acciaio, acciaio inossidabile e materiali altamente termoresistenti, oltre che 
per operazioni di micromeccanica su acciai temprati fino a 70 HRC.

Usi specifici (su richiesta del cliente)

Rivestimento ad alte prestazioni per le operazioni di superfinitura in 
acciaio e acciaio inox. Raccomandato per taglienti affilati usati nella micro-
truciolatura.

Rivestimento diamantato per metalli non ferrosi. Raccomandato per 
alluminio, materie plastiche, ottone e rame.

Rivestimento diamantato per metalli non ferrosi. Raccomandato per leghe di 
alluminio, platino, argento, oro, fibra di carbonio e fibra di vetro.

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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r >0.002r <0.002

700 200 200 – 28
740 210 210 – 29
770 220 220 – 30
810 230 230 19.2 31
840 240 240 21.2 33
880 250 250 23 34
910 260 260 24.7 35
950 270 270 26.1 36
980 280 280 27.6 37
1020 290 290 29 39
1050 300 300 30.3 40
1090 310 310 31.5 41
1120 320 320 32.9 42
1150 330 330 33.8 43
1190 340 340 34.9 44
1230 350 350 36 45
1260 360 359 37 46
1300 370 368 38 47
1330 380 373 38.9 48
1370 390 385 39.8 49
1400 400 393 40.7 50
1440 410 400 41.5 51
1470 420 407 42.3 52
1510 430 416 43.2 53
1540 440 423 44 54
1580 450 429 44.8 55
1610 460 435 45.5 56
1650 470 441 46.3 57
1680 480 450 47 58
1720 490 457 47.7 59
1750 500 465 48.3 60
1790 510 474 49 61
1820 520 482 49.6 62
1860 530 489 50.3 63
1890 540 496 50.9 64
1930 550 503 51.5 65
1960 560 511 52.1 66
2000 570 520 52.7 67

2030 580 527 53.3 68
2070 590 533 53.8 69
2100 600 533 54.4 70
2140 610 543 54.9 71
2170 620 549 55.4 72
2210 630 555 55.9 73
2240 640 561 56.4 74
2280 650 568 56.9 75
2310 660 574 57.4 75
2350 670 581 57.9 76
2380 680 588 58.7 77
2410 690 595 58.9 78
2450 700 602 59.3 79
2480 710 609 59.8 80
2520 720 616 60.2 81
2550 730 622 60.7 82
2590 740 627 61.1 83
2630 750 633 61.5 83
2660 760 639 61.9 84
2700 770 644 62.3 85
2730 780 650 62.7 86
2770 790 656 63.1 86
2800 800 661 63.5 87
2840 810 666 63.9 87
2870 820 670 64.3 88
2910 830 677 64.6 89
2940 840 682 65 89
2980 850 – 65.3 90
3010 860 – 65.7 90
3050 870 – 66 91
3080 880 – 66.3 91
3120 890 – 66.6 92
3150 900 – 66.9 92
3190 910 – 67.2 –
3220 920 – 67.5 –
3260 930 – 67.7 –
3290 940 – 68 –

Caratteristiche e gamma di applicazioni dei rivestimenti

Processo di truciolatura con inserto non rivestito Processo di truciolatura con inserto rivestito

Arrotondamento dei taglienti negli inserti rivestiti
Ogni qualvolta un inserto viene dotato di un rivestimento in metallo duro, tale procedimento determina un arrotondamento dei taglienti. Minore è il diametro 
del materiale, più evidente sarà tale effetto nella truciolatura. Il grado di arrotondamento dei taglienti dipende dallo spessore del rivestimento: più è spesso lo 
strato, maggiore è l’arrotondamento dei taglienti.

Gli inserti vengono dotati di uno strato aggiuntivo 
di materiale duro che diminuisce sensibilmente 
l’usura. L’attrito e il surriscaldamento si riducono 
notevolmente, così come l’ossidazione e la diffu-
sione.

Resistenza alla trazione  
(N/mm2)

Vickers 
HV

Brinell 
HB

Rockwell 
HRC

Shore 
C

Resistenza alla trazione  
(N/mm2)

Vickers 
HV

Brinell 
HB

Rockwell 
HRC

Shore 
C

Confronto dei valori di durezza standard
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Cause e soluzioni per vari tipi di usura

Abrasione della spoglia. Normale usura dopo un determinato tempo di intervento.

A causa dell’elevata sollecitazione meccanica del tagliente, particelle di metallo duro potrebbero staccarsi ed essere 
proiettate nell’ambiente circostante.

B Scheggiatura del tagliente Cause:
–  tipo troppo resistente all’usura
–  vibrazioni
–   avanzamento troppo elevato, ovvero profondità 

di taglio troppo elevata
–  taglio interrotto oppure scheggiature

Soluzioni:
–  utilizzare tipi di metallo duro più tenaci
–   utilizzare una geometria di taglio negativa con 

rompitruciolo
–  migliorare la stabilità (pezzo e utensile)

Il truciolo surriscaldato causa una craterizzazione dell’inserto sul rompitruciolo lucidato. 

C Usura a cratere Cause:
–   velocità di taglio eccessiva, avanzamento troppo 

elevato, o entrambi i parametri troppo elevati
–  angolo di taglio insufficiente
–   tipo di metallo duro con resistenza all’usura 

insufficiente
–  raffreddamento non collegato correttamente

Soluzioni:
–   ridurre la velocità di taglio e/o  

l’avanzamento
–   scegliere tipi di metallo duro più duri o aumen-

tare il numero di strati (CVD)
–   aumentare la quantità e/o la pressione del refri-

gerante, controllare l’alimentazione

A Usura della spoglia Cause:
–  velocità di taglio eccessiva
–   tipo di metallo duro con resistenza all’usura 

insufficiente
–  avanzamento non adeguato

Soluzioni:
–  diminuire la velocità di taglio
–  scegliere tipi di metallo duro più duri
–   impostare un avanzamento adeguato alla velo-

cità di taglio e alla profondità di taglio

Un’elevata temperatura di truciolatura abbinata alla sollecitazione meccanica può provocare una deformazione plastica.

Accumuli di materiale sul tagliente, se una temperatura di taglio troppo bassa non consente al truciolo di scorrere correttamente.

E Tagliente di riporto Cause:
–  velocità di taglio insufficiente
–  angolo di taglio insufficiente
–  materiale non idoneo
–  mancanza di raffreddamento/lubrificazione

Soluzioni:
–  aumentare la velocità di taglio
–  aumentare l’angolo di taglio
–   utilizzare un rivestimento più resistente all’usura 

o un rompitruciolo lucidato
–  utilizzare un’emulsione più grassa

Un’eccessiva sollecitazione dell’inserto può provocare la rottura dell’inserto.

F Rottura dell’inserto Cause:
–  sovraccarico del materiale
–  mancanza di stabilità
–  angolo del tagliente insufficiente
–  eccessiva usura all’intaglio

Soluzioni:
–  utilizzare tipi di metallo duro più tenaci
–  utilizzare angolo rinforzato con micro smusso
–  aumentare l’arrotondamento del tagliente
–  applicare una geometria più stabile

D Deformazione plastica Cause:
–   temperatura di lavoro troppo elevata con con-

seguente intenerimento del materiale di base
–  danno del rivestimento
–  rompitruciolo troppo stretto

Soluzioni:
–  diminuire la velocità di taglio
–  scegliere tipi di metallo duro resistenti all’usura
–  approntare un sistema di raffreddamento
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A*

B*

C*

D*

E*

F*

vc

ap

f

 22…

Problemi e soluzioni per caratteristiche di usura

La temperatura di taglio ovvero l’usura sono fortemente legate alle condizioni di truciolatura (vc, f e ap). Le cause di usura di natura termica,  
ossidazione e diffusione, crescono in modo sovraproporzionale.

Rimedio / soluzione
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l p
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Problema

Eccessiva usura della spoglia

Scheggiatura del tagliente

Eccessiva usura a cratere

Deformazione del tagliente

Tagliente di riporto

Scheggiature del tagliente, rottura 
dell’inserto

Bassa qualità della superficie del pezzo

Formazione di trucioli, accumulo di trucioli

Vibrazione

Incrinature trasversali

vc = velocità di taglio
f = avanzamento
ap = profondità di taglio

Aumento di ap; f; vc

Us
ur

a

aumentare ridurre controllare, ottimizzare
* Dettagli  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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1 R L
2 L L
3 R L
4 L L
5 R R
6 L R
7 R R
8 L R
9 L R

10 R R
11 L R
12 R R
13 L L
14 R L
15 L L
16 R L

41 R R
42 R R
43 L L
44 L L
45 L L
46 L L
47 R R
48 R R

1

3

6

8

2 5

4 7

41

42

43

44

9

11

14

16

10 13

12 15

45

46

47

48

Lo schema sottostante rappresenta tutte le varie situazioni di lavorazione. Una volta individuata la propria situazione di lavorazione specifica, UTILIS fornisce 
consigli sull’utensile adatto da utilizzare.

Inserto sotto

Inserto sotto

Tornitura assiale

Tornitura assiale (con portautensile 45°)

Inserto sotto

Inserto sotto

Senso di rotazione

Senso di rotazione

Inserto sopra

Inserto sopra

Inserto sopra

Inserto sopra

Situazione Esecuzione

Portautensile Inserto

Situazione Esecuzione

Portautensile Inserto

Situazioni di lavoro
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33 R L
34 R L
35 L R
36 L R
37 L R
38 L R
39 R L
40 R L

17 R R
18 L R
19 R R
20 L R
21 R L
22 L L
23 R L
24 L L
25 L L
26 R L
27 L L
28 R L
29 L R
30 R R
31 L R
32 R R

18

20

21

23

17 22

19 24

26

28

29

31

25 30

27 32

33 35

34 36

38 40

37 39

 R N L

Tornitura radiale esterna

Tornitura radiale interna

Situazione Esecuzione

Portautensile Inserto

Situazione Esecuzione

Portautensile Inserto

R = destra    L = sinistra

R = destra    L = sinistra

Inserto sotto

Inserto sotto Senso di rotazione

Inserto sopra

Inserto sopra

Esecuzione del portautensile/inserto
La definizione di portautensile «sinistro» o «destro» determina il lato su cui poggia l’inserto. Il portautensile va tenuto con l’inserto rivolto verso la persona.

Inserto sotto

Inserto sotto Senso di rotazione

Inserto sopra

Inserto sopra

Portautensile sinistro Portautensile neutro Portautensile destro

Situazioni di lavoro
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 DCGT 0702015 FN -A3 UHM 30 HX

Index α

V 35°
αD 55°

C 80°

Index α

C 7°

α
N 0°

P 11°

Index s ± d ±

E 0.025 0.025 d

s

G 0.13 0.025

M 0.13 0.05–0.15*

X 0.1 0.04

Index

W 

T 

U

X / Z

Index

F

E

Index

L
 L

N
 N

R
 R

Index l d

06 6.4 6.35  d

l
09 9.7 9.53

12 12.9 12.7

07 7.75 6.35 d

l11 11.6 9.53

11 11.1 6.35 d

l16 16.6 9.53

10 10 6.35
l

d

Index s

02 2.38

s

03 3.18

T3 3.97

04 4.76

Index R

00 / ZZ 0

003 0.03

006 0.06

008 0.08

01 0.1

015 0.15

02 0.2

035 0.35

04 0.4

075 0.75

08 0.8

 220  18  21

Sistema di denominazione (ISO 1832)

Forma dell’inserto Angolo di spoglia Tolleranza Caratteristica

Lunghezza dell’inserto Spessore dell’inserto Raggio

Taglienti Direzione di taglio

Rompitruciolo Metallo duro Rivestimento

* Dipendente dalle dimensioni dell’inserto

Esecuzione speciale

Sinistro

Neutro

Destro

Affilato

Arrotondato

Inserti ribaltabili
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 SDJCR 1212 H07 U

Index

S

Index α

V 35°
αD 55°

C 80°

Index α

C 7°

α
N 0°

P 11°

Index

L
 L

N
 N

R
 R

h1 / h2

h2

h1

b

b

Index l1

D 60

l 1

E 70

F 80

H 100

K 125

M 150

X

Index l d

06 6.4 6.35  d

l
09 9.7 9.53

12 12.9 12.7

07 7.75 6.35 d

l11 11.6 9.53

11 11.1 6.35 d

l16 16.6 9.59

10 10 6.35
l

d

Index

U

Index α Index α Index α Index α

A 90°
α

J 93°
α

P 117.5°
α

V 72.5°
α

D 45°

α

L 95°

α

Q* 93° α X

H 107.5°
α

N 62.5°
α

U 93°

α

Sistema di denominazione (ISO 4983)

Forma dell’inserto Angolo di spoglia

Lunghezza dell’inserto

Direzione di taglio

Sinistro

Neutro

Destro

Avvitato

Portautensile tornitura esterna

Forma del portautensile

Per torni a fantina mobile

Altezza del gambo Larghezza del 
gambo

Lunghezza dell’utensile Esecuzione speciale

Serraggio

Esecuzione speciale

Esecuzione speciale

* Norma UTILIS



28

 A12K SDUCR 07

Index

S

Index α

V 35°
αD 55°

C 80°

Index α

C 7°

α
N 0°

P 11°

Index

L
 L

N
 N

R
 R

d1

d1

Index l1

F 80

l 1

H 100

K 125

M 150

Q 180

R 200

S 250

T 300

X… Special

Index l d

06 6.4 6.35  d

l
09 9.7 9.53

12 12.9 12.7

07 7.75 6.35 d

l11 11.6 9.53

11 11.1 6.35 d

l16 16.6 9.59

10 10 6.35
l

d

Index

A

Index α Index α Index α

F 90°

α

L 95°

α

Q 107.5°

α

D 45°

α

O 95°
α

U 93°

α

J 93°
α

Q* 92° α X

Sistema di denominazione (ISO 8024)

Forma dell’inserto Angolo di spoglia

Lunghezza dell’inserto

Direzione di taglio

Sinistro

Neutro

Destro

Avvitato

Portautensile tornitura interna

Forma del portautensile

Gambo in acciaio con raffreddamento interno

Diametro del 
gambo

Lunghezza dell’utensileEsecuzione del gambo

Serraggio

* Norma UTILIS

Esecuzione speciale
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vc  =  
d1 · π · n

  [m/min]
1000

n  =  
vc · 1000

  [min-1]
d1 · π 

vf  =  f · n  [mm/min]

Ø d1

vc

n

vf

f

Giri al minuto (n) Velocità di avanzamento (vf ) Velocità di taglio (vc )

Formule
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multidec®-CUT

500 1600 1700 3000 3600

Dmax 16 10 10 32 20

… 01     

… 02  

… 03  

… 04  

… 04 SP  

… 05   

… 06   

… 07  

… 10  

… 11  

… 12  

  6–10   7–25
  3⁄8"–3⁄4"
  12–20

  8–20
  3⁄8"–3⁄4"
  16

  8–25
  3⁄8"–3⁄4"

  10–25
  3⁄8"–3⁄4"

multidec®-CUT

Applicazioni Sistema di utensili multidec®-CUT (portautensile e inserto)

Tipo

Diametro massimo della barra

Sbozzato

Troncatura

Tornitura frontale

Tornitura posteriore

Copiatura

Tornitura di gole e tornitura

Filettatura

Profilo a raggio pieno

Tornitura di gole (radiale)

Tornitura di gole (assiale) 

Smusso

Sezione del portainserto portautensile

multidec®-CUT viene utilizzato principalmente per la tornitura esterna, ma anche per quella interna. I 5 sistemi differiscono tra loro per le diverse profondità e lar-
ghezze di troncatura e per il loro uso nella truciolatura. Tutti gli inserti si distinguono per la semplicità di sostituzione e per la straordinaria precisione di ripetibilità. 
Per la lavorazione di tutti i materiali comuni, sono disponibili tipi di metalli duri speciali costituiti da substrati micrograna (K10–K40, con rivestimento PVD e non 
rivestiti).
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multidec®-CUT

  9
 
 
 
 
  32
 
 
 
 
  34
 
 
 
 
  36
 
 
 
 
 

Article no. 126600 P456321
3000  08  100 L A

 41
 
 
 
 
  43
 
 
 
 
  51
 
 
 
 
  107
 
 
 
 
  123
 
 
 
 
  183

 
 
  
  
  

Stahl unlegiert
Acier non allié
Steel unalloyed

Stahl niedriglegiert
Acier faibl. allié
Steel low alloyed

Stahl hochlegiert
Acier fortem. allié
Steel high alloyed

Titan
Titane
Titanium

Härte (HB)
Dureté (HB)
Hardness value (HB)

125–300 180–250 200–350 –

Kategorie
Catégrie
Category

I II III IV

Bearbeitung
Usinage
Machining method

                         190 / 192
 
 
  194
 
 
  636
 
 
 
 
  703

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Possibilità di lavorazione
 
 
 
 
Selezione dell’inserto
 
 
 
 
Applicazioni 1600/1700/3000/3600
 
 
 
 
Sistema di denominazione

 
 
 
 
Panoramica inserti e portautensili 500
 
 
 
 
Panoramica inserti e portautensili 1600
 
 
 
 
Panoramica inserti e portautensili 1700
 
 
 
 
Panoramica inserti e portautensili 3000
 
 
 
 
Panoramica inserti e portautensili 3600

 
 
  
  
Dati di taglio / Dati di taglio G-LINE
 
 
Raccomandazioni d’uso per la filettatura
 
 
Utensili speciali – multidec4you®

 
 
 
 
Accessori

Panoramica – multidec®-CUT
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multidec®-CUT

1

2

3

4

5

6

7

A B

R

L

L

L

L

L

L

L

L

R

R

R

R

R

R

R

R

R

L

L

LV

LV

LV

LN

LN

LN

LNLV

LA

LA

LAV

LAV

RAV

RAV

RV

RV

RV

RV

RV

RV

RA

RA

RN

RN

RN

RN

RN

RN

RV

LV

LVLN

LN LV

Possibilità di lavorazione

Con una combinazione diversa di portautensile e inserto è possibile continuare a 
lavorare un pezzo anche in situazioni di lavorazione difficili.

Mandrino principale sinistro Esecuzioni di inserto possibili Mandrino principale sinistro Esecuzioni di inserto possibili
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multidec®-CUT

1

2

3

4

5

6

7

C D

L

L

L

L

L

L

L

L

L

L

R

R

R

R

R

R

R

R

R

RAV

RAV

LAV

LAV

LV

LV

LV

LV

LA

LA

LN

LN

LN

LN

RV

RV

RV

RV

RN

RN

RN

RN

RA

RA

RV

RV

RV

LV

LV

LV

LN

LN

RRN

RN

Possibilità di lavorazione

Mandrino principale destro Esecuzioni di inserto possibili Mandrino principale destro Esecuzioni di inserto possibili
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multidec®-CUT

     

..02 ..

  

  

  

– – –

  –

..02.. GS

–  

–  

–  

–  

  –

..02.. GS12

  

  

  

  

  –

..02.. GT20

  

  

  

  

  –

..02.. SC

  

  

  

– – –

  

..02.. SPT

  –

  

  

  

  –

..03..

  

  

  

– – 

  

..03.. SP

  –

  –

  –

  –

 – –

..03.. CP TOP

  –

  –

  –

  –

 – –

..03.. GA20

  

  

  

  

  –

..04..

  

  

  

  

  

..04.. CP

  

  

  

  

  –

Selezione dell’inserto

Applicazioni Tipo e rompitruciolo Metodo di lavorazione Caratteristiche

Troncatura senza rompitruciolo

Troncatura con rompitruciolo

Troncatura con rompitruciolo G-LINE

Troncatura con rompitruciolo G-LINE

Troncatura con rompitruciolo

Troncatura con rompitruciolo per materiali morbidi

Tornitura frontale senza rompitruciolo

Tornitura frontale con rompitruciolo

Tornitura frontale con rompitruciolo e geometria di taglio «TOP»

Tornitura frontale, tornitura in piano, tornitura posteriore con 
rompitruciolo G-LINE

Tornitura posteriore senza rompitruciolo

Tornitura posteriore con rompitruciolo 
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..04.. SP

  

  

  

  

 – –

..04.. GB20

  

  

  

  

  –

..04.. TOP

  

  

  

  

  –

..05..

  

  

  

  

  

..05.. CP

  

  

  

  

 – –

R

..05.. GC20

  

  

  

  

  –

..06..

  –

  –

  –

  –

  

..06.. VP

 – –

 – –

 – –

  –

 – –

..07..

  –

  –

  –

  –

 – –

..10..

  –

  –

  –

  –

  –

..11..

  –

  –

  –

  –

  –

..12..

  –

  –

  –

  –

 – –

Selezione dell’inserto

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Applicazioni Tipo e rompitruciolo Metodo di lavorazione Caratteristiche

Copiatura con rompitruciolo

Copiatura con rompitruciolo G-LINE

Tornitura posteriore con rompitruciolo e geometria di taglio «TOP»

Tornitura di gole e tornitura senza rompitruciolo

Tornitura di gole e tornitura con rompitruciolo

Tornitura di gole e tornitura a smusso con rompitruciolo G-LINE

Filettatura profilo parziale

Filettatura profilo completo

Profilo a raggio pieno

Tornitura di gole radiale

Tornitura di gole assiale

Smusso
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  54…   66…   69…

  70… /  74…

  76…   78…

  85…

  80…

  86…   87…

  88…

1602… 1603… 1603… GA..

1604… SP.. 
1604… GB..

1605… 1606…

1607… 1610… 1611…

1611-45…

  71…

1604… V SP..

  72…

1604…

1612…

  89…

1605… GC..

Applicazioni tornitura esterna

Tornitura di gole (assiale) 

Troncatura Tornitura frontale Tornitura frontale, … in piano, … posteriore

Tornitura di gole e tornitura Tornitura di gole e tornitura Filettatura

Tornitura di gole (radiale)

Copiatura (dietro)

Inserti

Profilo a raggio pieno

Inserti Inserti

Inserti

Inserti Inserti

Inserti

Inserti

Inserti Inserti

Inserti

Copiatura (davanti)

Inserti

Tornitura posteriore

Inserti

Smusso

Inserti

Tornitura di gole in miniatura (assiale)
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multidec®-CUT 1600

  83…

  76…

  78…

  86…

1605…

1605… GC..

1610…

1606…

  66…

1603…

  70… /  74…

1604… SP..
1604… GB..

  85…

1607…

  90…

  72…

1604…

  69…   71…

1603… GA.. 1604…V SP..

1612…

  89…

Applicazioni tornitura interna

Tornitura di gole e tornitura

Tornitura di gole e tornitura Filettatura

Tornitura di gole 

Inserti

Inserti

Inserti

Inserti

Tornitura frontale

Inserti

Copiatura (dietro)

Inserti

Profilo a raggio pieno

Inserti

Portautensile 

Tornitura posteriore

Inserti

Tornitura frontale, … in piano, … posteriore Copiatura (davanti)

Inserti Inserti

Inserti

Smusso

Tutte le illustrazioni rappresentano l’esecuzione destra. Può essere fornita anche l’esecuzione sinistra.
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multidec®-CUT 1700

  109…   110…

1710…1706…

  113…

  109…   110…

1706… 1710…

  111…

1711…

multidec®-CUT 1700Applicazioni tornitura interna

Filettatura Tornitura di gole

Inserti Inserti

Portautensile

Tutte le illustrazioni rappresentano l’esecuzione destra. Può essere fornita anche l’esecuzione sinistra.

Applicazioni tornitura esterna

Filettatura Tornitura di gole (radiale)

Inserti Inserti

Tornitura di gole (assiale) 

Inserti
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  126…

  155…

  162…   164…

  170…

  165…

3002…

3004… SP.. / 3004… GB..

3005… 3005… GC.. 3006…

3007…

  154…

3004… V SP..

  158…

3004…

  151…   153…

3003… 3003… GA..

3012…

  171…

  172…

Applicazioni tornitura esterna

Troncatura

Tornitura di gole e tornitura Tornitura di gole e tornitura Filettatura

Copiatura (dietro)

Inserti

Profilo a raggio pieno

Inserti

Inserti Inserti

Inserti

Inserti

Copiatura (davanti)

Inserti

Tornitura posteriore

Inserti

Tornitura frontale Tornitura frontale, … in piano, … posteriore

Inserti Inserti

Smusso

Inserti

Portautensile

Tutte le illustrazioni rappresentano l’esecuzione destra. Può essere fornita anche l’esecuzione sinistra.
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  186…

  185…

3605…

Applicazioni tornitura esterna

Portautensile

Tornitura di gole e tornitura

Inserti

Tutte le illustrazioni rappresentano l’esecuzione destra. Può essere fornita anche l’esecuzione sinistra.
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multidec®-CUT

 3002 - 1.5 - 8L SC UHM20 HX

 3000 - 08 - 100 L A

Article no. 137212 P456321
3002  1.5  8L SC UHM20 HX

Article no. 126600 P456321
3000  08  100 L A

*

*

 6

Sistema di denominazione

La denominazione di ogni inserto o portautensile contiene importanti informazioni, strutturate come indicato di seguito: 

Inserti

Portautensile

Rivestimento

Materiale

Rompitruciolo o esecuzione speciale

Esecuzione

Profondità massima (mm)

Larghezza (mm)

Geometria di taglio

Programma

Disassato

Esecuzione

Lunghezza (mm)

Sezione del portainserto (mm)

Serie

Programma

* Dati di imballaggio . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 500multidec®-CUT 500

Il sistema di utensili per torni a fantina mobile 500 è adatto per dispositivi con passaggio barra max.  
Ø 15 mm. Gli inserti neutri, disponibili solo sbozzati, sono dotati di un inserto che viene avvitato al 
portautensile con una precisione di ripetibilità <0,01 mm.
multidec®-CUT 500 completa quindi perfettamente l’ampia gamma di portautensili rettificati con super-
ficie temprata e nichelata, specifici per torni a fantina mobile con sezione del portainserto da 6 a 10 mm.

Vantaggi:
–  Sostituisce per i metalli duri brasati le sgorbie dei torni a fantina mobile comandati da camma
–  Sbozzati neutri, con rompitruciolo lucidato
–  Sbozzati, disponibili con o senza rivestimento
–  L’utente può rettificare autonomamente le proprie geometrie dell’inserto personalizzate
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  9
 
 
 
 
  

501… N  44

501… 44
 
 
 
 
  

500…  45

500… INCH  45
 
 
 
 
  45

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Inserti

 
 
 
 
Portautensili

 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-CUT 500
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multidec®-CUT 500

z

c a

x

c a

x

2.
5

z

501… N

501…

 18

– –   45…
–  
  
  –
– – 

 N

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+ a c x z

501-2-6 N P …* ¢ ¢ ¢ 2 8.5 6 17.8 500…

501-2-6 N … ¢ ¢ ¢ 2 8.5 6 17.8 500…

 18

    45…
  
  
  –
– – 

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+ a c x z

501-1.5-6 L P …* 501-1.5-6 R P …* ¢ ¢ ¢ 1.5 6 6 17.8 500…
501-2-6 L P …* 501-2-6 R P …* ¢ ¢ ¢ 2 8.5 6 17.8 500…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Sbozzato

* Finitura a specchio

* Finitura a specchio

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 500

l b

h

500…

500… INCH

R

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ 500…

 L  R h b l  44…

500-06x130 N ¢ 500-06x130 N ¢ 6 6 130 501…
500-07x130 L ¢ 500-07x130 R ¢ 7 7 130 501…
500-08x130 L ¢ 500-08x130 R ¢ 8 8 130 501…
500-10x130 L ¢ 500-10x130 R ¢ 10 10 130 501…

 L  R b h l  44…

500-3/8"x130 L ¢ 500-3/8"x130 R ¢ 9.525 9.525 130 501…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

multidec®-CUT 500

 703…

Portautensili

Ricambi

Standard

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600multidec®-CUT 1600

Portautensile «IC» con alimentazione del refrigerante integrata

Il sistema di utensili per torni a fantina mobile 1600 è adatto per dispositivi con passaggio barra max.  
Ø 10 mm. Gli inserti dispongono di due inserti.
multidec®-CUT 1600 completa quindi perfettamente l’ampia gamma di portautensili di qualità, specifici 
per torni a fantina mobile con sezione del portainserto da 7 a 25 mm.

Vantaggi:
–  Ampia scelta di geometrie dell’inserto con rompitruciolo speciali per la lavorazione di micro-parti
–  Inserti filettati standard con profilo completo a partire da M 0,2 (passo 0,06 mm)
–  Inserti per tornitura di gole con larghezze standard a partire da 0,05 mm

Vantaggi:
–  Tutti i portautensili dispongono di cinque possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante
–  Uscita del refrigerante fissa; la parte anteriore, sul portautensile, resta di dimensioni contenute
–  Con o senza alta pressione, il refrigerante agisce sempre con precisione sull’inserto

La lavorazione economica di materiali moderni richiede un controllo sempre più preciso del refrigerante 
sull’inserto che, nei torni a fantina mobile, spesso risulta difficile.
La serie multidec®-IC offre un’ampia gamma di portautensili con alimentazione del refrigerante integrata. 
Grazie all’elevata precisione del getto e alla notevole pressione, il truciolo viene asportato in modo rapido 
e sicuro dall’inserto e dal pezzo. Ciò permette di aumentare sensibilmente la durata di vita dell’utensile e 
di raggiungere un’elevata sicurezza di processo nella produzione in serie.

Supporto «TWIN» con e senza alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
–  Raddoppio del numero di utensili sulla macchina
–  Sono possibili due diverse operazioni di tornitura con un unico portautensile
–  Tutti i portautensili con alimentazione del refrigerante integrata sono dotati di cinque diverse possibilità 

di collegamento

Il programma «TWIN» consente di lavorare sullo stesso portautensile con due inserti. Sono disponibili 
diverse combinazioni, che offrono all’utente una grande flessibilità. Il portautensile è disponibile con 
sezioni dello stelo da 8 a 20 mm, con e senza raffreddamento interno.

Portautensile «Y-AXIS» con e senza alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
–  Adatto per materiali a truciolo lungo
–  Il problema del controllo del serraggio è risolto
–  Portautensili con raffreddamento interno
–  Tutti i portautensili dispongono di cinque possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante

I portautensili Y-AXIS risolvono i problemi del controllo dei trucioli che possono formarsi durante la 
tornitura di materiali a truciolo lungo. Sul portautensile Y-Axis, l’inserto rispetto al portautensile standard 
è spostato di 90°, facilitando la caduta del truciolo nella vasca della macchina. In questo modo si evita la 
formazione di trucioli aggrovigliati che rimangono appesi all’inserto danneggiandolo.
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multidec®-CUT 1600

Rompitruciolo di forma libera per la produzione di minuteria e la microlavorazione 

Senza rottura del truciolo e con un’evacuazione truciolo insufficiente, la 
lavorazione con rimozione di trucioli è molto difficoltosa. Inoltre bisogna 

puntare su produttività, sicurezza del processo e la migliore durata di vita 
dell’utensile.

Un perfetto controllo del truciolo è quindi un punto centrale di qualunque pro-
duzione moderna. Questi requisiti spesso possono essere raggiunti solo difficil-

mente con rompitruciolo rettificati.

Nuove tecnologie di produzione, eccezionali per la produzione di forme tridimensio-
nali a piacere, hanno migliorato enormemente la libertà di configurazione rispetto alla tec-

nologia di rettifica. L’uso di queste nuove tecnologie con configurazione a forma libera ha portato 
alla nascita in multidec® della linea G-LINE. Geometrie dei rompitruciolo studiate nei minimi dettagli, ap-
plicate a inserti ribaltabili già conosciuti della serie multidec®-CUT 1600, offrono le massime prestazioni.

Soprattutto nella tornitura, i rompitruciolo modellati con forma libera offrono miglioramenti visibili in una 
vasta serie di materiali, rispetto a quelli rettificati. Nei materiali difficili da lavorare, come le superleghe, 
questo vantaggio è particolarmente utile.

Grazie all’uso di inserti ribaltabili G-LINE è possibile ottenere, oltre a un migliore controllo del truciolo, 
anche un aumento dei valori di taglio fino al 30 % e fino al 50 % di durata di vita dell’utensile rispetto ai 
rompitruciolo rettificati.

Vantaggi:
– migliore controllo del truciolo
– maggiori valori di taglio
– maggiore durata di vita dell’utensile
– volume del truciolo ridotto
– maggiore sicurezza dei processi
– substrato in metallo duro resistente all’usura e al contempo tenace con due potenti rivestimenti
– taglienti affilati e stondati
– utilizzabili su tutti i porta inserti della serie multidec®-CUT 1600

multidec®-CUT, inserti ribaltabili G-LINE
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multidec®-CUT 1600

multidec®-CUT 1600

RRRRV
RN RV R

1604… 1602…

1605…1603…

Gamma di applicazioni

Copiatura posteriore

Tornitura frontale, tornitura in piano, 
tornitura posteriore

Troncatura

Tornitura di gole e tornitura
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R

R

R

L

L

L

R L

R

R

R

Applicazioni dei rompitrucioli G-LINE

Troncatura con rompitruciolo GT20
La geometria «GT20» è un’altra geometria di troncatura che diversamente dalla «GS12» è disponibile con 
tagliente affilato e leggermente arrotondato. La speciale configurazione di questo rompitruciolo garantisce 
un flusso eccezionale dei trucioli, trucioli corti e produce, anche con elevati avanzamenti, superfici lisce sul 
pezzo.

Tornitura frontale, tornitura in piano e tornitura posteriore con rompitruciolo GA20
Con la geometria «GA20» è stato preso come base e ottimizzato il rompitruciolo già noto dell’inserto 
ribaltabile multidec®-TOP. Un rompitruciolo perimetrale consente la tornitura in tre direzioni. Che sia tor-
nitura in piano, tornitura, tornitura di gole nel pieno o tornitura posteriore, è garantito il perfetto controllo 
del truciolo. Inoltre, la geometria del tagliente «TOP» consente un avanzamento superiore fino al 100%.

Copiatura (posteriore ) con rompitruciolo GB20
La geometria «GB20» con un tagliente molto affilato, in combinazione con un rompitruciolo a più gradini, 
garantisce una formazione ottimale e sicura di trucioli con capacità di asportazione del truciolo e avanza-
menti tanto ridotti quanto più elevati.

Tornitura di gole e tornitura con rompitruciolo GC20
La geometria «GC20» è stata adattata alle operazioni di tornitura in piano, tornitura di gole e tornitura. La 
tornitura in tre direzioni con capacità di asportazione e avanzamenti molto esigui e maggiori richiede un 
rompitruciolo molto ben congegnato per ottenere un controllo ottimale dei trucioli.
Questa geometria è una buona soluzione praticamente per qualunque materiale. Anche nell’ottone senza 
piombo, un materiale in cui è difficile controllare i trucioli, questa geometria offre ottimi risultati.
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Annotazioni
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multidec®-CUT 1600

  9
 
 
 
 
  

1601…  53

1602…, 1602… V  54

1602… TOP, 1602… V TOP  56

1602… SC, 1602… V SC  57

1602… SC TOP, 1602… V SC TOP  58

1602… N SC  59

1602… SPT, 1602… V SPT  60

1602… F. GT20, 1602… F.V GT20  62

1602… N SPT  64

1602… F.N GT20  65

1603…, 1603… SP U…  66

1603… CP TOP  68

1603… F. GA20  69

1604… SP, 1604… V SP  70

1604… TOP, 1604… SP TOP  72

1604… F. GB20, 1604… F.V GB20  74

1605…, 1605… CP  76

1605… F. GC20  78

1606… VP, 1606… UN … VP  80

1606-G … VP  82

1606…  83

1606 HA… VP, 1606 HB… VP  84

1607…  85

1610…  86

1611…  87

1611-45…  88

1612…  89
 
 
 
 
  

1600…, 1600… INCH  90 

1600… IC, 1600… IC INCH  91

1600…4, …6, …8  92

1600… A, 1600… A INCH,   94

1600… AV, 1600… AV INCH  95

1600/1600… TWIN, 1600/1600… TWIN INCH   96

1600/1600… IC TWIN, 1600/1600… IC TWIN INCH  97

1600 YA… (Y-AXIS), 1600 YA… INCH (Y-AXIS)  98

1600… 00 RD . IC+, 1600… 00 RD . IC+ INCH  99

1600… 90 ST A, 1600… 90 ST A INCH  100

1600… 45 ST A, 1600… 45 ST A INCH  101

1600… 90 ST, 1600… 90  102

1600… 90 RD . IC, 1600… 6-8 90 RD . IC  104
 
 
 
 
  105
 
 
 
 
  671

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Inserti

 
 
 
 
Portautensili

 
 
 
 
Ricambi
 
 
 
 
Sistema refrigerante e accessori

Panoramica – multidec®-CUT 1600
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Annotazioni
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multidec®-CUT 1600

 18

– –        90…
–       
      – 
  –   –  
– –  – – – – –

 N

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+

HS
S

HS
S 

HX

a c x z

1601-3-5 N P …* ¢ ¢ ¢ 3 5 6 16 1600…
1601-4-5 N P …* ¢ ¢ ¢ 4 5 6 16 1600…
1601-6-5 N P …* ¢ ¢ ¢ 6 5 6 16 1600…
1601-8-5 N P …* ¢ ¢ ¢ 8 5 6 16 1600…

1601-3-5 N … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 3 5 6 16 1600…
1601-4-5 N … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 4 5 6 16 1600…
1601-6-5 N … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 6 5 6 16 1600…
1601-8-5 N … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8 5 6 16 1600…

1601 B-3-5 N … ¢ 3 5 6 16 1600…

c

z

x

a

z

x

ac

1601-4… / -6… / -8… 
1601 B-3…1601-3… 

1601…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

VALUE-LINE

Inserti

Sbozzato 

* Finitura a specchio

Codice d’ordinazione Metallo duro HSS Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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αc
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L R

1602…

 18

– –      90…
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HX
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0 

TX
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M
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HP
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UH
M
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0 

TX
+ a c α R

1602-0.5-2.5 L G20 … 1602-0.5-2.5 R G20 … ¢ ¢ ¢ 0.5 2.5 20° 0 1600…

1602-0.8-5 L … 1602-0.8-5 R … ¢ ¢ ¢ 0.8 5 15° 0 1600…
1602-1.0-5 L … 1602-1.0-5 R … ¢ ¢ ¢ 1 5 15° 0 1600…
1602-1.2-5 L … 1602-1.2-5 R … ¢ ¢ ¢ 1.2 5 15° 0 1600…
1602-1.5-5 L … 1602-1.5-5 R … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 0 1600…

1602 B-1.0-5 L … 1602 B-1.0-5 R… ¢ ¢ 1 5 15° 0 1600…
1602 B-1.5-5 L … 1602 B-1.5-5 R… ¢ ¢ 1.5 5 15° 0 1600…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

VALUE-LINE

Inserti

Troncatura 

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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1602… V
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+ a c α R

1602-0.5-2.5 LV G20 … 1602-0.5-2.5 RV G20 … ¢ ¢ ¢ 0.5 2.5 20° – 1600…

1602-0.8-5 LV … 1602-0.8-5 RV … ¢ ¢ ¢ 0.8 5 15° – 1600…
1602-1.0-5 LV … 1602-1.0-5 RV … ¢ ¢ ¢ 1 5 15° – 1600…
1602-1.2-5 LV … 1602-1.2-5 RV … ¢ ¢ ¢ 1.2 5 15° – 1600…
1602-1.5-5 LV … 1602-1.5-5 RV … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° – 1600…

1602 B-1.0-5 LV … 1602 B-1.0-5 RV … ¢ ¢ 1 5 15° – 1600…
1602 B-1.5-5 LV … 1602 B-1.5-5 RV … ¢ ¢ 1.5 5 15° – 1600…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

VALUE-LINE

Inserti

Troncatura 

V: disassato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1600

αc

R
a

β
b

a p
 m

ax

Detail TOP*

R SR

L R

L R

R

αc

a
Rβ

b

a p
 m

ax

Detail TOP*

SR

L R

LV RV

1602… TOP*

1602… V TOP*

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α R /

SR**
β b ap max

1602-1.5-5 L TOP 008 … 1602-1.5-5 R TOP 008 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 0.08 1.5° 0.3 0.3 1600…

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α R /

SR**
β b ap max

1602-1.5-5 LV TOP 008 … 1602-1.5-5 RV TOP 008 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 0.08 1.5° 0.3 0.3 1600…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

 11

 11

Inserti

Tornitura e troncatura

V: disassato 

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

** SR: Raggio di protezione

** SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1600

αc

a
R

L R

L R

1602… SC

α
a

R

c

L R

LV RV

1602… V SC

 18

– –      90…
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  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α R

1602-1.5-5 L SC … 1602-1.5-5 R SC … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° – 1600…

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α R

1602-1.5-5 LV SC … 1602-1.5-5 RV SC … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° – 1600…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura

V: disassato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1600

αc

a
R SRR β

b

a p
 m

ax

Detail TOP*

L R

L R

α

aSR
R

c

Rβ
b

a p
 m

ax

Detail TOP*

L R

LV RV

1602… SC TOP*

1602… V SC TOP*

 11

 11

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α R /

SR**
β b ap max

1602-1.5-5 L SC TOP 008 … 1602-1.5-5 R SC TOP 008 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 0.08 1.5° 0.3 0.3 1600…

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α R /

SR**
β b ap max

1602-1.5-5 LV SC TOP 008 … 1602-1.5-5 RV SC TOP 008 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 0.08 1.5° 0.3 0.3 1600…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Tornitura e troncatura

V: disassato

Inserti

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

** SR: Raggio di protezione

** SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1600

c

a
SRSR

L R

LN RN

1602… N SC

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c SR*

1602-1.5-5 LN SC … 1602-1.5-5 RN SC … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 0.05 1600…

STANDARD-LINE

Troncatura (neutro) 

Inserti

N: neutrale

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1600

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α β SR* s

1602-0.5-2.5 L SPT G20 … 1602-0.5-2.5-R SPT G20 … ¢ ¢ ¢ 0.5 2.5 20° 20° – 2 1600…

1602-0.8-5 L SPT … 1602-0.8-5 R SPT … ¢ ¢ ¢ 0.8 5 15° 20° – 2 1600…
1602-1.0-5 L SPT … 1602-1.0-5 R SPT … ¢ ¢ ¢ 1 5 15° 20° – 2 1600…
1602-1.0-5 L SPT06 … 1602-1.0-5 R SPT06 … ¢ ¢ ¢ 1 5 15° 6° 0.05 2 1600…
1602-1.0-5 L SPT12 … 1602-1.0-5 R SPT12 … ¢ ¢ ¢ 1 5 15° 12° 0.05 2 1600…
1602-1.2-5 L SPT … 1602-1.2-5 R SPT … ¢ ¢ ¢ 1.2 5 15° 20° – 2 1600…
1602-1.5-5 L SPT … 1602-1.5-5 R SPT … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 20° – 2 1600…
1602-1.5-5 L SPT06 … 1602-1.5-5 R SPT06 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 6° 0.05 2 1600…
1602-1.5-5 L SPT12 … 1602-1.5-5 R SPT12 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 12° 0.05 2 1600…

1602 B-1.0-5 L SPT06 … 1602 B-1.0-5 R SPT06 … ¢ ¢ 1 5 15° 6° 0.05 2 1600…
1602 B-1.5-5 L SPT06 … 1602 B-1.5-5 R SPT06 … ¢ ¢ 1.5 5 15° 6° 0.05 2 1600…

αc

a

s

β

SR SR

L R

L R

1602… SPT

PREMIUM-LINE

VALUE-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…



61

multidec®-CUT 1600

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α β SR* s

1602-0.5-2.5 LV SPT G20 … 1602-0.5-2.5-RV SPT G20 … ¢ ¢ ¢ 0.5 2.5 20° 20° – 2 1600…

1602-0.8-5 LV SPT … 1602-0.8-5 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 0.8 5 15° 20° – 2 1600…
1602-1.0-5 LV SPT … 1602-1.0-5 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 1 5 15° 20° – 2 1600…
1602-1.0-5 LV SPT06 … 1602-1.0-5 RV SPT06 … ¢ ¢ ¢ 1 5 15° 6° 0.05 2 1600…
1602-1.0-5 LV SPT12 … 1602-1.0-5 RV SPT12 … ¢ ¢ ¢ 1 5 15° 12° 0.05 2 1600…
1602-1.2-5 LV SPT … 1602-1.2-5 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 1.2 5 15° 20° – 2 1600…
1602-1.5-5 LV SPT … 1602-1.5-5 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 20° – 2 1600…
1602-1.5-5 LV SPT06 … 1602-1.5-5 RV SPT06 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 6° 0.05 2 1600…
1602-1.5-5 LV SPT12 … 1602-1.5-5 RV SPT12 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 15° 12° 0.05 2 1600…

1602 B-1.0-5 LV SPT06 … 1602 B-1.0-5 RV SPT06 … ¢ ¢ 1 5 15° 6° 0.05 2 1600…
1602 B-1.5-5 LV SPT06 … 1602 B-1.5-5 RV SPT06 … ¢ ¢ 1.5 5 15° 6° 0.05 2 1600…

α
a

s

β

SR

c

SR

L R

LV RV

1602… V SPT

PREMIUM-LINE

VALUE-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura

V: disassato 

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1600

1602… F. GT20

 18

– –      90…
–     
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– –  – – –

 L  R
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M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α SR*

1602-0.8-5 FL GT20 … 1602-0.8-5 FR GT20 … ¢ ¢ ¢ 0.8 5 7° 0.05 1600…
1602-1.0-5 FL GT20 … 1602-1.0-5 FR GT20 … ¢ ¢ ¢ 1 5 7° 0.05 1600…
1602-1.5-5 FL GT20 … 1602-1.5-5 FR GT20 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 7° 0.05 1600…

PREMIUM-LINE

E F

c

a

α

SR SR

L R

L R

Troncatura 
Rompitruciolo «GT20»

F: inserto con tagliente affilato

* SR: Raggio di protezione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Inserti G-LINE

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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multidec®-CUT 1600

1602… F.V GT20

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α SR*

1602-0.8-5 FLV GT20 … 1602-0.8-5 FRV GT20 … ¢ ¢ ¢ 0.8 5 7° 0.05 1600…
1602-1.0-5 FLV GT20 … 1602-1.0-5 FRV GT20 … ¢ ¢ ¢ 1 5 7° 0.05 1600…
1602-1.5-5 FLV GT20 … 1602-1.5-5 FRV GT20 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 7° 0.05 1600…

PREMIUM-LINE

E F

c

a

α

SR SR

L R

LV RV

Troncatura (disassata) 
Rompitruciolo «GT20»

V: disassato

F: inserto con tagliente affilato

* SR: Raggio di protezione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Inserti G-LINE

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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multidec®-CUT 1600

c

a

s

β

SRSR

L R

LN RN

1602… N SPT

 18
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M
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0
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M

 1
0 

HX

UH
M
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0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c SR* s β

1602-0.5-2.5-LN SPT … 1602-0.5-2.5-RN SPT … ¢ ¢ ¢ 0.5 2.5 0.05 2 20° 1600…

1602-0.8-5 LN SPT … 1602-0.8-5 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 0.8 5 0.05 2 20° 1600…
1602-1.0-5 LN SPT … 1602-1.0-5 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 1 5 0.05 2 20° 1600…
1602-1.0-5 LN SPT06 … 1602-1.0-5 RN SPT06 … ¢ ¢ ¢ 1 5 0.05 2 6° 1600…
1602-1.0-5 LN SPT12 … 1602-1.0-5 RN SPT12 … ¢ ¢ ¢ 1 5 0.05 2 12° 1600…
1602-1.2-5 LN SPT … 1602-1.2-5 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 1.2 5 0.05 2 20° 1600…
1602-1.5-5 LN SPT … 1602-1.5-5 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 0.05 2 20° 1600…
1602-1.5-5 LN SPT06 … 1602-1.5-5 RN SPT06 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 0.05 2 6° 1600…
1602-1.5-5 LN SPT12 … 1602-1.5-5 RN SPT12 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 0.05 2 12° 1600…

1602 B-1.0-5 LN SPT06 … 1602 B-1.0-5 RN SPT06 … ¢ ¢ 1 5 0.05 2 6° 1600…
1602 B-1.5-5 LN SPT06 … 1602 B-1.5-5 RN SPT06 … ¢ ¢ 1.5 5 0.05 2 6° 1600…

PREMIUM-LINE

VALUE-LINE

STANDARD-LINE

Troncatura (neutra) 

Inserti

N: neutrale

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1600

 18

– –      90…
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  –   –
– –  – – –

 L  R
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M

 1
0
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M
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0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c SR*

1602-0.8-5 FLN GT20 … 1602-0.8-5 FRN GT20 … ¢ ¢ ¢ 0.8 5 0.05 1600…
1602-1.0-5 FLN GT20 … 1602-1.0-5 FRN GT20 … ¢ ¢ ¢ 1 5 0.05 1600…
1602-1.5-5 FLN GT20 … 1602-1.5-5 FRN GT20 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 0.05 1600…

1602… F.N GT20

PREMIUM-LINE

E F

c

aSR SR

L R

LN RN

Inserti G-LINE

Troncatura (neutra) 
Rompitruciolo «GT20»

F: inserto con tagliente affilato

N: neutrale

* SR: Raggio di protezione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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multidec®-CUT 1600

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R
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M
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TX
+

UH
M
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0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a b c α β δ R

1603-3.0-4 L … 1603-3.0-4 R … ¢ ¢ ¢ 3 1 4 3° 70° – – 1600…
1603-3.0-5 L 55008 … 1603-3.0-5 R 55008 … ¢ ¢ ¢ 3 – 5 – 55° 2° 0.08 1600…
1603-3.0-5 L 55015 … 1603-3.0-5 R 55015 … ¢ ¢ ¢ 3 – 5 – 55° 2° 0.15 1600…
1603-3.0-5 L 35008 … 1603-3.0-5 R 35008 … ¢ ¢ ¢ 3 – 5 – 35° 2° 0.08 1600…
1603-3.0-5 L 35015 … 1603-3.0-5 R 35015 … ¢ ¢ ¢ 3 – 5 – 35° 2° 0.15 1600…

1603 B-3.0-4 L … 1603 B-3.0-4 R … ¢ ¢ 3 1 4 3° 70° – – 1600…

a

b
R

c

β

δ

α

L R

L R

1603… 1603… 55… 1603… 35…

STANDARD-LINE

VALUE-LINE

Inserti

Tornitura frontale

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1600

A – A

s
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R
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δ
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L R

L R

1603… SP U55… 1603… SP U35…

 18
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TX
+
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M
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M
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0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c β R s γ δ

1603-3.0-4 L SP U55003 … 1603-3.0-4 R SP U55003 … ¢ ¢ ¢ 3 4 55° 0.03 1 12° 2° 1600…
1603-3.0-4 L SP U55008 … 1603-3.0-4 R SP U55008 … ¢ ¢ ¢ 3 4 55° 0.08 1 12° 2° 1600…
1603-3.0-4 L SP U55015 … 1603-3.0-4 R SP U55015 … ¢ ¢ ¢ 3 4 55° 0.15 1 12° 2° 1600…
1603-3.0-4 L SP U35003 … 1603-3.0-4 R SP U35003 … ¢ ¢ ¢ 3 4 35° 0.03 1 12° 2° 1600…
1603-3.0-4 L SP U35008 … 1603-3.0-4 R SP U35008 … ¢ ¢ ¢ 3 4 35° 0.08 1 12° 2° 1600…
1603-3.0-4 L SP U35015 … 1603-3.0-4 R SP U35015 … ¢ ¢ ¢ 3 4 35° 0.15 1 12° 2° 1600…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura frontale

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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+ a b c α γ R δ

1603-3.0-3.5 L CP TOP ZZ … 1603-3.0-3.5 R CP TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 0.8 0.2 4 1° 2° – 25° 1600…
1603-3.0-3.5 L CP TOP 003 … 1603-3.0-3.5 R CP TOP 003 … ¢ ¢ ¢ 0.8 0.2 4 1° 2° 0.03 25° 1600…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura frontale

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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1603-3.0-5 FL GA20 TOP ZZ … 1603-3.0-5 FR GA20 TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 3 1.6 5 52° 35° 3° – 1600…
1603-3.0-5 FL GA20 TOP R03… 1603-3.0-5 FR GA20 TOP R03… ¢ ¢ ¢ 3 1.6 5 52° 35° 3° 0.03 1600…
1603-3.0-5 FL GA20 TOP R05… 1603-3.0-5 FR GA20 TOP R05… ¢ ¢ ¢ 3 1.6 5 52° 35° 3° 0.05 1600…
1603-3.0-5 FL GA20 TOP R15… 1603-3.0-5 FR GA20 TOP R15… ¢ ¢ ¢ 3 1.6 5 52° 35° 3° 0.15 1600…

1603… F. GA20

PREMIUM-LINE

b
a

R

δ
γ

β

1°

c

L R

L R

E F

Inserti G-LINE

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Tornitura frontale, tornitura in piano, tornitura posteriore 
Rompitruciolo «GA20»

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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1604-1.25-2-3 L SP29005 … 1604-1.25-2-3 R SP29005 … ¢ ¢ ¢ 1.25 2.5 29° 61° 0.05 2 1 1600…
1604-2.5-4-5 L SP29005 … 1604-2.5-4-5 R SP29005 … ¢ ¢ ¢ 2.5 5 29° 61° 0.05 4 2 1600…
1604-2.5-4-5 L SP29015 … 1604-2.5-4-5 R SP29015 … ¢ ¢ ¢ 2.5 5 29° 61° 0.15 4 2 1600…

STANDARD-LINE

Inserti

Copiatura (dietro) 

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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1604-2.5-4-5 LV SP29005 … 1604-2.5-4-5 RV SP29005 … ¢ ¢ ¢ 2.5 5 29° 61° 0.05 4 2 1600…
1604-2.5-4-5 LV SP29015 … 1604-2.5-4-5 RV SP29015 … ¢ ¢ ¢ 2.5 5 29° 61° 0.15 4 2 1600…

STANDARD-LINE

Inserti

Copiatura (davanti)

V: disassato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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+ a b c d β R δ

1604-0.15-2 L TOP ZZ … 1604-0.15-2 R TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 0.15 0.05 2 1 70° – – 1600…
1604-0.2-2 L TOP 008 … 1604-0.2-2 R TOP 008 … ¢ ¢ ¢ 0.25 0.15 2 1 70° 0.08 – 1600…
1604-0.4-4 L TOP 008 … 1604-0.4-4 R TOP 008 … ¢ ¢ ¢ 0.4 0.15 4 1.6 70° 0.08 – 1600…
1604-0.8-4 L TOP 008 … 1604-0.8-4 R TOP 008 … ¢ ¢ ¢ 0.8 0.15 4 2 70° 0.08 – 1600…
1604-1.2-4 L TOP ZZ … 1604-1.2-4 R TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 1.2 0.5 4 2.4 70° – 1° 1600…

1604 B-0.8-4 L TOP 008 … 1604 B-0.8-4 R TOP 008 … ¢ ¢ 0.8 0.15 4 2 70° 0.08 – 1600…
1604 B-1.2-4 L TOP ZZ … 1604 B-1.2-4 R TOP ZZ … ¢ ¢ 1.2 0.5 4 2.4 70° – 1° 1600…

STANDARD-LINE

VALUE-LINE

Inserti

Tornitura posteriore

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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1604-1.5-3 L SP TOP 20ZZ … 1604-1.5-3 R SP TOP 20ZZ … ¢ ¢ ¢ 0.3 3 1.5 20° 70° 15° – 1600…
1604-1.5-3 L SP TOP 20005 … 1604-1.5-3 R SP TOP 20005 … ¢ ¢ ¢ 0.3 3 1.5 20° 70° 15° 0.05 1600…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura posteriore

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

** SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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1604-2.5-4-5 FL 29005 GB20 … 1604-2.5-4-5 FR 29005 GB20 … ¢ ¢ ¢ 2.5 4.5 27° 61° 0.05 4 1600…
1604-2.5-4-5 FL 29015 GB20 … 1604-2.5-4-5 FR 29015 GB20 … ¢ ¢ ¢ 2.5 4.5 27° 61° 0.15 4 1600…

1604… F. GB20

PREMIUM-LINE

E F

R
a

c t

α

β

L R

L R

Inserti G-LINE

Copiatura (posteriore) 
Rompitruciolo «GB20»

F: inserto con tagliente affilato

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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1604-2.5-4-5 FLV 29005 GB20 … 1604-2.5-4-5 FRV 29005 GB20 … ¢ ¢ ¢ 2.5 4.5 27° 61° 0.05 4 1600…
1604-2.5-4-5 FLV 29015 GB20 … 1604-2.5-4-5 FRV 29015 GB20 … ¢ ¢ ¢ 2.5 4.5 27° 61° 0.15 4 1600…

1604… F.V GB20

PREMIUM-LINE

E F

a

ct

R

α

β

L R

LV RV

Inserti G-LINE

Copiatura (posteriore, disassato) 
Rompitruciolo «GB20»

F: inserto con tagliente affilato

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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1605-0.5-1.5 L … 1605-0.5-1.5 R … ¢ ¢ ¢ 0.5 1.5 1.5 0.05 1600…
1605-1.0-2.5 L … 1605-1.0-2.5 R … ¢ ¢ ¢ 1 2.5 2.5 0.05 1600…
1605-1.5-3 L … 1605-1.5-3 R … ¢ ¢ ¢ 1.5 3 3 0.05 1600…

1605 B-1.0-2.5 L … 1605 B-1.0-2.5 R … ¢ ¢ 1 2.5 2.5 0.05 1600…
1605 B-1.5-3 L … 1605 B-1.5-3 R … ¢ ¢ 1.5 3 3 0.05 1600…

STANDARD-LINE

VALUE-LINE

Inserti

Tornitura di gole e tornitura

*  c: profondità massima di lavorazione 
d: profondità massima di troncatura

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

** SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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1605-0.8-2.5 L CP … 1605-0.8-2.5 R CP … ¢ ¢ ¢ 0.8 2.5 2.5 – 15° 1600…
1605-1.0-3.5 L CP … 1605-1.0-3.5 R CP … ¢ ¢ ¢ 1 3.5 3.5 – 15° 1600…
1605-1.0-3.5 L CP R05 … 1605-1.0-3.5 R CP R05 … ¢ ¢ ¢ 1 3.5 3.5 0.05 15° 1600…
1605-1.5-3.5 L CP … 1605-1.5-3.5 R CP … ¢ ¢ ¢ 1.5 3.5 3.5 – 15° 1600…
1605-1.5-3.5 L CP R08 … 1605-1.5-3.5 R CP R08 … ¢ ¢ ¢ 1.5 3.5 3.5 0.08 15° 1600…
1605-2.0-3.5 L CP … 1605-2.0-3.5 R CP … ¢ ¢ ¢ 2 3.5 3.5 – 15° 1600…
1605-2.0-3.5 L CP R08 … 1605-2.0-3.5 R CP R08 … ¢ ¢ ¢ 2 3.5 3.5 0.08 15° 1600…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura di gole e tornitura

*  c: profondità massima di lavorazione 
d: profondità massima di troncatura

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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1605-0.8-1.5 FL GC20 ZZ … 1605-0.8-1.5 FR GC20 ZZ … ¢ ¢ ¢ 0.8 1.5 1.5 – 1600…
1605-0.8-1.5 FL GC20 R02 … 1605-0.8-1.5 FR GC20 R02 … ¢ ¢ ¢ 0.8 1.5 1.5 0.02 1600…
1605-0.8-1.5 FL GC20 R05 … 1605-0.8-1.5 FR GC20 R05 … ¢ ¢ ¢ 0.8 1.5 1.5 0.05 1600…
1605-1.0-1.5 FL GC20 ZZ … 1605-1.0-1.5 FR GC20 ZZ … ¢ ¢ ¢ 1 1.5 1.5 – 1600…
1605-1.0-1.5 FL GC20 R02 … 1605-1.0-1.5 FR GC20 R02 … ¢ ¢ ¢ 1 1.5 1.5 0.02 1600…
1605-1.0-1.5 FL GC20 R05 … 1605-1.0-1.5 FR GC20 R05 … ¢ ¢ ¢ 1 1.5 1.5 0.05 1600…
1605-1.0-3.5 FL GC20 ZZ … 1605-1.0-3.5 FR GC20 ZZ … ¢ ¢ ¢ 1 5 3.5 – 1600…
1605-1.0-3.5 FL GC20 R05 … 1605-1.0-3.5 FR GC20 R05 … ¢ ¢ ¢ 1 5 3.5 0.05 1600…
1605-1.5-4.5 FL GC20 R05 … 1605-1.5-4.5 FR GC20 R05 … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 4.5 0.05 1600…
1605-2.0-5 FL GC20 R05 … 1605-2.0-5 FR GC20 R05 … ¢ ¢ ¢ 2 5 5 0.05 1600…
1605-2.0-5 FL GC20 R15 … 1605-2.0-5 FR GC20 R15 … ¢ ¢ ¢ 2 5 5 0.15 1600…

1605… F. GC20

PREMIUM-LINE

E F

d*

a

c*

R R

L R

L R

Inserti G-LINE

Tornitura di gole e tornitura 
Rompitruciolo «GC20»

F: inserto con tagliente affilato

*  c: profondità massima di lavorazione  
d: profondità massima di troncatura 

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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DIN13
NIHS 
06-03

NIHS 
06-02

P hmin a1 a2 c

1606-0.06-60 VP L … 1606-0.06-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.2* 0.06 0.034 0.04 0.03 – 1600…
1606-0.08-60 VP L … 1606-0.08-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.3 0.08 0.045 0.05 0.04 – 1600…
1606-0.09-60 VP L … 1606-0.09-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.35 0.09 0.05 0.05 0.05 – 1600…
1606-0.1-60 VP L … 1606-0.1-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.4 0.1 0.056 0.06 0.06 – 1600…
1606-0.125-60 VP L … 1606-0.125-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.5 0.125 0.07 0.08 0.07 – 1600…
1606-0.15-60 VP L … 1606-0.15-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.6 0.15 0.084 0.09 0.08 – 1600…
1606-0.175-60 VP L … 1606-0.175-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.7 0.175 0.098 0.11 0.1 – 1600…
1606-0.2-60 VP L … 1606-0.2-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.8 0.2 0.112 0.12 0.11 – 1600…
1606-0.225-60 VP L … 1606-0.225-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.9 0.225 0.126 0.14 0.12 – 1600…
1606-0.25-60 VP L … 1606-0.25-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 1 / 1.2 M 1 / 1.2 S 1 / 1.2 0.25 0.14 0.15 0.14 – 1600…
1606-0.3-60 VP L … 1606-0.3-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – M 1.4 S 1.4 0.3 0.168 0.18 0.17 – 1600…
1606-0.35-60 VP L … 1606-0.35-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 1.6 M 1.6 / 1.8 – 0.35 0.215 0.21 0.19 – 1600…
1606-0.4-60 VP L … 1606-0.4-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 2 M 2 – 0.4 0.245 0.24 0.22 – 1600…
1606-0.45-60 VP L … 1606-0.45-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 2.5 M 2.2 / 2.5 – 0.45 0.276 0.27 0.25 – 1600…

1606-0.5-60 VP L … 1606-0.5-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 3 M 3 – 0.5 0.307 0.28 0.28 1.3 1600…
1606-0.6-60 VP L … 1606-0.6-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – M 3.5 – 0.6 0.368 0.33 0.33 1.5 1600…
1606-0.7-60 VP L … 1606-0.7-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 4 M 4 – 0.7 0.429 0.39 0.39 1.8 1600…
1606-0.75-60 VP L … 1606-0.75-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – M4.5 – 0.75 0.46 0.41 0.41 1.9 1600…
1606-0.8-60 VP L … 1606-0.8-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M5 M5 – 0.8 0.491 0.44 0.44 2 1600…
1606-1.0-60 VP L … 1606-1.0-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M6/7 – – 1 0.613 0.55 0.55 2.5 1600…
1606-1.25-60 VP L … 1606-1.25-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M8/9 – – 1.25 0.767 0.69 0.69 3 1600…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Filettatura (profilo completo metrico)

Passo

* Simile allo standard

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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P P hmin a1 a2 c

1606-80 UN 60 VP L … 1606-80 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢  80 0.318 0.195 0.22 0.17 – 1600…
1606-72 UN 60 VP L … 1606-72 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢  72 0.353 0.216 0.25 0.19 – 1600…
1606-64 UN 60 VP L.… 1606-64 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢   64 0.397 0.243 0.28 0.22 – 1600…
1606-56 UN 60 VP L … 1606-56 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢    56 0.454 0.278 0.32 0.25 – 1600…

1606-48 UN 60 VP L … 1606-48 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢    48 0.529 0.325 0.29 0.29 1.4 1600…
1606-44 UN 60 VP L … 1606-44 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢  44 0.577 0.354 0.32 0.32 1.4 1600…
1606-40 UN 60 VP L … 1606-40 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢    40 0.635 0.39 0.35 0.35 1.8 1600…
1606-36 UN 60 VP L … 1606-36 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢   36 0.705 0.432 0.39 0.39 1.8 1600…
1606-32 UN 60 VP L … 1606-32 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢     32 0.794 0.487 0.44 0.44 2 1600…
1606-28 UN 60 VP L … 1606-28 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢     28 0.907 0.556 0.5 0.5 2.2 1600…
1606-24 UN 60 VP L … 1606-24 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢     24 1.058 0.649 0.58 0.58 2.2 1600…
1606-20 UN 60 VP L … 1606-20 UN 60 VP R … ¢ ¢ ¢      20 1.27 0.779 0.7 0.7 2.9 1600…

1606… UN … VP

c

a1P

4

a2

h m
in

60°

L R

L R

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

 194

Passo

Inserti

Filettatura (profilo completo UN)

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma / Tipo di 
filettatura

ANSI / ASME B1.1
(Classe di tolleranza  
2A / 2B / 3A / 3B)

Dimensioni Porta- 
utensili

(G/Zoll)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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B1.1
P P hmin a1 a2 c

1606-G 28-55  VP L … 1606-G 28-55  VP R … ¢ ¢ ¢
1⁄8 28 0.907 0.581 0.5 0.5 2.3 1600…
1⁄16 28 0.907 0.581 0.5 0.5 2.3 1600…

1606-G 19-55  VP L … 1606-G 19-55  VP R … ¢ ¢ ¢
1⁄4 19 1.337 0.856 0.74 0.74 3.3 1600…
3⁄8 19 1.337 0.856 0.74 0.74 3.3 1600…

1606-G 14-55  VP L … 1606-G 14-55  VP R … ¢ ¢ ¢

1⁄2 14 1.814 1.162 1 1 3.6 1600…
5⁄8 14 1.814 1.162 1 1 3.6 1600…
3⁄4 14 1.814 1.162 1 1 3.6 1600…
7⁄8 14 1.814 1.162 1 1 3.6 1600…

1606-G …VP

c

a1P

4

a2

h m
in

55°

L R

L R

STANDARD-LINE

 194

Inserti

Filettatura (profilo completo filettatura tubi)

Passo

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni Porta- 
utensili

(G/pollici)

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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1606-2-4-55 L … 1606-2-4-55 R … ¢ ¢ ¢ 0.25–2 2 4 55° 0.035 1600…
1606-2-4-60 L … 1606-2-4-60 R … ¢ ¢ ¢ 0.25–2 2 4 60° 0.035 1600…

1606 B-2-4-55 L … 1606 B-2-4-55 R … ¢ ¢ 0.25-2 2 4 55° 0.035 1600…
1606 B-2-4-60 L … 1606 B-2-4-60 R … ¢ ¢ 0.25-2 2 4 60° 0.035 1600…

c

α

P e

a

L R

L R

1606…

STANDARD-LINE

VALUE-LINE

 194

Inserti

Filettatura (profilo parziale 55°/60°) 

Passo

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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0/-0.15

d5 e r4 r5

1606 HA1.5 VP L … 1606 HA1.5 VP R … ¢ ¢ ¢ HA1.5 0.5 0.4 0.4 35° 3° 1.5 1.1 0/-0.1 0.1 0.3 0.1 1600…
1606 HA2.0 VP L … 1606 HA2.0 VP R … ¢ ¢ ¢ HA2.0 0.6 0.45 0.45 35° 3° 2 1.3 0/-0.1 0.1 0.4 0.1 1600…
1606 HA2.7 VP L … 1606 HA2.7 VP R … ¢ ¢ ¢ HA2.7 1 0.65 0.65 35° 3° 2.7 1.9 0/-0.15 0.1 0.6 0.2 1600…
1606 HA3.5 VP L … 1606 HA3.5 VP R … ¢ ¢ ¢ HA3.5 1.25 0.78 0.78 35° 3° 3.5 2.4 0/-0.15 0.1 0.8 0.2 1600…
1606 HA4.0 VP L … 1606 HA4.0 VP R … ¢ ¢ ¢ HA4.0 1.5 0.9 0.9 35° 3° 4 2.9 0/-0.15 0.1 0.8 0.2 1600…
1606 HA4.5 VP L … 1606 HA4.5 VP R … ¢ ¢ ¢ HA4.5 1.75 1.03 1.03 35° 3° 4.5 3 0/-0.15 0.1 1 0.3 1600…
1606 HA5.0 VP L … 1606 HA5.0 VP R … ¢ ¢ ¢ HA5.0 1.75 1.03 1.03 35° 3° 5 3.5 0/-0.15 0.1 1 0.3 1600…

 18
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0/-0.15

d5 e r4 r5

1606 HB4.0 VP L … 1606 HB4.0 VP R … ¢ ¢ ¢ HB4.0 1.75 1.03 1.03 25° 5° 4 1.9 0/-0.15 0.1 0.8 0.3 1600…
1606 HB6.5 VP L … 1606 HB6.5 VP R … ¢ ¢ ¢ HB4.5 2.75 1.58 1.58 25° 5° 6.5 3 0/-0.15 0.2 1.2 0.8 1600…- 4

1606 HA… VP …

1606 HB… VP …

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

α

e

β

r4 r5

d 1d 5

P

P

c

a1

b

a2

L R

L R

Inserti

Filettatura (profilo pieno per impianti destinati alla chirurgia ricostruttiva)

Passo

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni Porta- 
utensili

Tolleranza

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni Porta- 
utensili

Tolleranza

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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1607-R0.25-2 L … 1607-R0.25-2 R … ¢ ¢ ¢ 0.5 5 2 6° 0.25 2 1600…

1607-R0.4-2.5 L … 1607-R0.4-2.5 R … ¢ ¢ ¢ 0.8 5 2.5 6° 0.4 2 1600…
1607-R0.5-2.5 L … 1607-R0.5-2.5 R … ¢ ¢ ¢ 1 5 2.5 6° 0.5 2 1600…
1607-R0.6-2.5 L … 1607-R0.6-2.5 R … ¢ ¢ ¢ 1.2 5 2.5 6° 0.6 2 1600…
1607-R0.75-3.0 L … 1607-R0.75-3.0 R … ¢ ¢ ¢ 1.5 5 3 6° 0.75 2 1600…
1607-R0.8-3.0 L … 1607-R0.8-3.0 R … ¢ ¢ ¢ 1.6 5 3 6° 0.8 2 1600…
1607-R1.0-4.0 L … 1607-R1.0-4.0 R … ¢ ¢ ¢ 2 5 4 6° 1 2 1600…
1607-R1.5-4.0 L … 1607-R1.5-4.0 R … ¢ ¢ ¢ 3 5 4 6° 1.5 2 1600…

d

c

a

s

β

R

L R

L R

1607…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Profilo a raggio pieno

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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1610-0.05-0.1 L … 1610-0.05-0.1 R … ¢ ¢ ¢ – 0.05 ±0.01 – 5 0.1 6° 1 1600…
1610-0.1-0.2 L … 1610-0.1-0.2 R … ¢ ¢ ¢ – 0.1 ±0.01 – 5 0.2 6° 1 1600…
1610-0.15-0.3 L … 1610-0.15-0.3 R … ¢ ¢ ¢ – 0.15 ±0.01 – 5 0.3 6° 1 1600…

1610-0.24-0.5 L … 1610-0.24-0.5 R … ¢ ¢ ¢ 6799 0.24 +0.04/0 – 5 0.5 10° 3 1600…
1610-0.3-0.6 L … 1610-0.3-0.6 R … ¢ ¢ ¢ – 0.3 ±0.02 – 5 0.6 6° 1 1600…
1610-0.34-0.6 L … 1610-0.34-0.6 R … ¢ ¢ ¢ 6799 0.34 +0.04/0 – 5 0.6 10° 3 1600…
1610-0.4-0.8 L … 1610-0.4-0.8 R … ¢ ¢ ¢ – 0.4 ±0.02 – 5 0.8 6° 1 1600…
1610-0.44-0.8 L … 1610-0.44-0.8 R … ¢ ¢ ¢ 6799 0.44 +0.04/0 – 5 0.8 10° 3 1600…
1610-0.45-1.5 L … 1610-0.45-1.5 R … ¢ ¢ ¢ – 0.45 ±0.02 – 5 1.5 6° 1 1600…
1610-0.5-1.0 L … 1610-0.5-1.0 R … ¢ ¢ ¢ – 0.5 ±0.02 – 5 1 6° 1 1600…
1610-0.54-0.8 L … 1610-0.54-0.8 R … ¢ ¢ ¢ 6799 0.54 +0.05/0 – 5 0.8 10° 3 1600…
1610-0.6-1.2 L … 1610-0.6-1.2 R … ¢ ¢ ¢ – 0.6 ±0.02 – 5 1.2 6° 1 1600…
1610-0.64-1.0 L … 1610-0.64-1.0 R … ¢ ¢ ¢ 6799 0.64 +0.05/0 – 5 1 10° 3 1600…
1610-0.64-1.2 L … 1610-0.64-1.2 R … ¢ ¢ ¢ 6799 0.64 +0.05/0 – 5 1.2 10° 3 1600…
1610-0.65-0.7 L … 1610-0.65-0.7 R … ¢ ¢ ¢ 471 0.65 ±0.02 – 5 0.7 10° 3 1600…
1610-0.7-1.4 L … 1610-0.7-1.4 R … ¢ ¢ ¢ – 0.7 ±0.02 – 5 1.4 6° 1 1600…
1610-0.74-1.8 L … 1610-0.74-1.8 R … ¢ ¢ ¢ 6799 0.74 +0.05/0 – 5 1.8 10° 3 1600…
1610-0.85-0.9 L … 1610-0.85-0.9 R … ¢ ¢ ¢ 471 0.85 ±0.02 – 5 0.9 10° 3 1600…
1610-0.85-1.2 L … 1610-0.85-1.2 R … ¢ ¢ ¢ – 0.85 ±0.02 – 5 1.2 10° 3 1600…
1610-0.94-2.3 L … 1610-0.94-2.3 R … ¢ ¢ ¢ 6799 0.94 +0.05/0 – 5 2.3 10° 3 1600…
1610-0.95-1.0 L … 1610-0.95-1.0 R … ¢ ¢ ¢ 471 0.95 ±0.02 – 5 1 10° 3 1600…
1610-1.0-1.14 L … 1610-1.0-1.14 R … ¢ ¢ ¢ 471 1 ±0.02 – 5 1.14 10° 3 1600…
1610-1.05-2.3 L … 1610-1.05-2.3 R … ¢ ¢ ¢ 6799 1.05 +0.08/0 – 5 2.3 10° 3 1600…
1610-1.15-2.8 L … 1610-1.15-2.8 R … ¢ ¢ ¢ 6799 1.15 +0.08/0 – 5 2.8 10° 3 1600…
1610-1.2-1.34 L … 1610-1.2-1.34 R … ¢ ¢ ¢ 471/472 1.2 ±0.02 – 5 1.34 10° 3 1600…
1610-1.25-2.8 L … 1610-1.25-2.8 R … ¢ ¢ ¢ 6799 1.25 +0.08/0 – 5 2.8 10° 3 1600…
1610-1.35-3.3 L … 1610-1.35-3.3 R … ¢ ¢ ¢ 6799 1.35 +0.08/0 – 5 3.3 10° 3 1600…
1610-1.4-1.53 L … 1610-1.4-1.53 R … ¢ ¢ ¢ 471/472 1.4 ±0.02 – 5 1.53 10° 3 1600…
1610-1.5-3.0 L … 1610-1.5-3.0 R … ¢ ¢ ¢ – 1.5 ±0.02 – 5 3 10° 3 1600…
1610-1.55-3.8 L … 1610-1.55-3.8 R … ¢ ¢ ¢ 6799 1.55 +0.08/0 – 5 3.8 10° 3 1600…
1610-1.7-1.82 L … 1610-1.7-1.82 R … ¢ ¢ ¢ 471/472 1.7 ±0.02 – 5 1.82 10° 3 1600…
1610-1.95-2.0 L … 1610-1.95-2.0 R … ¢ ¢ ¢ 471/472 1.95 ±0.02 – 5 2 10° 3 1600…
1610-2.25-2.0 L … 1610-2.25-2.0 R … ¢ ¢ ¢ 471/472 2.25 ±0.02 – 5 2 10° 3 1600…
1610-2.75-2.0 L … 1610-2.75-2.0 R … ¢ ¢ ¢ 471/472 2.75 ±0.02 – 5 2 10° 3 1600…

d

c

a
R R

s

β

L R

L R

1610…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura di gole (radiale)

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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±0.02

SR* c Dmin d β s

1611-0.5-1.0 L … 1611-0.5-1.0 R … ¢ ¢ ¢ 0.5 0.05 4 7 1 8° 1.2 1600…
1611-0.6-1.2 L … 1611-0.6-1.2 R … ¢ ¢ ¢ 0.6 0.05 4 8 1.2 8° 1.2 1600…
1611-0.8-1.5 L … 1611-0.8-1.5 R … ¢ ¢ ¢ 0.8 0.05 4 8 1.5 8° 1.2 1600…
1611-1.0-2.0 L … 1611-1.0-2.0 R … ¢ ¢ ¢ 1 0.05 4 8 2 8° 1.2 1600…
1611-1.5-2.5 L … 1611-1.5-2.5 R … ¢ ¢ ¢ 1.5 0.05 4 14 2.5 8° 1.2 1600…
1611-2.0-3.0 L … 1611-2.0-3.0 R … ¢ ¢ ¢ 2 0.05 4 18 3 8° 1.2 1600…
1611-2.5-3.5 L … 1611-2.5-3.5 R … ¢ ¢ ¢ 2.5 0.05 4 18 3.5 8° 1.2 1600…

d

c

a

s

β

SRSR

L R

L R

1611…

STANDARD-LINE

Dmin

 24…

Inserti

Tornitura di gole (assiale)

Attenzione
La gola non può essere lavorata al di sotto 
della posizione Dmin.

Per scegliere le combinazioni utensile-inserti corrette, fare riferimento alle «situazioni di lavorazione» . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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R Dmin d β s

1611-45-0.25-0.5 L … 1611-45-0.25-0.5 R … ¢ ¢ ¢ 0.25 – 0.8 0.5 8° 0.5 1600… 45 ST A
1611-45-0.5-1.0 L … 1611-45-0.5-1.0 R … ¢ ¢ ¢ 0.5 – 1.6 1 8° 1 1600… 45 ST A
1611-45-0.75-1.5 L … 1611-45-0.75-1.5 R … ¢ ¢ ¢ 0.75 – 2.4 1.5 8° 1.5 1600… 45 ST A
1611-45-1.0-2.0 L … 1611-45-1.0-2.0 R … ¢ ¢ ¢ 1 – 3.2 2 8° 2 1600… 45 ST A

d

R

R

s

β

a

 45°

L R

L R

1611-45…

PREMIUM-LINE

Dmin

 24…

Inserti

Tornitura di gole in miniatura (assiale)

Attenzione
La prima entrata per la lavorazione della 
gola deve essere eseguita esattamente sulla 
posizione Dmin.

Per scegliere le combinazioni utensile-inserti corrette, fare riferimento alle «situazioni di lavorazione» . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…



89

multidec®-CUT 1600

1612…

c

e

α

d

α

a

β

L R

L R

 18

– –      90…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c d α β e

1612-1-4-45 L … 1612-1-4-45 R … ¢ ¢ ¢ 1 4 4 45° 90° – 1600…
1612-2-4-60 L … 1612-2-4-60 R … ¢ ¢ ¢ 2 4 4 60° 60° 0.035 1600…

STANDARD-LINE

Inserti

Smusso

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1600

l b

h

a

1600… *

1600… INCH

 L  R h b l a  53…

1600-07x100 L ¢ 1600-07x100 R ¢ 7 7 100 3 16…
1600-08x80 L ¢ 1600-08x80 R ¢ 8 8 80 3 16…
1600-08x100 L ¢ 1600-08x100 R ¢ 8 8 100 3 16…
1600-10x80 L ¢ 1600-10x80 R ¢ 10 10 80 3 16…
1600-10x100 L ¢ 1600-10x100 R ¢ 10 10 100 3 16…
1600-12x100 L ¢ 1600-12x100 R ¢ 12 12 100 3 16…
1600-16x125 L ¢ 1600-16x125 R ¢ 16 16 125 3 16…
1600-20x125 L ¢ 1600-20x125 R ¢ 20 20 125 3 16…
1600-25x125 L ¢ 1600-25x125 R ¢ 25 25 125 3 16…

1600 B-10x100 L ¢ 1600 B-10x100 R ¢ 10 10 100 3 16…
1600 B-12x100 L ¢ 1600 B-12x100 R ¢ 12 12 100 3 16…
1600 B-16x125 L ¢ 1600 B-16x125 R ¢ 16 16 125 3 16…

 L  R h b l a  53…

1600-3/8"x80 L ¢ 1600-3/8"x80 R ¢ 9.525 9.525 80 3 16…
1600-3/8"x100 L ¢ 1600-3/8"x100 R ¢ 9.525 9.525 100 3 16…
1600-1/2"x100 L ¢ 1600-1/2"x100 R ¢ 12.7 12.7 100 3 16…
1600-5/8"x125 L ¢ 1600-5/8"x125 R ¢ 15.875 15.875 125 3 16…
1600-3/4"x125 L ¢ 1600-3/4"x125 R ¢ 19.05 19.05 125 3 16…

R

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

VALUE-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Standard

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Nota
Anche i supporti con altezza gambo «h» = 
6 mm sono disponibili su richiesta come ver-
sione speciale.
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multidec®-CUT 1600

R

1600… IC

1600… IC INCH

 L  R h b l a z1 x1 c d  53…

1600-08x100 L IC ¢ 1600-08x100 R IC ¢ 8 10 100 3 15 11.5 M5 M5 16…
1600-10x100 L IC ¢ 1600-10x100 R IC ¢ 10 10 100 3 15 13.5 M5 M5 16…
1600-12x100 L IC ¢ 1600-12x100 R IC ¢ 12 12 100 3 17 15.5 M5 M5 16…
1600-16x125 L IC ¢ 1600-16x125 R IC ¢ 16 16 125 3 17 19.5 M5 G1⁄8" 16…
1600-20x125 L IC ¢ 1600-20x125 R IC ¢ 20 20 125 3 20 23.5 M5 G1⁄8" 16…

 L  R h b l a z1 x1 c d  53…

1600-3/8"x100 L IC ¢ 1600-3/8"x100 R IC ¢ 9.525 9.525 100 3 15 13 M5 M5 16…
1600-1/2"x100 L IC ¢ 1600-1/2"x100 R IC ¢ 12.7 12.7 100 3 17 16.2 M5 M5 16…
1600-5/8"x125 L IC ¢ 1600-5/8"x125 R IC ¢ 15.875 15.875 125 3 17 19.4 M5 G1⁄8" 16…
1600-3/4"x125 L IC ¢ 1600-3/4"x125 R IC ¢ 19.05 19.05 125 3 20 22.6 M5 G1⁄8" 16…

h

l

z1

d b

c

a
x1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Con raffreddamento interno

Portautensili

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

b

h

a

l
1600…-4

1600…-6

 L  R h b l a  636…

1600-08x80-4 L ¢ 1600-08x80-4 R ¢ 8 8 80 4 16…
1600-08x100-4 L ¢ 1600-08x100-4 R ¢ 8 8 100 4 16…
1600-10x80-4 L ¢ 1600-10x80-4 R ¢ 10 10 80 4 16…
1600-10x100-4 L ¢ 1600-10x100-4 R ¢ 10 10 100 4 16…
1600-12x100-4 L ¢ 1600-12x100-4 R ¢ 12 12 100 4 16…
1600-16x125-4 L ¢ 1600-16x125-4 R ¢ 16 16 125 4 16…
1600-20x125-4 L ¢ 1600-20x125-4 R ¢ 20 20 125 4 16…
1600-25x125-4 L ¢ 1600-25x125-4 R ¢ 25 25 125 4 16…

 L  R h b l a  636…

1600-10x80-6 L ¢ 1600-10x80-6 R ¢ 10 10 80 6 16…
1600-10x100-6 L ¢ 1600-10x100-6 R ¢ 10 10 100 6 16…
1600-12x100-6 L ¢ 1600-12x100-6 R ¢ 12 12 100 6 16…
1600-16x125-6 L ¢ 1600-16x125-6 R ¢ 16 16 125 6 16…
1600-20x125-6 L ¢ 1600-20x125-6 R ¢ 20 20 125 6 16…
1600-25x125-6 L ¢ 1600-25x125-6 R ¢ 25 25 125 6 16…

R

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Per taglienti di larghezza 4 e 6 mm

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

b

h

a

l
1600…-8

 L  R h b l a  636…

1600-12x100-8 L ¢ 1600-12x100-8 R ¢ 12 12 100 8 16…
1600-16x125-8 L ¢ 1600-16x125-8 R ¢ 16 16 125 8 16…
1600-20x125-8 L ¢ 1600-20x125-8 R ¢ 20 20 125 8 16…
1600-25x125-8 L ¢ 1600-25x125-8 R ¢ 25 25 125 8 16…

R

STANDARD-LINE

Portautensili

Per taglienti di larghezza 8 mm

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

l b

w

v

h

a

1600… A

1600… A INCH

 L  R h b l v w a  53…

1600-08x80 LA ¢ 1600-08x80 RA ¢ 8 8 80 21 6 3 16…
1600-08x100 LA ¢ 1600-08x100 RA ¢ 8 8 100 21 6 3 16…
1600-10x80 LA ¢ 1600-10x80 RA ¢ 10 10 80 21 6 3 16…
1600-10x100 LA ¢ 1600-10x100 RA ¢ 10 10 100 21 6 3 16…
1600-12x100 LA ¢ 1600-12x100 RA ¢ 12 12 100 21 6 3 16…
1600-16x125 LA ¢ 1600-16x125 RA ¢ 16 16 125 21 6 3 16…

 L  R h b l v w a  53…

1600-3/8"x80 LA ¢ 1600-3/8"x80 RA ¢ 9.525 9.525 80 21 6 3 16…
1600-3/8"x100 LA ¢ 1600-3/8"x100 RA ¢ 9.525 9.525 100 21 6 3 16…
1600-1/2"x100 LA ¢ 1600-1/2"x100 RA ¢ 12.7 12.7 100 21 6 3 16…
1600-5/8"x125 LA ¢ 1600-5/8"x125 RA ¢ 15.875 15.875 125 21 6 3 16…

RA

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Con stelo e sede dell’inserto disassati

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

l b

w

v

h

a

1600… AV

1600… AV INCH

 L  R h b l v w a  53…

1600-08x80 LAV ¢ 1600-08x80 RAV ¢ 8 8 80 21 6 3 16…
1600-08x100 LAV ¢ 1600-08x100 RAV ¢ 8 8 100 21 6 3 16…
1600-10x80 LAV ¢ 1600-10x80 RAV ¢ 10 10 80 21 6 3 16…
1600-10x100 LAV ¢ 1600-10x100 RAV ¢ 10 10 100 21 6 3 16…
1600-12x100 LAV ¢ 1600-12x100 RAV ¢ 12 12 100 21 6 3 16…
1600-16x125 LAV ¢ 1600-16x125 RAV ¢ 16 16 125 21 6 3 16…

 L  R h b l v w a  53…

1600-3/8"x80 LAV ¢ 1600-3/8"x80 RAV ¢ 9.525 9.525 80 21 6 3 16…
1600-3/8"x100 LAV ¢ 1600-3/8"x100 RAV ¢ 9.525 9.525 100 21 6 3 16…
1600-1/2"x100 LAV ¢ 1600-1/2"x100 RAV ¢ 12.7 12.7 100 21 6 3 16…
1600-5/8"x125 LAV ¢ 1600-5/8"x125 RAV ¢ 15.875 15.875 125 21 6 3 16…

RAV

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Con stelo disassato

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

1600/1600… TWIN

1600/1600… TWIN INCH

 L

   

 L  R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 dmax  53…

1600L/1600L-0810x100 Twin ¢ 1600R/1600R-0810x100 Twin ¢ 8 10 100 20 16 4 8 11.5 16…
1600L/1600L-10x100 Twin ¢ 1600R/1600R-10x100 Twin ¢ 10 10 100 20 16 5 8 11.5 16…
1600L/1600L-12x100 Twin ¢ 1600R/1600R-12x100 Twin ¢ 12 12 100 20 16 6 8 11.5 16…
1600L/1600L-16x125 Twin ¢ 1600R/1600R-16x125 Twin ¢ 16 16 125 20 20 8 10 19 16…
1600L/1600L-20x125 Twin ¢ 1600R/1600R-20x125 Twin ¢ 20 20 125 20 24 8 14 34 16…

 L

   

 L  R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 dmax  53…

1600L/1600L-3/8"x100 Twin ¢ 1600R/1600R-3/8"x100 Twin ¢ 9.525 9.525 100 20 16 5 8 11.5 16…
1600L/1600L-1/2"x100 Twin ¢ 1600R/1600R-1/2"x100 Twin ¢ 12.7 12.7 100 20 16 6 8 11.5 16…
1600L/1600L-5/8"x125 Twin ¢ 1600R/1600R-5/8"x125 Twin ¢ 15.875 15.875 125 20 20 8 10 19 16…
1600L/1600L-3/4"x125 Twin ¢ 1600R/1600R-3/4"x125 Twin ¢ 19.05 19.05 125 20 24 7 14 34 16…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

R

l

h

b

3dmax

z1

x1

x2
x3

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Portautensili

Esecuzione «TWIN»

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

1600/1600… TWIN IC

1600/1600… TWIN IC INCH

 L

   

 L  R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 d dmax  53…

1600L/1600L-0812x100 Twin IC ¢ 1600R/1600R-0812x100 Twin IC ¢ 8 12 100 20 20 3 8 M5 11.5 16…
1600L/1600L-1012x100 Twin IC ¢ 1600R/1600R-1012x100 Twin IC ¢ 10 12 100 20 20 4 8 M5 11.5 16…
1600L/1600L-12x100 Twin IC ¢ 1600R/1600R-12x100 Twin IC ¢ 12 12 100 20 20 5 8 M5 11.5 16…
1600L/1600L-16x125 Twin IC ¢ 1600R/1600R-16x125 Twin IC ¢ 16 16 125 20 24 7 10 G1⁄8" 19 16…
1600L/1600L-20x125 Twin IC ¢ 1600R/1600R-20x125 Twin IC ¢ 20 20 125 20 28 7 14 G1⁄8" 34 16…

 L

   

 L  R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 d dmax  53…

1600L/1600L-3/8"12x100 Twin IC ¢ 1600R/1600R-3/8"12x100 Twin IC ¢ 9.525 12 100 20 20 4 8 M5 11.5 16…
1600L/1600L-1/2"x100 Twin IC ¢ 1600R/1600R-1/2"x100 Twin IC ¢ 12.7 12.7 100 20 20 6 8 M5 11.5 16…
1600L/1600L-5/8"x125 Twin IC ¢ 1600R/1600R-5/8"x125 Twin IC ¢ 15.875 15.875 125 20 24 7 10 G1⁄8" 19 16…
1600L/1600L-3/4"x125 Twin IC ¢ 1600R/1600R-3/4"x125 Twin IC ¢ 19.05 19.05 125 20 28 6 14 G1⁄8" 34 16…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

R

l

h

bd

M5

z1

x1

3

dmax

x2
x3

 671…

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Portautensili

Esecuzione «TWIN» con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

 

1600 YA… IC INCH

1600 YA… IC

 L  R h b l a z1 x1 c d  53…

1600 YA-12x100-20 R IC ¢ 12 12 100 3 20 19.5 M5 M5 16…
1600 YA-12x100-25 R IC ¢ 12 12 100 3 25 19.5 M5 M5 16…
1600 YA-12x100-30 R IC ¢ 12 12 100 3 30 19.5 M5 M5 16…
1600 YA-16x125-20 R IC ¢ 16 16 125 3 20 19.5 M5 G1⁄8 16…
1600 YA-16x125-25 R IC ¢ 16 16 125 3 25 19.5 M5 G1⁄8 16…
1600 YA-16x125-30 R IC ¢ 16 16 125 3 30 19.5 M5 G1⁄8 16…

 L  R h b l a z1 x1 c d  53…

1600 YA-1/2"x100-20 R IC ¢ 12.7 12.7 100 3 20 19.5 M5 M5 16…
1600 YA-1/2"x100-25 R IC ¢ 12.7 12.7 100 3 25 19.5 M5 M5 16…
1600 YA-1/2"x100-30 R IC ¢ 12.7 12.7 100 3 30 19.5 M5 M5 16…
1600 YA-5/8"x125-20 R IC ¢ 15.875 15.875 125 3 20 19.5 M5 G1⁄8 16…
1600 YA-5/8"x125-25 R IC ¢ 15.875 15.875 125 3 25 19.5 M5 G1⁄8 16…
1600 YA-5/8"x125-30 R IC ¢ 15.875 15.875 125 3 30 19.5 M5 G1⁄8 16…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

R

z 1z 2

dmax
(z1 – z2)2

 + x1
2

 

x1
dmax  = 

x1

l

h

bd

c

z1

x1

a

 671…

Portautensili

Avvertenze sull’uso:

per evitare guasti, mai montare due portautensili 
Y-AXIS uno accanto all’altro.
Tra i portautensili Y-AXIS viene montato un por-
tautensili standard.

Per evitare collisioni, arretrare portautensile rispetto 
alla corsa necessaria prima di cambiare la posizione 
dell’utensile.

Esecuzione «Y-AXIS» con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

h

d

l

af

hmax

x 1

z1

1600… 00 RD . IC+*

1600… 00 RD . IC+ INCH*

 L  R d l hmax a h f z1 x1  53…

1600-12x125 00 RD L IC+ ¢ 1600-12x125 00 RD R IC+ ¢ 12 125 5 3 11 6 23 13.25 16…
1600-16x125 00 RD L IC+ ¢ 1600-16x125 00 RD R IC+ ¢ 16 125 5 3 15 8 23 13.25 16…
1600-20x125 00 RD L IC+ ¢ 1600-20x125 00 RD R IC+ ¢ 20 125 5 3 19 10 23 13.25 16…
1600-22x125 00 RD L IC+ ¢ 1600-22x125 00 RD R IC+ ¢ 22 125 5 3 21 11 23 13.25 16…
1600-25x125 00 RD L IC+ ¢ 1600-25x125 00 RD R IC+ ¢ 25 125 5 3 24 12.5 23 13.25 16…

 L  R d l hmax a h f z1 x1  53…

1600-1/2"x125 00 RD L IC+ ¢ 1600-1/2"x125 00 RD R IC+ ¢ 12.7 125 5 3 11.7 6.35 23 13.25 16…
1600-5/8"x125 00 RD L IC+ ¢ 1600-5/8"x125 00 RD R IC+ ¢ 19.875 125 5 3 14.875 7.937 23 13.25 16…
1600-3/4"x125 00 RD L IC+ ¢ 1600-3/4"x125 00 RD R IC+ ¢ 19.05 125 5 3 18 9.53 23 13.25 16…
1600-1"x125 00 RD L IC+ ¢ 1600-1"x125 00 RD R IC+ ¢ 25.4 125 5 3 24.4 12.7 23 13.25 16…

R

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Con gambo cilindrico

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* Con raffreddamento interno IC+ (con raffreddamento aggiuntivo della spoglia)
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multidec®-CUT 1600

l

v

h m
ax

h

wb

a

1600… 90 ST A

1600… 90 ST A INCH

 L  R h b l v w hmax a  87…

1600-08x80 90 ST LA ¢ 1600-08x80 90 ST RA ¢ 8 8 80 17 15 5 3 1611…
1600-08x100 90 ST LA ¢ 1600-08x100 90 ST RA ¢ 8 8 100 17 15 5 3 1611…
1600-10x80 90 ST LA ¢ 1600-10x80 90 ST RA ¢ 10 10 80 17 15 5 3 1611…
1600-10x100 90 ST LA ¢ 1600-10x100 90 ST RA ¢ 10 10 100 17 15 5 3 1611…
1600-12x100 90 ST LA ¢ 1600-12x100 90 ST RA ¢ 12 12 100 17 15 5 3 1611…
1600-16x125 90 ST LA ¢ 1600-16x125 90 ST RA ¢ 16 16 125 17 16 5 3 1611…
1600-20x125 90 ST LA ¢ 1600-20x125 90 ST RA ¢ 20 20 125 17 20 5 3 1611…

 L  R h b l v w hmax a  87…

1600-3/8"x80 90 ST LA ¢ 1600-3/8"x80 90 ST RA ¢ 9.525 9.525 80 17 15 5 3 1611…
1600-3/8"x100 90 ST LA ¢ 1600-3/8"x100 90 ST RA ¢ 9.525 9.525 100 17 15 5 3 1611…
1600-1/2"x100 90 ST LA ¢ 1600-1/2"x100 90 ST RA ¢ 12.7 12.7 100 17 15 5 3 1611…
1600-5/8"x125 90 ST LA ¢ 1600-5/8"x125 90 ST RA ¢ 15.875 15.875 125 17 15.875 5 3 1611…
1600-3/4"x125 90 ST LA ¢ 1600-3/4"x125 90 ST RA ¢ 19.05 19.05 125 17 19.05 5 3 1611…

RA

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

*  Attenzione I portautensili destri  
richiedono inserti sinistri!

Con stelo disassato

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

l

v

h m
ax

h

wb

a

 45°

RA
LV

45°

106°

16°

135°

RA
L

1600… 45 ST A

1600… 45 ST A INCH

 L  R h b l v w hmax a  70…

1600-08x100 45 ST LA ¢ 1600-08x100 45 ST RA ¢ 8 8 100 17 13 2 3

1604…SP
1611-45…

1600-10x80 45 ST LA ¢ 1600-10x80 45 ST RA ¢ 10 10 80 17 13 2 3
1600-10x100 45 ST LA ¢ 1600-10x100 45 ST RA ¢ 10 10 100 17 13 2 3
1600-12x100 45 ST LA ¢ 1600-12x100 45 ST RA ¢ 12 12 100 17 13 2 3
1600-16x125 45 ST LA ¢ 1600-16x125 45 ST RA ¢ 16 16 125 17 16 2 3

 L  R h b l v w hmax a  70…

1600-3/8"x80 45 ST LA ¢ 1600-3/8"x80 45 ST RA ¢ 9.525 9.525 80 17 13 2 3
1604…SP
1611-45…

1600-3/8"x100 45 ST LA ¢ 1600-3/8"x100 45 ST RA ¢ 9.525 9.525 100 17 13 2 3
1600-1/2"x100 45 ST LA ¢ 1600-1/2"x100 45 ST RA ¢ 12.7 12.7 100 17 13 2 3
1600-5/8"x125 45 ST LA ¢ 1600-5/8"x125 45 ST RA ¢ 15.875 15.875 125 17 15.875 2 3

RA

LV L

RA

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

 636…

Portautensili

Con stelo disassato

Con queste combinazioni di portautensile e inserto ribaltabile è possibile realizzare gole di scarico, radiali e assiali, fino a una profondità standard limitata, utiliz-
zando inserti standard 1604… SP…. In alternativa è possibile utilizzare inserti speciali adattati per le specifiche esigenze di lavorazione.

Utensili speciali – multidec4you®  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione I portautensili destri  
richiedono inserti sinistri!
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multidec®-CUT 1600

l

v

h m
ax

h

b

D m
in

a1600… 90 ST

 L  R h b l v hmax Dmin a  53…

1600-10x100 90 ST L ¢ 1600-10x100 90 ST R ¢ 10 10 100 11 5 21 3 16…
1600-12x100 90 ST L ¢ 1600-12x100 90 ST R ¢ 12 12 100 11 5 21 3 16…
1600-16x125 90 ST L ¢ 1600-16x125 90 ST R ¢ 16 16 125 11 5 21 3 16…

STR

STANDARD-LINE

Portautensili

*  Attenzione I portautensili destri  
richiedono inserti sinistri!

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

l

v

h

b

D m
in

1600… 90

 L  R h b l v Dmin  636…

1600-10x100 90 L ¢ 1600-10x100 90 R ¢ 10 10 100 11 17 16…
1600-12x100 90 L ¢ 1600-12x100 90 R ¢ 12 12 100 11 17 16…

R

STANDARD-LINE

Portautensili

Per inserti speciali – multidec4you®

*  Attenzione I portautensili destri  
richiedono inserti sinistri!

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

D m
in

l

d

h m
ax

f

h
a1600… 90 RD . IC

 L  R d 
 
 

g6

l hmax Dmin a f h  53…

1600-12x125 90 RD L IC ¢ 1600-12x125 90 RD R IC ¢ 12 125 3 17 3 11 11 16…
1600-16x150 90 RD L IC ¢ 1600-16x150 90 RD R IC ¢ 16 150 3.5 21 3 13 15 16…
1600-20x180 90 RD L IC ¢ 1600-20x180 90 RD R IC ¢ 20 180 4 25 3 15 19 16…

RD

STANDARD-LINE

Portautensili

*  Attenzione I portautensili destri  
richiedono inserti sinistri!

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1600

D m
in d

l

h m
ax

a

f

h

1600…-6-8 90 RD . IC

 L  R d 
 
 

g6

l hmax Dmin a f h  636…

1600-16x150-6-8 90 RD L IC ¢ 1600-16x150-6-8 90 RD R IC ¢ 16 150 3.5 21 6 13 15 16…
1600-20x180-6-8 90 RD L IC ¢ 1600-20x180-6-8 90 RD R IC ¢ 20 180 4 25 6 15 19 16…

RD

STANDARD-LINE

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ 1600… 3*

M2.5 × 7 T08 MSP 25070 T08 ¢ 1600… 4*

M2.5 × 9 T08 MSP 25090 T08 ¢
1600… 6* 
1600… 8*

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢ 1600… (h ≤ – 12)

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢ 1600… (h ≥ – 16)

multidec®-CUT 1600

 703…

Portautensili

Per taglienti di larghezza 6 e 8 mm

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Vite di chiusura

* Larghezza taglienti "a"

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

*  Attenzione I portautensili destri  
richiedono inserti sinistri!

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1700

2°

multidec®-CUT 1700

Il sistema di utensili per torni a fantina mobile 1700 è un complemento ottimale al sistema 1600 esistente.
L’inserto ribaltabile inclinato di 2° consente di superare senza difficoltà profili che altrimenti provochereb-
bero urti. Gli inserti dispongono di due taglienti.
multidec®-CUT 1700 completa quindi perfettamente l’ampia gamma di portautensili di qualità, specifici 
per torni a fantina mobile con sezione del portainserto da 8 a 20 mm.

Vantaggi:
–  Libertà del portautensile grazie al montaggio inclinato dell’inserto
–  Inserti per tornitura di gole a partire da 0,05 mm di larghezza
–  Linea per filettatura «WCT» per la realizzazione di filettature secondo norma NIHS nelle casse d’orologio
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multidec®-CUT 1700

  9
 
 
 
 
  

1701…  108

1706… WCT  109

1710…  110

1711…  111
 
 
 
 
  

1700… WCT  113

1700…, 1700… INCH  114

1700… 92 ST, 1700… 92 ST INCH  115

1700… 92 ST A, 1700… 92 ST A INCH  116
 
 
 
 
  117

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Inserti

 
 
 
 
Portautensili

 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-CUT 1700
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multidec®-CUT 1700

 18

– –        113…
–       
      – 
  –   –  
– –  – – – – –

 N

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+

HS
S

HS
S 

HX

a c x z

1701-3-5 N P …* ¢ ¢ ¢ 3 5 6 16 1700…

1701-3-5 N … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 3 5 6 16 1700…

c

z

x

a

1701…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Sbozzato

* Finitura a specchio

Codice d’ordinazione Metallo duro HSS Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1700

 18

– –      113…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ NIHS 

60-30
P hmin a1 a2 b c

1706-0.5-60 VP L WCT NIHS… 1706-0.5-60 VP R WCT NIHS… ¢ ¢ ¢ 0.5 0.315 0.35 0.28 2 1 1700… WCT*

1706… WCT

c

a1P

4

a2

h m
in

60°

L R

L R

PREMIUM-LINE

 194

Inserti

Passo

Filettatura (profilo completo metrico) casse d’orologio
Inserto ribaltabile montato con inclinazione di 2°

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
Gli inserti ribaltabili con denominazione 
«WCT» sono compatibili soltanto con sup-
porti con la stessa denominazione «WCT».

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1700

 18

– –      114…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
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UH
M

 1
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HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a R d β s

1710-0.05-0.1 L … 1710-0.05-0.1 R … ¢ ¢ ¢ 0.05 ±0.01 – 0.1 6° 1.2 1700…
1710-0.1-0.2 L … 1710-0.1-0.2 R … ¢ ¢ ¢ 0.1 ±0.01 – 0.2 6° 1.2 1700…
1710-0.2-0.4 L … 1710-0.2-0.4 R … ¢ ¢ ¢ 0.2 ±0.01 – 0.4 6° 1.2 1700…

1710-0.3-0.6 L … 1710-0.3-0.6 R … ¢ ¢ ¢ 0.3 ±0.02 – 0.6 6° 1.2 1700…
1710-0.4-0.8 L … 1710-0.4-0.8 R … ¢ ¢ ¢ 0.4 ±0.02 – 0.8 6° 1.2 1700…
1710-0.5-1.0 L … 1710-0.5-1.0 R … ¢ ¢ ¢ 0.5 ±0.02 – 1 6° 1.2 1700…
1710-0.6-1.2 L … 1710-0.6-1.2 R … ¢ ¢ ¢ 0.6 ±0.02 – 1.2 6° 1.2 1700…
1710-0.7-1.4 L .… 1710-0.7-1.4 R … ¢ ¢ ¢ 0.7 ±0.02 – 1.4 6° 1.2 1700…
1710-0.8-1.6 L … 1710-0.8-1.6 R … ¢ ¢ ¢ 0.8 ±0.02 – 1.6 6° 1.2 1700…
1710-1.0-2.0 L … 1710-1.0-2.0 R … ¢ ¢ ¢ 1 ±0.02 – 2 6° 1.2 1700…
1710-1.5-3.0 L … 1710-1.5-3.0 R … ¢ ¢ ¢ 1.5 ±0.02 – 3 6° 1.2 1700…
1710-2.0-4.0 L … 1710-2.0-4.0 R … ¢ ¢ ¢ 2 ±0.02 – 4 6° 1.2 1700…

d

a
R R

s

β

L R

L R

1710…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura di gole (radiale)
Inserto ribaltabile montato con inclinazione di 2°

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 1700

d

a

s

β

SRSR

L R

L R

1711…

Dmin

 24…

 18

– –      114…
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 L  R
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HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a 

 
 

±0.02

SR* Dmin d β s

1711-0.5-1 L … 1711-0.5-1 R … ¢ ¢ ¢ 0.5 0.05 8 1 8° 1.2 1700…
1711-0.8-1.5 L … 1711-0.8-1.5 R … ¢ ¢ ¢ 0.8 0.05 8 1.5 8° 1.2 1700…
1711-1.0-2 L … 1711-1.0-2 R … ¢ ¢ ¢ 1 0.05 9 2 8° 1.2 1700…
1711-1.5-2.5 L … 1711-1.5-2.5 R … ¢ ¢ ¢ 1.5 0.05 14 2.5 8° 1.2 1700…
1711-2.0-3 L … 1711-2.0-3 R … ¢ ¢ ¢ 2 0.05 17 3 8° 1.2 1700…
1711-2.5-3.5 L … 1711-2.5-3.5 R … ¢ ¢ ¢ 2.5 0.05 18 3.5 8° 1.2 1700…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura di gole (assiale)
Inserto ribaltabile montato con inclinazione di 2°

Attenzione
La gola non può essere lavorata al di sotto 
della posizione Dmin.

Per scegliere le combinazioni utensile-inserti corrette, fare riferimento alle «situazioni di lavorazione» . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…



112

multidec®-CUT 1700

 

Annotazioni
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multidec®-CUT 1700

1700… WCT

 L  R d 
 
 

g6

l h v Dmin a α  109

1700-12x100 WCT CS D16 L ¢ 1700-12x100 WCT CS D16 R ¢ 16 100 12 10 14 3 2° 1706… WCT…**

h

d

l

v

Dm
in

α

a

L

R
R

L

PREMIUM-LINE

Portautensili

Per tornitura esterna e interna
Inserto ribaltabile montato con inclinazione di 2°

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Attenzione
*  I portautensili destri richiedono inserti 

sinistri!
**  Gli inserti ribaltabili con denominazione 

«WCT» sono compatibili soltanto con 
supporti con la stessa denominazione 
«WCT».
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multidec®-CUT 1700

1700…

1700… INCH

 L  R h b l a α  110

1700-08x80 L ¢ 1700-08x80 R ¢ 8 8 80 3 2° 17…
1700-08x100 L ¢ 1700-08x100 R ¢ 8 8 100 3 2° 17…
1700-10x80 L ¢ 1700-10x80 R ¢ 10 10 80 3 2° 17…
1700-10x100 L ¢ 1700-10x100 R ¢ 10 10 100 3 2° 17…
1700-12x100 L ¢ 1700-12x100 R ¢ 12 12 100 3 2° 17…
1700-16x125 L ¢ 1700-16x125 R ¢ 16 16 125 3 2° 17…
1700-20x125 L ¢ 1700-20x125 R ¢ 20 20 125 3 2° 17…

 L  R h b l a α  110

1700-3/8"x80 L ¢ 1700-3/8"x80 R ¢ 9.525 9.525 80 3 2° 17…
1700-3/8"x100 L ¢ 1700-3/8"x100 R ¢ 9.525 9.525 100 3 2° 17…
1700-1/2"x100 L ¢ 1700-1/2"x100 R ¢ 12.7 12.7 100 3 2° 17…
1700-5/8"x125 L ¢ 1700-5/8"x125 R ¢ 15.875 15.875 125 3 2° 17…
1700-3/4"x125 L ¢ 1700-3/4"x125 R ¢ 19.05 19.05 125 3 2° 17…

R

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

l b

h

a

α

Portautensili

*  Attenzione I portautensili destri  
richiedono inserti sinistri!

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Standard (Inserto ribaltabile montato con inclinazione di 2°)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1700

l
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h

b

D m
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v

1700… 92 ST

1700… 92 ST INCH

 L  R h b l v hmax a α Dmin  110

1700-3/8"x100 92 ST L ¢ 1700-3/8"x100 92 ST R ¢ 9.525 9.525 100 11 5 3 2° 21 17…
1700-1/2"x100 92 ST L ¢ 1700-1/2"x100 92 ST R ¢ 12.7 12.7 100 11 5 3 2° 21 17…
1700-5/8"x125 92 ST L ¢ 1700-5/8"x125 92 ST R ¢ 15.875 15.875 125 11 5 3 2° 21 17…
1700-3/4"x125 92 ST L ¢ 1700-3/4"x125 92 ST R ¢ 19.05 19.05 125 11 5 3 2° 21 17…

 L  R h b l v hmax a α Dmin  110

1700-08x100 92 ST L ¢ 1700-08x100 92 ST R ¢ 8 8 100 11 5 3 2° 21 17…
1700-10x100 92 ST L ¢ 1700-10x100 92 ST R ¢ 10 10 100 11 5 3 2° 21 17…
1700-12x100 92 ST L ¢ 1700-12x100 92 ST R ¢ 12 12 100 11 5 3 2° 21 17…
1700-16x125 92 ST L ¢ 1700-16x125 92 ST R ¢ 16 16 125 11 5 3 2° 21 17…
1700-20x125 92 ST L ¢ 1700-20x125 92 ST R ¢ 20 20 125 11 5 3 2° 21 17…

STR

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

*  Attenzione I portautensili destri  
richiedono inserti sinistri!

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

(Inserto ribaltabile montato con inclinazione di 2°)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1700

l

v
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ax

h
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a

α

1700… 92 ST A

1700… 92 ST A INCH

 L  R h b l v w hmax a α  111

1700-3/8"x80 92 ST LA ¢ 1700-3/8"x80 92 ST RA ¢ 9.525 9.525 80 17 15 5 3 2° 1711…
1700-3/8"x100 92 ST LA ¢ 1700-3/8"x100 92 ST RA ¢ 9.525 9.525 100 17 15 5 3 2° 1711…
1700-1/2"x100 92 ST LA ¢ 1700-1/2"x100 92 ST RA ¢ 12.7 12.7 100 17 15 5 3 2° 1711…
1700-5/8"x125 92 ST LA ¢ 1700-5/8"x125 92 ST RA ¢ 15.875 15.875 125 17 15.875 5 3 2° 1711…
1700-3/4"x125 92 ST LA ¢ 1700-3/4"x125 92 ST RA ¢ 19.05 19.05 125 17 19.05 5 3 2° 1711…

 L  R h b l v w hmax a α  111

1700-08x80 92 ST LA ¢ 1700-08x80 92 ST RA ¢ 8 8 80 17 15 5 3 2° 1711…
1700-08x100 92 ST LA ¢ 1700-08x100 92 ST RA ¢ 8 8 100 17 15 5 3 2° 1711…
1700-10x80 92 ST LA ¢ 1700-10x80 92 ST RA ¢ 10 10 80 17 15 5 3 2° 1711…
1700-10x100 92 ST LA ¢ 1700-10x100 92 ST RA ¢ 10 10 100 17 15 5 3 2° 1711…
1700-12x100 92 ST LA ¢ 1700-12x100 92 ST RA ¢ 12 12 100 17 15 5 3 2° 1711…
1700-16x125 92 ST LA ¢ 1700-16x125 92 ST RA ¢ 16 16 125 17 16 5 3 2° 1711…
1700-20x125 92 ST LA ¢ 1700-20x125 92 ST RA ¢ 20 20 125 17 20 5 3 2° 1711…

STR

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Con stelo disassato (Inserto ribaltabile montato con inclinazione di 2°)

*  Attenzione I portautensili destri  
richiedono inserti sinistri!

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 1700

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ 1700…

 703…

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 3000multidec®-CUT 3000

Un utensile per torni a fantina mobile con passaggio barra max. Ø 32 mm. Gli inserti dispongono di due 
taglienti. La sede dell’inserto protetta consente di usare gli inserti al 100%.
multidec®-CUT 3000 completa quindi perfettamente l’ampia gamma di portautensili di qualità, specifici 
per torni a fantina mobile con sezione del portainserto da 8 a 25 mm.

Vantaggi:
–  Ampia scelta di geometrie dell’inserto con rompitruciolo speciali per la lavorazione di parti di piccole e 

medie dimensioni
–  Esatto posizionamento grazie a 2 viti con battuta per l’orientamento assiale
–  L’ampia superficie di appoggio garantisce un allineamento perpendicolare
–  Le forze di taglio vengono trasmesse direttamente dall’inserto al portautensile
–  Secondo tagliente intatto utilizzabile anche dopo la rottura

Vantaggi:
–  Tutti i portautensili dispongono di cinque possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante
–  Uscita del refrigerante fissa; la parte anteriore, sul portautensile, resta di dimensioni contenute
–  Con o senza alta pressione, il refrigerante agisce sempre con precisione sull’inserto

La lavorazione economica di materiali moderni richiede un controllo sempre più preciso del refrigerante 
sull’inserto che, nei torni a fantina mobile, spesso risulta difficile.
La serie multidec®-IC offre un’ampia gamma di portautensili con alimentazione del refrigerante integrata. 
Grazie all’elevata precisione del getto e alla notevole pressione, il truciolo viene asportato in modo rapido 
e sicuro dall’inserto e dal pezzo. Ciò permette di aumentare sensibilmente la durata di vita dell’utensile e 
di raggiungere un’elevata sicurezza di processo nella produzione in serie.

Portautensile «IC» con alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
– Uso degli inserti multidec®-CUT 3000 su torni con torretta
– Diverse opzioni di alimentazione con relativi collegamenti per la refrigerazione integrata
– Con o senza alta pressione, il refrigerante agisce sempre con precisione sull’inserto

Il portautensili AK è perfetto per usare gli inserti ribaltabili del sistema multidec®-CUT 3000 su macchine 
tornitrici con torretta. Nella parte ribassata della testa si trovano due uscite fisse di refrigerante. Ante-
riormente, sulla parte esterna, è posizionato un collegamento per refrigerante con attacco filettato G1⁄8". 
Altri tre collegamenti M5 si trovano sopra, sotto e lateralmente sul portautensili e possono essere usati a 
seconda della struttura della torretta per l’alimentazione diretta del refrigerante.

Portautensili «AK» con alimentazione di refrigerante integrata per macchine tornitrici con torretta
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Rompitruciolo di forma libera per la produzione di minuteria e la microlavorazione 

Senza rottura del truciolo e con un’evacuazione truciolo insufficiente, la 
lavorazione con rimozione di trucioli è molto difficoltosa. Inoltre bisogna 

puntare su produttività, sicurezza del processo e la migliore durata di vita 
dell’utensile.

Un perfetto controllo del truciolo è quindi un punto centrale di qualunque pro-
duzione moderna. Questi requisiti spesso possono essere raggiunti solo difficil-

mente con rompitruciolo rettificati.

Nuove tecnologie di produzione, eccezionali per la produzione di forme tridimensio-
nali a piacere, hanno migliorato enormemente la libertà di configurazione rispetto alla tec-

nologia di rettifica. L’uso di queste nuove tecnologie con configurazione a forma libera ha portato 
alla nascita in multidec® della linea G-LINE. Geometrie dei rompitruciolo studiate nei minimi dettagli, ap-
plicate a inserti ribaltabili già conosciuti della serie multidec®-CUT 3000, offrono le massime prestazioni.

Soprattutto nella tornitura, i rompitruciolo modellati con forma libera offrono miglioramenti visibili in una 
vasta serie di materiali, rispetto a quelli rettificati. Nei materiali difficili da lavorare, come le superleghe, 
questo vantaggio è particolarmente utile.

Grazie all’uso di inserti ribaltabili G-LINE è possibile ottenere, oltre a un migliore controllo del truciolo, 
anche un aumento dei valori di taglio fino al 30 % e fino al 50 % di durata di vita dell’utensile rispetto ai 
rompitruciolo rettificati.

Vantaggi:
– migliore controllo del truciolo
– maggiori valori di taglio
– maggiore durata di vita dell’utensile
– volume del truciolo ridotto
– maggiore sicurezza dei processi
– substrato in metallo duro resistente all’usura e al contempo tenace con due potenti rivestimenti
– taglienti affilati e stondati
– utilizzabili su tutti i porta inserti della serie multidec®-CUT 3000

multidec®-CUT, inserti ribaltabili G-LINE
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multidec®-CUT 3000

RRR RN
RVRV R

3004…

3003…

3002…

3005…

Gamma di applicazioni

Copiatura posteriore

Tornitura frontale, tornitura in piano, 
tornitura posteriore

Troncatura

Tornitura di gole e tornitura
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Applicazioni dei rompitrucioli G-LINE

Troncatura con rompitruciolo GS12
La geometria «GS12» unisce i vantaggi del noto rompitruciolo della linea «GS» con la precisione di una 
piastra per troncare rettificata. Il tagliente affilato garantisce un’eccellente slancio. Questo lo rende la pri-
ma scelta in una vasta gamma di applicazioni nelle quali è richiesto un taglio morbido e un buon controllo 
del truciolo anche con avanzamenti ridotti.

Troncatura con rompitruciolo GT20
La geometria «GT20» è un’altra geometria di troncatura che diversamente dalla «GS12» è disponibile con 
tagliente affilato e leggermente arrotondato. La speciale configurazione di questo rompitruciolo garantisce 
un flusso eccezionale dei trucioli, trucioli corti e produce, anche con elevati avanzamenti, superfici lisce sul 
pezzo.

Tornitura frontale, tornitura in piano e tornitura posteriore con rompitruciolo GA20
Con la geometria «GA20» è stato preso come base e ottimizzato il noto rompitruciolo dell’inserto ribaltabi-
le multidec®-TOP. Un rompitruciolo perimetrale consente la tornitura in tre direzioni. Che sia per la tornitura 
in piano, la tornitura, la tornitura di gole, è garantito un controllo del truciolo perfetto. Inoltre, la geometria 
di taglio «TOP» consente avanzamenti maggiori fino al 100%.

Copiatura (posteriore) con rompitruciolo GB20
La geometria «GB20» con un tagliente molto affilato, in combinazione con un rompitruciolo a più gradini, 
garantisce una formazione ottimale e sicura di trucioli con capacità di asportazione del truciolo e avanza-
menti tanto ridotti quanto più elevati.

Tornitura di gole e tornitura con rompitruciolo GC20
La geometria «GC20» è stata adattata alle operazioni di tornitura in piano, tornitura di gole e tornitura. La 
tornitura in tre direzioni con asportazione del truciolo e avanzamenti da molto esigui a maggiori richiede 
un rompitruciolo molto ben congegnato per ottenere un controllo ottimale dei trucioli.
Questa geometria è una buona soluzione praticamente per qualunque materiale. Anche nell’ottone senza 
piombo, un materiale in cui è difficile controllare i trucioli, questa geometria offre ottimi risultati.
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  9
 
 
 
 
  

3001…  125

3002…, 3002… V  126

3002… TOP, 3002… V TOP  128

3002…16, 3002…16 V  130

3002… SC, 3002… V SC  132

3002… SC TOP, 3002… V SC TOP  134

3002… N SC  136

3002… SPT, 3002… V SPT  138

3002… N SPT  140

3002… F. GS12  141

3002… F.V GS12, 3002… F.N GS12  142

3002… E. GT20, 3002… E.V GT20  144

3002… E.N GT20  146

3002… E. GS, 3002… F. GS  148

3002… E.V GS, 3002… F.V GS  149

3002… E.N GS, 3002… F.N GS  150

3003…  151

3003… SP U…TOP  152

3003… E. GA20  153

3004… V SP, 3004… SP  154

3004… F… GB20, 3004… F.V … GB20  156

3004… TOP, 3004… SP TOP  158

3004… CP, 3004… V CP  160

3005…, 3005… CP  162

3005… F./E. GC20  164

3006… VP, 3006… VP-S  165, 166

3006… UN …VP  167

3006-G …VP  168

3006…  169

3007…  170

3012…  171
 
 
 
 
  

3000…, 3000… INCH  172

3000… IC, 3000… IC INCH  173

3000… AV, 3000… AV INCH  174

3000… AV IC, 3000… AV IC INCH  175

3000… A, 3000… A INCH  176

3000… A IC, 3000… A IC INCH  177

3000… C (Combi), 3000… C (Combi) INCH  178

  179

3000 AK… IC, 3000 AK… IC INCH  180
 
 
 
 
  181
 
 
 
 
  671

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Inserti

 
 
 
 
Portautensili

Serraggio degli inserti su portautensile 3000...C (Combi)

 
 
 
 
Ricambi
 
 
 
 
Sistema refrigerante e accessori

Panoramica – multidec®-CUT 3000
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3001-3.5-10 L P …* 3001-3.5-10 R P …* ¢ ¢ ¢ 3.5 11 8 40.5 3000…
3001-3.6-17 L P …* 3001-3.6-17 R P …* ¢ ¢ ¢ 3.6 17 8 51.5 3000…

3001-3.5-10 L … 3001-3.5-10 R … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 3.5 11 8 40.5 3000…
3001-3.6-17 L … 3001-3.6-17 R … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 3.6 17 8 51.5 3000…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Sbozzato

* Finitura a specchio

Codice d’ordinazione Metallo duro HSS Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3002-0.8-6 L … 3002-0.8-6 R … ¢ ¢ ¢ 0.8 6 15° – 3000…
3002-0.8-10 L … 3002-0.8-10 R … ¢ ¢ ¢ 0.8 10 15° – 3000…
3002-1.0-6 L … 3002-1.0-6 R … ¢ ¢ ¢ 1 6 15° – 3000…
3002-1.0-13 L … 3002-1.0-13 R … ¢ ¢ ¢ 1 13 15° – 3000…
3002-1.2-6 L … 3002-1.2-6 R … ¢ ¢ ¢ 1.2 6 15° – 3000…
3002-1.5-8 L … 3002-1.5-8 R … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 15° – 3000…
3002-1.5-16 L … 3002-1.5-16 R … ¢ ¢ ¢ 1.5 16 15° – 3000…
3002-1.8-8 L … 3002-1.8-8 R … ¢ ¢ ¢ 1.8 8 15° – 3000…
3002-2.0-10 L … 3002-2.0-10 R … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° – 3000…
3002-2.0-16 L … 3002-2.0-16 R … ¢ ¢ ¢ 2 16 15° – 3000…
3002-2.5-13 L … 3002-2.5-13 R … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 15° – 3000…
3002-2.5-16 L … 3002-2.5-16 R … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 15° – 3000…
3002-3.0-16 L … 3002-3.0-16 R … ¢ ¢ ¢ 3 16 15° – 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3002-0.8-6 LV … 3002-0.8-6 RV … ¢ ¢ ¢ 0.8 6 15° – 3000…
3002-0.8-10 LV … 3002-0.8-10 RV … ¢ ¢ ¢ 0.8 10 15° – 3000…
3002-1.0-6 LV … 3002-1.0-6 RV … ¢ ¢ ¢ 1 6 15° – 3000…
3002-1.0-13 LV … 3002-1.0-13 RV … ¢ ¢ ¢ 1 13 15° – 3000…
3002-1.2-6 LV … 3002-1.2-6 RV … ¢ ¢ ¢ 1.2 6 15° – 3000…
3002-1.5-8 LV … 3002-1.5-8 RV … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 15° – 3000…
3002-1.5-16 LV … 3002-1.5-16 RV … ¢ ¢ ¢ 1.5 16 15° – 3000…
3002-1.8-8 LV … 3002-1.8-8 RV … ¢ ¢ ¢ 1.8 8 15° – 3000…
3002-2.0-10 LV … 3002-2.0-10 RV … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° – 3000…
3002-2.0-16 LV … 3002-2.0-16 RV … ¢ ¢ ¢ 2 16 15° – 3000…
3002-2.5-13 LV … 3002-2.5-13 RV … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 15° – 3000…
3002-2.5-16 LV … 3002-2.5-16 RV … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 15° – 3000…
3002-3.0-16 LV … 3002-3.0-16 RV … ¢ ¢ ¢ 3 16 15° – 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura

V: disassato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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β b ap max

3002-2.0-10 L TOP 015 … 3002-2.0-10 R TOP 015 … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 0.15 1.5° 0.3 0.45 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura e troncatura

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

** SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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Detail TOP*
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3002-2.0-10 LV TOP 015 … 3002-2.0-10 RV TOP 015 … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 0.15 1.5° 0.3 0.45 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura e troncatura

V: disassato 

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

** SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3002-0.5-2.5-16 L G20 … 3002-0.5-2.5-16 R G20 … 0.5 1.9 2 16 20° – 3000…

3002-0.8-6-16 L … 3002-0.8-6-16 R … ¢ ¢ ¢ 0.8 2 6 16 15° – 3000…
3002-1.0-6-16 L … 3002-1.0-6-16 R … ¢ ¢ ¢ 1 2.2 6 16 15° – 3000…
3002-1.2-6-16 L … 3002-1.2-6-16 R … ¢ ¢ ¢ 1.2 2.4 6 16 15° – 3000…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura con contromandrino

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…



131

multidec®-CUT 3000

α R
a

a1

c 1

c

L R

LV RV

3002…16 V

 18

– –      172…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a a1 c c1 α R

3002-0.5-2.5-16 LV G20 … 3002-0.5-2.5-16 RV G20 … ¢ ¢ ¢ 0.5 1.9 2 16 20° – 3000…

3002-0.8-6-16 LV … 3002-0.8-6-16 RV … ¢ ¢ ¢ 0.8 2 6 16 15° – 3000…
3002-1.0-6-16 LV … 3002-1.0-6-16 RV … ¢ ¢ ¢ 1 2.2 6 16 15° – 3000…
3002-1.2-6-16 LV … 3002-1.2-6-16 RV … ¢ ¢ ¢ 1.2 2.4 6 16 15° – 3000…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura con contromandrino

V: disassato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3002-1.5-8 L SC … 3002-1.5-8 R SC … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 15° – 3000…
3002-1.5-16 L SC … 3002-1.5-16 R SC … ¢ ¢ ¢ 1.5 16 15° – 3000…
3002-2.0-10 L SC … 3002-2.0-10 R SC … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° – 3000…
3002-2.0-16 L SC … 3002-2.0-16 R SC … ¢ ¢ ¢ 2 16 15° – 3000…
3002-2.5-13 L SC … 3002-2.5-13 R SC … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 15° – 3000…
3002-2.5-16 L SC … 3002-2.5-16 R SC … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 15° – 3000…
3002-3.0-16 L SC … 3002-3.0-16 R SC … ¢ ¢ ¢ 3 16 15° – 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3002-1.5-8 LV SC … 3002-1.5-8 RV SC … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 15° – 3000…
3002-1.5-16 LV SC … 3002-1.5-16 RV SC … ¢ ¢ ¢ 1.5 16 15° – 3000…
3002-2.0-10 LV SC … 3002-2.0-10 RV SC … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° – 3000…
3002-2.0-16 LV SC … 3002-2.0-16 RV SC … ¢ ¢ ¢ 2 16 15° – 3000…
3002-2.5-13 LV SC … 3002-2.5-13 RV SC … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 15° – 3000…
3002-2.5-16 LV SC … 3002-2.5-16 RV SC … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 15° – 3000…
3002-3.0-16 LV SC … 3002-3.0-16 RV SC … ¢ ¢ ¢ 3 16 15° – 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura

V: disassato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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Detail TOP*
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3002-2.0-10 L SC TOP 015 … 3002-2.0-10 R SC TOP 015 … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 0.15 1.5° 0.3 0.45 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura e troncatura

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

** SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…



135

multidec®-CUT 3000

α

a
SR R

c

Rβ
b

a p
 m

ax

Detail TOP*

L R

LV RV

3002… V SC TOP*

 11

 18

– –      172…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α R /
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3002-2.0-10 LV SC TOP 015 … 3002-2.0-10 RV SC TOP 015 … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 0.15 1.5° 0.3 0.45 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura e troncatura

V: disassato

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

** SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3002-1.5-10 LN SC … 3002-1.5-10 RN SC … ¢ ¢ ¢ 1.5 10 0.08 3000…
3002-1.5-16 LN SC … 3002-1.5-16 RN SC … ¢ ¢ ¢ 1.5 16 0.08 3000…
3002-2.0-10 LN SC … 3002-2.0-10 RN SC … ¢ ¢ ¢ 2 10 0.08 3000…
3002-2.0-16 LN SC … 3002-2.0-16 RN SC … ¢ ¢ ¢ 2 16 0.08 3000…
3002-2.5-13 LN SC … 3002-2.5-13 RN SC … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 0.08 3000…
3002-2.5-16 LN SC … 3002-2.5-16 RN SC … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 0.08 3000…
3002-3.0-16 LN SC … 3002-3.0-16 RN SC … ¢ ¢ ¢ 3 16 0.08 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura (neutra)

N: neutrale

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3002-0.8-10 L SPT … 3002-0.8-10 R SPT … ¢ ¢ ¢ 0.8 10 15° 20° – 2 3000…
3002-1.0-13 L SPT … 3002-1.0-13 R SPT … ¢ ¢ ¢ 1 13 15° 20° – 2 3000…
3002-1.5-8 L SPT … 3002-1.5-8 R SPT … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 15° 20° – 2 3000…
3002-1.5-8 L SPT06 … 3002-1.5-8 R SPT06 … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-1.5-8 L SPT12 … 3002-1.5-8 R SPT12 … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 15° 12° 0.05 2 3000…
3002-1.5-16 L SPT … 3002-1.5-16 R SPT … ¢ ¢ ¢ 1.5 16 15° 20° – 2 3000…
3002-2.0-10 L SPT … 3002-2.0-10 R SPT … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 20° – 2 3000…
3002-2.0-10 L SPT06 … 3002-2.0-10 R SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-2.0-10 L SPT12 … 3002-2.0-10 R SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 12° 0.05 2 3000…
3002-2.0-16 L SPT … 3002-2.0-16 R SPT … ¢ ¢ ¢ 2 16 15° 20° – 2 3000…
3002-2.0-16 L SPT06 … 3002-2.0-16 R SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2 16 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-2.0-16 L SPT12 … 3002-2.0-16 R SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2 16 15° 12° 0.05 2 3000…
3002-2.5-13 L SPT … 3002-2.5-13 R SPT … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 15° 20° – 2 3000…
3002-2.5-13 L SPT06 … 3002-2.5-13 R SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-2.5-13 L SPT12 … 3002-2.5-13 R SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 15° 12° 0.05 2 3000…
3002-2.5-16 L SPT … 3002-2.5-16 R SPT … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 15° 20° – 2 3000…
3002-2.5-16 L SPT06 … 3002-2.5-16 R SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-2.5-16 L SPT12 … 3002-2.5-16 R SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 15° 12° 0.05 2 3000…
3002-3.0-16 L SPT … 3002-3.0-16 R SPT … ¢ ¢ ¢ 3 16 15° 20° – 2 3000…
3002-3.0-16 L SPT06 … 3002-3.0-16 R SPT06 … ¢ ¢ ¢ 3 16 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-3.0-16 L SPT12 … 3002-3.0-16 R SPT12 … ¢ ¢ ¢ 3 16 15° 12° 0.05 2 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3002-0.8-10 LV SPT … 3002-0.8-10 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 0.8 10 15° 20° – 2 3000…
3002-1.0-13 LV SPT … 3002-1.0-13 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 1 13 15° 20° – 2 3000…
3002-1.5-8 LV SPT … 3002-1.5-8 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 15° 20° – 2 3000…
3002-1.5-8 LV SPT06 … 3002-1.5-8 RV SPT06 … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-1.5-8 LV SPT12 … 3002-1.5-8 RV SPT12 … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 15° 12° 0.05 2 3000…
3002-1.5-16 LV SPT … 3002-1.5-16 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 1.5 16 15° 20° – 2 3000…
3002-2.0-10 LV SPT … 3002-2.0-10 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 20° – 2 3000…
3002-2.0-10 LV SPT06 … 3002-2.0-10 RV SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-2.0-10 LV SPT12 … 3002-2.0-10 RV SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 12° 0.05 2 3000…
3002-2.0-16 LV SPT … 3002-2.0-16 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 2 16 15° 20° – 2 3000…
3002-2.0-16 LV SPT06 … 3002-2.0-16 RV SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2 16 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-2.0-16 LV SPT12 … 3002-2.0-16 RV SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2 16 15° 12° 0.05 2 3000…
3002-2.5-13 LV SPT … 3002-2.5-13 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 15° 20° – 2 3000…
3002-2.5-13 LV SPT06 … 3002-2.5-13 RV SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-2.5-13 LV SPT12 … 3002-2.5-13 RV SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 15° 12° 0.05 2 3000…
3002-2.5-16 LV SPT … 3002-2.5-16 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 15° 20° – 2 3000…
3002-2.5-16 LV SPT06 … 3002-2.5-16 RV SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-2.5-16 LV SPT12 … 3002-2.5-16 RV SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 15° 12° 0.05 2 3000…
3002-3.0-16 LV SPT … 3002-3.0-16 RV SPT … ¢ ¢ ¢ 3 16 15° 20° – 2 3000…
3002-3.0-16 LV SPT06 … 3002-3.0-16 RV SPT06 … ¢ ¢ ¢ 3 16 15° 6° 0.05 2 3000…
3002-3.0-16 LV SPT12 … 3002-3.0-16 RV SPT12 … ¢ ¢ ¢ 3 16 15° 12° 0.05 2 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura

V: disassato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3002-1.0-10 LN SPT … 3002-1.0-10 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 1 10 0.05 2 20° 3000…
3002-1.5-10 LN SPT … 3002-1.5-10 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 1.5 10 0.05 2 20° 3000…
3002-1.5-10 LN SPT06 … 3002-1.5-10 RN SPT06 … ¢ ¢ ¢ 1.5 10 0.05 2 6° 3000…
3002-1.5-10 LN SPT12 … 3002-1.5-10 RN SPT12 … ¢ ¢ ¢ 1.5 10 0.05 2 12° 3000…
3002-1.5-16 LN SPT … 3002-1.5-16 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 1.5 16 0.05 2 20° 3000…
3002-2.0-10 LN SPT … 3002-2.0-10 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 2 10 0.05 2 20° 3000…
3002-2.0-10 LN SPT06 … 3002-2.0-10 RN SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2 10 0.05 2 6° 3000…
3002-2.0-10 LN SPT12 … 3002-2.0-10 RN SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2 10 0.05 2 12° 3000…
3002-2.0-16 LN SPT … 3002-2.0-16 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 2 16 0.05 2 20° 3000…
3002-2.0-16 LN SPT06 … 3002-2.0-16 RN SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2 16 0.05 2 6° 3000…
3002-2.0-16 LN SPT12 … 3002-2.0-16 RN SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2 16 0.05 2 12° 3000…
3002-2.5-13 LN SPT … 3002-2.5-13 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 0.05 2 20° 3000…
3002-2.5-13 LN SPT06 … 3002-2.5-13 RN SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 0.05 2 6° 3000…
3002-2.5-13 LN SPT12 … 3002-2.5-13 RN SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2.5 13 0.05 2 12° 3000…
3002-2.5-16 LN SPT … 3002-2.5-16 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 0.05 2 20° 3000…
3002-2.5-16 LN SPT06 … 3002-2.5-16 RN SPT06 … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 0.05 2 6° 3000…
3002-2.5-16 LN SPT12 … 3002-2.5-16 RN SPT12 … ¢ ¢ ¢ 2.5 16 0.05 2 12° 3000…
3002-3.0-16 LN SPT … 3002-3.0-16 RN SPT … ¢ ¢ ¢ 3 16 0.05 2 20° 3000…
3002-3.0-16 LN SPT06 … 3002-3.0-16 RN SPT06 … ¢ ¢ ¢ 3 16 0.05 2 6° 3000…
3002-3.0-16 LN SPT12 … 3002-3.0-16 RN SPT12 … ¢ ¢ ¢ 3 16 0.05 2 12° 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Troncatura (neutra)

N: neutrale

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3002-1.5-10 FL GS12 … 3002-1.5-10 FR GS12 … ¢ ¢ 1.5 10 7° 0.15 3000…
3002-1.5-16 FL GS12 … 3002-1.5-16 FR GS12 … ¢ ¢ 1.5 16 7° 0.15 3000…
3002-2.0-10 FL GS12 … 3002-2.0-10 FR GS12 … ¢ ¢ 2 10 7° 0.2 3000…
3002-2.0-16 FL GS12 … 3002-2.0-16 FR GS12 … ¢ ¢ 2 16 7° 0.2 3000…
3002-2.5-13 FL GS12 … 3002-2.5-13 FR GS12 … ¢ ¢ 2.5 13 7° 0.2 3000…
3002-2.5-16 FL GS12 … 3002-2.5-16 FR GS12 … ¢ ¢ 2.5 16 7° 0.2 3000…
3002-3.0-16 FL GS12 … 3002-3.0-16 FR GS12 … ¢ ¢ 3 16 7° 0.2 3000…

PREMIUM-LINE

E F

c

a

α

SR SR

L R

L R

Inserti G-LINE

Troncatura 
Rompitruciolo «GS12»

F: inserto con tagliente affilato

* SR: Raggio di protezione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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3002-1.5-10 FLV GS12 … 3002-1.5-10 FRV GS12 … ¢ ¢ 1.5 10 7° 0.15 3000…
3002-1.5-16 FLV GS12 … 3002-1.5-16 FRV GS12 … ¢ ¢ 1.5 16 7° 0.15 3000…
3002-2.0-10 FLV GS12 … 3002-2.0-10 FRV GS12 … ¢ ¢ 2 10 7° 0.2 3000…
3002-2.0-16 FLV GS12 … 3002-2.0-16 FRV GS12 … ¢ ¢ 2 16 7° 0.2 3000…
3002-2.5-13 FLV GS12 … 3002-2.5-13 FRV GS12 … ¢ ¢ 2.5 13 7° 0.2 3000…
3002-2.5-16 FLV GS12 … 3002-2.5-16 FRV GS12 … ¢ ¢ 2.5 16 7° 0.2 3000…
3002-3.0-16 FLV GS12 … 3002-3.0-16 FRV GS12 … ¢ ¢ 3 16 7° 0.2 3000…

PREMIUM-LINE

E F

c

a

α

SR SR

L R

LV RV

Inserti G-LINE

Troncatura (disassata) 
Rompitruciolo «GS12»

V: disassato

F: inserto con tagliente affilato

* SR: Raggio di protezione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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3002-0.8-10 FLN GS12 … 3002-0.8-10 FRN GS12 … ¢ ¢ 0.8 10 0.05 3000…
3002-1.0-10 FLN GS12 … 3002-1.0-10 FRN GS12 … ¢ ¢ 1 10 0.05 3000…
3002-1.0-16 FLN GS12 … 3002-1.0-16 FRN GS12 … ¢ ¢ 1 16 0.05 3000…
3002-1.5-10 FLN GS12 … 3002-1.5-10 FRN GS12 … ¢ ¢ 1.5 10 0.15 3000…
3002-1.5-16 FLN GS12 … 3002-1.5-16 FRN GS12 … ¢ ¢ 1.5 16 0.15 3000…
3002-2.0-10 FLN GS12 … 3002-2.0-10 FRN GS12 … ¢ ¢ 2 10 0.2 3000…
3002-2.0-16 FLN GS12 … 3002-2.0-16 FRN GS12 … ¢ ¢ 2 16 0.2 3000…
3002-2.5-13 FLN GS12 … 3002-2.5-13 FRN GS12 … ¢ ¢ 2.5 13 0.2 3000…
3002-2.5-16 FLN GS12 … 3002-2.5-16 FRN GS12 … ¢ ¢ 2.5 16 0.2 3000…
3002-3.0-16 FLN GS12 … 3002-3.0-16 FRN GS12 … ¢ ¢ 3 16 0.2 3000…

PREMIUM-LINE

c

aSR SR

L R

LN RN

E F

Inserti G-LINE

N: neutrale

F: inserto con tagliente affilato

* SR: Raggio di protezione

Troncatura (neutra) 
Rompitruciolo «GS12»

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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3002-1.5-10 EL GT20 … 3002-1.5-10 ER GT20 … ¢ ¢ ¢ 1.5 10 7° 0.15 3000…
3002-2.0-16 EL GT20 … 3002-2.0-16 ER GT20 … ¢ ¢ ¢ 2 16 7° 0.2 3000…

3002… E. GT20

PREMIUM-LINE

E F

c

a

α

SR SR

L R

L R

Inserti G-LINE

Troncatura 
Rompitruciolo «GT20»

E: inserto con tagliente arrotondato

* SR: Raggio di protezione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…



145

multidec®-CUT 3000

 18

– –      172…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c α SR*

3002-1.5-10 ELV GT20 … 3002-1.5-10 ERV GT20 … ¢ ¢ ¢ 1.5 10 7° 0.15 3000…
3002-2.0-16 ELV GT20 … 3002-2.0-16 ERV GT20 … ¢ ¢ ¢ 2 16 7° 0.2 3000…

3002… E.V GT20

PREMIUM-LINE

E F

c

a

α

SR SR

L R

LV RV

Inserti G-LINE

Troncatura (disassata) 
Rompitruciolo «GT20»

V: disassato

E: inserto con tagliente arrotondato

* SR: Raggio di protezione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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multidec®-CUT 3000
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X

UH
M
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0 

TX
+ a c SR*

3002-1.0-10 ELN GT20 … 3002-1.0-10 ERN GT20 … ¢ ¢ ¢ 1 10 0.05 3000…
3002-1.0-16 ELN GT20 … 3002-1.0-16 ERN GT20 … ¢ ¢ ¢ 1 16 0.05 3000…
3002-1.5-10 ELN GT20 … 3002-1.5-10 ERN GT20 … ¢ ¢ ¢ 1.5 10 0.15 3000…
3002-2.0-16 ELN GT20 … 3002-2.0-16 ERN GT20 … ¢ ¢ ¢ 2 16 0.2 3000…

3002… E.N GT20

PREMIUM-LINE

E F

c

aSR SR

L R

LN RN

Inserti G-LINE

Troncatura (neutra) 
Rompitruciolo «GT20»

E: inserto con tagliente arrotondato

N: neutrale

* SR: Raggio di protezione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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multidec®-CUT 3000

 

Annotazioni



148

multidec®-CUT 3000

3002… F. GS

3002… E. GS

E F

E F

c

aR SR

α

L R

L R
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3002-2.0-10 EL GS … 3002-2.0-10 ER GS … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 0.2 3000…
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TX
+ a c α R /

SR*

3002-2.0-10 FL GS … 3002-2.0-10 FR GS … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 0.2 3000…

VALUE-LINE

VALUE-LINE

Inserti

Troncatura

E: inserto con tagliente arrotondato

F: inserto con tagliente affilato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

* SR: Raggio di protezione

* SR: Raggio di protezione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3000

3002… E.V GS

3002… F.V GS

E F

E F
αc

aSR R

L R

LV RV
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3002-2.0-10 ELV GS … 3002-2.0-10 ERV GS … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 0.2 3000…
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+ a c α R /

SR*

3002-2.0-10 FLV GS … 3002-2.0-10 FRV GS … ¢ ¢ ¢ 2 10 15° 0.2 3000…

VALUE-LINE

VALUE-LINE

Inserti

Troncatura

V: disassato

E: inserto con tagliente arrotondato

F: inserto con tagliente affilato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

* SR: Raggio di protezione

* SR: Raggio di protezione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3000

3002… E.N GS

3002… F.N GS

c
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L R

LN RN

E F

E F
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3002-2.0-10 ELN GS … 3002-2.0-10 ERN GS … ¢ ¢ ¢ 2 10 – 0.2 3000…

 18
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+ a c α R

3002-2.0-10 FLN GS … 3002-2.0-10 FRN GS … ¢ ¢ ¢ 2 10 – 0.2 3000…

VALUE-LINE

VALUE-LINE

Inserti

Troncatura (neutra)

E: inserto con tagliente arrotondato

F: inserto con tagliente affilato

N: neutrale

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3000
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+ a b c α β R

3003-3.4-8 L … 3003-3.4-8 R … ¢ ¢ ¢ 3.4 1 8 3° 70° – 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura frontale

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3000

1.2
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L R
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3003… SP U… TOP* ZZ … 3003… SP U …TOP* 45008 …

 11
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+ a b c β δ γ R

3003-3.4-8 L SP U TOP ZZ … 3003-3.4-8 R SP U TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 3.4 0.2 8 82° 1° 12° – 3000…
3003-3.4-8 L SP U TOP 45008 … 3003-3.4-8 R SP U TOP 45008 … ¢ ¢ ¢ 3.4 1.2 8 45° 1° 12° 0.08 3000…
3003-3.4-8 L SP U TOP 45015 … 3003-3.4-8 R SP U TOP 45015 … ¢ ¢ ¢ 3.4 1.2 8 45° 1° 12° 0.15 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura frontale

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3000
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3003-3.4-8 EL GA20 TOP ZZ … 3003-3.4-8 ER GA20 TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 3.4 1.6 8 52° 35° 3° – 3000…
3003-3.4-8 EL GA20 TOP R08 … 3003-3.4-8 ER GA20 TOP R08 … ¢ ¢ ¢ 3.4 1.6 8 52° 35° 3° 0.08 3000…
3003-3.4-8 EL GA20 TOP R15 … 3003-3.4-8 ER GA20 TOP R15 … ¢ ¢ ¢ 3.4 1.6 8 52° 35° 3° 0.15 3000…

3003… E. GA20

PREMIUM-LINE

a
b

R

c

1°

β

γ

δ

L R

L R

E F

Inserti G-LINE

Tornitura frontale, tornitura in piano, tornitura posteriore 
Rompitruciolo «GA20»

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

E: inserto con tagliente arrotondato

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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multidec®-CUT 3000
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+ a c α β R t t1

3004-3.2-6 LV SP29008 … 3004-3.2-6 RV SP29008 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 60° 0.08 5 2.5 3000…
3004-3.2-6 LV SP29015 … 3004-3.2-6 RV SP29015 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 60° 0.15 5 2.5 3000…
3004-3.2-6 LV SP29035 … 3004-3.2-6 RV SP29035 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 60° 0.35 5 2.5 3000…
3004-3.2-6 LV SP29075 … 3004-3.2-6 RV SP29075 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 60° 0.75 5 2.5 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Copiatura (davanti)

V: disassato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3000
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+ a c α β R t t1

3004-3.2-6 L SP29008 … 3004-3.2-6 R SP29008 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 60° 0.08 5 2.5 3000…
3004-3.2-6 L SP29015 … 3004-3.2-6 R SP29015 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 60° 0.15 5 2.5 3000…
3004-3.2-6 L SP29035 … 3004-3.2-6 R SP29035 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 60° 0.35 5 2.5 3000…
3004-3.2-6 L SP29075 … 3004-3.2-6 R SP29075 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 60° 0.75 5 2.5 3000…
3004-3.2-5 L SP35015 … 3004-3.2-5 R SP35015 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 35° 54° 0.15 4 2 3000…
3004-3.2-5 L SP35035 … 3004-3.2-5 R SP35035 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 35° 54° 0.35 4 2 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Copiatura (dietro)

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3000
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+ a c α β R t

3004-3.2-6 FL 29008 GB20 … 3004-3.2-6 FR 29008 GB20 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 59° 0.08 5.5 3000…
3004-3.2-6 FL 29015 GB20 … 3004-3.2-6 FR 29015 GB20 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 59° 0.15 5.3 3000…
3004-3.2-6 FL 29035 GB20 … 3004-3.2-6 FR 29035 GB20 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 59° 0.35 4.7 3000…

3004… F… GB20

PREMIUM-LINE

E F

R

α

β

c

t

a

L R

L R

Inserti G-LINE

Copiatura (posteriore) 
Rompitruciolo «GB20»

F: inserto con tagliente affilato

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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3004-3.2-6 FLV 29008 GB20 … 3004-3.2-6 FRV 29008 GB20 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 59° 0.08 5.5 3000…
3004-3.2-6 FLV 29015 GB20 … 3004-3.2-6 FRV 29015 GB20 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 59° 0.15 5.3 3000…
3004-3.2-6 FLV 29035 GB20 … 3004-3.2-6 FRV 29035 GB20 … ¢ ¢ ¢ 3.2 11 29° 59° 0.35 4.7 3000…

3004… F.V … GB20

PREMIUM-LINE

E F

α

β

t

a R

c

L R

LV RV

Inserti G-LINE

F: inserto con tagliente affilato

Copiatura (posteriore, disassato) 
Rompitruciolo «GB20»

V: disassato

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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multidec®-CUT 3000
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3004-0.8-6 L TOP ZZ … 3004-0.8-6 R TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 0.8 0.5 6 2 70° – 1° 3000…
3004-1.0-6 L TOP ZZ … 3004-1.0-6 R TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 1 0.5 6 2.2 70° – 1° 3000…
3004-1.2-8 L TOP ZZ … 3004-1.2-8 R TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 1.2 0.5 8 2.4 70° – 1° 3000…
3004-1.5-8 L TOP ZZ … 3004-1.5-8 R TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 1.5 0.5 8 2.7 70° – 1° 3000…
3004-1.8-8 L TOP ZZ … 3004-1.8-8 R TOP ZZ … ¢ ¢ ¢ 1.8 0.5 8 3 70° – 1° 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura posteriore

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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a
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L R
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3004-2.4-6 L SP TOP 20ZZ … 3004-2.4-6 R SP TOP 20ZZ … ¢ ¢ ¢ 0.5 6 2.4 19° 70° 15° – 3000…
3004-2.4-6 L SP TOP 20008 … 3004-2.4-6 R SP TOP 20008 … ¢ ¢ ¢ 0.5 6 2.4 19° 70° 15° 0.08 3000…
3004-2.4-6 L SP TOP 20015 … 3004-2.4-6 R SP TOP 20015 … ¢ ¢ ¢ 0.5 6 2.4 19° 70° 15° 0.15 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura posteriore

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

** SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3004-0.8-4 L CP … 3004-0.8-4 R CP … ¢ ¢ ¢ 0.8 11 19° 70° – 8° 3000…

STANDARD-LINE

 18

– –      172…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
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3004-0.8-4 LV CP … 3004-0.8-4 RV CP … ¢ ¢ ¢ 0.8 11 19° 70° – 8° 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura posteriore

V: disassato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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Annotazioni
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multidec®-CUT 3000
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3005-1.0-8 L … 3005-1.0-8 R … ¢ ¢ ¢ 1 8 2.5 0.05 3000…
3005-1.5-8 L … 3005-1.5-8 R … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 3 0.05 3000…
3005-2.0-8 L … 3005-2.0-8 R … ¢ ¢ ¢ 2 8 4 0.05 3000…
3005-2.5-8 L … 3005-2.5-8 R … ¢ ¢ ¢ 2.5 8 5 0.05 3000…
3005-3.0-8 L … 3005-3.0-8 R … ¢ ¢ ¢ 3 8 6 0.05 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura di gole e tornitura

*  c: profondità massima di lavorazione  
d: profondità massima di troncatura 

Inserti

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

** SR: Raggio di protezione

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3005-0.8-8 L CP … 3005-0.8-8 R CP … ¢ ¢ ¢ 0.8 8 2.5 – 10° 3000…
3005-1.0-8 L CP … 3005-1.0-8 R CP … ¢ ¢ ¢ 1 8 3.5 – 10° 3000…
3005-1.5-8 L CP … 3005-1.5-8 R CP … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 4 – 10° 3000…
3005-1.5-8 L CP R08 … 3005-1.5-8 R CP R08 … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 4 0.08 10° 3000…
3005-2.0-8 L CP … 3005-2.0-8 R CP … ¢ ¢ ¢ 2 8 5 – 10° 3000…
3005-2.0-8 L CP R08 … 3005-2.0-8 R CP R08 … ¢ ¢ ¢ 2 8 5 0.08 10° 3000…
3005-2.0-8 L CP R15 … 3005-2.0-8 R CP R15 … ¢ ¢ ¢ 2 8 5 0.15 10° 3000…
3005-2.5-8 L CP … 3005-2.5-8 R CP … ¢ ¢ ¢ 2.5 8 6 – 10° 3000…
3005-2.5-8 L CP R08 … 3005-2.5-8 R CP R08 … ¢ ¢ ¢ 2.5 8 6 0.08 10° 3000…
3005-2.5-8 L CP R15 … 3005-2.5-8 R CP R15 … ¢ ¢ ¢ 2.5 8 6 0.15 10° 3000…
3005-3.0-8 L CP … 3005-3.0-8 R CP … ¢ ¢ ¢ 3 8 6 – 10° 3000…
3005-3.0-8 L CP R08 … 3005-3.0-8 R CP R08 … ¢ ¢ ¢ 3 8 6 0.08 10° 3000…
3005-3.0-8 L CP R15 … 3005-3.0-8 R CP R15 … ¢ ¢ ¢ 3 8 6 0.15 10° 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura di gole e tornitura

*  c: profondità massima di lavorazione  
d: profondità massima di troncatura 

Inserti

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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3005-1.0-8 FL GC20 ZZ … 3005-1.0-8 FR GC20 ZZ … ¢ ¢ ¢ 1 8 3.5 − 3000…
3005-1.0-8 FL GC20 R02 … 3005-1.0-8 FR GC20 R02 … ¢ ¢ ¢ 1 8 3.5 0.02 3000…
3005-1.0-8 FL GC20 R05 … 3005-1.0-8 FR GC20 R05 … ¢ ¢ ¢ 1 8 3.5 0.05 3000…
3005-1.5-8 FL GC20 ZZ … 3005-1.5-8 FR GC20 ZZ … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 4 − 3000…
3005-1.5-8 FL GC20 R02 … 3005-1.5-8 FR GC20 R02 … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 4 0.02 3000…
3005-1.5-8 FL GC20 R05 … 3005-1.5-8 FR GC20 R05 … ¢ ¢ ¢ 1.5 8 4 0.05 3000…
3005-2.0-8 EL GC20 R05 … 3005-2.0-8 ER GC20 R05 … ¢ ¢ ¢ 2 8 5 0.05 3000…
3005-2.0-8 EL GC20 R15 … 3005-2.0-8 ER GC20 R15 … ¢ ¢ ¢ 2 8 5 0.15 3000…
3005-3.0-8 EL GC20 R15 … 3005-3.0-8 ER GC20 R15 … ¢ ¢ ¢ 3 8 6 0.15 3000…
3005-3.0-8 EL GC20 R35 … 3005-3.0-8 ER GC20 R35 … ¢ ¢ ¢ 3 8 6 0.35 3000…

3005… F./E. GC20

PREMIUM-LINE

E F

E F

d*

a

c*

R R

L R

L R

Inserti G-LINE

Tornitura di gole e tornitura 
Rompitruciolo «GC20»

E: inserto con tagliente arrotondato

F: inserto con tagliente affilato

*  c: profondità massima di lavorazione  
d: profondità massima di troncatura 

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  192…
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DIN13
NIHS 
06-03

NIHS 
06-02

P hmin a1 a2 c

3006-0.15-10-60 VP L … 3006-0.15-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.6 0.15 0.084 0.09 0.08 – 3000…
3006-0.175-10-60 VP L … 3006-0.175-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.7 0.175 0.098 0.11 0.1 – 3000…
3006-0.2-10-60 VP L … 3006-0.2-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.8 0.2 0.112 0.12 0.11 – 3000…
3006-0.225-10-60 VP L … 3006-0.225-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – – S 0.9 0.225 0.126 0.14 0.12 – 3000…
3006-0.25-10-60 VP L … 3006-0.25-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 1/1.2 M 1/1.2 S 1/S1.2 0.25 0.14 0.15 0.14 – 3000…
3006-0.3-10-60 VP L … 3006-0.3-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – M 1.4 S 1.4 0.3 0.168 0.18 0.17 – 3000…
3006-0.35-10-60 VP L … 3006-0.35-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 1.6 M 1.6/1.8 – 0.35 0.215 0.21 0.19 – 3000…
3006-0.4-10-60 VP L … 3006-0.4-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 2 M 2 – 0.4 0.245 0.24 0.22 – 3000…
3006-0.45-10-60 VP L … 3006-0.45-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 2.5 M 2.2/2.5 – 0.45 0.276 0.27 0.25 – 3000…

3006-0.5-10-60 VP L … 3006-0.5-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 3 M 3 – 0.5 0.307 0.28 0.28 1.3 3000…
3006-0.6-10-60 VP L … 3006-0.6-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – M 3.5 – 0.6 0.368 0.33 0.33 1.5 3000…
3006-0.7-10-60 VP L … 3006-0.7-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 4 M 4 – 0.7 0.429 0.39 0.39 1.8 3000…
3006-0.75-10-60 VP L … 3006-0.75-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ – M 4.5 – 0.75 0.46 0.41 0.41 1.9 3000…
3006-0.8-10-60 VP L … 3006-0.8-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 5 M 5 – 0.8 0.491 0.44 0.44 2 3000…
3006-1.0-10-60 VP L … 3006-1.0-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 6/7 – – 1 0.613 0.55 0.55 2.5 3000…
3006-1.25-10-60 VP L … 3006-1.25-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 8/9 – – 1.25 0.767 0.69 0.69 3 3000…
3006-1.5-10-60 VP L … 3006-1.5-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 10/11 – – 1.5 0.92 0.83 0.83 3.8 3000…
3006-1.75-10-60 VP L … 3006-1.75-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 12 – – 1.75 1.074 0.96 0.96 4.4 3000…
3006-2.0-10-60 VP L … 3006-2.0-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 14/16 – – 2 1.227 1.1 1.1 5 3000…
3006-2.5-10-60 VP L … 3006-2.5-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 18/20/22 – – 2.5 1.534 1.38 1.38 5 3000…
3006-3.0-10-60 VP L … 3006-3.0-10-60 VP R … ¢ ¢ ¢ M 24/27 – – 3 1.84 1.65 1.65 5 3000…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Filettatura (profilo completo metrico)

Passo

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni Porta- 
utensili

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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DIN13
NIHS 
06-03

NIHS 
06-02

P hmin a1 a

3006-0.25-60 VP-S L … 3006-0.25-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M 1/1.2 M 1/1.2 S1/S1.2 0.25 0.153 0.16 3.4 3000…
3006-0.3-60 VP-S L … 3006-0.3-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ – M1.4 S1.4 0.3 0.184 0.2 3.4 3000…
3006-0.35-60 VP-S L … 3006-0.35-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M1.6 M1.6/1.8 – 0.35 0.215 0.23 3.4 3000…
3006-0.4-60 VP-S L … 3006-0.4-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M2 M2 – 0.4 0.245 0.26 3.4 3000…
3006-0.45-60 VP-S L … 3006-0.45-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M2.5 M2.2/2.5 – 0.45 0.276 0.29 3.4 3000…
3006-0.5-60 VP-S L … 3006-0.5-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M3 M3 – 0.5 0.307 0.33 3.4 3000…
3006-0.6-60 VP-S L … 3006-0.6-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ – M3.5 – 0.6 0.368 0.39 3.4 3000…
3006-0.7-60 VP-S L … 3006-0.7-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M4 M4 – 0.7 0.429 0.46 3.4 3000…
3006-0.75-60 VP-S L … 3006-0.75-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ – M4.5 – 0.75 0.46 0.49 3.4 3000…
3006-0.8-60 VP-S L … 3006-0.8-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M5 M5 – 0.8 0.491 0.52 3.4 3000…
3006-1.0-60 VP-S L … 3006-1.0-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M6/7 – – 1 0.613 0.65 3.4 3000…
3006-1.25-60 VP-S L … 3006-1.25-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M8/9 – – 1.25 0.767 0.81 3.4 3000…
3006-1.5-60 VP-S L … 3006-1.5-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M10/11 – – 1.5 0.92 0.98 3.4 3000…
3006-1.75-60 VP-S L … 3006-1.75-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M12 – – 1.75 1.073 1.14 3.4 3000…
3006-2.0-60 VP-S L … 3006-2.0-60 VP-S R … ¢ ¢ ¢ M14/16 – – 2 1.227 1.3 3.4 3000…

3006… VP-S
P

b

h m
in

60°

a
a1

L R

L R

 194

VALUE-LINE

Inserti

Filettatura (profilo completo metrico)
Esecuzione rinforzata «-S»

Passo

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni Porta- 
utensili

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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P P hmin a1 a2 c

3006-80 UN 10-60 VP L … 3006-80 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢  80 0.318 0.195 0.22 0.17 – 3000…
3006-72 UN 10-60 VP L … 3006-72 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢  72 0.353 0.216 0.25 0.19 – 3000…
3006-64 UN 10-60 VP L … 3006-64 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢   64 0.347 0.243 0.28 0.22 – 3000…
3006-56 UN 10-60 VP L … 3006-56 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢    56 0.454 0.278 0.32 0.25 – 3000…

3006-48 UN 10-60 VP L … 3006-48 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢    48 0.529 0.325 0.29 0.29 1.4 3000…
3006-44 UN 10-60 VP L … 3006-44 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢  44 0.577 0.354 0.32 0.32 1.4 3000…
3006-40 UN 10-60 VP L … 3006-40 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢    40 0.635 0.39 0.35 0.35 1.8 3000…
3006-36 UN 10-60 VP L … 3006-36 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢   36 0.705 0.432 0.39 0.39 1.8 3000…
3006-32 UN 10-60 VP L … 3006-32 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢     32 0.794 0.487 0.44 0.44 2 3000…
3006-28 UN 10-60 VP L … 3006-28 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢     28 0.907 0.556 0.5 0.5 2.2 3000…
3006-24 UN 10-60 VP L … 3006-24 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢     24 1.058 0.649 0.58 0.58 2.4 3000…
3006-20 UN 10-60 VP L … 3006-20 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢      20 1.27 0.779 0.7 0.7 2.9 3000…
3006-18 UN 10-60 VP L … 3006-18 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢     18 1.411 0.866 0.78 0.78 3.4 3000…
3006-16 UN 10-60 VP L … 3006-16 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢       16 1.588 0.974 0.87 0.87 3.6 3000…
3006-14 UN 10-60 VP L … 3006-14 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢    14 1.814 1.113 1 1 3.9 3000…
3006-13 UN 10-60 VP L … 3006-13 UN 10-60 VP R … ¢ ¢ ¢  13 1.954 1.199 1.07 1.07 4.2 3000…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Passo

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma / Tipo di filettatura

ANSI / ASME B1.1
(Classe di tolleranza  
2A / 2B / 3A / 3B)

Dimensioni Porta- 
utensili

(G/Zoll)

Inserti

Filettatura (profilo completo UN)

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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P P hmin a1 a2 c

3006-G 28 10-55 VP L … 3006-G 28 10-55  VP R … ¢ ¢ ¢
1⁄8 28 0.907 0.581 0.5 0.5 2.3 3000…
1⁄16 28 0.907 0.581 0.5 0.5 2.3 3000…

3006-G 19 10-55 VP L … 3006-G 19 10-55  VP R … ¢ ¢ ¢
1⁄4 19 1.337 0.856 0.74 0.74 3.3 3000…
3⁄8 19 1.337 0.856 0.74 0.74 3.3 3000…

3006-G 14 10-55 VP L … 3006-G 14 10-55  VP R … ¢ ¢ ¢

1⁄2 14 1.814 1.162 1 1 4.5 3000…
5⁄8 14 1.814 1.162 1 1 4.5 3000…
3⁄4 14 1.814 1.162 1 1 4.5 3000…
7⁄8 14 1.814 1.162 1 1 4.5 3000…

3006-G11 10-55 VP L … 3006-G11 10-55 VP R … ¢ ¢ ¢

1 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
11⁄8 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
11⁄4 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
11⁄2 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
13⁄4 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
2 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…

21⁄4 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
21⁄2 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
23⁄4 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
3 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…

31⁄2 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
4 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…

41⁄2 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
5 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…

51⁄2 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…
6 11 2.309 1.479 1.27 1.27 5 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Passo

Filettatura (profilo completo filettatura tubi)

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni Porta- 
utensili

(G/pollici)

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ P a c α e

3006-2-6-60 L … 3006-2-6-60 R … ¢ ¢ ¢ 0.25–2 2 6 60° 0.035 3000…
3006-2-6-55 L … 3006-2-6-55 R … ¢ ¢ ¢ 0.25–2 2 6 55° 0.035 3000…
3006-3-10-60 L … 3006-3-10-60 R … ¢ ¢ ¢ 0.25–2 3 10 60° 0.035 3000…
3006-3-10-55 L … 3006-3-10-55 R … ¢ ¢ ¢ 0.25–2 3 10 55° 0.035 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Filettatura (profilo parziale 60°/55°)

Passo

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3000

d

c

a

s

β

R

L R

L R

3007…

 18

– –      172…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c d β R s

3007-R0.25-2-10 L … 3007-R0.25-2-10 R … ¢ ¢ ¢ 0.5 12 2 6° 0.25 2 3000…

3007-R0.5-2.5-10 L … 3007-R0.5-2.5-10 R … ¢ ¢ ¢ 1 12 2.5 6° 0.5 2 3000…
3007-R0.6-2.5-10 L … 3007-R0.6-2.5-10 R … ¢ ¢ ¢ 1.2 12 2.5 6° 0.6 2 3000…
3007-R0.75-3-10 L … 3007-R0.75-3-10 R … ¢ ¢ ¢ 1.5 12 3 6° 0.75 2 3000…
3007-R0.8-3-10 L … 3007-R0.8-3-10 R … ¢ ¢ ¢ 1.6 12 3 6° 0.8 2 3000…
3007-R1.0-10 L … 3007-R1.0-10 R … ¢ ¢ ¢ 2 12 10 6° 1 2 3000…
3007-R1.5-10 L … 3007-R1.5-10 R … ¢ ¢ ¢ 3 12 10 6° 1.5 2 3000…
3007-R1.5-16 L … 3007-R1.5-16 R … ¢ ¢ ¢ 3 17 16 6° 1.5 2 3000…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Profilo a raggio pieno

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3000

3012…

c

e

α

d

α

a

β

L R

L R

 18

– –      172…
–     
     
  –   –
– –  – – –

 L  R

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c d α β e

3012-2-6-60 L … 3012-2-6-60 R … ¢ ¢ ¢ 2 2 10 60° 60° 0.035 3000…
3012-2-10-45 L … 3012-2-10-45 R … ¢ ¢ ¢ 2 10 12 45° 90° – 3000…

STANDARD-LINE

Inserti

Smusso

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3000

b

h

a

l
3000…

3000… INCH

 L  R h b l a  125…

3000-08x80 L ¢ 3000-08x80 R ¢ 8 8 80 3.5 30…
3000-08x100 L ¢ 3000-08x100 R ¢ 8 8 100 3.5 30…
3000-10x80 L ¢ 3000-10x80 R ¢ 10 10 80 3.5 30…
3000-10x100 L ¢ 3000-10x100 R ¢ 10 10 100 3.5 30…
3000-12x100 L ¢ 3000-12x100 R ¢ 12 12 100 3.5 30…
3000-16x125 L ¢ 3000-16x125 R ¢ 16 16 125 3.5 30…
3000-20x125 L ¢ 3000-20x125 R ¢ 20 20 125 3.5 30…
3000-25x150 L ¢ 3000-25x150 R ¢ 25 25 150 3.5 30…

3000 B-10x100 L ¢ 3000 B-10x100 R ¢ 10 10 100 3 30…
3000 B-12x100 L ¢ 3000 B-12x100 R ¢ 12 12 100 3 30…
3000 B-16x125 L ¢ 3000 B-16x125 R ¢ 16 16 125 3 30…

 L  R h b l a  125…

3000-3/8"x80 L ¢ 3000-3/8"x80 R ¢ 9.525 9.525 80 3.5 30…
3000-3/8"x100 L ¢ 3000-3/8"x100 R ¢ 9.525 9.525 100 3.5 30…
3000-1/2"x100 L ¢ 3000-1/2"x100 R ¢ 12.7 12.7 100 3.5 30…
3000-5/8"x125 L ¢ 3000-5/8"x125 R ¢ 15.875 15.875 125 3.5 30…
3000-3/4"x125 L ¢ 3000-3/4"x125 R ¢ 19.05 19.05 125 3.5 30…

R

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

VALUE-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Standard

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 3000

R

3000… IC

3000… IC INCH

 L  R h b l a z1 x1 c d  125…

3000-08x100 L IC ¢ 3000-08x100 R IC ¢ 8 12 100 3.5 21 12.2 M5 M5 30…
3000-10x100 L IC ¢ 3000-10x100 R IC ¢ 10 12 100 3.5 21 14 M5 M5 30…
3000-12x100 L IC ¢ 3000-12x100 R IC ¢ 12 12 100 3.5 21 16 M5 M5 30…
3000-16x125 L IC ¢ 3000-16x125 R IC ¢ 16 16 125 3.5 21 20 M5 G1⁄8" 30…
3000-20x125 L IC ¢ 3000-20x125 R IC ¢ 20 20 125 3.5 21 24 M5 G1⁄8" 30…
3000-25x125 L IC ¢ 3000-25x125 R IC ¢ 25 25 125 3.5 21 29 M5 G1⁄8" 30…

 L  R h b l a z1 x1 c d  125…

3000-3/8"x100 L IC ¢ 3000-3/8"x100 R IC ¢ 9.525 9.525 100 3.5 21 13.5 M5 M5 30…
3000-1/2"x100 L IC ¢ 3000-1/2"x100 R IC ¢ 12.7 12.7 100 3.5 21 16.7 M5 M5 30…
3000-5/8"x125 L IC ¢ 3000-5/8"x125 R IC ¢ 15.875 15.875 125 3.5 21 19.9 M5 G1⁄8" 30…
3000-3/4"x125 L IC ¢ 3000-3/4"x125 R IC ¢ 19.05 19.05 125 3.5 21 23 M5 G1⁄8" 30…

d b

h

l

a
x1

3002…-13 = z1 + 5 mm
3002…-16 = z1 + 5 mm

*

*

c

z1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



174

multidec®-CUT 3000

b

h

l

v
w

a

3000… AV

3000… AV INCH

 L  R h b l v w a  125…

3000-10x80 LAV ¢ 3000-10x80 RAV ¢ 10 10 80 28 8 3.5 30…
3000-10x100 LAV ¢ 3000-10x100 RAV ¢ 10 10 100 28 8 3.5 30…
3000-12x100 LAV ¢ 3000-12x100 RAV ¢ 12 12 100 28 8 3.5 30…
3000-16x125 LAV ¢ 3000-16x125 RAV ¢ 16 16 125 28 8 3.5 30…

 L  R h b l v w a  125…

3000-3/8"x80 LAV ¢ 3000-3/8"x80 RAV ¢ 9.525 9.525 80 28 8 3.5 30…
3000-3/8"x100 LAV ¢ 3000-3/8"x100 RAV ¢ 9.525 9.525 100 28 8 3.5 30…
3000-1/2"x100 LAV ¢ 3000-1/2"x100 RAV ¢ 12.7 12.7 100 28 8 3.5 30…
3000-5/8"x125 LAV ¢ 3000-5/8"x125 RAV ¢ 15.85 15.875 125 28 8 3.5 30…

RAV

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Con stelo disassato

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 3000

3000… AV IC

3000… AV IC INCH

 L  R h b l a z1 x1 c d  125…

3000-16x125 LAV IC ¢ 3000-16x125 RAV IC ¢ 16 16 125 3.5 22 20 M5 G1⁄8" 30…

 L  R h b l a z1 x1 c d  125…

3000-5/8"x125 LAV IC ¢ 3000-5/8"x125 RAV IC ¢ 15.875 15.875 125 3.5 22 20 M5 G1⁄8" 30… 

RAV

d b

h

l

c

a
x1

3002…-13 = z1 + 5 mm
3002…-16 = z1 + 5 mm

*

*

z1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Con stelo disassato e raffreddamento interno

Nota
Questo tipo di portautensile è disponibile con 
raffreddamento interno solo a partire da una 
sezione dello stelo di 16 mm o 5⁄8".

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 3000

b

h

w

l

v a

3000… A

3000… A INCH

 L  R h b l v w a  125…

3000-10x80 LA ¢ 3000-10x80 RA ¢ 10 10 80 37 8 3.5 30…
3000-10x100 LA ¢ 3000-10x100 RA ¢ 10 10 100 37 8 3.5 30…
3000-12x100 LA ¢ 3000-12x100 RA ¢ 12 12 100 37 8 3.5 30…
3000-16x125 LA ¢ 3000-16x125 RA ¢ 16 16 125 37 8 3.5 30…

 L  R h b l v w a  125…

3000-3/8"x80 LA ¢ 3000-3/8"x80 RA ¢ 9.525 9.525 80 37 8 3.5 30…
3000-3/8"x100 LA ¢ 3000-3/8"x100 RA ¢ 9.525 9.525 100 37 8 3.5 30…
3000-1/2"x100 LA ¢ 3000-1/2"x100 RA ¢ 12.7 12.7 100 37 8 3.5 30…
3000-5/8"x125 LA ¢ 3000-5/8"x125 RA ¢ 15.875 15.875 125 37 8 3.5 30…

RA

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Con stelo e sede dell’inserto disassati

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 3000

3000… A IC

3000… A IC INCH

 L  R h b l a z1 x1 c d  125…

3000-16x125 LA IC ¢ 3000-16x125 RA IC ¢ 16 16 125 3.5 22 20 M5 G1⁄8" 30…

 L  R h b l a z1 x1 c d  125…

3000-5/8"x125 LA IC ¢ 3000-5/8"x125 RA IC ¢ 15.875 15.875 125 3.5 22 20 M5 G1⁄8" 30…

RA

d b

h

l

c

a
x1

3002…-13 = z1 + 5 mm
3002…-16 = z1 + 5 mm

*

z1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Con stelo e sede dell’inserto disassati, con raffreddamento interno

Nota
Questo tipo di portautensile è disponibile con 
raffreddamento interno solo a partire da una 
sezione dello stelo di 16 mm o 5⁄8".

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 3000

b

h

a

l
3000… C (Combi)

3000… C (Combi) INCH

 L  R h b l a  125…

3000-08x100 LC ¢ 3000-08x100 RC ¢ 8 8 100 3.5 30…
3000-10x100 LC ¢ 3000-10x100 RC ¢ 10 10 100 3.5 30…
3000-12x100 LC ¢ 3000-12x100 RC ¢ 12 12 100 3.5 30…
3000-16x125 LC ¢ 3000-16x125 RC ¢ 16 16 125 3.5 30…
3000-20x125 LC ¢ 3000-20x125 RC ¢ 20 20 125 3.5 30…

 L  R h b l a  125…

3000-3/8"x100 LC ¢ 3000-3/8"x100 RC ¢ 9.525 9.525 100 3.5 30…
3000-1/2"x100 LC ¢ 3000-1/2"x100 RC ¢ 12.7 12.7 100 3.5 30…
3000-5/8"x125 LC ¢ 3000-5/8"x125 RC ¢ 15.875 15.875 125 3.5 30…
3000-3/4"x125 LC ¢ 3000-3/4"x125 RC ¢ 19.05 19.05 125 3.5 30…

R

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

 179

Portautensili

Serraggio dell'inserto dalla parte posteriore

Serraggio degli inserti su portautensile 3000...C  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 3000

3000… C (Combi)

3000 (Standard)

Serraggio degli inserti su portautensile 3000…C (Combi)

Inserire Estrarre

boccola filettata

vite

In multidec®-CUT 3000, le viti vengono fissate dal lato dell’inserto, nella serie CUT 3000 C con serraggio «Combi», vengono fissate tramite boccole dal 
lato del portautensile.

Per evitare danni, mentre si inseriscono e si estraggono le boccole filettate, non si dovrebbe mai forzare.

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 3000

3000 AK… IC

3000 AK… IC INCH

 L  R h b b1 l z1 x1 c d  125…

3000 AK-16x125 L IC ¢ 3000 AK-16x125 R IC ¢ 16 16 20 125 23 20 M5 G1⁄8" 30…
3000 AK-20x125 L IC ¢ 3000 AK-20x125 R IC ¢ 20 20 25 125 23 24 M5 G1⁄8" 30…
3000 AK-25x125 L IC ¢ 3000 AK-25x125 R IC ¢ 25 25 32 125 23 29 M5 G1⁄8" 30…

 L  R h b b1 l z1 x1 c d  125…

3000 AK-5/8"x125 R IC ¢ 3000 AK-5/8"x125 L IC ¢ 15.875 15.875 20 125 23 19.875 M5 G1⁄8" 30…
3000 AK-3/4"x125 R IC ¢ 3000 AK-3/4"x125 L IC ¢ 19.05 19.05 25 125 23 23.05 M5 G1⁄8" 30…
3000 AK-1"x125 R IC ¢ 3000 AK-1"x125 L IC ¢ 25.4 25.4 32 125 23 29.4 M5 G1⁄8" 30…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

R

d

b
h

l

c

3.
5

x1 *

3002…-13 = z1 + 5 mm
3002…-16 = z1 + 5 mm

*

z1

b1

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Con stelo disassato per macchine tornitrici con torretta
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multidec®-CUT 3000

M2.5 × 9 T08 MSP 25090 T08 ¢ 3000…C

M3 × 7.3 T08 MSP 30073 T08 ¢
3000-08…* 
3000…A

M3 × 9 T08 MSP 30090 T08 ¢ 3000…**

M2.5 × 4 MSP 25040 GB2 ¢ 3000…C

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢ 3000… (h ≤ – 12)

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢ 3000… (h ≥ – 16)

 703…

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Boccola filettata Ø 3,55

Vite di chiusura

C: Combi; A: stelo disassato 
* Portautensile con larghezza stelo fino a 8 mm 
** Portautensile con larghezza stelo da 10 mm

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-CUT 3600multidec®-CUT 3600

Un utensile per torni a fantina mobile con passaggio barra max. Ø 20 mm. Gli inserti dispongono di due 
inserti. La sede dell’inserto protetta consente di usare gli inserti al 100%.
multidec®-CUT 3600 completa quindi perfettamente l’ampia gamma di portautensili di qualità, specifici 
per torni a fantina mobile con sezione del portainserto da 8 a 25 mm.

Vantaggi:
–  Adatto per tornitura di gole di forme larghe fino a 6 mm
–  L’utente può rettificare autonomamente le proprie geometrie dell’inserto personalizzate

Vantaggi:
–  Tutti i portautensili dispongono di cinque possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante
–  Uscita del refrigerante fissa; la parte anteriore, sul portautensile, resta di dimensioni contenute
–  Con o senza alta pressione, il refrigerante agisce sempre con precisione sull’inserto

La lavorazione economica di materiali moderni richiede un controllo sempre più preciso del refrigerante 
sull’inserto che, nei torni a fantina mobile, spesso risulta difficile.
La serie multidec®-IC offre un’ampia gamma di portautensili con alimentazione del refrigerante integrata. 
Grazie all’elevata precisione del getto e alla notevole pressione, il truciolo viene asportato in modo rapido 
e sicuro dall’inserto e dal pezzo. Ciò permette di aumentare sensibilmente la durata di vita dell’utensile e 
di raggiungere un’elevata sicurezza di processo nella produzione in serie.

Portautensile «IC» con alimentazione del refrigerante integrata



183

multidec®-CUT 3600

  9
 
 
 
 
  

3601…  184

3605… CP  185
 
 
 
 
  

3600…, 3600… INCH  186

3600… IC, 3600… IC INCH  187
 
 
 
 
  188

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Inserti

 
 
 
 
Portautensili

 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-CUT 3600
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multidec®-CUT 3600

 18

      186…
    
   – 
  –  
– – – – –

 L

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+

HS
S

HS
S 

HX

a c x z

3601-6-10 N P …* ¢ ¢ ¢ 6 11 8 40.5 3600…

3601-6-10 N … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 6 11 8 40.5 3600…

z

c a

x

3601…

PREMIUM-LINE

STANDARD-LINE

Inserti

Sbozzato

* Finitura a specchio

Codice d’ordinazione Metallo duro HSS Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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multidec®-CUT 3600

 18

    186…
  
  
  –
– – –

 L  R

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+ a c* d* R β

3605-4.0-10 L CP … 3605-4.0-10 R CP … ¢ ¢ ¢ 4 10 10 – 10° 3600…
3605-4.0-10 L CP R08 … 3605-4.0-10 R CP R08 … ¢ ¢ ¢ 4 10 10 0.08 10° 3600…
3605-4.0-10 L CP R15 … 3605-4.0-10 R CP R15 … ¢ ¢ ¢ 4 10 10 0.15 10° 3600…

d* c*

a
RR

β

A – A

AA

L R

L R

3605… CP

STANDARD-LINE

Inserti

Tornitura di gole e tornitura

*  c: profondità massima di lavorazione  
d: profondità massima di troncatura

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  190…
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b

h

l

a

Schneiden 
Plaquettes 

Inserts
 31…

3600…

3600… INCH

 L  R h b l a  184…

3600-10x80 L ¢ 3600-10x80 R ¢ 10 10 80 6 36…
3600-10x100 L ¢ 3600-10x100 R ¢ 10 10 100 6 36…
3600-12x100 L ¢ 3600-12x100 R ¢ 12 12 100 6 36…
3600-16x125 L ¢ 3600-16x125 R ¢ 16 16 125 6 36…
3600-20x125 L ¢ 3600-20x125 R ¢ 20 20 125 6 36…
3600-25x150 L ¢ 3600-25x150 R ¢ 25 25 150 6 36…

 L  R h b l a  184…

3600-3/8"x80 L ¢ 3600-3/8"x80 R ¢ 9.525 9.525 80 6 36…
3600-3/8"x100 L ¢ 3600-3/8"x100 R ¢ 9.525 9.525 100 6 36…
3600-1/2"x100 L ¢ 3600-1/2"x100 R ¢ 12.7 12.7 100 6 36…
3600-5/8"x125 L ¢ 3600-5/8"x125 R ¢ 15.875 15.875 125 6 36…
3600-3/4"x125 L ¢ 3600-3/4"x125 R ¢ 19.05 19.05 125 6 36…

R

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Standard

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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R

3600… IC

3600… IC INCH

 L  R h b l a z1 x1 c d  184…

3600-1215x100 L IC ¢ 3600-1215x100 R IC ¢ 12 15 100 6 21 16 M5 M5 36…
3600-16x125 L IC ¢ 3600-16x125 R IC ¢ 16 16 125 6 21 20 M5 G1⁄8" 36…
3600-20x125 L IC ¢ 3600-20x125 R IC ¢ 20 20 125 6 21 24 M5 G1⁄8" 36…
3600-25x125 L IC ¢ 3600-25x125 R IC ¢ 25 25 125 6 21 29 M5 G1⁄8" 36…

 L  R h b l a z1 x1 c d  184…

3600-1/2"15x100 L IC ¢ 3600-1/2"15x100 R IC ¢ 12.7 15 100 6 21 16.7 M5 M5 36…
3600-5/8"x125 L IC ¢ 3600-5/8"x125 R IC ¢ 15.875 15.875 125 6 21 19.9 M5 G1⁄8" 36…
3600-3/4"x125 L IC ¢ 3600-3/4"x125 R IC ¢ 19.05 19.05 125 6 21 23 M5 G1⁄8" 36…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE
d b

h

l

x1

c

z1

a

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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M3 × 9 T08 MSP 30090 T08 ¢ 3600-10…/3600-3/8"…*

M3 × 11 TP09 MSP 30110 TP09 ¢ 3600…**

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢ 3600… (h ≤ – 12)

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢ 3600… (h ≥ – 16)

 703…

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Vite di chiusura

* Portautensile con larghezza stelo fino a 10 mm 
** Portautensile con larghezza stelo da 12 mm

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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Annotazioni
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125–300 HB 180–250 HB 200–350 HB

I II III

                 

0.1–0.25 0.02–0.15 0.005–0.08 0.1–0.25 0.02–0.15 0.005–0.08 0.1–0.25 0.02–0.15 0.005–0.08

ap (mm)

<5 <3 <2 <5 <3 <2 <4 <2.5 <1.5

vc (m/min)

UHM 20 40–110 60–120 60–140 60–100 60–120 60–130 40–90 60–110 60–120
UHM 20 HPX 150–200 180–220 200–260 80–150 100–180 160–220 70–100 90–150 120–180
UHM 20 TX+ – – – 80–130 100–150 160–190 70–90 90–130 120–150

HSS 25–30 25–35 25–40 20–30 20–35 20–35 15–20 15–25 15–30
HSS HX 30–40 35–40 35–50 25–35 25–40 25–45 20–30 20–30 20–35

180–220 HB 220–330 HB –

V VI IV

                 

0.1–0.2 0.01–0.12 0.005–0.08 0.1–0.2 0.01–0.12 0.005–0.08 0.1–0.25 0.02–0.08 0.005–0.06

ap (mm)

<4 <2.5 <1.5 <4 <2.5 <1.5 <4 <2.5 <1.5

vc (m/min)

UHM 20 40–100 40–110 40–120 30–70 30–80 30–80 40–60 50–70 60–80
UHM 20 HPX 90–150 110–180 160–200 70–90 90–120 110–150 50–100 60–120 60–140
UHM 20 TX+ 90–130 110–160 160–180 70–90 90–120 110–150 50–100 60–120 60–140

HSS 15–20 15–25 15–30 10–20 15–20 15–25 10–20 15–20 15–25
HSS HX 20–30 20–30 20–35 20–30 20–30 20–35 20–30 20–30 20–35

Dati di taglio

Acciai non legati Acciai scarsamente legati Acciai fortemente legati

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Avanzamenti f (mm/giro)

Profondità di taglio

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Materiale HSS

Acciaio inossidabile Acciaio inossidabile Titanio

Durezza (HB)

Categoria

Metodo di lavorazione

Avanzamenti f (mm/giro)

Profondità di taglio

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Materiale HSS

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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60–130 HB – 45–70 HRC

VII VIII X

                 

0.1–0.3 0.02–0.25 0.005–0.20 0.1–0.3 0.02–0.15 0.005–0.10 – – –

<5 <3 <2 <5 <3 <2 – – –

UHM 20 100–1500 120–2000 160–2500 80–300 100–400 120–500 – – –
UHM 20 HPX – – – – – – – – –
UHM 20 TX+ – – – – – – – – –

HSS 30–80 40–80 50–90 30–50 30–60 40–70 – – –
HSS HX 40–90 50–100 50–120 40–60 40–80 50–90 – – –

Dati di taglio

Alluminio Ottone / ottone senza piombo Materiali duri

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Avanzamenti f (mm/giro)

Profondità di taglio

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Materiale HSS
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UHM 20 40–120 0.03–0.1

125–300 HB UHM 20 HPX 60–160 0.03–0.1
UHM 20 TX+ 60–180 0.03–0.1
UHM 20 40–110 0.03–0.1

180–250 HB UHM 20 HPX 60–170 0.03–0.1
UHM 20 TX+ 60–160 0.03–0.1
UHM 20 40–110 0.01–0.1

200–350 HB UHM 20 HPX 60–150 0.01–0.1
UHM 20 TX+ 60–140 0.01–0.1
UHM 20 40–100 0.01–0.1

180–220 HB UHM 20 HPX 80–150 0.01–0.1
UHM 20 TX+ 70–140 0.01–0.1
UHM 20 30–70 0.005–0.03

220–330 HB UHM 20 HPX 70–90 0.005–0.03
UHM 20 TX+ 60–80 0.005–0.03
UHM 20 40–60 0.01–0.07

– UHM 20 HPX 50–80 0.02–0.07
UHM 20 TX+ 50–70 0.02–0.08
UHM 20 100–1500 0.08–0.3

60–130 HB UHM 20 HPX 110–1650 0.1–0.3
UHM 20 TX+ – 0.1–0.3
UHM 20 80–200 0.08–0.3

– UHM 20 HPX 88–220 0.1–0.3
UHM 20 TX+ 90–200 0.1–0.3
UHM 20 – –

– UHM 20 HPX – –
UHM 20 TX+ – –
UHM 20 – –

45–70 HRC UHM 20 HPX – –
UHM 20 TX+ – –

Dati di taglio G-LINE

Materiali (categoria) 
Durezza (HB) / (HRC)

Metallo duro Velocità di taglio
vc (m/min)

Avanzamenti
f (mm/giro)

Acciai non legati (I)

Acciai scarsamente legati (II)

Acciai fortemente legati (III)

Acciaio inossidabile (V)

Acciaio inossidabile (VI)

Titanio (IV)

Alluminio (VII)

Ottone / ottone senza piombo (VIII)

Materiali compositi (IX)

Materiali duri (X)

Troncatura*

Avvertenza
–  Per raggiungere buoni risultati, si consiglia un raffreddamento a olio, preferibilmente ad alta pres-

sione, di circa 60 bar. Una pressione troppo elevata può compromettere la formazione dei truciolo.
–  In condizioni stabili, usando portautensili con raffreddamento integrato «IC» e un refrigerante otti-

male, è possibile generalmente aumentare i dati di taglio fino al 30%.

* Durante l’entrata fino all’intervento della piastra e all’uscita degli ultimi 0.3 mm, ridurre l’avanzamento del 30 %.
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UHM 20 40–110 60–120 60–140 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5

125–300 HB UHM 20 HPX 150–200 180–220 180–220 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 TX+ 130–170 160–194 170–210 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 50–110 50–120 44–132 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5

180–250 HB UHM 20 HPX 90–170 90–180 176–220 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 TX+ 80–150 80–160 176–198 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 40–80 40–80 40–100 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5

200–350 HB UHM 20 HPX 60–150 60–160 80–160 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 TX+ 60–140 60–150 70–150 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 40–100 40–110 40–120 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5

180–220 HB UHM 20 HPX 80–150 100–180 120–200 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 TX+ 70–130 100–160 120–180 0.03–0.1 0.03–0.15 0.01–0.15 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 30–70 30–80 30–80 0.002–0.095 0.002–0.014 0.005–0.014 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5

220–330 HB UHM 20 HPX 70–90 80–120 80–150 0.002–0.095 0.002–0.014 0.005–0.014 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 TX+ 60–80 70–110 70–130 0.002–0.095 0.002–0.014 0.005–0.014 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 40–60 50–70 60–80 0.002–0.095 0.002–0.014 0.005–0.014 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5

– UHM 20 HPX 50–100 60–120 60–140 0.002–0.095 0.002–0.014 0.005–0.014 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 TX+ 40–80 60–120 60–120 0.002–0.095 0.002–0.014 0.005–0.014 0.5–4 0.1–2.5 0.05–1.5
UHM 20 100–500 120–500 160–500 0.1–0.3 0.02–0.25 0.005–0.20 0.5–5 0.1–3 0.05–1.5

60–130 HB UHM 20 HPX 110–170 130–600 170–600 0.1–0.3 0.02–0.25 0.005–0.20 0.5–5 0.1–3 0.05–1.5
UHM 20 TX+ 100–160 130–600 160–600 0.1–0.3 0.02–0.25 0.005–0.20 0.5–5 0.1–3 0.05–1.5
UHM 20 80–200 90–200 140–500 0.1–0.3 0.02–0.15 0.005–0.10 0.5–5 0.1–3 0.05–1.5

– UHM 20 HPX 90–220 100–250 130–600 0.1–0.3 0.02–0.15 0.005–0.10 0.5–5 0.1–3 0.05–1.5
UHM 20 TX+ 90–210 100–240 120–600 0.1–0.3 0.02–0.15 0.005–0.10 0.5–5 0.1–3 0.05–1.5
UHM 20 – – – – – – – – –

– UHM 20 HPX – – – – – – – – –
UHM 20 TX+ – – – – – – – – –
UHM 20 – – – – – – – – –

45–70 HRC UHM 20 HPX – – – – – – – – –
UHM 20 TX+ – – – – – – – – –

Dati di taglio G-LINE

Materiali (categoria) 
Durezza (HB) / (HRC)

Metallo duro Velocità di taglio
vc (m/min)

Avanzamenti
f (mm/giro)

Profondità di taglio 
ap (mm)

Acciai non legati (I)

Acciai scarsamente legati (II)

Acciai fortemente legati (III)

Acciaio inossidabile (V)

Acciaio inossidabile (VI)

Titanio (IV)

Alluminio (VII)

Ottone / ottone senza piombo (VIII)

Materiali compositi (IX)

Materiali duri (X)

Avvertenza
–  Per raggiungere buoni risultati, si consiglia un raffreddamento a olio, preferibilmente ad alta pres-

sione, di circa 60 bar. Una pressione troppo elevata può compromettere la formazione dei truciolo.
–  In condizioni stabili, usando portautensili con raffreddamento integrato «IC» e un refrigerante otti-

male, è possibile generalmente aumentare i dati di taglio fino al 30%.

Tornitura di gole e tornitura / Copiatura*

* Con l’avvicinamento radiale, ridurre l’avanzamento del 30–50 %
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a2

b

a2

b
c

a2

b

a

A

A
B

A

Raccomandazioni d’uso per la filettatura

Caratteristiche:
–  Parte anteriore dell’inserto rettificato ampiamente verso il retro (b)
–  Distanza ridotta al minimo tra punta della filettatura e parte anteriore (a2)

Consente un avanzamento molto vicino ad uno spallamento (A) con gola di scarico molto stretta o 
mancante.

Caratteristiche:
–  Parte anteriore dell’inserto rettificato ampiamente verso il retro (b)
–  Distanza ridotta al minimo tra punta della filettatura e parte anteriore (a2)
–  Parte posteriore della piastra rettificata verso il retro (c)

Consente un avanzamento molto vicino a uno spallamento (A) con gola di scarico molto stretta o man-
cante. Inoltre, questa esecuzione consente di creare una filettatura dietro uno spallamento (B).

Caratteristiche:
–  Parte anteriore dell’inserto rettificato ampiamente verso il retro (b)
–  Distanza ridotta al minimo tra punta della filettatura e parte anteriore (a2)
–  Rinforzo del profilo filettato con speciale rettifica

Il rinforzo consente di ridurre il numero di passate fino al 20 %. È possibile un avanzamento vicino ad una 
spalla (A) con gola di scarico molto stretta o mancante.

Caratteristiche:
–  Lato anteriore degli inserti con ampia rettifica del profilo parziale (a) a coprire un intervallo di passi più 

ampio

Consente di creare diversi passi con lo stesso inserto ribaltabile, ma non richiede gola di scarico in caso 
di passi ridotti.

Inserti filettati profilo completo 1606… VP / 3006… VP fino a passo 0.45 mm

Inserti filettati profilo completo 1606… VP / 3006… VP a partire da un passo di 0.5 mm

Inserti filettati profilo completo, rinforzato 3006… VP-S a partire da un passo di 0.25 mm

Inserti filettati profilo pezzo 1606… / 3006… con passo 0.25 – 2 mm

Caratteristiche e possibilità di impiego
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0.06–0.09 0.1–0.35 0.4 0.45 0.5 0.75 0.8 1 1.25 1.5 1.75 2–2.5

– 80 / 72 64 56 48 / 44 40 / 36 32 28 / 24 20 / 19 18 / 16 14 13 / 11

2–4 3–5 3–6 3–7 5–8 5–9 6–9 6–10 7–11 8–12 9–13 12–15

2–4 4–6 5–6 5–7 6–9 6–10 6–11 7–12 8–13 9–14 12–15 13–18

2–5 4–7 5–6 5–7 6–9 6–10 6–11 7–13 8–14 9–14 12–15 13–19

2–4 3–5 3–6 3–7 3–8 4–9 5–10 6–11 7–14 8–16 9–16 11–17

3–6 4–7 5–8 6–9 8–10 9–12 10–15 11–17 13–20 18–22 20–26 25–30

Raccomandazioni d’uso per la filettatura

Passo (mm)

(G/pollici)

Acciaio

Acciaio inossidabile

Titanio

Metallo non ferroso

Materiali duri

Adatto per:
– macchine tornitrici convenzionali 
– passi < 2 mm 
– materiali a truciolo corto

Svantaggi:
– scarso controllo del truciolo

Adatto per:
– passi > 4 mm 
– materiali a truciolo lungo 
– usura uniforme dell’inserto ribaltabile 
– elevata durata di vita dell’utensile 
– buon controllo del truciolo

Svantaggi:
– lunga e complessa programmazione CN

Adatto per:
– macchine CNC 
– passi da 2 a 4 mm 
– materiali a truciolo lungo 
– buon controllo del truciolo

Avanzamento radiale

Avanzamento sul fianco

avanzamento alternato

Scelta dell’avanzamento

Numero di passate

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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Con la nuova linea di prodotti «multidec®-4000», UTILIS offre un vasto programma di inserti che costi-
tuisce una soluzione ottimale per le operazioni di troncatura su tutti i materiali da lavorare. Questi inserti 
possono essere usati sulla nuova serie di portautensili multidec®-4000, per la troncatura di diametri fino 
a 65 mm.
Nel programma di portautensili sono compresi utensili per le operazioni di tornitura su macchine Multi-
tasking, come ad esempio i centri di tornitura-fresatura di Willemin-Macodel, Bumotec e Tsugami. Con 
HSK-A40, HSK-T40, HSK-E40 e PSC40 (Capto® C4), il programma offre anche una grande scelta di con-
nessioni.
Tutti gli utensili sono equipaggiati di un raffreddamento interno ben congegnato, che devia il refrigerante 
con precisione sul tagliente. Un dettaglio molto importante soprattutto quando si tratta della troncatura 
di grandi diametri, e si intende aumentare in grande misura la durata di vita dell’utensile e la sicurezza 
del processo.
Gli inserti di troncatura possono essere montati e sostituiti facilmente con una chiave di montaggio in 
dotazione.

Vantaggi:
–  Troncatura di diametri fino a 65 mm
– Scelta di inserti di troncatura in diversi tipi di metalli duri e rivestimenti
– Struttura stabile e compatta
–  Posizionamento del tagliente sulla linea mediana (ciò garantisce una precisione molto elevata 

dell’altezza del inserto e un’alta precisione di ripetibilità, riducendo al contempo il carico sul mandrino)
– Tutti gli utensili sono dotati di alimentazione del refrigerante integrata
– Lama di troncatura sostituibile
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  9
 
 
 
 
  198
 
 
 
 
  199
 
 
 
 
  

4002… EN GS PM1  201

4002… EN GS PM2  202

4002… EN GS SC1  203

4002… FN GS PA7  204
 
 
 
 
  

  588

  599

  608
 
 
 
 
  617
 
 
 
 
 

Stahl unlegiert
Acier non allié
Steel unalloyed

Stahl niedriglegiert
Acier faibl. allié
Steel low alloyed

Stahl hochlegiert
Acier fortem. allié
Steel high alloyed

Titan
Titane
Titanium

Härte (HB)
Dureté (HB)
Hardness value (HB)

125–300 180 – 250 200 – 350 –

Kategorie
Catégrie
Category

I II III IV

Bearbeitung
Usinage
Machining method

                         205
 
 
  636

Panoramica – multidec®-4000

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Selezione dell’inserto
 
 
 
 
Applicazioni tornitura esterna
 
 
 
 
Inserti

 
 
 
 
Portautensili

HSK-T40 / -A40 MT 4000 … (Tornitura esterna)

PSC 40 MT 4000 … (Tornitura esterna)

HSK-E40 MT 4000 … WM (tornitura esterna per macchine Willemin-Macodel) 
 

 
 
Ricambi
 
 
 
 
Dati di taglio
 
 
Utensili speciali – multidec4you®
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 ..02.. GS PM1

–  

–  

– – –

– – –

– – –

..02.. GS PM2

–  

–  

– – –

– – –

– – –

..02.. GS SC1

– – –

–  

–  

– – –

– – –

..02.. GS PA7

– – –

– – –

–  

–  

  –

Selezione dell’inserto

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Applicazioni Tipo e rompitruciolo Metodo di lavorazione Caratteristiche

Troncatura con rompitruciolo per acciai  
con elevata resistenza alla trazione

Troncatura con rompitruciolo multinso per acciai

Troncatura con rompitruciolo per acciai inossidabili e superleghe

Troncatura con rompitruciolo per metalli non ferrosi. 
Con rivestimento TX+ utilizzabile con limitazioni anche nelle superleghe 
e per la tornitura di materiali duri.
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  201…

4002…

  588…

Applicazioni tornitura esterna

Troncatura

Inserti

Portautensile

Tutte le illustrazioni rappresentano l’esecuzione destra. Può essere fornita anche l’esecuzione sinistra.
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Annotazioni
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E F

4002… EN GS PM1

 18

–       588…
–     
     –
  –   –
– –  – – –

 N

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 3
0 

HX

UH
M

 3
0 

M
Z a x z

4002-3.0 EN GS PM1… ¢ ¢ ¢ 3 6 12 …4000…

VALUE-LINE

a

x

z

Inserti

Troncatura 

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

E: inserto con tagliente arrotondato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  205…
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4002… EN GS PM2

 18

–       588…
–     
     –
  –   –
– –  – – –

 N

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 3
0 

HX

UH
M

 3
0 

M
Z a x z

4002-3.0 EN GS PM2… ¢ ¢ ¢ 3 6 12 …4000…

E F

VALUE-LINE

a

x

z

Inserti

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

E: inserto con tagliente arrotondato

Troncatura 

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  205…
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4002… EN GS SC1

 18

–       588…
–     
     –
  –   –
– –  – – –

 N

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 3
0 

HX

UH
M

 3
0 

M
Z a x z

4002-3.0 EN GS SC1… ¢ ¢ ¢ 3 6 12 …4000…

E F

VALUE-LINE

a

x

z

Inserti

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

E: inserto con tagliente arrotondato

Troncatura 

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  205…
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E F

4002… FN GS PA7

 18

–       588…
–     
     –
  –   –
– –  – – –

 N

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 3
0 

HX

UH
M

 3
0 

M
Z a x z

4002-3.0 FN GS PA7… ¢ ¢ ¢ 3 6 12 …4000…

STANDARD-LINE

a

x

z

Inserti

Troncatura 

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

F: inserto con tagliente affilato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Porta- 
utensili

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  205…
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    PM1    PM2    SC1    PA7

UHM20 HPX 80–180 0.1–0.3 0.075–0.2 – –
125–300 HB UHM30 HX 80–150 0.1–0.3 0.075–0.2 – –

UHM30 MZ 110–190 0.1–0.3 0.075–0.2 – –
UHM20 HPX 60–150 0.1–0.3 0.075–0.2 – –

180–250 HB UHM30 HX 60–120 0.1–0.3 0.075–0.2 – –
UHM30 MZ 100–180 0.1–0.3 0.075–0.2 – –
UHM20 HPX 50–120 0.1–0.3 0.075–0.2 – –

200–350 HB UHM30 HX 50–100 0.1–0.3 0.075–0.2 – –
UHM30 MZ 70–160 0.1–0.3 0.075–0.2 – –
UHM20 HPX 50–180 0.1–0.3 0.075–0.2 0.075–0.18 0.05–0.1

180–220 HB UHM30 HX 50–150 0.1–0.3 0.075–0.2 0.075–0.18 0.05–0.1
UHM30 MZ 90–170 0.1–0.3 0.075–0.2 0.075–0.18 0.05–0.1
UHM20 HPX 60–90 0.1–0.3 0.075–0.2 0.075–0.18 0.05–0.1

220–330 HB UHM30 HX 50–80 0.1–0.3 0.075–0.2 0.075–0.18 0.05–0.1
UHM30 MZ 60–90 0.1–0.3 0.075–0.2 0.075–0.18 0.05–0.1
UHM20 HPX 50–120 – – 0.075–0.18 0.05–0.1

– UHM30 HX 20–60 – – 0.075–0.18 0.05–0.1
UHM30 MZ – – – – –
UHM10 200–2000 – – – 0.05–0.25

60–130 HB UHM10 HX 200–2000 – – – 0.05–0.25
UHM10 TX+ 200–2000 – – – 0.05–0.25
UHM10 200–600 – – – 0.05–0.25

– UHM10 HX 200–600 – – – 0.05–0.25
UHM10 TX+ 200–600 – – – 0.05–0.25
UHM10 – – – – –

– UHM10 HX – – – – –
UHM10 TX+ 15–50 – – – 0.05–0.25
UHM 20 HPX – – – – –

45–70 HRC UHM 20 HX – – – – –
UHM 20 TX+ 15–80 – – – 0.03–0.15

Dati di taglio

Materiali (categoria) 
Durezza (HB) / (HRC)

Metallo duro Velocità di taglio
vc (m/min)

Avanzamenti
f (mm/giro)

Acciai non legati (I)

Acciai scarsamente legati (II)

Acciai fortemente legati (III)

Acciaio inossidabile (V)

Acciaio inossidabile (VI)

Titanio (IV)

Alluminio (VII)

Ottone / ottone senza piombo (VIII)

Materiali compositi (IX)

Materiali duri (X)

Troncatura*

Avvertenza
–  Per raggiungere buoni risultati, si consiglia un raffreddamento a olio, preferibilmente ad alta pres-

sione, di circa 60 bar. Una pressione troppo elevata può compromettere la formazione dei truciolo.
–  In condizioni stabili, usando portautensili con raffreddamento integrato «IC» e un refrigerante otti-

male, è possibile generalmente aumentare i dati di taglio fino al 30%.

* Durante l’entrata fino all’intervento della piastra e all’uscita degli ultimi 0.3 mm, ridurre l’avanzamento del 20 %.
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IN
N

O
V

A
TI

O
N

FN-PF05

multidec®-ISO offre una vasta gamma di inserti a norma ISO per la tornitura a fantina mobile e di preci-
sione.
Tutti gli inserti dispongono di diversi taglienti e sono facili da sostituire. Allo stesso tempo multidec®-ISO offre 
al tornitore taglienti affilati come anche taglienti arrotondati, con raggi da 0 a 0.8 mm. Per la lavorazione di 
materiale di difficile truciolatura, sono state sviluppate raffinate soluzioni con tipi di metallo duro rivestiti 
o non rivestiti, Cermet e diamante. È inoltre disponibile un’ampia gamma di rompitruciolo sinterizzati e 
lucidati, per tutte le lavorazioni di finitura superfinitura e microfinitura.
multidec®-ISO completa quindi perfettamente l’ampia gamma di portautensili di qualità, specifici per 
torni a fantina mobile con sezione del portainserto da 8 a 25 mm.

Vantaggi:
–  Ampio assortimento di inserti ribaltabili a norma ISO
–  Inserti affilati «F»
–  Inserti arrotondati «E»
–  Raggi piccoli (0–0.8 mm)
–  Portautensili speciali per torni a fantina mobile (sezioni trasversali da 8×8 a 25×25 mm)

La vasta gamma di materiali che vengono lavorati oggi in un reparto moderno di produzione, richiede non solo formatrucioli adatti, ma anche più scelta concer-
nente le esecuzioni dei taglienti, gradi di metallo duro e tipi di rivestimenti.
Con l’introduzione del nuovo inserto «PF05», il nostro programma di inserti ISO continua a espandersi.

Lo sviluppo di rompitruciolo, metallo duro e rivestimento rendono questo inserto utile per risolvere pro-
blemi nella lavorazione di acciaio, materiali inossidabili e superleghe.

Nuovo formatruciolo per materiali con comportamento di rottura del truciolo difficile
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  9
 
 
 
 
  208
 
 
 
 
  209
 
 
  210

 
 
 
 
  217
 
 
 
 
  239
 
 
 
 
   285
 
 
 
 
  295

 
 
 
 
 

Stahl unlegiert
Acier non allié
Steel unalloyed

Stahl niedriglegiert
Acier faibl. allié
Steel low alloyed

Stahl hochlegiert
Acier fortem. allié
Steel high alloyed

Titan
Titane
Titanium

Härte (HB)
Dureté (HB)
Hardness value (HB)

125–300 180 – 250 200 – 350 –

Kategorie
Catégrie
Category

I II III IV

Bearbeitung
Usinage
Machining method

                         334
 
 
  636

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Applicazioni tornitura esterna
 
 
 
 
Applicazioni tornitura interna

Selezione dell’inserto
 
 
 
 
Panoramica tipo CC… (80°)
 
 
 
 
Panoramica tipo DC… (55°)
 
 
 
 
Panoramica tipo DN… (55°)
 
 
 
 
Panoramica tipo VC… (35°)

 
 
 
 
Dati di taglio
 
 
Utensili speciali – multidec4you®

Panoramica – multidec®-ISO
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  233

  263

  316

  233

  272

SCAC… U (90°)

SDAC… U (90°)

SVJC… U (93°)

SCDC… U (45°)

SDNCN… U (62.5°)

  315

SVAC… U (90°)

  234

SCLC… U (95°)

  266 / 288

SDJC… U (93°) 
SDJN… (93°)

  324

SVVCN… U (72.5°)

  270

SDNC… U (62.5°)

  326

  318 / 320   322

SVXC… U (91°)

SVHC… U (107.5°) 
SVPC… U (117.5°)

SVQC… (93°)

  264

SDHC… U (107.5°)

  323

SVUC… (93°)

Applicazioni tornitura esterna

Tornitura frontale

Tornitura frontale

Tornitura frontale

Portautensile

Portautensile

Portautensile

Portautensile

Portautensile

Portautensile

Portautensile

Portautensile

Portautensile

Portautensile Portautensile

Portautensile

Portautensile

Portautensile

Portautensile

Tornitura/tornitura in piano

Tornitura/tornitura in piano

Tornitura/tornitura in piano

Tornitura/tornitura in piano

Tornitura/tornitura in piano

Tornitura

Tornitura

Tornitura Tornitura posteriore

Tornitura posteriore

Tornitura e lavorazione a tuffo

Tornitura e lavorazione a tuffo
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  236 / 237

  279   330

A… SCFC… (90°) 
A… SCLC… (95°)

A… SDQC… (107.5°) A… SVQC… (107.5°)

  332

A… SVUC… (93°)

  278  276

A… SDOC… (95°)

  331

A… SVOC… (95°)

  280

SDUC… (93°)

SDHC… (107.5°)

  217 / 239 / 285 / 295 

Applicazioni tornitura interna

Portautensile PortautensilePortautensile

Portautensile Portautensile

PortautensilePortautensile

Portautensile

Tornitura/tornitura in piano

Tornitura/tornitura in piano

Tornitura/tornitura in piano Tornitura/tornitura in piano

Tornitura/tornitura in pianoTornitura/tornitura in piano

Tornitura/tornitura in piano Tornitura e lavorazione a tuffo

Inserti

Tutte le illustrazioni rappresentano l’esecuzione destra. Può essere fornita anche l’esecuzione sinistra.
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E F

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
CCET … FR -U DCET … FR -U 0.03

23°

 – –

0.1  – –

0.2  – –

0.4  – –

 218  240 –  – –

G F

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
DCGT… FN-PF05 VCGT… FN-PF05 0.05

17°

  –

0.1   –

0.15   –

0.2   –

 241  296 0.4   –

DCGT … FN -A3 VCGT … FN -A3 0.06

24°

  –

0.08   –

0.1   –

0.15   –

 242  297 0.35  – –

CCGT … FN -PF23 DCGT … FN -PF23 VCGT … FN -PF23 0.03

10°

  –

0.05   –

0.1   –

0.2   –

 219  243  298 – – – –

DCGT … FN -PF33 VCGT … FN -PF33 0.05

13°

  –

0.1   

0.2   

0.4   –

 244  299 – – – –

Selezione dell’inserto

Inserti in metallo duro

Classe di tolleranza Esecuzione

Circonferenza 
e rompitruciolo 

rettificati

Tagliente
affilato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

Micrograna molto resistente all’usura e alle temperature. 
Tagliente molto affilato per la lavorazione fine della minuteria.

Classe di tolleranza Esecuzione

Circonferenza 
rettificata

Tagliente
affilato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Micrograna molto resistente all’usura e alle temperature. 
Ottimo controllo del truciolo nella superfinitura e nella finitura di materiali con difficile controllo del truciolo. 
Con rivestimento TX+ utilizzabile anche nella tornitura di materiali temprati.

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Micrograna molto resistente all’usura e alle temperature. 
Per la superfinitura e la finitura di materiali inossidabili e superleghe. 
Con rivestimento TX+ e substrato UHM10 utilizzabile anche nella tornitura di materiali temprati. 
Ampia scelta di raggi.

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Eccellente controllo del truciolo e qualità superficiale nella finitura e nella superfinitura di acciaio, acciaio inox e superleghe.

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Eccellente controllo del truciolo e qualità superficiale nella finitura e nella superfinitura di acciaio inox e superleghe.
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CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
DCGT … FN -PF 0.1

14°

–  –

0.2 –  –

0.4   –

– – – –

 245 – – – –

DN.. (55°) R (mm)      
DNGU … FN -A4 0.08

12°

  –

0.15   –

0.35   –

–  – –

 286 –  – –

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
CCGT … FN -PA3 DCGT … FN -PA3 0.2

28°

 – –

0.4  – –

0.8  – –

– –  

 220  246 – – – –

CCGT … FN -PA5 DCGT … FN -PA5 VCGT … FN -PA5 0.2

20°

  –

0.4   –

0.8   –

–   

 221  247  300 – – – –

DCGT … -TOP5 VCGT … -TOP5 0.4

20°

  –

0.8   –

–   –

–   

 248  301 – – – –

CCGT … FN -PA7 DCGT … FN -PA7 VCGT … FN -PA7 0.05

22°

 – –

0.1  – –

0.2  – –

0.4   

 222  249  302 0.8 – – –

Selezione dell’inserto

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Fi
ni

tu
ra

Buon controllo del truciolo nella finitura degli acciai.

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Tipo di grana finissima tenace e resistente all’usura per la lavorazione di acciaio, acciaio inox e materiali resistenti alle alte temperature. 
Migliore rapporto qualità-prezzo grazie ai 4 taglienti. 
Serraggio con vite Torx negli appositi portautensili UTILIS o anche nei portautensili con bloccaggio a leva.

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Fi
ni

tu
ra

 
Sg

ro
ss

at
ur

a

Ridotta tendenza all’impastamento e buon controllo del truciolo nelle leghe di alluminio morbide. 
Con rivestimento utilizzabile anche per acciai, acciai inox e superleghe.

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra
 

Sg
ro

ss
at

ur
a

Buon controllo del truciolo anche con grandi capacità di asportazione del truciolo nelle leghe di alluminio. 
Con rivestimento utilizzabile anche per acciai, acciai inox e superleghe.

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra
 

Sg
ro

ss
at

ur
a

Buon controllo del truciolo anche con grandi capacità di asportazione del truciolo nelle leghe di alluminio. 
Geometria di taglio per elevati avanzamenti e per una buona qualità di superficie. 
Con rivestimento utilizzabile anche per acciai, acciai inox e superleghe.

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra
 

Sg
ro

ss
at

ur
a

Geometria universale per alluminio. 
Possibilità di capacità di asportazione del truciolo e avanzamenti da ridotti a elevati. 
Con rivestimento utilizzabile anche per acciai, acciai inox e superleghe.
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X E

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
CCXT … EN -PA9 DCXT … EN -PA9 VCXT … EN -PA9 0.4

21°

– – –

0.8  – –

–  – –

–   

 223  250  303 – – – –

G E

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
DCGT… EN -A3 VCGT… EN -A3 0.06

24°

–  

0.08 –  

0.15 –  

0.35 –  

 251  304 –  – –

CCGT … EN -PF23 DCGT … EN -PF23 VCGT … EN -PF23 0.05

10°

–  

0.1 –  

0.2 –  

– –  

 224  252  305 – – – –

DCGT … EN -PF33 VCGT … EN -PF33 0.05

13°

–  –

0.1 –  

0.2 –  

0.4 –  –

 253  306 – – – –

Selezione dell’inserto

Inserti in metallo duro

Classe di tolleranza Esecuzione

Sinterizzazione di 
precisione

Tagliente 
leggermente 
arrotondato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Fi
ni

tu
ra

 
Sg

ro
ss

at
ur

a

Inserti ribaltabili con sinterizzazione di precisione Value-Line per la lavorazione delle leghe di alluminio.

Classe di tolleranza Esecuzione

Circonferenza 
rettificata

Tagliente 
leggermente 
arrotondato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Fi
ni

tu
ra

 
Sg

ro
ss

at
ur

a

Micrograna resistente all’usura e al contempo tenace. 
Per la finitura e la sgrossatura di acciai inossidabili e superleghe. 
Elevata durata di vita dell’utensile grazie al tagliente arrotondato.

Fi
ni

tu
ra

Eccellente controllo del truciolo e qualità superficiale nella finitura di acciaio, acciaio inox e superleghe. 
Elevata durata di vita dell’utensile grazie al tagliente arrotondato.

Fi
ni

tu
ra 306

Eccellente controllo del truciolo e qualità superficiale nella finitura di acciaio inox e superleghe. 
Elevata durata di vita dell’utensile grazie al tagliente arrotondato.
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G E

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
CCGT … EN -PF DCGT … EN -PF VCGT … EN -PF 0.1

15°

  –

0.2   –

0.4 – – –

0.8 – – –

 227  256  309 – – – –

M E

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
CCMT … EN -PMF DCMT… EN -PMF VCMT… EN -PMF 0.2

11°

  –

0.4   –

0.8 – – –

– – – –

 228  257  310 – – – –

M E

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
CCMT … EN -PF43 DCMT … EN -PF43 VCMT … EN -PF43 0.2

8°

  

0.4   

0.8 – – –

– – – –

 225  254  307 – – – –

CCMT … EN -PM DCMT … EN -PM VCMT … EN -PM 0.4

15°

–  

0.8 –  

– –  

– – – –

 226  255  308 – – – –

Selezione dell’inserto

Inserti in metallo duro

Classe di tolleranza Esecuzione

Circonferenza 
rettificata

Tagliente 
leggermente 
arrotondato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Tipo Cermet per la finitura e la tornitura di contorni in acciaio e acciaio inox. 
Buon controllo del truciolo ed elevata durata di vita dell’utensile ad alte velocità di taglio.

Classe di tolleranza Esecuzione

Sinterizzato
Tagliente 

arrotondato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Fi
ni

tu
ra

Tipo Cermet per la lavorazione media in acciaio e acciaio inox. 
Buon controllo del truciolo ed elevata durata di vita dell’utensile ad alte velocità di taglio. 
Buona qualità della superficie.

Classe di tolleranza Esecuzione

Sinterizzato
Tagliente 

arrotondato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Fi
ni

tu
ra

Buon controllo del truciolo nella finitura e nella superfinitura di acciaio e acciaio inox. 
Buona durata di vita dell’utensile anche in caso di velocità di taglio elevate.

Sg
ro

ss
at

ur
a

Impiego universale. Per la sgrossatura e per metodo di lavorazione medio in acciaio e acciaio inox. 
Taglienti molto stabili.

Inserti Cermet



214

multidec®-ISO

G F

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
CCGT … FN DCGT … FN VCGT … FN 0.1

7°

– – –

0.2 – – –

0.4 – – –

0.8   

 229  258  311 – – – –

DCGW… FN VCGW… FN 0.05

0°

– – –

0.1 – – –

0.2 – – –

0.4   

 259  312 0.8 – – –

CCGT … FN -UWS DCGT … FN -UWS VCGT … FN -UWS 0.1

7°

– – –

0.2 – – –

0.4 – – –

0.8   

 230  260  313 – – – –

CCGT … FN -UWN DCGT … FN -UWN VCGT … FN -UWN 0.2

7°

– – –

0.4 – – –

0.8 – – –

–   

 231  261  314 – – – –

CCGT … FN TOP -UWN 0.2

7°

– – –

0.4 – – –

– – – –

–   

 232 – – – –

Selezione dell’inserto

Inserti Diamante

Classe di tolleranza Esecuzione

Circonferenza 
rettificata

Tagliente
affilato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Micrograna PCD UPCD15 adatta per la superfinitura e la finitura di materiali non ferrosi con ridotte percentuali di riempitivi abrasivi. 
Grana grezza PCD UPCD20 adatta per la superfinitura e la finitura di materiali non ferrosi con percentuali di riempitivi abrasivi da ridotte a molto elevate. 
Angolo di spoglia positivo di 7° per una ridotta pressione del taglio. 
Perfetto per pezzi sottili e labili.

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Micrograna CVD UCVD08 adatta per la superfinitura di materiali non ferrosi e materiali legati non ferrosi con percentuali di riempitivi abrasivi da ridotte a molto elevate.
Micrograna PCD UPCD15 adatta per la superfinitura e la finitura di materiali non ferrosi con ridotte percentuali di riempitivi abrasivi. 
Grana grezza PCD UPCD20 adatta per la superfinitura e la finitura di materiali non ferrosi con percentuali di riempitivi abrasivi da ridotte a molto elevate. 
Elevata pressione di taglio. 
Adatto per i pezzi più stabili.

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

Micrograna CVD UCVD08 adatta per la superfinitura di materiali non ferrosi e materiali legati non ferrosi con percentuali di riempitivi abrasivi da ridotte a molto elevate.
Micrograna PCD UPCD15 adatta per la superfinitura di materiali non ferrosi con ridotte percentuali di riempitivi abrasivi. 
Grana grezza PCD UPCD20 adatta per la superfinitura di materiali non ferrosi con percentuali di riempitivi abrasivi da ridotte a molto elevate. 
Rompitruciolo UWS con tagliente estremamente affilato per Superfintura.

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra 306

Micrograna CVD UCVD08 adatta per la superfinitura di materiali non ferrosi e materiali legati non ferrosi con percentuali di riempitivi abrasivi da ridotte a molto elevate.
Micrograna PCD UPCD15 adatta per la superfinitura e la finitura di materiali non ferrosi con ridotte percentuali di riempitivi abrasivi. 
Grana grezza PCD UPCD20 adatta per la superfinitura e la finitura di materiali non ferrosi con percentuali di riempitivi abrasivi da ridotte a molto elevate. 
Rompitruciolo UWN con geometria dell’inserto leggermente negativa per lavorazione semifinitura e finitura.

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Micrograna CVD UCVD08 adatta per la superfinitura di materiali non ferrosi e materiali legati non ferrosi con percentuali di riempitivi abrasivi da ridotte a molto elevate.
Micrograna PCD UPCD15 adatta per la superfinitura e la finitura di materiali non ferrosi con ridotte percentuali di riempitivi abrasivi. 
Grana grezza PCD UPCD20 adatta per la superfinitura e la finitura di materiali non ferrosi con percentuali di riempitivi abrasivi da ridotte a molto elevate. 
Rompitruciolo UWN con geometria di taglio «TOP» per la massima qualità di superficie.
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multidec®-ISO offre un’ottima gamma di inserti ribaltabili romboidali 80° e portautensili per la sfacciatura 
e la tornitura in piano. Sono infatti disponibili inserti ribaltabili positivi con taglienti arrotondati per la 
sgrossatura, nonché inserti affilati per la finitura.
L’assortimento è perfettamente completato da un’ampia gamma di portautensili affilati con superficie 
temprata e nichelata, specifici per torni a fantina mobile con sezione del portainserto da 8 a 20 mm, 
nonché bareni con diametro del gambo da 8 a 20 mm.

Vantaggi:
–   Elevata capacità di asportazione con avanzamenti elevati
–   Metallo duro e tipi di Cermet con rompitruciolo e rivestimenti per tutti i materiali comuni
–  Gamma diamantata con inserti ribaltabili CVD e PCD per la lavorazione di materiali non ferrosi
–   Raggi da 0.03 a 0.8 mm come standard
–   Bareni con gambo in acciaio e metallo duro

Portautensile «IC» con alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
–  Tutti i portautensili dispongono di cinque possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante
–  Uscita del refrigerante fissa; la parte anteriore, sul portautensile, resta di dimensioni contenute
–  Con o senza alta pressione, il refrigerante agisce sempre con precisione sull’inserto

La lavorazione economica di materiali moderni richiede un controllo sempre più preciso del refrigerante 
sull’inserto che, nei torni a fantina mobile, spesso risulta difficile.
La serie multidec®-IC offre un’ampia gamma di portautensili con alimentazione del refrigerante integrata. 
Grazie all’elevata precisione del getto e alla notevole pressione, il truciolo viene asportato in modo rapido 
e sicuro dall’inserto e dal pezzo. Ciò permette di aumentare sensibilmente la durata di vita dell’utensile e 
di raggiungere un’elevata sicurezza di processo nella produzione in serie.

multidec®-ISO, tipo CC… (80°)
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  9
 
 
 
 
 

CCET … FR -U  218

CCGT … FN -PF23  219

CCGT … FN -PA3  220

CCGT … FN -PA5  221

CCGT … FN -PA7  222

CCXT … EN -PA9  223

CCGT … EN -PF23  224

CCMT … EN -PF43  225

CCMT … EN -PM  226
 
 
 
 
 

CCGT … EN -PF  227

CCMT … EN -PMF  228

 

 

 

CCGT … FN  229

CCGT … FN -UWS  230

CCGT … FN -UWN  231

CCGT … FN TOP -UWN  232
 
 
 
 
 

SCAC… U (90°)  233

SCDC… U (45°)  233

SCLC… U (95°), SCLC… U (95°) INCH  234

SCLC… U IC (95°), SCLC… U IC (95°) INCH  235
 
 
 
 
 

A… SCFC… (90°)  236

A… SCLC… (95°)  237
 
 
 
 
  237
 
 
 
 
  671

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Inserti (Metallo duro)

Inserti (Cermet)

 
 

 

Inserti (Diamante)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura esterna)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura interna)

 
 
 
 
Ricambi
 
 
 
 
Sistema refrigerante e accessori

Panoramica – multidec®-ISO, tipo CC… (80°)
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 R

CCET 0602003 FR -U … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.03 2.5 SC…06…
CCET 060201 FR -U … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.1 2.5 SC…06…
CCET 060202 FR -U … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.2 2.5 SC…06…
CCET 09T3003 FR -U … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.03 4 SC…09…
CCET 09T301 FR -U … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.1 4 SC…09…
CCET 09T302 FR -U … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.2 4 SC…09…

CCET … FR -U
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1

 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25
 CCET 06
 CCET 09
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m
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f (mm)

l1R

80°
l

PREMIUM-LINE

multidec®-ISO

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N

CCGT 0602005 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 6.4 0.05 2 SC…06…
CCGT 060201 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 6.4 0.1 2 SC…06…
CCGT 060202 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 6.4 0.2 2 SC…06…
CCGT 09T3005 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 9.7 0.05 3 SC…09…
CCGT 09T301 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 9.7 0.1 3 SC…09…
CCGT 09T302 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 9.7 0.2 3 SC…09…

CCGT … FN -PF23

 CCGT 06
 CCGT 09
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l

multidec®-ISO

STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N CCGT 060202 FN -PA3 … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.2 4 SC…06…
CCGT 060204 FN -PA3 … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.4 4 SC…06…
CCGT 09T304 FN -PA3 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.4 4 SC…09…
CCGT 09T308 FN -PA3 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.8 4 SC…09…

CCGT … FN -PA3
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STANDARD-LINE

multidec®-ISO

 9…

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Rottura del truciolo ottimale

Raccomandazione d’uso

Inserti (Metallo duro)

Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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CCGT 060202 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.2 4 SC…06…
CCGT 060204 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.4 4 SC…06…
CCGT 09T302 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.2 6 SC…09…
CCGT 09T304 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.4 6 SC…09…
CCGT 09T308 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.8 6 SC…09…
CCGT 120402 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 12.9 0.2 8 SC…12…
CCGT 120404 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 12.9 0.4 8 SC…12…
CCGT 120408 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 12.9 0.8 8 SC…12…

CCGT … FN -PA5 l1R

80°
l

STANDARD-LINE

multidec®-ISO

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Raccomandazione d’uso

Inserti (Metallo duro)

Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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CCGT 060202 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.2 4 SC…06…
CCGT 060204 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.4 4 SC…06…
CCGT 09T3005 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.05 6 SC…09…
CCGT 09T301 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.1 6 SC…09…
CCGT 09T302 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.2 6 SC…09…
CCGT 09T304 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.4 6 SC…09…
CCGT 09T308 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.8 6 SC…09…
CCGT 120402 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 12.9 0.2 8 SC…12…
CCGT 120404 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 12.9 0.4 8 SC…12…
CCGT 120408 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 12.9 0.8 8 SC…12…
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STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N CCXT 060204 EN -PA9 … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.4 4 SC…06…
CCXT 09T304 EN -PA9 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.4 6 SC…09…
CCXT 09T308 EN -PA9 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.8 6 SC…09…
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multidec®-ISO

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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CCGT 0602005 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.05 2 SC…06…
CCGT 060201 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.1 2 SC…06…
CCGT 060202 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.2 2 SC…06…
CCGT 09T3005 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.05 3 SC…09…
CCGT 09T301 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.1 3 SC…09…
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili
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CCMT 060208 EN -PM … ¢ ¢ 6.4 0.8 2 SC…06…
CCMT 09T304 EN -PM … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.4 3.2 SC…09…
CCMT 09T308 EN -PM … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.8 3.2 SC…09…
CCMT 120404 EN -PM … ¢ ¢ ¢ 12.9 0.4 4.8 SC…12…
CCMT 120408 EN -PM … ¢ ¢ ¢ 12.9 0.8 4.8 SC…12…
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili
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CCGT 060204 EN -PF … ¢ ¢ ¢ 6.4 0.4 1.5 SC…06…
CCGT 09T302 EN -PF … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.2 2 SC…09…
CCGT 09T304 EN -PF … ¢ ¢ ¢ 9.7 0.4 2 SC…09…
CCGT 09T308 EN -PF … ¢ 9.7 0.8 2 SC…09…
CCGT 120404 EN -PF … ¢ ¢ 12.9 0.4 3.2 SC…12…
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili
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CCMT 09T304 EN -PMF … ¢ 9.7 0.4 3.2 SC…09…
CCMT 09T308 EN -PMF … ¢ 9.7 0.8 3.2 SC…09…
CCMT 120404 EN -PMF … ¢ 12.9 0.4 4.8 SC…12…
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili
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CCGT 060202 FN … ¢ ¢ 6.4 0.2 3.5 SC…06…
CCGT 060204 FN … ¢ 6.4 0.4 3.5 SC…06…
CCGT 09T302 FN … ¢ ¢ 9.7 0.2 4.5 SC…09…
CCGT 09T304 FN … ¢ 9.7 0.4 4.3 SC…09…
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili
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CCGT 060204 FN -UWS … ¢ ¢ 6.4 0.4 3 SC…06…
CCGT 09T302 FN -UWS … ¢ 9.7 0.2 3 SC…09…
CCGT 09T304 FN -UWS … ¢ ¢ 9.7 0.4 3 SC…09…
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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SCACL 0808 K06 U ¢ SCACR 0808 K06 U ¢ 8 8 125 8 CC..0602..
SCACL 1010 M06 U ¢ SCACR 1010 M06 U ¢ 10 10 150 10 CC..0602..
SCACL 1212 M09 U ¢ SCACR 1212 M09 U ¢ 12 12 150 12 CC..09T3..
SCACL 1616 H09 U ¢ SCACR 1616 H09 U ¢ 16 16 100 16 CC..09T3..
SCACL 2020 K12 U ¢ SCACR 2020 K12 U ¢ 20 20 125 20 CC..1204..

SCAC… U (90°)

SCDC… U (45°)

 L  R b h l1 f α  217…

SCDCL 0808 K06 U ¢ 8 8 125 4 55° CC..0602..
SCDCL 1010 M06 U ¢ 10 10 150 5 55° CC..0602..
SCDCL 1212 M09 U ¢ 12 12 150 6 55° CC..09T3..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SCLCL 1010 H06 U ¢ SCLCR 1010 H06 U ¢ 10 10 100 9.95 CC..0602..
SCLCL 1212 H09 U ¢ SCLCR 1212 H09 U ¢ 12 12 100 11.95 CC..09T3..
SCLCL 1616 K09 U ¢ SCLCR 1616 K09 U ¢ 16 16 125 15.95 CC..09T3..

 L  R h b l1 f  217…

SCLCL 3/8" H06 U ¢ SCLCR 3/8" H06 U ¢ 9.525 9.525 100 9.475 CC..0602..
SCLCL 1/2" H09 U ¢ SCLCR 1/2" H09 U ¢ 12.7 12.7 100 12.65 CC..09T3..
SCLCL 5/8" K09 U ¢ SCLCR 5/8" K09 U ¢ 15.875 15.875 125 15.825 CC..09T3..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SCLC… U IC (95°)

SCLC… U IC (95°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  217…

SCLCL 0808 H06 U IC ¢ SCLCR 0808 H06 U IC ¢ 8 8 100 16 11.5 M5 M5 7.95 CC.. 0602..
SCLCL 1010 H06 U IC ¢ SCLCR 1010 H06 U IC ¢ 10 10 100 16 13.5 M5 M5 9.95 CC.. 0602..
SCLCL 1212 H09 U IC ¢ SCLCR 1212 H09 U IC ¢ 12 12 100 19 15.5 M5 M5 11.95 CC.. 09T3..
SCLCL 1616 K09 U IC ¢ SCLCR 1616 K09 U IC ¢ 16 16 125 19 19.5 M5 G1⁄8" 15.95 CC.. 09T3..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  217…

SCLCL 3/8" H06 U IC ¢ SCLCR 3/8" H06 U IC ¢ 9.525 9.525 100 16 13 M5 M5 9.475 CC..0602...
SCLCL 1/2" H09 U IC ¢ SCLCR 1/2" H09 U IC ¢ 12.7 12.7 100 19 16.2 M5 M5 12.65 CC..09T3..
SCLCL 5/8" K09 U IC ¢ SCLCR 5/8" K09 U IC ¢ 15.875 15.875 125 19 19.4 M5 G1⁄8" 15.825 CC..09T3..

d b

c

l1

x1

h

95°

f

z1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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l1
l2

h

Ø
d

Ø
d m

in

f

90°

10°

A… SCFC… (90°)

 L  R d h l1 l2 f Dmin  217…

A08F SCFCL 06 ¢ A08F SCFCR 06 ¢ 8 7.6 80 17 5 11 CC..0602..
A10H SCFCL 06 ¢ A10H SCFCR 06 ¢ 10 9.5 100 19 7 13 CC..0602..
A12K SCFCL 06 ¢ A12K SCFCR 06 ¢ 12 11.5 125 22 9 16 CC..0602..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ SC… 06

M3.5 × 11 T15 MSP 35110 T15 ¢ SC… 09

M4.5 × 12 T15 MSP 45120 T15 ¢ SC… 12

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢ SC… (h ≤ – 12)

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢ SC… (h ≥ – 16)

M2.5 × 5 T08 MSP 25050 T08 ¢ A… SC… 06

M3.5 × 7.2 T15 MSP 35072 T15 ¢ A16M SC…09

M3.5 × 8.6 T15 MSP 35086 T15 ¢ A20Q SC… 09

 703…

l1

h
l2

fØ
d m

in 95°

Ø
d

5°

A… SCLC… (95°)

 L  R d h l1 l2 f Dmin  217…

A08F SCLCL 06 ¢ A08F SCLCR 06 ¢ 8 7.5 80 17 5 11 CC..0602..
A10H SCLCL 06 ¢ A10H SCLCR 06 ¢ 10 9.5 100 19 7 13 CC..0602..
A12K SCLCL 06 ¢ A12K SCLCR 06 ¢ 12 11.5 125 22 9 16 CC..0602..
A16M SCLCL 09 ¢ A16M SCLCR 09 ¢ 16 15.5 150 29 11 20 CC..09T3..
A20Q SCLCL 09 ¢ A20Q SCLCR 09 ¢ 20 19.5 180 32 13 25 CC..09T3..

STANDARD-LINE

multidec®-ISORicambi

Per portautensili (SC…) tornitura esterna

Per portautensili (SC…) tornitura interna

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Vite di chiusura

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISOmultidec®-ISO – DC… (55°)

multidec®-ISO offre una gamma di prodotti per la tornitura con inserti ribaltabili romboidali a 55° e 
relativi portautensili. Sono disponibili inserti positivi con taglienti arrotondati per la sgrossatura, nonché 
inserti affilati per la finitura.
L’assortimento viene completato da un’ampia gamma di portautensili con superficie temprata e nichelata, 
specifici per torni a fantina mobile con sezione da 8 a 20 mm, nonché bareni con diametro del gambo da 
10 a 20 mm.

Vantaggi:
–   Metallo duro e tipi di Cermet con rompitruciolo e rivestimenti per tutti i materiali comuni
–  Gamma diamantata con inserti ribaltabili CVD e PCD per la lavorazione di materiali non ferrosi
–   Raggi da 0.03 a 0.8 mm come standard
–   Bareni con gambo in acciaio e metallo duro

Vantaggi:
–  Tutti i portautensili dispongono di cinque possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante
–  Uscita del refrigerante fissa; la parte anteriore, sul portautensile, resta di dimensioni contenute
–  Con o senza alta pressione, il refrigerante agisce sempre con precisione sull’inserto

La lavorazione economica di materiali moderni richiede un controllo sempre più preciso del refrigerante 
sull’inserto che, nei torni a fantina mobile, spesso risulta difficile.
La serie multidec®-IC offre un’ampia gamma di portautensili con alimentazione del refrigerante integrata. 
Grazie all’elevata precisione del getto e alla notevole pressione, il truciolo viene asportato in modo rapido 
e sicuro dall’inserto e dal pezzo. Ciò permette di aumentare sensibilmente la durata di vita dell’utensile e 
di raggiungere un’elevata sicurezza di processo nella produzione in serie.

Portautensile «IC» con alimentazione del refrigerante integrata

Portautensile «FC» con sistema di cambio rapido del tagliente (Fast Change)

Vantaggi:
–  Rapido cambio dell’inserto ribaltabile direttamente nella macchina
–  Supporto con e senza alimentazione del refrigerante integrata

Con l’uso del portautensile «FC»possibile eseguire il cambio dell’inserto senza staccare il portautensile. 
L’inserto ribaltabile si fissa con una leva appositamente studiata, che si controlla con una vite di serraggio 
sulla parte posteriore del supporto.

Supporto «TWIN» con e senza alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
–  Raddoppio del numero di utensili sulla macchina
–  Sono possibili due diverse operazioni di tornitura con un unico portautensile
–  Tutti i portautensili con alimentazione del refrigerante integrata sono dotati di cinque diverse possibilità 

di collegamento

Il programma «TWIN» consente di lavorare sullo stesso portautensile con due inserti. Sono disponibili di-
verse combinazioni, che offrono all’utente una grande flessibilità. Il portautensile è disponibile con sezioni 
dello stelo da 8 a 20 mm, con e senza raffreddamento interno.

multidec®-ISO, tipo DC… (55°)
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  9
 
 
 
 
 

DCET … FR -U, DCGT … FN -PF05  240

DCGT … FN -A3, DCGT … FN -PF23  242

DCGT … FN -PF33, DCGT … FN -PF  244

DCGT … FN -PA3, DCGT … FN -PA5  246

DCGT … -TOP5, DCGT … FN -PA7  248

DCXT … EN -PA9, DCGT … EN -A3  250

DCGT … EN -PF23, DCGT … EN -PF33  252

DCMT … EN -PF43, DCMT … EN -PM  254
 
 
 
 
 

DCGT … EN -PF   256

DCMT … EN -PMF  257
 
 
 
 
 

DCGT … FN, DCGW … FN  258

DCGT … FN -UWS, DCGT … FN -UWN  260
 
 
 
 
 

SDAC… U (90°)  263

SDHC… U (107.5°), SDHC… U (107.5°) INCH  264

SDHC… U IC (107.5°), SDHC… U IC (107.5°) INCH  265

SDJC… U (93°), SDJC… U (93°) INCH  266

SDJC… U IC (93°), SDJC… U IC (93°) INCH  267

SDJC… U FC (93°), SDJC… U FC (93°) INCH  268

SDJC… U FC IC (93°), SDJC… U FC IC (93°) INCH  269

SDNC… U (62.5°), SDNC… U (62.5°) INCH  270

SDNC… U IC (62.5°), SDNC… U IC (62.5°) INCH  271

SDNCN … U (62.5°), SDNCN … U (62.5°) INCH  272

SDNCN … U IC (62.5°), SDNCN … U IC (62.5°) INCH  273

SDJC. (93°)/1600… TWIN, SDJC. (93°)/1600… TWIN INCH  274

SDJC. (93°)/1600… TWIN IC, SDJC. (93°)/1600… TWIN IC INCH  275
 
 
 
 
 

SDHC… X… (107.5°), SDHC… X… IC (107.5°)  276

A… SDOC… (95°), A… SDQC… (107.5°)  278

SDUC… (93°), SDUC… IC (93°)  280

A… SDUC… (93°)  282
 
 
 
 
  283
 
 
 
 
  671

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Inserti (Metallo duro)

Inserti (Cermet)

 
 
 
 
Inserti (Diamante)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura esterna)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura interna)

 
 
 
 
Ricambi
 
 
 
 
Sistema refrigerante e accessori

Panoramica – multidec®-ISO, tipo DC… (55°)
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 R

DCET 0702003 FR -U … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.03 2.5 SD…07…
DCET 070201 FR -U … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.1 2.5 SD…07…
DCET 070202 FR -U … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 2.5 SD…07…
DCET 11T301 FR -U … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.1 4 SD…11…
DCET 11T302 FR -U … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 4 SD…11…
DCET 11T304 FR -U … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 4 SD…11…

DCET … FR -U
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1
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 DCET 07
 DCET 11
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m
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l1R

55°
l

PREMIUM-LINE

multidec®-ISO

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGT … FN -PF05 l1R

55°
l
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 DCGT 07
 DCGT 11
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multidec®-ISO
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 N

DCGT 0702005 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 7.75 0.05 3 SD…07…
DCGT 070201 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 7.75 0.1 3 SD…07…
DCGT 0702015 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 7.75 0.15 3 SD…07…
DCGT 070202 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 3 SD…07…
DCGT 11T3005 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 11.6 0.05 6 SD…11…
DCGT 11T301 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 11.6 0.1 6 SD…11…
DCGT 11T3015 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 11.6 0.15 6 SD…11…
DCGT 11T302 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 6 SD…11…
DCGT 11T304 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 6 SD…11…

STANDARD-LINE

 9…

Inserti (Metallo duro)

Rottura del truciolo ottimale

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGT 0702006 FN -A3 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 7.75 0.06 4.1 SD…07…
DCGT 0702015 FN -A3 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 7.75 0.15 4.1 SD…07…
DCGT 0702035 FN -A3 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 7.75 0.35 4.1 SD…07…
DCGT 11T3008 FN -A3 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.6 0.08 7.2 SD…11…
DCGT 11T3015 FN -A3 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.6 0.15 7.2 SD…11…
DCGT 11T3035 FN -A3 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.6 0.35 7.2 SD…11…

DCGT … FN -A3
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multidec®-ISO

STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGT 0702005 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 7.75 0.05 3.6 SD…07…
DCGT 070201 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 7.75 0.1 3.6 SD…07…
DCGT 070202 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 3.6 SD…07…
DCGT 11T3005 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.6 0.05 5.2 SD…11…
DCGT 11T301 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.6 0.1 5.2 SD…11…
DCGT 11T302 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 5.2 SD…11…

DCGT … FN -PF23
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multidec®-ISO

STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGT 0702005 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 7.75 0.05 3.6 SD…07…
DCGT 070201 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 7.75 0.1 3.6 SD…07…
DCGT 070202 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 3.6 SD…07…
DCGT 070204 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 7.75 0.4 3.6 SD…07…
DCGT 11T3005 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.6 0.05 5.2 SD…11…
DCGT 11T301 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.6 0.1 5.2 SD…11…
DCGT 11T302 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 5.2 SD…11…
DCGT 11T304 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 5.2 SD…11…

DCGT … FN -PF33
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Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N DCGT 070201 FN -PF … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.1 2.8 SD…07…
DCGT 070202 FN -PF … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 2.8 SD…07…
DCGT 11T302 FN -PF … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 3.9 SD…11…
DCGT 11T304 FN -PF … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 3.9 SD…11…

DCGT … FN -PF l1R
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Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N DCGT 070204 FN -PA3 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.4 4 SD…07…
DCGT 11T304 FN -PA3 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 6.2 SD…11…
DCGT 11T308 FN -PA3 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.8 6.2 SD…11…

DCGT … FN -PA3
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Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGT 070202 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 4.1 SD…07…
DCGT 070204 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.4 4.1 SD…07…
DCGT 11T302 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 7.2 SD…11…
DCGT 11T304 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 7.2 SD…11…
DCGT 11T308 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.8 7.2 SD…11…

DCGT … FN -PA5
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Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGT 11T304 FL -TOP5 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 7.2 SD…11…
DCGT 11T308 FL -TOP5 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.8 7.2 SD…11…

 N DCGT 11T304 FN -TOP5 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 7.2 SD…11…
DCGT 11T308 FN -TOP5 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.8 7.2 SD…11…

 R DCGT 11T304 FR -TOP5 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 7.2 SD…11…
DCGT 11T308 FR -TOP5 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.8 7.2 SD…11…

DCGT … -TOP5*
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Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N

DCGT 0702005 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.05 4 SD…07…
DCGT 070201 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.1 4 SD…07…
DCGT 070202 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 4 SD…07…
DCGT 070204 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.4 4 SD…07…
DCGT 11T3005 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.05 7.2 SD…11…
DCGT 11T301 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.1 7.2 SD…11…
DCGT 11T302 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 7.2 SD…11…
DCGT 11T304 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 7.2 SD…11…
DCGT 11T308 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.8 7.2 SD…11…

DCGT … FN -PA7
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Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N DCXT 070204 EN -PA9 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.4 4 SD…07…
DCXT 11T304 EN -PA9 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 7.2 SD…11…
DCXT 11T308 EN -PA9 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.8 7.2 SD…11…

DCXT … EN -PA9
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Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N

DCGT 0702006 EN -A3 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.06 4.1 SD…07…
DCGT 0702015 EN -A3 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.15 4.1 SD…07…
DCGT 0702035 EN -A3 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.35 4.1 SD…07…
DCGT 11T3008 EN -A3 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.08 7.2 SD…11…
DCGT 11T3015 EN -A3 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.15 7.2 SD…11…
DCGT 11T3035 EN -A3 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.35 7.2 SD…11…

DCGT … EN -A3
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Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGT 0702005 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.05 3.6 SD…07…
DCGT 070201 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.1 3.6 SD…07…
DCGT 070202 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 3.6 SD…07…
DCGT 11T3005 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.05 5.2 SD…11…
DCGT 11T301 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.1 5.2 SD…11…
DCGT 11T302 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 5.2 SD…11…

DCGT … EN -PF23
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Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGT 0702005 EN -PF33 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.05 3.6 SD…07…
DCGT 070201 EN -PF33 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.1 3.6 SD…07…
DCGT 070202 EN -PF33 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 3.6 SD…07…
DCGT 070204 EN -PF33 … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.4 3.6 SD…07…
DCGT 11T3005 EN -PF33 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.05 5.2 SD…11…
DCGT 11T301 EN -PF33 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.1 5.2 SD…11…
DCGT 11T302 EN -PF33 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 5.2 SD…11…
DCGT 11T304 EN -PF33 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 5.2 SD…11…

DCGT … EN -PF33
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STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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l R l1

 N DCMT 070202 EN -PF43 … ¢ 7.75 0.2 3.8 SD…07…
DCMT 070204 EN -PF43 … ¢ 7.75 0.4 3.8 SD…07…
DCMT 11T302 EN -PF43 … ¢ 11.6 0.2 5.5 SD…11…
DCMT 11T304 EN -PF43 … ¢ 11.6 0.4 5.5 SD…11…

DCMT … EN -PF43
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multidec®-ISO

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N DCMT 070204 EN -PM … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.4 2.6 SD…07…
DCMT 070208 EN -PM … ¢ 7.75 0.8 2.6 SD…07…
DCMT 11T304 EN -PM … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 4.1 SD…11…
DCMT 11T308 EN -PM … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.8 4.1 SD…11…

VALUE-LINE

DCMT … EN -PM
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 DCMT 11
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l

multidec®-ISO

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N

DCGT 070201 EN -PF … ¢ ¢ 7.75 0.1 2.8 SD…07…
DCGT 070202 EN -PF … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 2.8 SD…07…
DCGT 070204 EN -PF … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.4 2.8 SD…07…
DCGT 11T302 EN -PF … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 3.9 SD…11…
DCGT 11T304 EN -PF … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 3.9 SD…11…
DCGT 11T308 EN -PF … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.8 3.9 SD…11…

DCGT … EN -PF l1R

55°
l

multidec®-ISO

STANDARD-LINE

 9…
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 DCGT 11
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Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Cermet)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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l R l1

 N DCMT 070202 EN -PMF ¢ 7.75 0.2 2.6 SD…07…
DCMT 070204 EN -PMF ¢ 7.75 0.4 2.6 SD…07…
DCMT 11T304 EN -PMF ¢ 11.6 0.4 4.1 SD…11…
DCMT 11T308 EN -PMF ¢ 11.6 0.8 4.1 SD…11…

DCMT … EN -PMF
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VALUE-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Cermet)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N

DCGT 070201 FN … ¢ 7.75 0.1 3.8 SD…07…
DCGT 070202 FN … ¢ ¢ 7.75 0.2 3.7 SD…07…
DCGT 070204 FN … ¢ 7.75 0.4 3.4 SD…07…
DCGT 11T302 FN … ¢ ¢ 11.6 0.2 4.7 SD…11…
DCGT 11T304 FN … ¢ 11.6 0.4 4.3 SD…11…
DCGT 11T308 FN … ¢ 11.6 0.8 4 SD…11…

DCGT … FN
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 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Diamante)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGW 0702005 FN … ¢ 7.75 0.05 3.5 SD…07…
DCGW 070201 FN … ¢ 7.75 0.1 3.8 SD…07…
DCGW 070202 FN … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 3.7 SD…07…
DCGW 070204 FN … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.4 3.4 SD…07…
DCGW 070208 FN … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.8 3 SD…07…
DCGW 11T301 FN … ¢ 11.6 0.1 4.8 SD…11…
DCGW 11T302 FN … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 4.7 SD…11…
DCGW 11T304 FN … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 4.3 SD…11…
DCGW 11T308 FN … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.8 4 SD…11…
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Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Diamante)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGT 070201 FN -UWS … ¢ ¢ 7.75 0.1 3 SD…07…
DCGT 070202 FN -UWS … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.2 3 SD…07…
DCGT 070204 FN -UWS … ¢ ¢ ¢ 7.75 0.4 3 SD…07…
DCGT 11T302 FN -UWS … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.2 3 SD…11…
DCGT 11T304 FN -UWS … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.4 3 SD…11…
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Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Diamante)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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DCGT 070202 FN -UWN … ¢ ¢ 7.75 0.2 3 SD…07…
DCGT 070204 FN -UWN … ¢ ¢ 7.75 0.4 3 SD…07…
DCGT 11T302 FN -UWN … ¢ ¢ 11.6 0.2 3 SD…11…
DCGT 11T304 FN -UWN … ¢ ¢ 11.6 0.4 3 SD…11…
DCGT 11T308 FN -UWN … ¢ ¢ 11.6 0.8 3 SD…11…

DCGT … FN -UWN
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Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Diamante)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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f

l1

 90°
h

b

SDAC… U (90°)

 L  R h b l1 f  239…

SDACL 0808 K07 U ¢ SDACR 0808 K07 U ¢ 8 8 125 8 DC..0702..
SDACL 1010 M07 U ¢ SDACR 1010 M07 U ¢ 10 10 150 10 DC..0702..
SDACL 1212 M07 U ¢ SDACR 1212 M07 U ¢ 12 12 150 12 DC..0702..
SDACL 1212 M11 U ¢ SDACR 1212 M11 U ¢ 12 12 150 12 DC..11T3..
SDACL 1616 K11 U ¢ SDACR 1616 K11 U ¢ 16 16 125 16 DC..11T3..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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107.5°

β

α

h

b

SDHC… U (107.5°)

SDHC… U (107.5°) INCH

 L  R h b l1 f α β  239…

SDHCL 0808 H07 U ¢ SDHCR 0808 H07 U ¢ 8 8 100 11 17.5° 17.5° DC..0702..
SDHCL 1010 H07 U ¢ SDHCR 1010 H07 U ¢ 10 10 100 11 17.5° 17.5° DC..0702..
SDHCL 1212 H07 U ¢ SDHCR 1212 H07 U ¢ 12 12 100 12 17.5° 17.5° DC..0702..
SDHCL 1616 K11 U ¢ SDHCR 1616 K11 U ¢ 16 16 125 16 17.5° 17.5° DC..11T3..

 L  R h b l1 f α β  239…

SDHCL 3/8" H07 U ¢ SDHCR 3/8" H07 U ¢ 9.525 9.525 100 11 17.5° 17.5° DC..0702..
SDHCL 1/2" H07 U ¢ SDHCR 1/2" H07 U ¢ 12.7 12.7 100 12.7 17.5° 17.5° DC..0702..
SDHCL 5/8" K11 U ¢ SDHCR 5/8" K11 U ¢ 15.875 15.875 125 15.875 17.5° 17.5° DC..11T3..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



265

multidec®-ISO

SDHC… U IC (107.5°)

SDHC… U IC (107.5°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDHCL 0808 H07 U IC ¢ SDHCR 0808 H07 U IC ¢ 8 8 100 18 11.5 M5 M5 11 DC..0702..
SDHCL 1010 H07 U IC ¢ SDHCR 1010 H07 U IC ¢ 10 10 100 18 13.5 M5 M5 12 DC..0702..
SDHCL 1212 H07 U IC ¢ SDHCR 1212 H07 U IC ¢ 12 12 100 18 15.5 M5 M5 12 DC..0702..
SDHCL 1616 K11 U IC ¢ SDHCR 1616 K11 U IC ¢ 16 16 125 21 19.5 M5 G1⁄8" 16 DC..11T3..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDHCL 3/8" H07 U IC ¢ SDHCR 3/8" H07 U IC ¢ 9.525 9.525 100 18 13 M5 M5 12 DC..0702..
SDHCL 1/2" H07 U IC ¢ SDHCR 1/2" H07 U IC ¢ 12.7 12.7 100 18 16.2 M5 M5 12.7 DC..0702..
SDHCL 5/8" K11 U IC ¢ SDHCR 5/8" K11 U IC ¢ 15.875 15.875 125 21 19.4 M5 G1⁄8" 15.875 DC..11T3..

d b

c

x1

h

107.5°

f

l1

z1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

f

l1

93°

h

b

SDJC… U (93°)

SDJC… U (93°) INCH

 L  R h b l1 f  239…

SDJCL 0808 F07 U ¢ SDJCR 0808 F07 U ¢ 8 8 80 7.95 DC..0702..
SDJCL 0808 H07 U ¢ SDJCR 0808 H07 U ¢ 8 8 100 7.95 DC..0702..
SDJCL 1010 F07 U ¢ SDJCR 1010 F07 U ¢ 10 10 80 9.95 DC..0702..
SDJCL 1010 H07 U ¢ SDJCR 1010 H07 U ¢ 10 10 100 9.95 DC..0702..
SDJCL 1010 H11 U ¢ SDJCR 1010 H11 U ¢ 10 10 100 11.95 DC..11T3..
SDJCL 1212 H07 U ¢ SDJCR 1212 H07 U ¢ 12 12 100 11.95 DC..0702..
SDJCL 1212 H11 U ¢ SDJCR 1212 H11 U ¢ 12 12 100 11.95 DC..11T3..
SDJCL 1616 K07 U ¢ SDJCR 1616 K07 U ¢ 16 16 125 15.95 DC..0702..
SDJCL 1616 K11 U ¢ SDJCR 1616 K11 U ¢ 16 16 125 15.95 DC..11T3..
SDJCL 2020 K11 U ¢ SDJCR 2020 K11 U ¢ 20 20 125 19.95 DC..11T3..

 L  R h b l1 f  239…

SDJCL 3/8" F07 U ¢ SDJCR 3/8" F07 U ¢ 9.525 9.525 80 9.475 DC..0702..
SDJCL 3/8" H07 U ¢ SDJCR 3/8" H07 U ¢ 9.525 9.525 100 9.475 DC..0702..
SDJCL 3/8" F11 U ¢ SDJCR 3/8" F11 U ¢ 9.525 9.525 80 11.95 DC..11T3..
SDJCL 3/8" H11 U ¢ SDJCR 3/8" H11 U ¢ 9.525 9.525 100 11.95 DC..11T3..
SDJCL 1/2" H07 U ¢ SDJCR 1/2" H07 U ¢ 12.7 12.7 100 12.65 DC..0702..
SDJCL 1/2" H11 U ¢ SDJCR 1/2" H11 U ¢ 12.7 12.7 100 12.65 DC..11T3..
SDJCL 5/8" K11 U ¢ SDJCR 5/8" K11 U ¢ 15.875 15.875 125 15.825 DC..11T3..
SDJCL 3/4" K11 U ¢ SDJCR 3/4" K11 U ¢ 19.05 19.05 125 19 DC..11T3..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SDJC… U IC (93°)

SDJC… U IC (93°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDJCL 0810 H07 U IC ¢ SDJCR 0810 H07 U IC ¢ 8 10 100 17 11.5 M5 M5 8 DC.. 0702..
SDJCL 1010 H07 U IC ¢ SDJCR 1010 H07 U IC ¢ 10 10 100 17 13.5 M5 M5 10 DC.. 0702..
SDJCL 1010 H11 U IC ¢ SDJCR 1010 H11 U IC ¢ 10 10 100 22 13.5 M5 M5 10 DC.. 11T3..
SDJCL 1212 H07 U IC ¢ SDJCR 1212 H07 U IC ¢ 12 12 100 17 15.5 M5 M5 12 DC.. 0702..
SDJCL 1212 H11 U IC ¢ SDJCR 1212 H11 U IC ¢ 12 12 100 22 15.5 M5 M5 12 DC.. 11T3..
SDJCL 1616 K07 U IC ¢ SDJCR 1616 K07 U IC ¢ 16 16 125 17 15.5 M5 G1⁄8" 16 DC.. 0702..
SDJCL 1616 K11 U IC ¢ SDJCR 1616 K11 U IC ¢ 16 16 125 22 19.5 M5 G1⁄8" 16 DC.. 11T3..
SDJCL 2020 K11 U IC ¢ SDJCR 2020 K11 U IC ¢ 20 20 125 22 23.5 M5 G1⁄8" 20 DC.. 11T3..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDJCL 3/8" H07 U IC ¢ SDJCR 3/8" H07 U IC ¢ 9.525 9.525 100 17 13 M5 M5 9.525 DC.. 0702..
SDJCL 3/8" H11 U IC ¢ SDJCR 3/8" H11 U IC ¢ 9.525 9.525 100 22 13 M5 M5 9.525 DC.. 11T3..
SDJCL 1/2" H07 U IC ¢ SDJCR 1/2" H07 U IC ¢ 12.7 12.7 100 17 16.2 M5 M5 12.7 DC.. 0702..
SDJCL 1/2" H11 U IC ¢ SDJCR 1/2" H11 U IC ¢ 12.7 12.7 100 22 16.2 M5 M5 12.7 DC.. 11T3..
SDJCL 5/8" K07 U IC ¢ SDJCR 5/8" K07 U IC ¢ 15.875 15.875 125 17 19.5 M5 G1⁄8" 15.875 DC.. 0702..
SDJCL 5/8" K11 U IC ¢ SDJCR 5/8" K11 U IC ¢ 15.875 15.875 125 22 19.5 M5 G1⁄8" 15.875 DC.. 11T3..
SDJCL 3/4" K11 U IC ¢ SDJCR 3/4" K11 U IC ¢ 19.05 19.05 125 22 22.6 M5 G1⁄8" 19.05 DC.. 11T3..

d b

c

x1

h

93°

f

l1

z1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

f

l1

93°

h

b

SDJC… U FC* (93°)

SDJC… U FC* (93°) INCH

 L  R h b l1 f  239…

SDJCL 1012 H11 U FC ¢ SDJCR 1012 H11 U FC ¢ 10 12 100 16 DC..11T3..
SDJCL 1212 H11 U FC ¢ SDJCR 1212 H11 U FC ¢ 12 12 100 16 DC..11T3..
SDJCL 1616 K11 U FC ¢ SDJCR 1616 K11 U FC ¢ 16 16 125 16 DC..11T3..

 L  R h b l1 f  239…

SDJCL 1/2" H11 U FC ¢ SDJCR 1/2" H11 U FC ¢ 12.7 12.7 100 16 DC..11T3..
SDJCL 5/8" K11 U FC ¢ SDJCR 5/8" K11 U FC ¢ 15.875 15.875 125 15.875 DC..11T3..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

 283

Portautensili

Esecuzione "FC" (Fast Change)

*  Nota 
L’inserto ribaltabile si fissa con questo portautensile attraverso una leva con una vite che 
può essere azionata da dietro. In questo modo non è necessario staccare il portautensile 
per cambiare l’inserto. 
Stringere la vite di serraggio tramite un cacciavite dinamometrico con 1,2 Nm.

Ricambi (perno tenditore/vite di serraggio) . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SDJC… U FC* IC (93°)

SDJC… U FC* IC (93°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDJCL 1012 H11 U FC IC ¢ SDJCR 1012 H11 U FC IC ¢ 10 12 100 23 13.5 M5 M5 16 DC..11T3..
SDJCL 1212 H11 U FC IC ¢ SDJCR 1212 H11 U FC IC ¢ 12 12 100 23 15.5 M5 M5 16 DC..11T3..
SDJCL 1616 K11 U FC IC ¢ SDJCR 1616 K11 U FC IC ¢ 16 16 125 23 19.5 M5 G1⁄8" 16 DC..11T3..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDJCL 1/2" H11 U FC IC ¢ SDJCR 1/2" H11 U FC IC ¢ 12.7 12.7 100 23 16.2 M5 M5 16 DC..11T3..
SDJCL 5/8" K11 U FC IC ¢ SDJCR 5/8" K11 U FC IC ¢ 15.875 15.875 125 23 19.4 M5 G1⁄8" 15.875 DC..11T3..

d b

c

x1

h

93°

f

l1

z1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

 283

Portautensili

Esecuzione «FC» (Fast Change) con raffreddamento interno

*  Nota 
L’inserto ribaltabile si fissa con questo portautensile attraverso una leva con una vite che 
può essere azionata da dietro. In questo modo non è necessario staccare il portautensile 
per cambiare l’inserto. 
Stringere la vite di serraggio tramite un cacciavite dinamometrico con 1,2 Nm.

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Ricambi (perno tenditore/vite di serraggio) . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

f

l1
62.5°

h

b

SDNC… U (62.5°)

SDNC… U (62.5°) INCH

 L  R h b l1 f  239…

SDNCL 0808 F07 U ¢ SDNCR 0808 F07 U ¢ 8 8 80 3.63 DC..0702..
SDNCL 0808 H07 U ¢ SDNCR 0808 H07 U ¢ 8 8 100 3.63 DC..0702..
SDNCL 1010 F07 U ¢ SDNCR 1010 F07 U ¢ 10 10 80 3.63 DC..0702..
SDNCL 1010 H07 U ¢ SDNCR 1010 H07 U ¢ 10 10 100 3.63 DC..0702..
SDNCL 1212 H07 U ¢ SDNCR 1212 H07 U ¢ 12 12 100 3.63 DC..0702..
SDNCL 1212 H11 U ¢ SDNCR 1212 H11 U ¢ 12 12 100 5.42 DC..11T3..
SDNCL 1616 K11 U ¢ SDNCR 1616 K11 U ¢ 16 16 125 5.42 DC..11T3..
SDNCL 2020 K11 U ¢ SDNCR 2020 K11 U ¢ 20 20 125 5.42 DC..11T3..

 L  R h b l1 f  239…

SDNCL 3/8" H07 U ¢ SDNCR 3/8" H07 U ¢ 9.525 9.525 100 3.63 DC..0702..
SDNCL 1/2" H07 U ¢ SDNCR 1/2" H07 U ¢ 12.7 12.7 100 3.63 DC..0702..
SDNCL 1/2" H11 U ¢ SDNCR 1/2" H11 U ¢ 12.7 12.7 100 5.42 DC..11T3..
SDNCL 5/8" K11 U ¢ SDNCR 5/8" K11 U ¢ 15.875 15.875 125 5.42 DC..11T3..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SDNC… U IC (62.5°)

SDNC… U IC (62.5°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDNCL 1010 H07 U IC ¢ SDNCR 1010 H07 U IC ¢ 10 10 100 21 13 M5 M5 3.63 DC..0702..
SDNCL 1212 H07 U IC ¢ SDNCR 1212 H07 U IC ¢ 12 12 100 21 15 M5 M5 3.63 DC..0702..
SDNCL 1212 H11 U IC ¢ SDNCR 1212 H11 U IC ¢ 12 12 100 25 15.5 M5 M5 5.42 DC..11T3..
SDNCL 1616 K11 U IC ¢ SDNCR 1616 K11 U IC ¢ 16 16 125 25 19.5 M5 G1⁄8" 5.42 DC..11T3..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDNCL 3/8" H07 U IC ¢ SDNCR 3/8" H07 U IC ¢ 9.525 9.525 100 21 12.5 M5 M5 3.63 DC..0702..
SDNCL 1/2" H07 U IC ¢ SDNCR 1/2" H07 U IC ¢ 12.7 12.7 100 21 15.7 M5 M5 3.63 DC..0702..
SDNCL 1/2" H11 U IC ¢ SDNCR 1/2" H11 U IC ¢ 12.7 12.7 100 25 16.2 M5 M5 5.42 DC..11T3..
SDNCL 5/8" K11 U IC ¢ SDNCR 5/8" K11 U IC ¢ 15.875 15.875 125 25 19.4 M5 G1⁄8" 5.42 DC..11T3..

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE
d b

c

x1

h

f

62.5°
l1

z1

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

f

l1

62.5°

h

b

SDNCN … U (62.5°)

SDNCN … U (62.5°) INCH

 N h b l1 f  239…

SDNCN 0808 F07 U ¢ 8 8 80 4 DC..0702..
SDNCN 0808 K07 U ¢ 8 8 125 4 DC..0702..
SDNCN 1010 E07 U ¢ 10 10 70 5 DC..0702..
SDNCN 1010 M07 U ¢ 10 10 150 5 DC..0702..
SDNCN 1212 F07 U ¢ 12 12 80 6 DC..0702..
SDNCN 1212 M07 U ¢ 12 12 150 6 DC..0702..
SDNCN 1212 M11 U ¢ 12 12 150 6 DC..11T3..
SDNCN 1616 H11 U ¢ 16 16 100 8 DC..11T3..
SDNCN 2020 K11 U ¢ 20 20 125 10 DC..11T3..

 N h b l1 f  239…

SDNCN 3/8"H07 U ¢ 9.525 9.525 100 4.76 DC..0702..
SDNCN 1/2"H07 U ¢ 12.7 12.7 100 6.35 DC..0702..
SDNCN 1/2"H11 U ¢ 12.7 12.7 100 6.35 DC..11T3..
SDNCN 5/8"K11 U ¢ 15.875 15.875 125 7.94 DC..11T3..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SDNCN … U IC (62.5°)

SDNCN … U IC (62.5°) INCH

 N h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDNCN 0808 H07 U IC ¢ 8 8 100 18 11 M5 M5 4 DC..0702..
SDNCN 1010 H07 U IC ¢ 10 10 100 18 13 M5 M5 5 DC..0702..
SDNCN 1212 H07 U IC ¢ 12 12 100 18 15 M5 M5 6 DC..0702..
SDNCN 1212 H11 U IC ¢ 12 12 100 24 15 M5 M5 6 DC..11T3..
SDNCN 1616 K11 U IC ¢ 16 16 125 24 19 M5 G1⁄8" 8 DC..11T3..

 N h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDNCN 3/8"H07 U IC ¢ 9.525 9.525 100 18 13 M5 M5 4.76 DC..0702..
SDNCN 1/2"H07 U IC ¢ 12.7 12.7 100 18 15.7 M5 M5 6.35 DC..0702..
SDNCN 1/2"H11 U IC ¢ 12.7 12.7 100 24 15.7 M5 M5 6.35 DC..11T3..
SDNCN 5/8"K11 U IC ¢ 15.875 15.875 125 24 18.9 M5 G1⁄8" 7.94 DC..11T3..

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE
d b

c

x1

h

f

62.5°

z1

l1

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



274

multidec®-ISO

SDJC. (93°)/1600… TWIN

SDJC. (93°)/1600… TWIN INCH

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 dmax  239…  51…

SDJCR/1600R-0810 H07 Twin ¢ 8 10 100 20 16 4 8 23 DC..0702.. 16…
SDJCR/1600R-1010 H07 Twin ¢ 10 10 100 20 16 5 8 23 DC..0702.. 16…
SDJCR/1600R-1212 H07 Twin ¢ 12 12 100 20 16 6 8 23 DC..0702.. 16…
SDJCR/1600R-1616 K11 Twin ¢ 16 16 125 20 20 8 10 35 DC..11T3.. 16…
SDJCR/1600R-2020 K11 Twin ¢ 20 20 125 20 24 8 14 68 DC..11T3.. 16…

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 dmax  239…  51…

SDJCR/1600R-3/8" H07 Twin ¢ 9.525 9.525 100 20 16 4.76 8 23 DC..0702.. 16…
SDJCR/1600R-1/2" H07 Twin ¢ 12.7 12.7 100 20 16 6.35 8 23 DC..0702.. 16…
SDJCR/1600R-5/8" K11 Twin ¢ 15.875 15.875 125 20 20 7.94 10 35 DC..11T3.. 16…
SDJCR/1600R-3/4" K11 Twin ¢ 19.05 19.05 125 20 24 7.53 14 68 DC..11T3.. 16…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

l

dmax

h

b

3

z1

x1

x2
x3

Portautensili

Esecuzione «TWIN»

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SDJC. (93°)/1600… TWIN IC

SDJC. (93°)/1600… TWIN IC INCH

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 d dmax  239…  51…

SDJCR/1600R-0810 H07 Twin IC ¢ 8 10 100 20 19 2.5 8 M5 23 DC..0702.. 16…
SDJCR/1600R-1010 H07 Twin IC ¢ 10 10 100 20 19 3.5 8 M5 23 DC..0702.. 16…
SDJCR/1600R-1212 H07 Twin IC ¢ 12 12 100 20 19 4.5 8 M5 23 DC..0702.. 16…
SDJCR/1600R-1616 K11 Twin IC ¢ 16 16 125 26 23 6.5 10 G1⁄8" 35 DC..11T3.. 16…
SDJCR/1600R-2020 K11 Twin IC ¢ 20 20 125 26 27 6.5 14 G1⁄8" 68 DC..11T3.. 16…

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 d dmax  239…  51…

SDJCR/1600R-3/8" H07 Twin IC ¢ 9.525 9.525 100 20 19 3.26 8 M5 23 DC..0702.. 16…
SDJCR/1600R-1/2" H07 Twin IC ¢ 12.7 12.7 100 20 19 4.85 8 M5 23 DC..0702.. 16…
SDJCR/1600R-5/8" K11 Twin IC ¢ 15.875 15.875 125 26 23 6.44 10 G1⁄8" 35 DC..11T3.. 16…
SDJCR/1600R-3/4" K11 Twin IC ¢ 19.05 19.05 125 26 27 5.53 14 G1⁄8" 68 DC..11T3.. 16…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

dmax

l

h

bd

93° M5

z1

x1

3
x2

x3

 671…

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Portautensili

Esecuzione «TWIN» con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SDHC… X… (107.5°)

 L  R h b l1 f  239…

SDHCL 1010 XH07 ¢ SDHCR 1010 XH07 ¢ 10 10 100 11 DC..0702..
SDHCL 1212 XH07 ¢ SDHCR 1212 XH07 ¢ 12 12 100 12 DC..0702..
SDHCL 1616 XK07 ¢ SDHCR 1616 XK07 ¢ 16 16 125 13.5 DC..0702..

STANDARD-LINE
f

l1

107.5°

h

b14

12

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SDHC… X… IC (107.5°)

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  239…

SDHCL 1010 XH07 IC ¢ SDHCR 1010 XH07 IC ¢ 10 10 100 20 13 M5 M5 11 DC..0702..
SDHCL 1212 XH07 IC ¢ SDHCR 1212 XH07 IC ¢ 12 12 100 20 15 M5 M5 12 DC..0702..
SDHCL 1616 XK07 IC ¢ SDHCR 1616 XK07 IC ¢ 16 16 125 20 19 M5 G1⁄8" 13.5 DC..0702..

PREMIUM-LINE

d b

c

h h

107.5°

f

l1

z1

14

12

x1

Portautensili

Con raffreddamento interno

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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α

D m
in

f

β

d

hl2

l1

95°

A… SDOC… (95°)

 L  R d h l1 l2 f Dmin α β  239…

A12K SDOCL 07 ¢ A12K SDOCR 07 ¢ 12 11.5 125 21 7 14 30° 120° DC..0702..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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l1
l2

h

d

107.5°

fD m
in

D m
ax

17.5°

A… SDQC… (107.5°)

 L  R d h l1 l2 f Dmin Dmax  239…

A12K SDQCL 07 ¢ A12K SDQCR 07 ¢ 12 11.5 125 22 9 16 22 DC..0702..
A16M SDQCL 07 ¢ A16M SDQCR 07 ¢ 16 15 150 25 11 20 26 DC..0702..
A20Q SDQCL 07 ¢ A20Q SDQCR 07 ¢ 20 18.5 180 32 13 25 31 DC..0702..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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93°D m
in

f

12

l1 h

b

SDUC… (93°)

 L  R h b l1 f Dmin  239…

SDUCL 1010 XH07 ¢ SDUCR 1010 XH07 ¢ 10 10 100 14 16 DC..0702..
SDUCL 1212 XH07 ¢ SDUCR 1212 XH07 ¢ 12 12 100 14 16 DC..0702..
SDUCL 1616 XK07 ¢ SDUCR 1616 XK07 ¢ 16 16 125 14 16 DC..0702..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SDUC… IC (93°)

 L  R h b l1 z1 x1 c d  239…

SDUCL 1010 XH07 IC ¢ SDUCR 1010 XH07 IC ¢ 10 10 100 20 13.5 M5 M5 DC.. 0702..
SDUCL 1212 XH07 IC ¢ SDUCR 1212 XH07 IC ¢ 12 12 100 20 15.5 M5 M5 DC.. 0702..
SDUCL 1616 XH07 IC ¢ SDUCR 1616 XH07 IC ¢ 16 16 100 20 19.5 M5 G1⁄8" DC.. 0702..
SDUCL 1616 XK07 IC ¢ SDUCR 1616 XK07 IC ¢ 16 16 125 20 19.5 M5 G1⁄8" DC.. 0702..

d b

c

x1

h

93°

12

16

l1

z1

14
PREMIUM-LINE

 671…

Con raffreddamento interno

Portautensili

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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d

l1

l2 h
32°

93°

fD m
in

D m
ax

A… SDUC… (93°)

 L  R d h l1 l2 f Dmin Dmax  239…

A10H SDUCL 07 ¢ A10H SDUCR 07 ¢ 10 9 100 – 7 14 16 DC..0702..
A12K SDUCL 07 ¢ A12K SDUCR 07 ¢ 12 11.5 125 22 9 16 22 DC..0702..
A16M SDUCL 07 ¢ A16M SDUCR 07 ¢ 16 15.5 150 29 11 20 26 DC..0702..
A20Q SDUCL 07 ¢ A20Q SDUCR 07 ¢ 20 19.5 180 32 13 25 31 DC..0702..
A20Q SDUCL 11 ¢ A20Q SDUCR 11 ¢ 20 19.5 180 32 13 25 31 DC..11T3..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ SD… 07

M3.5 × 8.6 T15 MSP 35086 T15 ¢ SD… 11… Twin

M3.5 × 11 T15 MSP 35110 T15 ¢ SD… 11

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢ SD… (h ≤ – 12)

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢ SD… (h ≥ – 16)

M2.5 × 5.5 T07 MSP 25055 T07 ¢ A10H SD… 07

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢
A12K SD… 07 
A16M SD… 07 
A20Q SD… 07

M3.5 × 8.6 T15 MSP 35086 T15 ¢ A20Q SD… 11

4 × 11 MSP 40110 SB FC ¢ SD.C… 11 FC

M4 × 11
MSP 40110 KS FC  
T08

¢ SD.C… 11 FC

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢ SD.C… (h ≤ – 12)

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢ SD.C… (h ≥ – 16)

 703…

Ricambi

Per portautensili (SD…) tornitura esterna

Per portautensili (... SD…) tornitura interna

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Vite di chiusura

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Perno tenditore

Vite di serraggio

Vite di chiusura

Per portautensili (SD.C… FC) tornitura esterna

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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Portautensile «IC» con alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
–  Tutti i portautensili dispongono di cinque possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante
–  Uscita del refrigerante fissa; la parte anteriore, sul portautensile, resta di dimensioni contenute
–  Con o senza alta pressione, il refrigerante agisce sempre con precisione sull’inserto

La lavorazione economica di materiali moderni richiede un controllo sempre più preciso del refrigerante 
sull’inserto che, nei torni a fantina mobile, spesso risulta difficile.
La serie multidec®-IC offre un’ampia gamma di portautensili con alimentazione del refrigerante integrata. 
Grazie all’elevata precisione del getto e alla notevole pressione, il truciolo viene asportato in modo rapido 
e sicuro dall’inserto e dal pezzo. Ciò permette di aumentare sensibilmente la durata di vita dell’utensile e 
di raggiungere un’elevata sicurezza di processo nella produzione in serie.

Questa evoluzione della linea multidec®-ISO si traduce in un sistema di utensili con 4 inserti positivi, carat-
terizzato dal miglior rapporto prestazioni/prezzo nel settore della tornitura a fantina mobile e di precisione.
Gli inserti dispongono di 4 inserti affilati, sono facili da sostituire e offrono al tornitore una cuspide stabile 
e affilata con raggio da 0.08 a 0.15 mm. Per la lavorazione di materiali difficilmente truciolabili, è stato 
concepito un fromatruciolo apposito, ideale per la finitura e la microfinitura. Come materiale è disponibile 
metallo duro grana ultrafine con o senza rivestimento.
Una linea di portautensili con superficie temprata e nichelata, specifici per torni a fantina mobile con 
sezione del portainserto da 10 a 25 mm, completa perfettamente la serie.

Particolarità degli inserti DNGU:
–   Portautensili negativo con fissaggio mediante viti
–   4 inserti positivi al prezzo di 2
–  Inserti affilati con angolo di spoglia di 7°
–   Raggi piccoli (0.08 e 0.15 mm)
–   Metallo duro supermicrograna
–   Utilizzabili anche su portautensili con bloccaggio a leva

multidec®-ISO, tipo DN… (55°)
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  9
 
 
 
 
  

DNGU … FN -A4  286
 
 
 
 
 

SDJN… (93°)  288

SDJN… (93°) INCH  288

SDJN… IC (93°)  289

SDJN… IC (93°) INCH  289

SDNNN … (62.5°)  290

SDNNN … (62.5°) INCH  290

SDNNN … IC (62.5°)  291

SDNNN … IC (62.5°) INCH  291
 
 
 
 
  292
 
 
 
 
  671

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Inserti (Metallo duro)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura esterna)

 
 
 
 
Ricambi
 
 
 
 
Sistema refrigerante e accessori

Panoramica – multidec®-ISO, tipo DN… (55°)



286

multidec®-ISO

  18
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l R l1

 N DNGU 1104008 FN -A4 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.08 2.9 SDJN…11
DNGU 1104015 FN -A4 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.15 2.9 SDJN…11
DNGU 1104035 FN -A4 … ¢ ¢ ¢ 11.6 0.35 2.9 SDJN…11

9 

8 

7 

6 

5 

4 

3 

2 

1

 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25  DNGU 11

a p
 (m

m
)

f (mm)

l1R

55°
l

DNGU … FN -A4

multidec®-ISO

STANDARD-LINE

 9…

Inserti (Metallo duro)

Rottura del truciolo ottimale

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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f b

l1

93°

7°

h

SDJN… (93°)

 L  R h b l1 f  285…

SDJNL 1012 F11 ¢ SDJNR 1012 F11 ¢ 10 12 80 12 DN… 11…
SDJNL 1012 H11 ¢ SDJNR 1012 H11 ¢ 10 12 100 12 DN… 11…
SDJNL 1212 H11 ¢ SDJNR 1212 H11 ¢ 12 12 100 12 DN… 11…
SDJNL 1616 K11 ¢ SDJNR 1616 K11 ¢ 16 16 125 16 DN… 11…
SDJNL 2020 K11 ¢ SDJNR 2020 K11 ¢ 20 20 125 20 DN… 11…
SDJNL 2525 M11 ¢ SDJNR 2525 M11 ¢ 25 25 150 25 DN… 11…

SDJN… (93°) INCH

 L  R h b l1 f  285…

SDJNL 3/8" F11 ¢ SDJNR 3/8" F11 ¢ 9.525 9.525 80 9.525 DN… 11…
SDJNL 3/8" H11 ¢ SDJNR 3/8" H11 ¢ 9.525 9.525 100 9.525 DN… 11…
SDJNL 1/2" H11 ¢ SDJNR 1/2" H11 ¢ 12.7 12.7 100 12.7 DN… 11…
SDJNL 5/8" K11 ¢ SDJNR 5/8" K11 ¢ 15.875 15.875 125 15.875 DN… 11…
SDJNL 3/4" K11 ¢ SDJNR 3/4" K11 ¢ 19.05 19.05 125 19.05 DN… 11…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SDJN… IC (93°)

SDJN… IC (93°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  285…

SDJNL 1012 H11 IC ¢ SDJNR 1012 H11 IC ¢ 10 12 100 22 16.5 M5 M5 12 DN.. 11…
SDJNL 1212 H11 IC ¢ SDJNR 1212 H11 IC ¢ 12 12 100 22 18.5 M5 M5 12 DN.. 11…
SDJNL 1616 K11 IC ¢ SDJNR 1616 K11 IC ¢ 16 16 125 22 22.5 M5 G1⁄8" 16 DN.. 11…
SDJNL 2020 K11 IC ¢ SDJNR 2020 K11 IC ¢ 20 20 125 22 26.5 M5 G1⁄8" 20 DN.. 11…
SDJNL 2525 K11 IC ¢ SDJNR 2525 K11 IC ¢ 25 25 125 22 31.5 M5 G1⁄8" 25 DN.. 11…

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  285…

SDJNL 3/8" H11 IC ¢ SDJNR 3/8" H11 IC ¢ 9.525 12 100 22 16 M5 M5 12 DN.. 11…
SDJNL 1/2" H11 IC ¢ SDJNR 1/2" H11 IC ¢ 12.7 12.7 100 22 19.2 M5 M5 12.7 DN.. 11…
SDJNL 5/8" K11 IC ¢ SDJNR 5/8" K11 IC ¢ 15.875 15.875 125 22 22.4 M5 G1⁄8" 15.875 DN.. 11…
SDJNL 3/4" K11 IC ¢ SDJNR 3/4" K11 IC ¢ 19.05 19.05 125 22 25.5 M5 G1⁄8" 19.05 DN.. 11…

d b

c

x1

h

93°

f

l1

z1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SDNNN … (62.5°)

 N h b l1 f  285…

SDNNN 1012 H11 ¢ 10 12 100 6 DN..11..
SDNNN 1212 H11 ¢ 12 12 100 6 DN..11..
SDNNN 1616 K11 ¢ 16 16 125 8 DN..11..
SDNNN 2020 K11 ¢ 20 20 125 10 DN..11..
SDNNN 2525 K11 ¢ 25 25 125 12.5 DN..11..

SDNNN … (62.5°) INCH

 N h b l1 f  285…

SDNNN 3/8" H11 ¢ 9.525 9.525 100 4.76 DN..11..
SDNNN 1/2" H11 ¢ 12.7 12.7 100 6.35 DN..11..
SDNNN 5/8" K11 ¢ 15.875 15.875 125 7.94 DN..11..
SDNNN 3/4" K11 ¢ 19.05 19.05 125 9.525 DN..11..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

f

l1

62.5°

h

b

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SDNNN … IC (62.5°)

SDNNN … IC (62.5°) INCH

 N h b l1 z1 x1 c d f  285…

SDNNN 1012 H11 IC ¢ 10 12 100 22 15 M5 M5 6 DN..11..
SDNNN 1212 H11 IC ¢ 12 12 100 22 17 M5 M5 6 DN..11..
SDNNN 1616 K11 IC ¢ 16 16 125 22 21 M5 G1⁄8" 8 DN..11..
SDNNN 2020 K11 IC ¢ 20 20 125 22 25 M5 G1⁄8" 10 DN..11..
SDNNN 2525 K11 IC ¢ 25 25 125 25 30.5 M5 G1⁄8" 12.5 DN..11..

 N h b l1 z1 x1 c d f  285…

SDNNN 3/8" H11 IC ¢ 9.525 9.525 100 22 14.525 M5 M5 4.76 DN..11..
SDNNN 1/2" H11 IC ¢ 12.7 12.7 100 22 17.7 M5 M5 6.35 DN..11..
SDNNN 5/8" K11 IC ¢ 15.875 15.875 125 22 20.875 M5 G1⁄8" 7.94 DN..11..
SDNNN 3/4" K11 IC ¢ 19.05 19.05 125 22 24.05 M5 G1⁄8" 9.525 DN..11..

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE
d b

c

l1

z1

x1

h

f

62.5°

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 703…

M4 × 11 TP15 MSP 40110 TP15 ¢ SDJN. 11

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢ SD… (h ≤ – 12)

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢ SD… (h ≥ – 16)

Ricambi

Per portautensili (SD.N…) tornitura esterna

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Vite di chiusura
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multidec®-ISO offre una gamma di prodotti molto adatti alla copiatura con inserti ribaltabili romboidali a 
35° e relativi portautensili. Sono infatti disponibili inserti ribaltabili positivi con taglienti arrotondati per la 
sgrossatura, nonché inserti affilati per la finitura.
L’assortimento viene completato da un’ampia gamma di portautensili affilati con superficie temprata e 
nichelata, specifici per torni a fantina mobile con sezione del portainserto da 8 a 20 mm, nonché bareni 
con diametro del gambo da 12 a 20 mm.

Vantaggi:
–   Metallo duro e tipi di Cermet con rompitruciolo e rivestimenti per tutti i materiali comuni
–  Gamma diamantata con inserti ribaltabili CVD e PCD per la lavorazione di materiali non ferrosi
–   Raggi da 0.05 a 0.8 mm come standard
–   Bareni con gambo in acciaio e metallo duro

Portautensile «IC» con alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
–  Tutti i portautensili dispongono di cinque possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante
–  Uscita del refrigerante fissa; la parte anteriore, sul portautensile, resta di dimensioni contenute
–  Con o senza alta pressione, il refrigerante agisce sempre con precisione sull’inserto

La lavorazione economica di materiali moderni richiede un controllo sempre più preciso del refrigerante 
sull’inserto che, nei torni a fantina mobile, spesso risulta difficile.
La serie multidec®-IC offre un’ampia gamma di portautensili con alimentazione del refrigerante integrata. 
Grazie all’elevata precisione del getto e alla notevole pressione, il truciolo viene asportato in modo rapido 
e sicuro dall’inserto e dal pezzo. Ciò permette di aumentare sensibilmente la durata di vita dell’utensile e 
di raggiungere un’elevata sicurezza di processo nella produzione in serie.

Supporto «TWIN» con e senza alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
–  Raddoppio del numero di utensili sulla macchina
–  Sono possibili due diverse operazioni di tornitura con un unico portautensile
–  Tutti i portautensili con alimentazione del refrigerante integrata sono dotati di cinque diverse possibilità 

di collegamento

Il programma «TWIN» consente di lavorare sullo stesso portautensile con due inserti. Sono disponibili di-
verse combinazioni, che offrono all’utente una grande flessibilità. Il portautensile è disponibile con sezioni 
dello stelo da 8 a 20 mm, con e senza raffreddamento interno.

multidec®-ISO, tipo VC… (35°)
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  9
 
 
 
 
 

VCGT … FN -PF05, VCGT … FN -A3  296

VCGT … FN -PF23, VCGT … FN -PF33  298

VCGT … FN -PA5, VCGT … -TOP5  300

VCGT … FN -PA7, VCXT … EN -PA9  302

VCGT … EN -A3, VCGT … EN -PF23  304

VCGT … EN -PF33, VCMT … EN -PF43  306

VCMT … EN -PM  308
 
 
 
 
 

VCGT … EN -PF  309

VCMT … EN -PMF  310
 
 
 
 
 

VCGT … FN, VCGW … FN  311, 312

VCGT … FN -UWS, VCGT … FN -UWN  313, 314
 
 
 
 
 

SVAC… U (90°)  315

SVJC… U (93°), SVJC… U (93°) INCH  316

SVJC… U IC (93°), SVJC… U IC (93°) INCH  317

SVHC… U (107.5°), SVHC… U (107.5°) INCH  318

SVHC… U IC (107.5°), SVHC… U IC (107.5°) INCH  319

SVPC… U (117.5°), SVPC… U (117.5°) INCH  320

SVPC… U IC (117.5°), SVPC… U IC (117.5°) INCH  321

SVQC… (93°)  322

SVUC… (93°)  323

SVVCN … U (72.5°), SVVCN … U (72.5°) INCH  324

SVVCN … U IC (72.5°), SVVCN … U IC (72.5°) INCH  325

SVXC… U (91°), SVXC… U (91°) INCH  326

SVXC… U IC (91°), SVXC… U IC (91°) INCH  327

SVJC. (93°)/1600… TWIN, SVJC. (93°)/1600… TWIN INCH  328

SVJC. (93°)/1600… TWIN IC, SVJC. (93°)/1600… TWIN IC INCH  329
 
 
 
 
 

A… SVQC… (107.5°)  330

A… SVOC… (95°)  331

A… SVUC… (93°)  332
 
 
 
 
  333
 
 
 
 
  671

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Inserti (Metallo duro)

Inserti (Cermet)

 
 
 
 
Inserti (Diamante)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura esterna)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura interna)

 
 
 
 
Ricambi
 
 
 
 
Sistema refrigerante e accessori

Panoramica – multidec®-ISO, tipo VC… (35°)
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multidec®-ISO
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 N VCGT 1103005 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 11.1 0.05 5 SD…11…
VCGT 110301 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 11.1 0.1 5 SD…11…
VCGT 1103015 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 11.1 0.15 5 SD…11…
VCGT 110302 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 11.1 0.2 5 SD…11…
VCGT 110304 FN -PF05 ¢ ¢ ¢ 11.1 0.4 5 SD…11…

STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Raccomandazione d’uso

Inserti (Metallo duro)

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N

VCGT 0702006 FN -A3 … ¢ ¢ ¢ 6.8 0.06 3 SV…07…
VCGT 070201 FN-A3 ¢ ¢ ¢ 6.8 0.1 3 SV…07…
VCGT 0702015 FN-A3 ¢ ¢ ¢ 6.8 0.15 3 SV…07…
VCGT 1103008 FN -A3 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.1 0.08 6 SV…11…
VCGT 1103015 FN -A3 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.1 0.15 6 SV…11…
VCGT 1103035 FN -A3 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.1 0.35 6 SV…11…

VCGT … FN -A3 l1
R

35°

l

multidec®-ISO

STANDARD-LINE
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1

 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25
 VCGT 07
 VCGT 11

a p
 (m

m
)

f (mm)

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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VCGT 1103003 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.03 4.8 SV…11…
VCGT 1103005 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.1 0.05 4.8 SV…11…
VCGT 110301 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.1 0.1 4.8 SV…11…
VCGT 110302 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.1 0.2 4.8 SV…11…
VCGT 160401 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 16.6 0.1 8.4 SV…16…
VCGT 160402 FN -PF23 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 16.6 0.2 8.4 SV…16…

VCGT … FN -PF23

9 

8 

7 

6 

5 

4 

3 

2 

1

 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25

a p
 (m

m
)

f (mm)

 VCGT 11
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multidec®-ISO

STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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VCGT 1103005 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.1 0.05 4.8 SV…11…
VCGT 110301 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.1 0.1 4.8 SV…11…
VCGT 110302 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.1 0.2 4.8 SV…11…
VCGT 110304 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 11.1 0.4 4.8 SV…11…
VCGT 160401 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 16.6 0.1 8.4 SV…16…
VCGT 160402 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 16.6 0.2 8.4 SV…16…
VCGT 160404 FN -PF33 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 16.6 0.4 8.4 SV…16…

VCGT … FN -PF33
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STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N VCGT 110302 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.2 6.8 SV…11…
VCGT 110304 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.4 6.8 SV…11…
VCGT 160404 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 16.6 0.4 8.9 SV…16…
VCGT 160408 FN -PA5 … ¢ ¢ ¢ 16.6 0.8 8.9 SV…16…
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 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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VCGT 110304 FL -TOP5 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.4 7 SV…11…

 R VCGT 110304 FR -TOP5 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.4 7 SV…11…

VCGT … -TOP5*
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STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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VCGT 1103005 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.05 5.5 SV…11…
VCGT 110301 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.1 5.5 SV…11…
VCGT 110302 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.2 5.5 SV…11…
VCGT 110304 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.4 5.5 SV…11…
VCGT 110308 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.8 5.5 SV…11…
VCGT 160402 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 16.6 0.2 8.9 SV…16…
VCGT 160404 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 16.6 0.4 8.9 SV…16…
VCGT 160408 FN -PA7 … ¢ ¢ ¢ 16.6 0.8 8.9 SV…16…
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Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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 N VCXT 160404 EN -PA9 … ¢ ¢ ¢ 16.6 0.4 8.9 SV…16…
VCXT 160408 EN -PA9 … ¢ ¢ ¢ 16.6 0.8 8.9 SV…16…
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9 

8 

7 

6 

5 

4 

3 

2 

1

 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25

a p
 (m

m
)

f (mm)

 VCXT 16

l1
R

35°

l

VALUE-LINE

multidec®-ISO

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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VCGT 110301 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.1 4.8 SV…11…
VCGT 110302 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.2 4.8 SV…11…
VCGT 160401 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 16.6 0.1 8.4 SV…16…
VCGT 160402 EN -PF23 … ¢ ¢ ¢ 16.6 0.2 8.4 SV…16…
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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VCGT 110304 EN -PF33 … ¢ ¢ ¢ 11.1 0.4 4.8 SV…11…
VCGT 160401 EN -PF33 … ¢ ¢ ¢ 16.6 0.1 8.4 SV…16…
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…



310

multidec®-ISO

  18

– –               – – –  315…
–   –             – – –
   –    –    – – – – – – – –
  – –   – –   – –  – – –   
– –  – – – – – – – – – – – – – – – –

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 1
0 

M
Z

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+

UH
M

 2
0 

M
Z

UH
M

 3
0

UH
M

 3
0 

HX

UH
M

 3
0 

TX
+

UH
M

 3
0 

M
Z

UH
M

 3
0 

SX

UC
M

 1
0

UC
M

 1
0 

HX

UC
M

 1
0 

M
Z

UC
VD

 0
8

UP
CD

 1
5

UP
CD

 2
0

l R l1

 N VCMT 110304 EN -PMF … ¢ 11.1 0.4 4.1 SV…11…
VCMT 160404 EN -PMF … ¢ 16.6 0.4 6 SV…16…
VCMT 160408 EN -PMF … ¢ 16.6 0.8 6 SV…16…

VCMT … EN -PMF l1
R

35°

l

9 

8 

7 

6 

5 

4 

3 

2 

1

 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25

a p
 (m

m
)

f (mm)

 VCMT 11
 VCMT 16

multidec®-ISO

VALUE-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Cermet)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…



314

multidec®-ISO

  18

– –               – – –  315…
–   –             – – –
   –    –    – – – – – – – –
  – –   – –   – –  – – –   
– –  – – – – – – – – – – – – – – – –

UH
M

 1
0

UH
M

 1
0 

HX

UH
M

 1
0 

TX
+

UH
M

 1
0 

M
Z

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HP
X

UH
M

 2
0 

TX
+

UH
M

 2
0 

M
Z

UH
M

 3
0

UH
M

 3
0 

HX

UH
M

 3
0 

TX
+

UH
M

 3
0 

M
Z

UH
M

 3
0 

SX

UC
M

 1
0

UC
M

 1
0 

HX

UC
M

 1
0 

M
Z

UC
VD

 0
8

UP
CD

 1
5

UP
CD

 2
0

l R l1

 N VCGT 110302 FN -UWN … ¢ ¢ 11.1 0.2 4.6 SV…11…
VCGT 110304 FN -UWN … ¢ ¢ 11.1 0.4 3.9 SV…11…
VCGT 160404 FN -UWN … ¢ ¢ 16.6 0.4 5.5 SV…16…

VCGT … FN -UWN

1.8 

1.6 

1.4 

1.2 

1 

0.8 

0.6 

0.4 

0.2

 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25
 R 0.2
 R 0.4

a p
 (m

m
)

f (mm)

l1
R

35°

l

multidec®-ISO

STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Diamante)

Raccomandazione d’uso

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  334…
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multidec®-ISO

f

l1

 90°
h

b

SVAC… U (90°)

 L  R h b l1 f  295…

SVACL 0808 F11 U ¢ SVACR 0808 F11 U ¢ 8 8 80 7.85 VC..1103..
SVACL 0808 H07 U ¢ SVACR 0808 H07 U ¢ 8 8 100 7.85 VC..0702..
SVACL 0808 H11 U ¢ SVACR 0808 H11 U ¢ 8 8 100 7.85 VC..1103..
SVACL 1010 F11 U ¢ SVACR 1010 F11 U ¢ 10 10 80 9.85 VC..1103..
SVACL 1010 H07 U ¢ SVACR 1010 H07 U ¢ 10 10 100 9.85 VC..0702..
SVACL 1010 H11 U ¢ SVACR 1010 H11 U ¢ 10 10 100 9.85 VC..1103..
SVACL 1212 H07 U ¢ SVACR 1212 H07 U ¢ 12 12 100 11.85 VC..0702..
SVACL 1212 H11 U ¢ SVACR 1212 H11 U ¢ 12 12 100 11.85 VC..1103..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

f

l1

 93°

h

b

SVJC… U (93°)

SVJC… U (93°) INCH

 L  R h b l1 f  295…

SVJCL 0808 F11 U ¢ SVJCR 0808 F11 U ¢ 8 8 80 7.95 VC..1103..
SVJCL 0808 H07 U ¢ SVJCR 0808 H07 U ¢ 8 8 100 7.95 VC..0702..
SVJCL 0808 H11 U ¢ SVJCR 0808 H11 U ¢ 8 8 100 7.95 VC..1103..
SVJCL 1010 F11 U ¢ SVJCR 1010 F11 U ¢ 10 10 80 9.95 VC..1103..
SVJCL 1010 H07 U ¢ SVJCR 1010 H07 U ¢ 10 10 100 9.95 VC..0702..
SVJCL 1010 H11 U ¢ SVJCR 1010 H11 U ¢ 10 10 100 9.95 VC..1103..
SVJCL 1212 H07 U ¢ SVJCR 1212 H07 U ¢ 12 12 100 11.95 VC..0702..
SVJCL 1212 H11 U ¢ SVJCR 1212 H11 U ¢ 12 12 100 11.95 VC..1103..
SVJCL 1216 H16 U ¢ SVJCR 1216 H16 U ¢ 12 16 100 15.95 VC..1604..
SVJCL 1616 K11 U ¢ SVJCR 1616 K11 U ¢ 16 16 125 15.95 VC..1103..
SVJCL 1616 K16 U ¢ SVJCR 1616 K16 U ¢ 16 16 125 15.95 VC..1604..
SVJCL 2020 K11 U ¢ SVJCR 2020 K11 U ¢ 20 20 125 19 .95 VC..1103..
SVJCL 2020 K16 U ¢ SVJCR 2020 K16 U ¢ 20 20 125 19 .95 VC..1604..

 L  R h b l1 f  295…

SVJCL 3/8" F11 U ¢ SVJCR 3/8" F11 U ¢ 9.525 9.525 80 9.475 VC..1103..
SVJCL 3/8" H07 U ¢ SVJCR 3/8" H07 U ¢ 9.525 9.525 100 9.475 VC..0702..
SVJCL 3/8" H11 U ¢ SVJCR 3/8" H11 U ¢ 9.525 9.525 100 9.475 VC..1103..
SVJCL 1/2" H07 U ¢ SVJCR 1/2" H07 U ¢ 12.7 12.7 100 12.65 VC..0702..
SVJCL 1/2" H11 U ¢ SVJCR 1/2" H11 U ¢ 12.7 12.7 100 12.65 VC..1103..
SVJCL 1/2"-5/8" H16 U ¢ SVJCR 1/2"-5/8" H16 U ¢ 12.7 15.875 100 15.825 VC..1604..
SVJCL 3/4" K11 U ¢ SVJCR 3/4" K11 U ¢ 19.05 19.05 125 19 VC..1103..
SVJCL 3/4" K16 U ¢ SVJCR 3/4" K16 U ¢ 19.05 19.05 125 19 VC..1604..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SVJC… U IC (93°)

SVJC… U IC (93°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  295…

SVJCL 0808 H07 U IC ¢ SVJCR 0808 H07 U IC ¢ 8 8 100 20 11.5 M5 M5 8 VC.. 0702..
SVJCL 0810 H11 U IC ¢ SVJCR 0810 H11 U IC ¢ 8 10 100 21 11.5 M5 M5 10 VC.. 1103..
SVJCL 1010 H07 U IC ¢ SVJCR 1010 H07 U IC ¢ 10 10 100 20 13.5 M5 M5 10 VC.. 0702..
SVJCL 1010 H11 U IC ¢ SVJCR 1010 H11 U IC ¢ 10 10 100 21 13.5 M5 M5 10 VC.. 1103..
SVJCL 1212 H07 U IC ¢ SVJCR 1212 H07 U IC ¢ 12 12 100 20 15.5 M5 M5 12 VC.. 0702..
SVJCL 1212 H11 U IC ¢ SVJCR 1212 H11 U IC ¢ 12 12 100 21 15.5 M5 M5 12 VC.. 1103..
SVJCL 1216 H16 U IC ¢ SVJCR 1216 H16 U IC ¢ 12 16 100 27 15.5 M5 M5 12 VC.. 1604..
SVJCL 1616 K11 U IC ¢ SVJCR 1616 K11 U IC ¢ 16 16 125 21 19.5 M5 G1⁄8" 16 VC.. 1103..
SVJCL 1616 K16 U IC ¢ SVJCR 1616 K16 U IC ¢ 16 16 125 27 19.5 M5 G1⁄8" 16 VC.. 1604..
SVJCL 2020 K11 U IC ¢ SVJCR 2020 K11 U IC ¢ 20 20 125 21 23.5 M5 G1⁄8" 20 VC.. 1103..
SVJCL 2020 K16 U IC ¢ SVJCR 2020 K16 U IC ¢ 20 20 125 27 23.5 M5 G1⁄8" 20 VC.. 1604..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  295…

SVJCL 3/8" H07 U IC ¢ SVJCR 3/8" H07 U IC ¢ 9.525 9.525 100 20 13 M5 M5 9.525 VC.. 0702..
SVJCL 3/8" H11 U IC ¢ SVJCR 3/8" H11 U IC ¢ 9.525 9.525 100 21 13 M5 M5 9.525 VC.. 1103..
SVJCL 1/2" H07 U IC ¢ SVJCR 1/2" H07 U IC ¢ 12.7 12.7 100 20 16.2 M5 M5 12.7 VC.. 0702..
SVJCL 1/2" H11 U IC ¢ SVJCR 1/2" H11 U IC ¢ 12.7 12.7 100 21 16.2 M5 M5 12.7 VC.. 1103..
SVJCL 1/2"-5/8" H16 U IC ¢ SVJCR 1/2"-5/8" H16 U IC ¢ 12.7 15.875 100 27 16.2 M5 M5 12.7 VC.. 1604..
SVJCL 5/8" K11 U IC ¢ SVJCR 5/8" K11 U IC ¢ 15.875 15.875 125 21 19.5 M5 G1⁄8" 15.875 VC.. 1103..
SVJCL 5/8" K16 U IC ¢ SVJCR 5/8" K16 U IC ¢ 15.875 15.875 125 27 19.5 M5 G1⁄8" 15.875 VC.. 1604..
SVJCL 3/4" K11 U IC ¢ SVJCR 3/4" K11 U IC ¢ 19.05 19.05 125 21 22.6 M5 G1⁄8" 19.05 VC.. 1103..
SVJCL 3/4" K16 U IC ¢ SVJCR 3/4" K16 U IC ¢ 19.05 19.05 125 27 22.6 M5 G1⁄8" 19.05 VC.. 1604..

d b

c

l1

z1

x1

h

93°

f
PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

f

l1

β

α

 107.5°

h

b

SVHC… U (107.5°)

SVHC… U (107.5°) INCH

 L  R h b l1 f α β  295…

SVHCL 0808 H07 U ¢ SVHCR 0808 H07 U ¢ 8 8 100 8.5 37.5° 17.5° VC..0702..
SVHCL 1010 H07 U ¢ SVHCR 1010 H07 U ¢ 10 10 100 10 37.5° 17.5° VC..0702..
SVHCL 1010 H11 U ¢ SVHCR 1010 H11 U ¢ 10 10 100 13 37.5° 17.5° VC..1103..
SVHCL 1212 H07 U ¢ SVHCR 1212 H07 U ¢ 12 12 100 12 37.5° 17.5° VC..0702..
SVHCL 1212 H11 U ¢ SVHCR 1212 H11 U ¢ 12 12 100 13 37.5° 17.5° VC..1103..
SVHCL 1616 K11 U ¢ SVHCR 1616 K11 U ¢ 16 16 125 16 37.5° 17.5° VC..1103..

 L  R h b l1 f α β  295…

SVHCL 3/8" H07 U ¢ SVHCR 3/8" H07 U ¢ 9.525 9.525 100 9.525 37.5° 17.5° VC..0702..
SVHCL 3/8" H11 U ¢ SVHCR 3/8" H11 U ¢ 9.525 9.525 100 13 37.5° 17.5° VC..1103..
SVHCL 1/2" H07 U ¢ SVHCR 1/2" H07 U ¢ 12.7 12.7 100 12.7 37.5° 17.5° VC..0702..
SVHCL 1/2" H11 U ¢ SVHCR 1/2" H11 U ¢ 12.7 12.7 100 13 37.5° 17.5° VC..1103..
SVHCL 5/8" K11 U ¢ SVHCR 5/8" K11 U ¢ 15.875 15.875 125 16 37.5° 17.5° VC..1103..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SVHC… U IC (107.5°)

SVHC… U IC (107.5°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  295…

SVHCL 0808 H07 U IC ¢ SVHCR 0808 H07 U IC ¢ 8 8 100 14 11.5 M5 M5 8.5 VC..0702..
SVHCL 1010 H07 U IC ¢ SVHCR 1010 H07 U IC ¢ 10 10 100 14 13.5 M5 M5 10 VC..0702..
SVHCL 1212 H07 U IC ¢ SVHCR 1212 H07 U IC ¢ 12 12 100 14 15.5 M5 M5 12 VC..0702..
SVHCL 1212 H11 U IC ¢ SVHCR 1212 H11 U IC ¢ 12 12 100 20 15.5 M5 M5 13 VC..1103..
SVHCL 1616 K11 U IC ¢ SVHCR 1616 K11 U IC ¢ 16 16 125 20 19.5 M5 G1⁄8" 16 VC..1103..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  295…

SVHCL 3/8" H07 U IC ¢ SVHCR 3/8" H07 U IC ¢ 9.525 9.525 100 14 13 M5 M5 9.525 VC..0702..
SVHCL 1/2" H07 U IC ¢ SVHCR 1/2" H07 U IC ¢ 12.7 12.7 100 14 16.2 M5 M5 12.7 VC..0702..
SVHCL 1/2" H11 U IC ¢ SVHCR 1/2" H11 U IC ¢ 12.7 12.7 100 20 16.2 M5 M5 13 VC..1103..
SVHCL 5/8" K11 U IC ¢ SVHCR 5/8" K11 U IC ¢ 15.875 15.875 125 20 19.4 M5 G1⁄8" 15.875 VC..1103..

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE
d b

c

x1

h

f

107.5°

l1

z1

17.5°

37.5°

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

f

l1

α

 117.5°

h

b

β

SVPC… U (117.5°)

SVPC… U (117.5°) INCH

 L  R h b l1 f α β  295…

SVPCL 0808 H07 U ¢ SVPCR 0808 H07 U ¢ 8 8 100 10 27.5° 27.5° VC..0702..
SVPCL 1010 H07 U ¢ SVPCR 1010 H07 U ¢ 10 10 100 10 27.5° 27.5° VC..0702..
SVPCL 1010 H11 U ¢ SVPCR 1010 H11 U ¢ 10 10 100 16 27.5° 27.5° VC..1103..
SVPCL 1212 H07 U ¢ SVPCR 1212 H07 U ¢ 12 12 100 12 27.5° 27.5° VC..0702..
SVPCL 1212 H11 U ¢ SVPCR 1212 H11 U ¢ 12 12 100 16 27.5° 27.5° VC..1103..
SVPCL 1616 K11 U ¢ SVPCR 1616 K11 U ¢ 16 16 125 16 27.5° 27.5° VC..1103..

 L  R h b l1 f α β  295…

SVPCL 3/8" H07 U ¢ SVPCR 3/8" H07 U ¢ 9.525 9.525 100 9.5 27.5° 27.5° VC..0702..
SVPCL 3/8" H11 U ¢ SVPCR 3/8" H11 U ¢ 9.525 9.525 100 16 27.5° 27.5° VC..1103..
SVPCL 1/2" H07 U ¢ SVPCR 1/2" H07 U ¢ 12.7 12.7 100 12.7 27.5° 27.5° VC..0702..
SVPCL 1/2" H11 U ¢ SVPCR 1/2" H11 U ¢ 12.7 12.7 100 16 27.5° 27.5° VC..1103..
SVPCL 5/8" K11 U ¢ SVPCR 5/8" K11 U ¢ 15.875 15.875 125 16 27.5° 27.5° VC..1103..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SVPC… U IC (117.5°)

SVPC… U IC (117.5°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  295…

SVPCL 0808 H07 U IC ¢ SVPCR 0808 H07 U IC ¢ 8 8 100 14 11.5 M5 M5 10 VC..0702..
SVPCL 1010 H07 U IC ¢ SVPCR 1010 H07 U IC ¢ 10 10 100 14 13.5 M5 M5 10 VC..0702..
SVPCL 1010 H11 U IC ¢ SVPCR 1010 H11 U IC ¢ 10 10 100 20 13.5 M5 M5 16 VC..1103..
SVPCL 1212 H07 U IC ¢ SVPCR 1212 H07 U IC ¢ 12 12 100 14 15.5 M5 M5 12 VC..0702..
SVPCL 1212 H11 U IC ¢ SVPCR 1212 H11 U IC ¢ 12 12 100 20 15.5 M5 M5 16 VC..1103..
SVPCL 1616 K11 U IC ¢ SVPCR 1616 K11 U IC ¢ 16 16 125 20 19.5 M5 G1⁄8" 16 VC..1103..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  295…

SVPCL 3/8" H07 U IC ¢ SVPCR 3/8" H07 U IC ¢ 9.525 9.525 100 14 13 M5 M5 10 VC..0702..
SVPCL 3/8" H11 U IC ¢ SVPCR 3/8" H11 U IC ¢ 9.525 9.525 100 20 13 M5 M5 16 VC..1103..
SVPCL 1/2" H07 U IC ¢ SVPCR 1/2" H07 U IC ¢ 12.7 12.7 100 14 16.2 M5 M5 12.9 VC..0702..
SVPCL 1/2" H11 U IC ¢ SVPCR 1/2" H11 U IC ¢ 12.7 12.7 100 20 16.2 M5 M5 16 VC..1103..
SVPCL 5/8" K11 U IC ¢ SVPCR 5/8" K11 U IC ¢ 15.875 15.875 125 20 19.4 M5 G1⁄8" 15.875 VC..1103..

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

d b

c

z1

x1

h

f

117.5°

l1

27.5°

27.5°

 671…

Con raffreddamento interno

Portautensili

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

f

l1

 93°

h

b

l3

SVQC… (93°)

 L  R h b l1 f l3  295…

SVQCL 0808 H07 ¢ SVQCR 0808 H07 ¢ 8 8 100 13.5 6 VC..0702..
SVQCL 1010 H07 ¢ SVQCR 1010 H07 ¢ 10 10 100 15.5 6 VC..0702..
SVQCL 1212 H07 ¢ SVQCR 1212 H07 ¢ 12 12 100 17.5 6 VC..0702..
SVQCL 1212 H11 ¢ SVQCR 1212 H11 ¢ 12 12 100 20 8.5 VC..1103..
SVQCL 1616 K11 ¢ SVQCR 1616 K11 ¢ 16 16 125 24 8.5 VC..1103..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

f

l1

 93°

h

b

SVUC… (93°)

 L  R h b l1 f  295…

SVUCL 0808 H07 ¢ SVUCR 0808 H07 ¢ 8 8 100 13.5 VC..0702..
SVUCL 1010 H07 ¢ SVUCR 1010 H07 ¢ 10 10 100 15.5 VC..0702..
SVUCL 1212 H07 ¢ SVUCR 1212 H07 ¢ 12 12 100 17.5 VC..0702..
SVUCL 1212 H11 ¢ SVUCR 1212 H11 ¢ 12 12 100 20 VC..1103..
SVUCL 1616 K11 ¢ SVUCR 1616 K11 ¢ 16 16 125 24 VC..1103..
SVUCL 2020 K11 ¢ SVUCR 2020 K11 ¢ 20 20 125 28 VC..1103..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

f

l1

 72.5°

 72.5°

h

b

SVVCN … U (72.5°)

 N h b l1 f  295…

SVVCN 0808 F11 U ¢ 8 8 80 4 VC..1103..
SVVCN 0808 H07 U ¢ 8 8 100 4 VC..0702..
SVVCN 0808 H11 U ¢ 8 8 100 4 VC..1103..
SVVCN 1010 F11 U ¢ 10 10 80 5 VC..1103..
SVVCN 1010 H07 U ¢ 10 10 100 5 VC..0702..
SVVCN 1010 H11 U ¢ 10 10 100 5 VC..1103..
SVVCN 1212 F11 U ¢ 12 12 80 6 VC..1103..
SVVCN 1212 H07 U ¢ 12 12 100 6 VC..0702..
SVVCN 1212 H11 U ¢ 12 12 100 6 VC..1103..
SVVCN 1616 K11 U ¢ 16 16 125 8 VC..1103..
SVVCN 2020 K11 U ¢ 20 20 125 10 VC..1103..
SVVCN 2020 K16 U ¢ 20 20 125 10 VC..1604..

STANDARD-LINE

SVVCN … U (72.5°) INCH

 L  R h b l1 f  295…

SVVCN 3/8" H07 U ¢ 9.525 9.525 100 4.76 VC..0702..
SVVCN 3/8" H11 U ¢ 9.525 9.525 100 4.76 VC..1103..
SVVCN 1/2" H07 U ¢ 12.7 12.7 100 6.35 VC..0702..
SVVCN 1/2" H11 U ¢ 12.7 12.7 100 6.35 VC..1103..
SVVCN 5/8" K11 U ¢ 15.875 15.875 125 7.93 VC..1103..
SVVCN 3/4" K11 U ¢ 19.05 19.05 125 9.525 VC..1103..
SVVCN 3/4" K16 U ¢ 19.05 19.05 125 9.525 VC..1604..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-ISO

SVVCN … U IC (72.5°)

SVVCN … U IC (72.5°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  295…

SVVCN 0808 H07 U IC ¢ 8 8 100 20 11.5 M5 M5 4 VC..0702..
SVVCN 0810 H11 U IC ¢ 8 10 100 21 13.2 M5 M5 5 VC..1103..
SVVCN 1010 H07 U IC ¢ 10 10 100 20 13.5 M5 M5 5 VC..0702..
SVVCN 1010 H11 U IC ¢ 10 10 100 21 13.2 M5 M5 5 VC..1103..
SVVCN 1212 H07 U IC ¢ 12 12 100 20 15.5 M5 M5 6 VC..0702..
SVVCN 1212 H11 U IC ¢ 12 12 100 21 15.2 M5 M5 6 VC..1103..
SVVCN 1616 K11 U IC ¢ 16 16 125 21 19.2 M5 G1⁄8" 8 VC..1103..
SVVCN 2020 K11 U IC ¢ 20 20 125 21 23.2 M5 G1⁄8" 10 VC..1103..
SVVCN 2020 K16 U IC ¢ 20 20 125 27 24.2 M5 G1⁄8" 10 VC..1604..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  295…

SVVCN 3/8" H07 U IC ¢ 9.525 9.525 100 20 13 M5 M5 4.76 VC..0702..
SVVCN 3/8" H11 U IC ¢ 9.525 9.525 100 21 12.7 M5 M5 4.76 VC..1103..
SVVCN 1/2" H07 U IC ¢ 12.7 12.7 100 20 16.2 M5 M5 6.35 VC..0702..
SVVCN 1/2" H11 U IC ¢ 12.7 12.7 100 21 15.9 M5 M5 6.35 VC..1103..
SVVCN 5/8" K11 U IC ¢ 15.875 15.875 125 21 19.1 M5 G1⁄8" 7.94 VC..1103..
SVVCN 3/4" K11 U IC ¢ 19.05 19.05 125 21 22.3 M5 G1⁄8" 9.52 VC..1103..
SVVCN 3/4" K16 U IC ¢ 19.05 19.05 125 27 23.3 M5 G1⁄8" 9.52 VC..1604..

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

d b

c

l1

x1

h

f

 72.5°

 72.5°

z1

 671…

Con raffreddamento interno

Portautensili

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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f

l1
 91°

h

b

SVXC… U (91°)

SVXC… U (91°) INCH

 L  R h b l1 f  295…

SVXCL 0808 H07 U ¢ SVXCR 0808 H07 U ¢ 8 8 100 2.5 VC..0702..
SVXCL 1010 F11 U ¢ SVXCR 1010 F11 U ¢ 10 10 80 2.5 VC..1103..
SVXCL 1010 H07 U ¢ SVXCR 1010 H07 U ¢ 10 10 100 4.5 VC..0702..
SVXCL 1010 H11 U ¢ SVXCR 1010 H11 U ¢ 10 10 100 2.5 VC..1103..
SVXCL 1212 H07 U ¢ SVXCR 1212 H07 U ¢ 12 12 100 6.5 VC..0702..
SVXCL 1212 H11 U ¢ SVXCR 1212 H11 U ¢ 12 12 100 4.5 VC..1103..
SVXCL 1616 K11 U ¢ SVXCR 1616 K11 U ¢ 16 16 125 8.5 VC..1103..
SVXCL 2020 K16 U ¢ SVXCR 2020 K16 U ¢ 20 20 125 8.5 VC..1604..

 L  R h b l1 f  295…

SVXCL 3/8" F11 U ¢ SVXCR 3/8" F11 U ¢ 9.525 9.525 80 2 VC..1103..
SVXCL 3/8" H07 U ¢ SVXCR 3/8" H07 U ¢ 9.525 9.525 100 4 VC..0702..
SVXCL 3/8" H11 U ¢ SVXCR 3/8" H11 U ¢ 9.525 9.525 100 2 VC..1103..
SVXCL 1/2" H07 U ¢ SVXCR 1/2" H07 U ¢ 12.7 12.7 100 7.2 VC..0702..
SVXCL 1/2" H11 U ¢ SVXCR 1/2" H11 U ¢ 12.7 12.7 100 5.2 VC..1103..
SVXCL 5/8" K11 U ¢ SVXCR 5/8" K11 U ¢ 15.875 15.875 125 8.4 VC..1103..
SVXCL 3/4" K16 U ¢ SVXCR 3/4" K16 U ¢ 19.05 19.05 125 7.5 VC..1604..

L R

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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d b

c

l1

z1

x1

h

91°

f

SVXC… U IC (91°)

SVXC… U IC (91°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  295…

SVXCL 0808 H07 U IC ¢ SVXCR 0808 H07 U IC ¢ 8 8 100 18 11.5 M5 M5 2.5 VC..0702..
SVXCL 1010 F11 U IC ¢ SVXCR 1010 F11 U IC ¢ 10 10 80 21 12.7 M5 M5 2.5 VC..1103..
SVXCL 1010 H07 U IC ¢ SVXCR 1010 H07 U IC ¢ 10 10 100 18 13.5 M5 M5 4.5 VC..0702..
SVXCL 1010 H11 U IC ¢ SVXCR 1010 H11 U IC ¢ 10 10 100 21 12.7 M5 M5 2.5 VC..1103..
SVXCL 1212 H07 U IC ¢ SVXCR 1212 H07 U IC ¢ 12 12 100 18 15.5 M5 M5 6.5 VC..0702..
SVXCL 1212 H11 U IC ¢ SVXCR 1212 H11 U IC ¢ 12 12 100 21 14.7 M5 M5 4.5 VC..1103..
SVXCL 1616 K11 U IC ¢ SVXCR 1616 K11 U IC ¢ 16 16 125 21 18.7 M5 G1⁄8" 8.5 VC..1103..
SVXCL 2020 K16 U IC ¢ SVXCR 2020 K16 U IC ¢ 20 20 125 27 22 M5 G1⁄8" 8.5 VC..1604..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  295…

SVXCL 3/8" F11 U IC ¢ SVXCR 3/8" F11 U IC ¢ 9.525 9.525 80 21 12.2 M5 M5 2 VC..1103..
SVXCL 3/8" H07 U IC ¢ SVXCR 3/8" H07 U IC ¢ 9.525 9.525 100 18 13 M5 M5 4 VC..0702..
SVXCL 3/8" H11 U IC ¢ SVXCR 3/8" H11 U IC ¢ 9.525 9.525 100 21 12.2 M5 M5 2 VC..1103..
SVXCL 1/2" H07 U IC ¢ SVXCR 1/2" H07 U IC ¢ 12.7 12.7 100 18 16.2 M5 M5 7.2 VC..0702..
SVXCL 1/2" H11 U IC ¢ SVXCR 1/2" H11 U IC ¢ 12.7 12.7 100 21 15.4 M5 M5 5.2 VC..1103..
SVXCL 5/8" K11 U IC ¢ SVXCR 5/8" K11 U IC ¢ 15.875 15.875 125 21 18.6 M5 G1⁄8" 8.4 VC..1103..
SVXCL 3/4" K16 U IC ¢ SVXCR 3/4" K16 U IC ¢ 19.05 19.05 125 27 22 M5 G1⁄8" 7.5 VC..1604..

L R

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Con raffreddamento interno

Portautensili

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SVJC. (93°)/1600… TWIN

SVJC. (93°)/1600… TWIN INCH

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 dmax  295…  51…

SVJCR/1600R-0810 H07 Twin ¢ 8 10 100 24 16 4 8 24 VC..0702.. 16…
SVJCR/1600R-1010 H07 Twin ¢ 10 10 100 24 16 5 8 24 VC..0702.. 16…
SVJCR/1600R-1212 H07 Twin ¢ 12 12 100 24 16 6 8 24 VC..0702.. 16…
SVJCR/1600R-0810 H11 Twin ¢ 8 10 100 24 16 4 8 24 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-1010 H11 Twin ¢ 10 10 100 24 16 5 8 24 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-1212 H11 Twin ¢ 12 12 100 24 16 6 8 24 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-1616 K11 Twin ¢ 16 16 125 24 20 8 10 36 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-2020 K11 Twin ¢ 20 20 125 24 24 8 14 68 VC..1103.. 16…

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 dmax  295…  51…

SVJCR/1600R-3/8" H07 Twin ¢ 9.525 9.525 100 24 16 4.76 8 24 VC..0702.. 16…
SVJCR/1600R-1/2" H07 Twin ¢ 12.7 12.7 100 24 16 6.35 8 24 VC..0702.. 16…
SVJCR/1600R-3/8" H11 Twin ¢ 9.525 9.525 100 24 16 4.76 8 24 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-1/2" H11 Twin ¢ 12.7 12.7 100 24 16 6.35 8 24 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-5/8" K11 Twin ¢ 15.875 15.875 125 24 20 7.94 10 36 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-3/4" K11 Twin ¢ 19.05 19.05 125 24 24 7.53 14 68 VC..1103.. 16…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

l

dmax

h

b

3

z1

x1

x2
x3

Portautensili

Esecuzione «TWIN»

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SVJC. (93°)/1600… TWIN IC

SVJC. (93°)/1600… TWIN IC INCH

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 d dmax  295…  51…

SVJCR/1600R-0810 H07 Twin IC ¢ 8 10 100 24 19 2.5 8 M5 24 VC..0702.. 16…
SVJCR/1600R-1010 H07 Twin IC ¢ 10 10 100 24 19 3.5 8 M5 24 VC..0702.. 16…
SVJCR/1600R-1212 H07 Twin IC ¢ 12 12 100 24 19 4.5 8 M5 24 VC..0702.. 16…
SVJCR/1600R-0810 H11 Twin IC ¢ 8 10 100 24 19 2.5 8 M5 24 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-1010 H11 Twin IC ¢ 10 10 100 24 19 3.5 8 M5 24 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-1212 H11 Twin IC ¢ 12 12 100 24 19 4.5 8 M5 24 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-1616 K11 Twin IC ¢ 16 16 125 24 23 6.5 10 G1⁄8" 36 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-2020 K11 Twin IC ¢ 20 20 125 24 27 6.5 14 G1⁄8" 68 VC..1103.. 16…

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 d dmax  295…  51…

SVJCR/1600R-3/8" H07 Twin IC ¢ 9.525 9.525 100 24 19 3.26 8 M5 24 VC..0702.. 16…
SVJCR/1600R-1/2" H07 Twin IC ¢ 12.7 12.7 100 24 19 4.85 8 M5 24 VC..0702.. 16…
SVJCR/1600R-3/8" H11 Twin IC ¢ 9.525 9.525 100 24 19 3.26 8 M5 24 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-1/2" H11 Twin IC ¢ 12.7 12.7 100 24 19 4.85 8 M5 24 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-5/8" K11 Twin IC ¢ 15.875 15.875 125 24 23 6.44 10 G1⁄8" 36 VC..1103.. 16…
SVJCR/1600R-3/4" K11 Twin IC ¢ 19.05 19.05 125 24 27 6.03 14 G1⁄8" 68 VC..1103.. 16…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

dmax

h

bd

93° M53
x2

x3

l

z1

x1

 671…

Portautensili

Esecuzione «TWIN» con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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d

l1

hl2

37.5°

107.5°

fD m
in

D m
ax

A… SVQC… (107.5°)

 L  R d h l1 l2 f Dmin Dmax β  295…

A10 H SVQCL 07 ¢ A10 H SVQCR 07 ¢ 10 9.5 100 23 8 14 20 37.5° VC..0702..
A12 K SVQCL 07 ¢ A12 K SVQCR 07 ¢ 12 11.5 125 28 9 16 22 37.5° VC..0702..
A16 M SVQCL 07 ¢ A16 M SVQCR 07 ¢ 16 15.5 150 36 11 20 26 37.5° VC..0702..
A16M SVQCL 11 ¢ A16M SVQCR 11 ¢ 16 15.5 150 36 11 20 26 37.5° VC..1103..
A20Q SVQCL 11 ¢ A20Q SVQCR 11 ¢ 20 19.5 180 36 13 25 31 37.5° VC..1103..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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h

d

l1

α

95°

D m
in

f

β

A… SVOC… (95°)

 L  R d h l1 f Dmin α β  295…

A10 H SVOCL 07 ¢ A10 H SVOCR 07 ¢ 10 9.5 100 5.5 11 50° 140° VC..07..
A12 K SVOCL 07 ¢ A12 K SVOCR 07 ¢ 12 11.5 125 6.5 13 50° 140° VC..07..
A12K SVOCL 11 ¢ A12K SVOCR 11 ¢ 12 11.5 125 7 17 50° 140° VC..11..
A16 M SVOCL 07 ¢ A16 M SVOCR 07 ¢ 16 15.5 150 8.5 17 50° 140° VC..07..
A16M SVOCL 11 ¢ A16M SVOCR 11 ¢ 16 15.5 150 9 20 50° 140° VC..11..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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93°

D m
in

f

l2 h

d

l1

a

A… SVUC… (93°)

 L  R d h l1 l2 f Dmin a  295…

A10 H SVUCL 07 ¢ A10 H SVUCR 07 ¢ 10 9.5 100 23 8.5 13.5 5 VC..0702..
A12 K SVUCL 07 ¢ A12 K SVUCR 07 ¢ 12 11.5 125 25 9 17 5.5 VC..0702..
A16 M SVUCL 07 ¢ A16 M SVUCR 07 ¢ 16 15.5 150 36 11 20 5.5 VC..0702..
A16 M SVUCL 11 ¢ A16 M SVUCR 11 ¢ 16 15.5 150 36 13 21 8 VC..1103..
A20 Q SVUCL 11 ¢ A20 Q SVUCR 11 ¢ 20 19.5 180 40 14 24 8 VC..1103..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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M2 × 5.5 T06 MSP 20055 T06 ¢ A… SV… 07

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ A… SV… 11

 703…

M2 × 5.5 T06 MSP 20055 T06 ¢ SV… 07
M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ SV… 11
M3.5 × 11 T15 MSP 35110 T15 ¢ SV… 16

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢ SV… (h ≤ – 12)

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢ SV… (h ≥ – 16)

Ricambi

Per portautensili (SV…) tornitura esterna

Per portautensili (... SV…) tornitura interna

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Vite di chiusura
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125–300 HB 180–250 HB 200–350 HB

I II III

                 

vc (m/min)

UHM 10 40–110 60–120 60–140 60–100 60–120 60–130 40–90 60–110 60–120
UHM 10 HX 60–180 60–220 60–260 60–170 60–200 60–240 50–160 60–180 60–220
UHM 10 TX+ – – – 80–150 100–180 160–220 70–100 90–150 120–180
UHM 10 MZ 180–300 220–400 250–500 150–280 200–320 250–400 120–280 180–320 180–320
UHM 20 HPX 150–200 180–220 200–260 80–150 100–180 160–220 70–100 90–150 120–180
UHM 20 TX+ – – – 80–130 100–150 160–190 70–90 90–130 130–150
UHM 20 MZ 130–180 160–220 180–260 100–160 110–180 130–220 70–150 110–160 130–190
UHM 30 HX 50–140 50–180 50–220 50–130 50–160 50–200 40–120 50–140 50–180
UHM 30 MZ 120–160 150–200 170–240 90–140 100–160 120–200 60–130 90–140 110–160

UCM 10 – 180–300 220–350 – 140–250 180–300 – 140–180 160–200
UCM 10 HX – 250–350 300–450 – 200–300 220–380 – 240–300 260–350
UCM 10 MZ – 260–360 300–450 – 210–320 230–400 – 250–320 270–360

UCVD 08 – – – – – – – – –
UPCD 15 – – – – – – – – –
UPCD 20 – – – – – – – – –

180–220 HB 220  –330 HB –

V VI IV

                 

vc (m/min)

UHM 10 40–100 40–110 40–120 30–70 30–80 30–80 40–60 50–70 60–80
UHM 10 HX 50–140 50–180 50–220 40–100 50–110 50–130 40–120 50–130 50–150
UHM 10 TX+ 90–150 110–180 160–200 70–90 90–120 110–150 50–100 60–120 60–140
UHM 10 MZ 100–180 180–250 220–300 – – – – – –
UHM 20 HPX 90–150 110–180 160–200 70–90 90–120 110–150 50–100 60–120 60–140
UHM 20 TX+ 90–130 110–160 160–180 70–90 90–120 110–150 50–100 60–120 60–140
UHM 20 MZ 90–150 110–160 130–180 50–80 30–50 40–70 – – –
UHM 30 HX 40–100 40–140 40–180 30–60 40–70 40–90 30–90 40–100 40–120
UHM 30 MZ 80–130 100–140 110–160 40–80 50–90 90–110 – – –

UCM 10 – 140–180 150–220 – 70–90 70–110 – – –
UCM 10 HX – 170–230 220–280 – 80–110 110–140 – – –
UCM 10 MZ – 170–250 220–290 – 80–120 110–150 – – –

UCVD 08 – – – – – – – – –
UPCD 15 – – – – – – – – –
UPCD 20 – – – – – – – – –

Dati di taglio

Acciaio inossidabile Acciaio inossidabile Titanio

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Materiale Cermet

Materiale diamante

Acciai non legati Acciai scarsamente legati Acciai fortemente legati

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Materiale Cermet

Materiale diamante
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60–130 HB – 45–70 HRC

VII VIII X

                 

vc (m/min)

UHM 10 100–1500 120–2000 160–2500 80–300 100–400 120–500 – – –
UHM 10 HX 140–2500 160–3000 200–3000 100–450 100–600 100–750 – – –
UHM 10 TX+ – – – – – – 15–30 15–40 20–60
UHM 10 MZ – – – – – – – – –
UHM 20 HPX – – – – – – – – –
UHM 20 TX+ – – – – – – – – –
UHM 20 MZ – – – – – – – – –
UHM 30 HX 70–1500 80–2000 100–3000 50–150 50–200 50–250 – – –
UHM 30 MZ – – – – – – – – –

UCM 10 – – – – – – – – –
UCM 10 HX – – – – – – – – –
UCM 10 MZ – – – – – – – – –

UCVD 08 – 300–2000 300–3000 – 250–1000 300–1500 – – –
UPCD 15 – 300–2000 300–3000 – 250–1000 300–1500 – – –
UPCD 20 – 300–2000 300–3000 – 250–1000 300–1500 – – –

 220…

Dati di taglio

Alluminio Ottone / ottone senza piombo Materiali duri

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Materiale Cermet

Materiale diamante

Avanzamenti (f) e profondità di taglio (ap) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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La geometria di taglio TOP consente di ottenere un avanzamento fino al 100% superiore rispetto ai 
normali inserti ISO.
–   VPGT 1003… F è dotato di un tagliente affilato per la semifinitura, la finitura e la superfinitura.
–   VPET 1003… F offre, oltre al tagliente affilato, una tolleranza molto ristretta sull’altezza dell’inserto. Questo 

è un vantaggio perché permette di sostituire l’inserto senza regolare nuovamente l’altezza del tagliente.
–   VPXT 1003… E è un inserto ribaltabile sinterizzato, con tagliente arrotondato per la sgrossatura e la 

semifiitura.

Vantaggi:
–   Sfacciatura, tornitura in piano e verso contromandrino con un inserto ribaltabile
–   Tipi di micrograna per metallo duro e rivestimenti per acciaio, INOX e superleghe
–   Raggi da 0 a 0.35 mm come standard
–   Portautensili e portainserto temprati
–   Portautensile «V» rinforzato per grandi capacità di asportazione del truciolo nella tornitura

Portautensile «IC» con alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
–  Tutti i portautensili dispongono di cinque possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante
–  Uscita del refrigerante fissa; la parte anteriore, sul portautensile, resta di dimensioni contenute
–  Con o senza alta pressione, il refrigerante agisce sempre con precisione sull’inserto

La lavorazione economica di materiali moderni richiede un controllo sempre più preciso del refrigerante 
sull’inserto che, nei torni a fantina mobile, spesso risulta difficile.
La serie multidec®-IC offre un’ampia gamma di portautensili con alimentazione del refrigerante integrata. 
Grazie all’elevata precisione del getto e alla notevole pressione, il truciolo viene asportato in modo rapido 
e sicuro dall’inserto e dal pezzo. Ciò permette di aumentare sensibilmente la durata di vita dell’utensile e 
di raggiungere un’elevata sicurezza di processo nella produzione in serie.

Supporto «TWIN» con e senza alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
–  Raddoppio del numero di utensili sulla macchina
–  Sono possibili due diverse operazioni di tornitura con un unico portautensile
–  Tutti i portautensili con alimentazione del refrigerante integrata sono dotati di cinque diverse possibilità di collegamento

Il programma «TWIN» consente di lavorare sullo stesso portautensile con due inserti. Sono disponibili di-
verse combinazioni, che offrono all’utente una grande flessibilità. Il portautensile è disponibile con sezioni 
dello stelo da 8 a 20 mm, con e senza raffreddamento interno.

Portautensile «Y-AXIS» con e senza alimentazione del refrigerante integrata

Vantaggi:
–  Adatto per materiali a truciolo lungo
–  Il problema del controllo del serraggio è risolto
–  Portautensili con raffreddamento interno
–  Tutti i portautensili dispongono di cinque possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante

I portautensili Y-AXIS risolvono i problemi del controllo dei trucioli che possono formarsi durante la tor-
nitura di materiali a truciolo lungo. Sul portautensile Y-Axis, l’inserto rispetto al portautensile standard è 
spostato di 90°, facilitando la caduta del truciolo nella vasca della macchina. In questo modo si evita la 
formazione di trucioli aggrovigliati che rimangono appesi all’inserto danneggiandolo.

Portautensile «FC» con sistema di cambio rapido del tagliente (Fast Change)

Vantaggi:
–  Rapido cambio dell’inserto ribaltabile direttamente nella macchina
–  Supporto con e senza alimentazione del refrigerante integrata

Con l’uso del portautensile «FC»possibile eseguire il cambio dell’inserto senza staccare il portautensile. 
L’inserto ribaltabile si fissa con una leva appositamente studiata, che si controlla con una vite di serraggio 
sulla parte posteriore del supporto.

multidec®-TOP, tipo VP… (35°)
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  9
 
 
 
 
  338
 
 
 
 
  338
 
 
  339
 
 
 
 
 

VPET … -TOP, VPGT … -TOP  340

VPXT … -TOP  342
 
 
 
 
 

SVAP… (90°), SVAP… (90°) INCH  343

SVJP… (93°), SVJP… (93°) INCH  344

SVJP… IC (93°), SVJP… IC (93°) INCH  345

SVJP…V (93°), SVJP…V (93°) INCH  346

SVJP…V IC (93°), SVJP…V IC (93°) INCH  347

SVJP… FC (93°), SVJP… FC (93°) INCH  348

SVJP… FC IC (93°), SVJP… FC IC (93°) INCH  349

SVJP…V FC (93°), SVJP…V FC (93°) INCH  350

SVJP…V FC IC (93°), SVJP…V FC IC (93°) INCH  351

SVXP… (91°), SVXP… (91°) INCH  352

SVXP… IC (91°), SVXP… IC (91°) INCH  353

SVJP. (93°)/1600… TWIN (R-R), SVJP. (93°)/1600… TWIN INCH (R-R)  354

SVJP. (93°)/1600… TWIN IC (R-R), SVJP. (93°)/1600… TWIN IC INCH (R-R)  355

SVJP. (93°)/1600… TWIN (R-L), SVJP. (93°)/1600… TWIN INCH (R-L)  356

SVJP. (93°)/1600… TWIN IC (R-L), SVJP. (93°)/1600… TWIN IC INCH (R-L)  357

SVJP. YA… IC (93°) (Y-AXIS), SVJP. YA… IC (93°) INCH (Y-AXIS)  358
 
 
 
 
 

SVJP… (92°)  359

A… SVJP… (92°), SVQP… (92°)  360

SVUP… (92°)  362
 
 
 
 
  363
 
 
 
 
 

Stahl unlegiert
Acier non allié
Steel unalloyed

Stahl niedriglegiert
Acier faibl. allié
Steel low alloyed

Stahl hochlegiert
Acier fortem. allié
Steel high alloyed

Titan
Titane
Titanium

Härte (HB)
Dureté (HB)
Hardness value (HB)

125–300 180 – 250 200 – 350 –

Kategorie
Catégrie
Category

I II III IV

Bearbeitung
Usinage
Machining method

                         364
 
 
  636
 
 
 
 
  671

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Applicazioni tornitura esterna
 
 
 
 
Applicazioni tornitura interna
 
 
Selezione dell’inserto 

 
Inserti (Metallo duro)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura esterna)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura interna)

 
 
 
 
Ricambi
 
 
 
 
Dati di taglio
 
 
Utensili speciali – multidec4you®

 
 
 
 
Sistema refrigerante e accessori

Panoramica – multidec®-TOP, tipo VP… (35°)
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  340

  343   344 / 346

SVAP… (90°) SVJP… (93°) 
SVJP… V (93°)

  352

SVXP… (91°)

  362  361

SVUP… (92°)SVQP… (92°)

  359 / 360

SVJP… (92°) 
A… SVJP… (92°)

multidec®-TOP

Applicazioni tornitura esterna

Applicazioni tornitura interna

Inserti

Tutte le illustrazioni rappresentano l’esecuzione destra. Può essere fornita anche l’esecuzione sinistra.

PortautensilePortautensilePortautensile

Tornitura frontale Tornitura/tornitura in piano Tornitura posteriore

PortautensilePortautensile Portautensile

Tornitura/tornitura in piano Tornitura/tornitura in pianoTornitura posteriore
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E F

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
VPET… -TOP 0

10°

  

0.08   

0.15   

–   

 340 –   –

G F

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
VPGT… -TOP 0

10°

  

0.08   

0.15   

–   

 341 –   –

X E

CC.. (80°) DC.. (55°) VC.. (35°) R (mm)      
VPXT … -TOP 0.15

10°

–  

0.35   

–   

– –  

 342 – – – –

Selezione dell’inserto

Inserti in metallo duro

Classe di tolleranza Esecuzione

Circonferenza 
rettificata

Tagliente
affilato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Inserto ribaltabile Premium-Line per la lavorazione di acciai, acciai inossidabili, superleghe e metalli non ferrosi. 
Avanzamenti maggiori fino al 100% grazie alla geometria di taglio «TOP». 
Classe di tolleranza «E» per la massima precisione di ripetibilità nell’altezza del tagliente nel cambio inserto.

Classe di tolleranza Esecuzione

Circonferenza 
rettificata

Tagliente
affilato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Su
pe

rfi
ni

tu
ra

 
Fi

ni
tu

ra

Inserto ribaltabile Standard-Line per la lavorazione di acciai, acciai inossidabili, superleghe e metalli non ferrosi. 
Avanzamenti maggiori fino al 100% grazie alla geometria di taglio «TOP».

Classe di tolleranza Esecuzione

Sinterizzazione di 
precisione

Tagliente 
arrotondato

Tipo e formatruciolo Raggio Lavorazione

Sg
ro

ss
at

ur
a 

Fi
ni

tu
ra

Inserto ribaltabile con sinterizzazione di precisione Value-Line per la lavorazione di acciai, acciai inossidabili e superleghe. 
Avanzamenti maggiori fino al 100% grazie alla geometria di taglio «TOP». 
Ottimo rapporto qualità/prezzo. 
Tagliente arrotondato per elevata durata di vita.
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– –               – – –  343…
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5
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l R l1

 L
VPET 1003ZZ FL -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0 4.5 SV… …
VPET 1003008 FL -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0.08 4.5 SV… …
VPET 1003015 FL - TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0.15 4.5 SV… …

 R VPET 1003ZZ FR -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0 4.5 SV… …
VPET 1003008 FR -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0.08 4.5 SV… …
VPET 1003015 FR -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0.15 4.5 SV… …

9 

8 

7 

6 

5 

4 

3 

2 

1

 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25

a p
 (m

m
)

f (mm)

 VPET 10

l1R

35°

l

1.
6

VPET … -TOP*

PREMIUM-LINE

multidec®-TOP

 11

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  364…
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l R l1

 L VPGT 1003ZZ FL -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0 4.5 SV… …
VPGT 1003008 FL -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0.08 4.5 SV… …
VPGT 1003015 FL -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0.15 4.5 SV… …

 R VPGT 1003ZZ FR -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0 4.5 SV… …
VPGT 1003008 FR -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0.08 4.5 SV… …
VPGT 1003015 FR -TOP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 8.9 0.15 4.5 SV… …

VPGT … -TOP*

9 

8 

7 

6 

5 

4 

3 

2 

1

 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25  VPGT 10

a p
 (m

m
)

f (mm)

l1R

35°

l

1.
6

multidec®-TOP

 11

STANDARD-LINE

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  364…
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l R l1

 L
VPXT 1003015 EL -TOP … ¢ 8.9 0.15 4.5 SV… …
VPXT 1003035 EL -TOP … ¢ 8.9 0.35 4.5 SV… …

 R VPXT 1003015 ER -TOP … ¢ 8.9 0.15 4.5 SV… …
VPXT 1003035 ER -TOP … ¢ 8.9 0.35 4.5 SV… …

VPXT … -TOP*
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 VPXT 10
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35°
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VALUE-LINE

multidec®-TOP

 11

 9…

Rottura del truciolo ottimale

Inserti (Metallo duro)

Raccomandazione d’uso

* Descrizione TOP . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Cermet Diamante Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Informazioni tecniche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  364…
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 90°

 4°
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SVAP… (90°)

SVAP… (90°) INCH

 L  R h b l1 f  337…

SVAPL 0707 H10 ¢ SVAPR 0707 H10 ¢ 7 7 100 7 VP..1003..
SVAPL 0708 H10 ¢ SVAPR 0708 H10 ¢ 7 8 100 8 VP..1003..
SVAPL 0808 F10 ¢ SVAPR 0808 F10 ¢ 8 8 80 8 VP..1003..
SVAPL 0808 H10 ¢ SVAPR 0808 H10 ¢ 8 8 100 8 VP..1003..
SVAPL 1010 F10 ¢ SVAPR 1010 F10 ¢ 10 10 80 10 VP..1003..
SVAPL 1010 H10 ¢ SVAPR 1010 H10 ¢ 10 10 100 10 VP..1003..
SVAPL 1212 H10 ¢ SVAPR 1212 H10 ¢ 12 12 100 12 VP..1003..

 L  R h b l1 f  337…

SVAPL 3/8" F10 ¢ SVAPR 3/8" F10 ¢ 9.525 9.525 80 9.525 VP..1003..
SVAPL 3/8" H10 ¢ SVAPR 3/8" H10 ¢ 9.525 9.525 100 9.525 VP..1003..
SVAPL 1/2" H10 ¢ SVAPR 1/2" H10 ¢ 12.7 12.7 100 12.7 VP..1003..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SVJP… (93°)

SVJP… (93°) INCH

 L  R h b l1 f  337…

SVJPL 0708 H10 ¢ SVJPR 0708 H10 ¢ 7 8 100 8 VP..1003..
SVJPL 0808 F10 ¢ SVJPR 0808 F10 ¢ 8 8 80 8 VP..1003..
SVJPL 0808 H10 ¢ SVJPR 0808 H10 ¢ 8 8 100 8 VP..1003..
SVJPL 1010 F10 ¢ SVJPR 1010 F10 ¢ 10 10 80 10 VP..1003..
SVJPL 1010 H10 ¢ SVJPR 1010 H10 ¢ 10 10 100 10 VP..1003..
SVJPL 1212 H10 ¢ SVJPR 1212 H10 ¢ 12 12 100 12 VP..1003..
SVJPL 1616 K10 ¢ SVJPR 1616 K10 ¢ 16 16 125 16 VP..1003..
SVJPL 2020 K10 ¢ SVJPR 2020 K10 ¢ 20 20 125 20 VP..1003..

 L  R h b l1 f  337…

SVJPL 3/8" F10 ¢ SVJPR 3/8" F10 ¢ 9.525 9.525 80 9.525 VP..1003..
SVJPL 3/8" H10 ¢ SVJPR 3/8" H10 ¢ 9.525 9.525 100 9.525 VP..1003..
SVJPL 1/2" H10 ¢ SVJPR 1/2" H10 ¢ 12.7 12.7 100 12.7 VP..1003..
SVJPL 5/8" K10 ¢ SVJPR 5/8" K10 ¢ 15.875 15.875 125 15.875 VP..1003..
SVJPL 3/4" K10 ¢ SVJPR 3/4" K10 ¢ 19.05 19.05 125 19.05 VP..1003..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SVJP… IC (93°)

SVJP… IC (93°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  337…

SVJPL 0810 H10 IC ¢ SVJPR 0810 H10 IC ¢ 8 10 100 21 11.5 M5 M5 10 VP..1003..
SVJPL 1010 H10 IC ¢ SVJPR 1010 H10 IC ¢ 10 10 100 21 13.5 M5 M5 10 VP..1003..
SVJPL 1212 H10 IC ¢ SVJPR 1212 H10 IC ¢ 12 12 100 21 15.5 M5 M5 12 VP..1003..
SVJPL 1616 K10 IC ¢ SVJPR 1616 K10 IC ¢ 16 16 125 21 19.5 M5 G1⁄8" 16 VP..1003..
SVJPL 2020 K10 IC ¢ SVJPR 2020 K10 IC ¢ 20 20 125 21 23.5 M5 G1⁄8" 20 VP..1003..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  337…

SVJPL 3/8" H10 IC ¢ SVJPR 3/8" H10 IC ¢ 9.525 9.525 100 21 13 M5 M5 9.525 VP..1003..
SVJPL 1/2" H10 IC ¢ SVJPR 1/2" H10 IC ¢ 12.7 12.7 100 21 16.2 M5 M5 12.7 VP..1003..
SVJPL 5/8" K10 IC ¢ SVJPR 5/8" K10 IC ¢ 15.875 15.875 125 21 19.4 M5 G1⁄8" 15.875 VP..1003..
SVJPL 3/4" K10 IC ¢ SVJPR 3/4" K10 IC ¢ 19.05 19.05 125 21 22.6 M5 G1⁄8" 19.05 VP..1003..

d b

c

z1

x1

h

93°

1°

f

l1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SVJP… V (93°)

SVJP… V (93°) INCH

 L  R h b l1 f  337…

SVJPL 3/8" F10 V ¢ SVJPR 3/8" F10 V ¢ 9.525 9.525 80 9.525 VP..1003..
SVJPL 3/8" H10 V ¢ SVJPR 3/8" H10 V ¢ 9.525 9.525 100 9.525 VP..1003..
SVJPL 1/2" H10 V ¢ SVJPR 1/2" H10 V ¢ 12.7 12.7 100 12.7 VP..1003..
SVJPL 5/8" K10 V ¢ SVJPL 5/8" K10 V ¢ 15.875 15.875 125 15.875 VP..1003..
SVJPL 3/4" K10 V ¢ SVJPL 3/4" K10 V ¢ 19.05 19.05 125 19.05 VP..1003..

 L  R h b l1 f  337…

SVJPL 0810 F10 V ¢ SVJPR 0810 F10 V ¢ 8 10 80 10 VP..1003..
SVJPL 0810 H10 V ¢ SVJPR 0810 H10 V ¢ 8 10 100 10 VP..1003..
SVJPL 1010 F10 V ¢ SVJPR 1010 F10 V ¢ 10 10 80 10 VP..1003..
SVJPL 1010 H10 V ¢ SVJPR 1010 H10 V ¢ 10 10 100 10 VP..1003..
SVJPL 1212 H10 V ¢ SVJPR 1212 H10 V ¢ 12 12 100 12 VP..1003..
SVJPL 1616 K10 V ¢ SVJPR 1616 K10 V ¢ 16 16 125 16 VP..1003..
SVJPL 2020 K10 V ¢ SVJPR 2020 K10 V ¢ 20 20 125 20 VP..1003..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Esecuzione rinforzata V

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SVJP… V IC (93°)

SVJP… V IC (93°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  337…

SVJPL 0810 H10 V IC ¢ SVJPR 0810 H10 V IC ¢ 8 10 100 21 11.5 M5 M5 10 VP..1003..
SVJPL 1010 H10 V IC ¢ SVJPR 1010 H10 V IC ¢ 10 10 100 21 13.5 M5 M5 10 VP..1003..
SVJPL 1212 H10 V IC ¢ SVJPR 1212 H10 V IC ¢ 12 12 100 21 15.5 M5 M5 12 VP..1003..
SVJPL 1616 K10 V IC ¢ SVJPR 1616 K10 V IC ¢ 16 16 125 21 19.5 M5 G1⁄8" 16 VP..1003..
SVJPL 2020 K10 V IC ¢ SVJPR 2020 K10 V IC ¢ 20 20 125 21 23.5 M5 G1⁄8" 20 VP..1003..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  337…

SVJPL 3/8" H10 V IC ¢ SVJPR 3/8" H10 V IC ¢ 9.525 9.525 100 21 13 M5 M5 9.525 VP..1003..
SVJPL 1/2" H10 V IC ¢ SVJPR 1/2" H10 V IC ¢ 12.7 12.7 100 21 16.2 M5 M5 12.7 VP..1003..
SVJPL 5/8" K10 V IC ¢ SVJPR 5/8" K10 V IC ¢ 15.875 15.875 125 21 19.4 M5 G1⁄8" 15.875 VP..1003..
SVJPL 3/4" K10 V IC ¢ SVJPR 3/4" K10 V IC ¢ 19.05 19.05 125 21 22.6 M5 G1⁄8" 19.05 VP..1003..

93°

d b

h

c

x1
f

z1

l1

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Esecuzione rinforzata V con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



348

multidec®-TOP

SVJP… FC* (93°)

SVJP… FC* (93°) INCH

 L  R h b l1 f  337…

SVJPL 1212 H10 FC ¢ SVJPR 1212 H10 FC ¢ 12 12 100 12 VP..1003..
SVJPL 1616 K10 FC ¢ SVJPR 1616 K10 FC ¢ 16 16 125 16 VP..1003..

 L  R h b l1 f  337…

SVJPL 1/2" H10 FC ¢ SVJPR 1/2" H10 FC ¢ 12.7 12.7 100 12.7 VP..1003..
SVJPL 5/8" K10 FC ¢ SVJPR 5/8" K10 FC ¢ 15.875 15.875 125 15.875 VP..1003..

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

f

l1

 93°

h

b

 363

Portautensili

Esecuzione "FC" (Fast Change)

*  Nota 
L’inserto ribaltabile si fissa con questo portautensile attraverso una leva con una vite che 
può essere azionata da dietro. In questo modo non è necessario staccare il portautensile 
per cambiare l’inserto. 
Stringere la vite di serraggio tramite un cacciavite dinamometrico con 1,2 Nm.

Ricambi (perno tenditore/vite di serraggio) . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

SVJP… FC* IC (93°)

SVJP… FC* IC (93°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  337…

SVJPL 1212 H10 FC IC ¢ SVJPR 1212 H10 FC IC ¢ 12 12 100 21 15.5 M5 M5 12 VP..1003..
SVJPL 1616 K10 FC IC ¢ SVJPR 1616 K10 FC IC ¢ 16 16 125 21 19.5 M5 G1⁄8" 16 VP..1003..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  337…

SVJPL 1/2" H10 FC IC ¢ SVJPR 1/2" H10 FC IC ¢ 12.7 12.7 100 21 16.2 M5 M5 12.7 VP..1003..
SVJPL 5/8" K10 FC IC ¢ SVJPR 5/8" K10 FC IC ¢ 15.875 15.875 125 21 19.4 M5 G1⁄8" 15.875 VP..1003..

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

93°

d b

h

c

x1
f

l1

z1

 671…

 363

Portautensili

Esecuzione «FC» (Fast Change) con raffreddamento interno

*  Nota 
L’inserto ribaltabile si fissa con questo portautensile attraverso una leva con una vite che 
può essere azionata da dietro. In questo modo non è necessario staccare il portautensile 
per cambiare l’inserto. 
Stringere la vite di serraggio tramite un cacciavite dinamometrico con 1,2 Nm.

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Ricambi (perno tenditore/vite di serraggio) . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

SVJP… V FC* (93°)

SVJP… V FC* (93°) INCH

 L  R h b l1 f  337…

SVJPL 1212 H10 V FC ¢ SVJPR 1212 H10 V FC ¢ 12 12 100 12 VP..1003..
SVJPL 1616 K10 V FC ¢ SVJPR 1616 K10 V FC ¢ 16 16 125 16 VP..1003..

STANDARD-LINE

 L  R h b l1 f  337…

SVJPL 1/2" H10 V FC ¢ SVJPR 1/2" H10 V FC ¢ 12.7 12.7 100 12.7 VP..1003..
SVJPL 5/8" K10 V FC ¢ SVJPR 5/8" K10 V FC ¢ 15.875 15.875 125 15.875 VP..1003..

STANDARD-LINE

f

l1

 93°

h

b

 363

Portautensili

Esecuzione rinforzata V ed esecuzione "FC" (Fast Change)

Ricambi (perno tenditore/vite di serraggio) . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Nota 
L’inserto ribaltabile si fissa con questo portautensile attraverso una leva con una vite che 
può essere azionata da dietro. In questo modo non è necessario staccare il portautensile 
per cambiare l’inserto. 
Stringere la vite di serraggio tramite un cacciavite dinamometrico con 1,2 Nm.
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multidec®-TOP

SVJP… V FC* IC (93°)

SVJP… V FC* IC (93°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  337…

SVJPL 1212 H10 V FC IC ¢ SVJPR 1212 H10 V FC IC ¢ 12 12 100 21 15.5 M5 M5 12 VP..1003..
SVJPL 1616 K10 V FC IC ¢ SVJPR 1616 K10 V FC IC ¢ 16 16 125 21 19.5 M5 G1⁄8" 16 VP..1003..

PREMIUM-LINE

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  337…

SVJPL 1/2" H10 V FC IC ¢ SVJPR 1/2" H10 V FC IC ¢ 12.7 12.7 100 21 15.5 M5 M5 12.7 VP..1003..
SVJPL 5/8" K10 V FC IC ¢ SVJPR 5/8" K10 V FC IC ¢ 15.875 15.875 125 21 19.5 M5 G1⁄8" 15.875 VP..1003..

PREMIUM-LINE

93°

d b

h

c

x1
f

l1

z1

 671…

 363

Portautensili

Esecuzione rinforzata V ed esecuzione «FC» (Fast Change) con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Ricambi (perno tenditore/vite di serraggio) . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Nota 
L’inserto ribaltabile si fissa con questo portautensile attraverso una leva con una vite che 
può essere azionata da dietro. In questo modo non è necessario staccare il portautensile 
per cambiare l’inserto. 
Stringere la vite di serraggio tramite un cacciavite dinamometrico con 1,2 Nm.
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multidec®-TOP

f

l1
 91°

 α

h

b

SVXP… (91°)

SVXP… (91°) INCH

 L  R h b l1 f α  337…

SVXPL 0808 F10 ¢ SVXPR 0808 F10 ¢ 8 8 80 1 3° VP..1003..
SVXPL 0808 H10 ¢ SVXPR 0808 H10 ¢ 8 8 100 1 3° VP..1003..
SVXPL 1010 F10 ¢ SVXPR 1010 F10 ¢ 10 10 80 3 3° VP..1003..
SVXPL 1010 H10 ¢ SVXPR 1010 H10 ¢ 10 10 100 3 3° VP..1003..
SVXPL 1212 H10 ¢ SVXPR 1212 H10 ¢ 12 12 100 5 3° VP..1003..
SVXPL 1616 K10 ¢ SVXPR 1616 K10 ¢ 16 16 125 9 3° VP..1003..
SVXPL 2020 K10 ¢ SVXPR 2020 K10 ¢ 20 20 125 13 3° VP..1003..

 L  R h b l1 f α  337…

SVXPL 3/8" F10 ¢ SVXPR 3/8" F10 ¢ 9.525 9.525 80 2.5 3° VP..1003..
SVXPL 3/8" H10 ¢ SVXPR 3/8" H10 ¢ 9.525 9.525 100 2.5 3° VP..1003..
SVXPL 1/2" H10 ¢ SVXPR 1/2" H10 ¢ 12.7 12.7 100 5.7 3° VP..1003..
SVXPL 5/8" K10 ¢ SVXPR 5/8" K10 ¢ 15.875 15.875 125 8.8 3° VP..1003..
SVXPL 3/4" K10 ¢ SVXPR 3/4" K10 ¢ 19.05 19.05 125 12 3° VP..1003..

L
L

R
R

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

L

L

R

R

SVXP… IC (91°)

SVXP… IC (91°) INCH

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  337…

SVXPL 0808 H10 IC ¢ SVXPR 0808 H10 IC ¢ 8 8 100 20 11.5 M5 M5 1 VP..1003..
SVXPL 1010 H10 IC ¢ SVXPR 1010 H10 IC ¢ 10 10 100 20 13.5 M5 M5 3 VP..1003..
SVXPL 1212 H10 IC ¢ SVXPR 1212 H10 IC ¢ 12 12 100 20 15.5 M5 M5 5 VP..1003..
SVXPL 1616 K10 IC ¢ SVXPR 1616 K10 IC ¢ 16 16 125 20 19.5 M5 G1⁄8" 9 VP..1003..
SVXPL 2020 K10 IC ¢ SVXPR 2020 K10 IC ¢ 20 20 125 20 23.5 M5 G1⁄8" 13 VP..1003..

 L  R h b l1 z1 x1 c d f  337…

SVXPL 3/8" H10 IC ¢ SVXPR 3/8" H10 IC ¢ 9.525 9.525 100 20 13 M5 M5 2.5 VP..1003..
SVXPL 1/2" H10 IC ¢ SVXPR 1/2" H10 IC ¢ 12.7 12.7 100 20 16.2 M5 M5 5.7 VP..1003..
SVXPL 5/8" K10 IC ¢ SVXPR 5/8" K10 IC ¢ 15.875 15.875 125 20 19.4 M5 G1⁄8" 8.8 VP..1003..
SVXPL 3/4" K10 IC ¢ SVXPR 3/4" K10 IC ¢ 19.05 19.05 125 20 22.6 M5 G1⁄8" 12 VP..1003..

d b

c

x1

h

91°

 3°

l1

z1

f

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

 671…

Portautensili

Con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

SVJP. (93°)/1600… TWIN (R-R)

SVJP. (93°)/1600… TWIN INCH (R-R)

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 dmax  337…  51…

SVJPR/1600R-0810 H10 Twin ¢ 8 10 100 21 16 4 8 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-1010 H10 Twin ¢ 10 10 100 21 16 5 8 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-1212 H10 Twin ¢ 12 12 100 21 16 6 8 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-1616 K10 Twin ¢ 16 16 125 21 20 8 10 34 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-2020 K10 Twin ¢ 20 20 125 21 24 8 14 63 VP..1003.. 16…

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 dmax  337…  51…

SVJPR/1600R-3/8" H10 Twin ¢ 9.525 9.525 100 21 16 4.76 8 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-1/2" H10 Twin ¢ 12.7 12.7 100 21 16 6.35 8 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-5/8" K10 Twin ¢ 15.875 15.875 125 21 20 7.94 10 34 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-3/4" K10 Twin ¢ 19.05 19.05 125 21 24 7.53 14 63 VP..1003.. 16…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

l

dmax

h

b

3

z1

x1

x2
x3

Portautensili

Esecuzione «TWIN»

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

SVJP. (93°)/1600… TWIN IC (R-R)

SVJP. (93°)/1600… TWIN IC INCH (R-R)

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 d dmax  337…  51…

SVJPR/1600R-0810 H10 Twin IC ¢ 8 10 100 21 19 2.5 8 M5 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-1010 H10 Twin IC ¢ 10 10 100 21 19 3.5 8 M5 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-1212 H10 Twin IC ¢ 12 12 100 21 19 4.5 8 M5 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-1616 K10 Twin IC ¢ 16 16 125 21 23 6.5 10 G1⁄8" 34 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-2020 K10 Twin IC ¢ 20 20 125 21 27 6.5 14 G1⁄8" 63 VP..1003.. 16…

 R

   

 R h b l z1 x1 x2 x3 d dmax  337…  51…

SVJPR/1600R-3/8" H10 Twin IC ¢ 9.525 9.525 100 21 19 3.26 8 M5 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-1/2" H10 Twin IC ¢ 12.7 12.7 100 21 19 4.85 8 M5 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-5/8" K10 Twin IC ¢ 15.875 15.875 125 21 23 6.44 10 G1⁄8" 34 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600R-3/4" K10 Twin IC ¢ 19.05 19.05 125 21 27 6.03 14 G1⁄8" 63 VP..1003.. 16…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

dmax

h

bd

93° M5

x1

3

1°

x2
x3

l

z1

 671…

Portautensili

Esecuzione «TWIN» con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

SVJP. (93°)/1600… TWIN (R-L)

SVJP. (93°)/1600… TWIN INCH (R-L)

 R

   

 L h b l z1 x1 x2 x3 dmax  337…  51…

SVJPR/1600L-0810 H10 Twin ¢ 8 10 100 21 16 4 8 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-1010 H10 Twin ¢ 10 10 100 21 16 5 8 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-1212 H10 Twin ¢ 12 12 100 21 16 6 8 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-1616 K10 Twin ¢ 16 16 125 21 20 8 10 33 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-2020 K10 Twin ¢ 20 20 125 21 24 8 12 63 VP..1003.. 16…

 R

   

 L h b l z1 x1 x2 x3 dmax  337…  51…

SVJPR/1600L-3/8" H10 Twin ¢ 9.525 9.525 100 21 16 4.76 8 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-1/2" H10 Twin ¢ 12.7 12.7 100 21 16 6.35 8 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-5/8" K10 Twin ¢ 15.875 15.875 125 21 20 7.94 10 33 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-3/4" K10 Twin ¢ 19.05 19.05 125 21 24 7.53 14 63 VP..1003.. 16…

STANDARD-LINE

STANDARD-LINE

l

dmax

h

b

3

z1

x1

x2
x3

Portautensili

Esecuzione «TWIN»

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

SVJP. (93°)/1600… TWIN IC (R-L)

SVJP. (93°)/1600… TWIN IC INCH (R-L)

 R

   

 L h b l z1 x1 x2 x3 d dmax  337…  51…

SVJPR/1600L-0810 H10 Twin IC ¢ 8 10 100 21 19 2.5 8 M5 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-1010 H10 Twin IC ¢ 10 10 100 21 19 3.5 8 M5 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-1212 H10 Twin IC ¢ 12 12 100 21 19 4.5 8 M5 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-1616 K10 Twin IC ¢ 16 16 125 21 23 6.5 10 G1⁄8" 33 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-2020 K10 Twin IC ¢ 20 20 125 21 27 6.5 14 G1⁄8" 63 VP..1003.. 16…

 R

   

 L h b l z1 x1 x2 x3 d dmax  337…  51…

SVJPR/1600L-3/8" H10 Twin IC ¢ 9.525 9.525 100 21 19 3.26 8 M5 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-1/2" H10 Twin IC ¢ 12.7 12.7 100 21 19 4.85 8 M5 23 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-5/8" K10 Twin IC ¢ 15.875 15.875 125 21 23 6.44 10 G1⁄8" 33 VP..1003.. 16…
SVJPR/1600L-3/4" K10 Twin IC ¢ 19.05 19.05 125 21 27 6.03 14 G1⁄8" 63 VP..1003.. 16…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

dmax

l

h

bd

93° M5

z1

x1

3 1°

x2
x3

 671…

Portautensili

Esecuzione «TWIN» con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

 L  R h b l1 z1 x1 c d  337…

SVJPR YA-1212 H10-20 IC ¢ 12 12 100 20 19.5 M5 M5 VP.. 1003…
SVJPR YA-1212 H10-25 IC ¢ 12 12 100 25 19.5 M5 M5 VP.. 1003…
SVJPR YA-1212 H10-30 IC ¢ 12 12 100 30 19.5 M5 M5 VP.. 1003…
SVJPR YA-1616 K10-20 IC ¢ 16 16 125 20 19.5 M5 G1⁄8 VP.. 1003…
SVJPR YA-1616 K10-25 IC ¢ 16 16 125 25 19.5 M5 G1⁄8 VP.. 1003…
SVJPR YA-1616 K10-30 IC ¢ 16 16 125 30 19.5 M5 G1⁄8 VP.. 1003…

 L  R h b l1 z1 x1 c d  337…

SVJPR YA-1/2" H10-20 IC ¢ 12.7 12.7 100 20 19.5 M5 M5 VP.. 1003…
SVJPR YA-1/2" H10-25 IC ¢ 12.7 12.7 100 25 19.5 M5 M5 VP.. 1003…
SVJPR YA-1/2" H10-30 IC ¢ 12.7 12.7 100 30 19.5 M5 M5 VP.. 1003…
SVJPR YA-5/8" K10-20 IC ¢ 15.875 15.875 125 20 19.5 M5 G1⁄8 VP.. 1003…
SVJPR YA-5/8" K10-25 IC ¢ 15.875 15.875 125 25 19.5 M5 G1⁄8 VP.. 1003…
SVJPR YA-5/8" K10-30 IC ¢ 15.875 15.875 125 30 19.5 M5 G1⁄8 VP.. 1003…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

SVJP. YA… IC (93°) INCH

SVJP. YA… IC (93°)

h

bd

c

z1

x1

93°1°l

z 1z 2

dmax
(z1 – z2)2

 + x1
2

 

x1
dmax  = 

x1

 671…

Portautensili

Esecuzione «Y-AXIS» con raffreddamento interno

Avvertenze sull’uso:

per evitare guasti, mai montare due portautensili 
Y-AXIS uno accanto all’altro.
Tra i portautensili Y-AXIS viene montato un por-
tautensili standard.

Per evitare collisioni, arretrare portautensile rispetto 
alla corsa necessaria prima di cambiare la posizione 
dell’utensile.

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

92°

D m
in

f

h

b

l1

l2

 α

SVJP… (92°)

 L  R h b l1 l2 f Dmin α  337…

SVJPL 1212 XH10 ¢ SVJPR 1212 XH10 ¢ 12 12 100 12 12.2 16 2° VP..1003..
SVJPL 1616 XK10 ¢ SVJPR 1616 XK10 ¢ 16 16 125 12 16.2 16 2° VP..1003..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

h

d

α

β

f

93°

D m
in

l1A… SVJP… (92°)

 L  R d h l1 f Dmin α β  337…

A16M SVJPL 10 ¢ A16M SVJPR 10 ¢ 16 15.3 150 8.3 20 1° 142° VP..1003..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

f

l1

 92°l3

l2

D m
in

h

b

SVQP… (92°)

 L  R h b l1 l2 f Dmin l3  337…

SVQPL 1212 XH10 ¢ SVQPR 1212 XH10 ¢ 12 12 100 12 15.7 16 7.7 VP..1003..
SVQPL 1616 XK10 ¢ SVQPR 1616 XK10 ¢ 16 16 125 12 15.7 16 7.7 VP..1003..

STANDARD-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TOP

f

l1

 92°

l2

D m
in

h

b

SVUP… (92°)

 L  R h b l1 l2 f Dmin  337…

SVUPL 1212 XH10 ¢ SVUPR 1212 XH10 ¢ 12 12 100 12 15.7 17 VP..1003..
SVUPL 1616 XK10 ¢ SVUPR 1616 XK10 ¢ 16 16 125 12 15.7 17 VP..1003..

STANDARD-LINE

Portautensili

*  Attenzione I portautensili destri  
richiedono inserti sinistri!

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



363

multidec®-TOP

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ A… SV.P… 10

 703…

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ SV.P… 10

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢ SV.P… (h ≤ – 12)

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢ SV.P… (h ≥ – 16)

3 × 10 MSP 35080 SB FC ¢ SV.P… 10 FC

M3 × 10
MSP 30080 KS FC 
T06

¢ SV.P… 10 FC

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢ SV.P… (h ≤ – 12)

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢ SV.P… (h ≥ – 16)

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Per portautensili (SV.P…) tornitura esterna

Per portautensili (SV.P… FC) tornitura esterna

Per portautensili (... SV.P…) tornitura interna

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Vite di chiusura

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Perno tenditore

Vite di serraggio

Vite di chiusura
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 340…

125–300 HB 180–250 HB 200–350 HB

I II III

                 

vc (m/min)

UHM 10 40–110 60–120 60–140 60–100 60–120 60–130 40–90 60–110 60–120
UHM 10 HX 60–180 60–220 60–260 60–170 60–200 60–240 50–160 60–180 60–220
UHM 10 TX+ – – – 80–150 100–180 160–220 70–100 90–150 120–180
UHM 20 40–110 60–120 60–140 60–100 60–120 60–130 40–90 60–110 60–120
UHM 20 HPX 150–200 180–220 200–260 80–150 100–180 160–220 70–100 90–150 120–180
UHM 20 TX+ – – – 80–130 100–150 160–190 70–90 90–130 120–150

60–130 HB – 45–70 HRC

VII VIII X

                 

vc (m/min)

UHM 10 100–1500 120–2000 160–2500 80–300 100–400 120–500 – – –
UHM 10 HX 140–2500 160–3000 200–3000 100–450 100–600 100–750 – – –
UHM 10 TX+ – – – – – – 15–30 15–40 20–80
UHM 20 100–1500 120–2000 160–2500 80–300 100–400 120–500 – – –
UHM 20 HPX – – – – – – – – –
UHM 20 TX+ – – – – – – – – –

180–220 HB 220  –330 HB –

V VI IV

                 

vc (m/min)

UHM 10 40–100 40–110 40–120 30–70 30–80 30–80 40–60 50–70 60–80
UHM 10 HX 50–140 50–180 50–220 40–100 50–110 50–130 40–120 50–130 50–150
UHM 10 TX+ 90–150 110–180 160–200 70–90 90–120 110–150 50–100 60–120 60–140
UHM 20 40–100 40–110 40–120 30–70 30–80 30–80 40–60 50–70 60–80
UHM 20 HPX 90–150 110–180 160–200 70–90 90–120 110–150 50–100 60–120 60–140
UHM 20 TX+ 90–130 110–160 160–180 70–90 90–120 110–150 50–100 60–120 60–140

Dati di taglio

Avanzamenti (f) e profondità di taglio (ap) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Alluminio Ottone / ottone senza piombo Materiali duri

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Acciaio inossidabile Acciaio inossidabile Titanio

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Acciai non legati Acciai scarsamente legati Acciai fortemente legati

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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Annotazioni
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multidec®-BORE MICRO offre un’ampia gamma di inserti standard per la lavorazione interna in miniatura 
(diametro da 0,5 a 8 mm). Inserti affilati, piccoli raggi e rompitruciolo rettificati garantiscono una qualità 
di taglio ottimale. Per la lavorazione di tutti i materiali comuni, anche quelli difficilmente truciolabili, sono 
disponibili tipi di metallo duro resistenti all’usura e al tempo stesso tenaci, con o senza rivestimento.
Il portautensili SDA ... in acciaio temprato può essere montato negli attrezzi di serraggio comunemente in 
commercio. La sostituzione degli inserti è manuale, solitamente senza necessità di misurare nuovamente 
la posizione assiale e radiale.

Vantaggi:
–   Per la tornitura interna in miniatura:
 – precisione di posizionamento molto elevata
 – alimentazione del refrigerante interna e
 – diametro interno minimo di 0,5 mm
–   Inserto affilato
–   A seconda della lavorazione
 – tipi di metallo resistenti all’usura e al tempo stesso tenaci (UHM 20)
 – con o senza rivestimento

Il portautensili super clamp offre maggiore stabilità e tenuta per lavorazioni speciali come brocciatura, 
tornitura di materiali duri con CBN, nonché per raggiungere qualità di superficie eccellenti nei metalli non 
ferrosi con utensili PCD, CVD o MCD.

AKR-Mono è un portautensile che viene utilizzato sulla posizione utensile per la tornitura esterna, se 
quello per la tornitura interna è già in uso.
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  9
 
 
 
 
  368
 
 
 
 
  

SD …, SDG … 370

SXG …, SDI … 372

SXI …, SDF … 374

SXF …, SDH … 376

SDK …, SDM … 378

SDO …, SDQ … 380

SDW …, SDR … 382

SDS …, SDT … 384

SDU …, SDV … 386

SDY …, SDZ … 388

SXJ …, SXP … 390
 
 
 
 
 

SDA …  392
 
 
 
 
  

SDA … SC 394
 
 
 
 
  

AKR M… 395
 
 
 
 
  396
 
 
  
  
 

Stahl unlegiert
Acier non allié
Steel unalloyed

Stahl niedriglegiert
Acier faibl. allié
Steel low alloyed

Stahl hochlegiert
Acier fortem. allié
Steel high alloyed

Titan
Titane
Titanium

Härte (HB)
Dureté (HB)
Hardness value (HB)

125–300 180–250 200–350 –

Kategorie
Catégrie
Category

I II III IV

Bearbeitung
Usinage
Machining method

                         398
 
 
  636
 
 
 
 
  703

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Applicazioni tornitura interna
 
 
 
 
Inserti

 
 
 
 
Portautensili

 
 
 
 
Portautensili super clamp

 
 
 
 
Portautensili AKR-Mono

 
 
 
 
Ricambi
 
 
 
 
Dati di taglio / Avanzamenti e profondità di taglio
 
 
Utensili speciali – multidec4you®

 
 
 
 
Accessori

Panoramica – multidec®-BORE MICRO
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  371…   377…   373…

  378…   380…  379…

  381…   382…   383…

SDG/SXG SDH SDI/SXI/SDF/SXF

SDK SDM SDO

SDQ SDW

SDT

SDR

  385…   386…

SDU

  384…

SDS

  387…

SDV

Applicazioni tornitura interna

Profilo a raggio pieno

Foratura e tornitura Tornitura frontale

Tornitura/tornitura frontale Tornitura posteriore

Tornitura di gole e tornitura

Tornitura Tornitura e smusso

Sfacciatura / tornitura in piano

Inserti

Tornitura

Inserti Inserti

Inserti InsertiInserti

Inserti Inserti Inserti

Inserti

Filettatura (profilo parziale)

Inserti

Tornitura di gole 

Inserti

Filettatura (profilo completo)

Inserti
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  388…

SDY SXJ

SXP

  391…

  390…

  392…

  389…

SDZ

Applicazioni tornitura interna

Smusso

Inserti

Copiatura (assiale)

Tornitura di gole (assiale)

Inserti

Inserti

Portautensile

Tutte le illustrazioni rappresentano l’esecuzione destra. Può essere fornita anche l’esecuzione sinistra.

Raggio

Inserti
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  18

  392…



–

 R

 UH
M

 2
0

d0 l0

SD 448 R … ¢ 4 48 SDA 4…
SD 668 R … ¢ 6 68 SDA 6…
SD 882 R … ¢ 8 82 SDA 8…

l0

d 0

SD …

PREMIUM-LINE

Inserti

sbozzato

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Porta-
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  398…



371

multidec®-BORE MICRO

a d 0

l1

l0

D m
in

X-
of

f

2.5°R

0.5°

SDG …

  18

    392…
  
  
  –
– – 

 R

 * UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HX

UH
M

 2
0 

TX
+ Dmin l1 d0 a X-off l0 R

SDG 435 042 R … ¢ ¢ ¢ 0.42 1.5 4 0.38 0.21 35 0.02 SDA 4…
SDG 435 052 R … ¢ ¢ ¢ 0.52 1.8 4  0.47  0.26 35 0.02 SDA 4…
SDG 435 072 R … ¢ ¢ ¢ 0.72 2.4 4  0.65  0.36 35 0.03 SDA 4…
SDG 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 35 0.03 SDA 4…
SDG 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 40 0.03 SDA 4…
SDG 448 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 48 0.03 SDA 4…
SDG 435 122 R … ¢ ¢ ¢ 1.22 3.9 4  1.10  0.61 35 0.03 SDA 4…
SDG 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 35 0.03 SDA 4…
SDG 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 40 0.03 SDA 4…
SDG 448 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 48 0.03 SDA 4…
SDG 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 35 0.04 SDA 4…
SDG 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 40 0.04 SDA 4…
SDG 448 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 48 0.04 SDA 4…
SDG 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 35 0.04 SDA 4…
SDG 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 40 0.04 SDA 4…
SDG 448 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 48 0.04 SDA 4…
SDG 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 40 0.05 SDA 4…
SDG 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 48 0.05 SDA 4…
SDG 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 40 0.05 SDA 4…
SDG 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 48 0.05 SDA 4…
SDG 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 40 0.06 SDA 4…
SDG 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 48 0.06 SDA 4…
SDG 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 44 0.06 SDA 6…
SDG 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 56 0.06 SDA 6…
SDG 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 68 0.06 SDA 6…
SDG 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 44 0.07 SDA 6…
SDG 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 56 0.07 SDA 6…
SDG 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 68 0.07 SDA 6…
SDG 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 44 0.07 SDA 6…
SDG 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 56 0.07 SDA 6…
SDG 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 68 0.07 SDA 6…
SDG 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 44 0.08 SDA 6…
SDG 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 56 0.08 SDA 6…
SDG 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 68 0.08 SDA 6…
SDG 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 50 0.09 SDA 8…
SDG 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 66 0.09 SDA 8…
SDG 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 82 0.09 SDA 8…
SDG 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 50 0.1 SDA 8…
SDG 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 66 0.1 SDA 8…
SDG 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 82 0.1 SDA 8…

PREMIUM-LINE

Inserti

Foratura e tornitura 

*  Esecuzione sinistra e altri rivestimenti su richiesta 

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Porta-
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  398…
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SXG …

a d 0

l1

l0

D m
in

X-
of

f

2.5°R

0.5°

  18

    392…
  
  
  –
– – 

 R

 * UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HX

UH
M

 2
0 

TX
+ Dmin l1 d0 a X-off l0 R

SXG 435 042 R … ¢ ¢ ¢ 0.42 1.5 4 0.38 0.21 35 0.02 SDA 4…
SXG 435 052 R … ¢ ¢ ¢ 0.52 2 4 0.47 0.26 35 0.02 SDA 4…
SXG 435 072 R … ¢ ¢ ¢ 0.72 2.5 4 0.65 0.36 35 0.02 SDA 4…
SXG 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 35 0.02 SDA 4…
SXG 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 40 0.02 SDA 4…
SXG 435 122 R … ¢ ¢ ¢ 1.22 4 4 1.1 0.61 35 0.02 SDA 4…
SXG 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 35 0.02 SDA 4…
SXG 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 40 0.02 SDA 4…
SXG 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 35 0.02 SDA 4…
SXG 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 40 0.02 SDA 4…
SXG 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 35 0.02 SDA 4…
SXG 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 40 0.02 SDA 4…
SXG 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 40 0.02 SDA 4…
SXG 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 48 0.02 SDA 4…
SXG 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 40 0.02 SDA 4…
SXG 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 48 0.02 SDA 4…
SXG 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 40 0.02 SDA 4…
SXG 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 48 0.02 SDA 4…
SXG 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 44 0.02 SDA 6…
SXG 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 56 0.02 SDA 6…
SXG 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 68 0.02 SDA 6…
SXG 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 44 0.02 SDA 6…
SXG 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 56 0.02 SDA 6…
SXG 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 68 0.02 SDA 6…
SXG 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 44 0.02 SDA 6…
SXG 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 56 0.02 SDA 6…
SXG 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 68 0.02 SDA 6…
SXG 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 44 0.02 SDA 6…
SXG 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 56 0.02 SDA 6…
SXG 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 68 0.02 SDA 6…
SXG 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 50 0.02 SDA 8…
SXG 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 66 0.02 SDA 8…
SXG 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 82 0.02 SDA 8…
SXG 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 50 0.02 SDA 8…
SXG 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 66 0.02 SDA 8…
SXG 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 82 0.02 SDA 8…

PREMIUM-LINE

Inserti

Foratura e tornitura
Esecuzione rinforzata (fori ciechi)

*  Esecuzione sinistra e altri rivestimenti su richiesta

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Porta-
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  398…
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SDI …
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TX
+ Dmin l1 d0 a X-off l0 l2 R

SDI 435 042 R … ¢ ¢ ¢ 0.42 1.5 4 0.38 0.21 35 0.5 0.02 SDA 4…
SDI 435 052 R … ¢ ¢ ¢ 0.52 1.8 4  0.47  0.26 35 0.6 0.02 SDA 4…
SDI 435 072 R … ¢ ¢ ¢ 0.72 2.4 4  0.65  0.36 35 0.8 0.02 SDA 4…
SDI 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 35 1 0.02 SDA 4…
SDI 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 40 1 0.02 SDA 4…
SDI 448 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 48 1 0.02 SDA 4…
SDI 435 122 R … ¢ ¢ ¢ 1.22 3.9 4  1.10  0.61 35 1.3 0.02 SDA 4…
SDI 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 35 1.5 0.02 SDA 4…
SDI 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 40 1.5 0.02 SDA 4…
SDI 448 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 48 1.5 0.02 SDA 4…
SDI 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 35 2 0.02 SDA 4…
SDI 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 40 2 0.02 SDA 4…
SDI 448 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 48 2 0.02 SDA 4…
SDI 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 35 2.5 0.02 SDA 4…
SDI 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 40 2.5 0.02 SDA 4…
SDI 448 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 48 2.5 0.02 SDA 4…
SDI 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 40 3 0.02 SDA 4…
SDI 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 48 3 0.02 SDA 4…
SDI 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 40 3.5 0.02 SDA 4…
SDI 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 48 3.5 0.02 SDA 4…
SDI 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 40 4 0.02 SDA 4…
SDI 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 48 4 0.02 SDA 4…
SDI 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 44 4.5 0.02 SDA 6…
SDI 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 56 4.5 0.02 SDA 6…
SDI 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 68 4.5 0.02 SDA 6…
SDI 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 44 5 0.02 SDA 6…
SDI 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 56 5 0.02 SDA 6…
SDI 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 68 5 0.02 SDA 6…
SDI 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 44 5.5 0.02 SDA 6…
SDI 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 56 5.5 0.02 SDA 6…
SDI 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 68 5.5 0.02 SDA 6…
SDI 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 44 6 0.02 SDA 6…
SDI 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 56 6 0.02 SDA 6…
SDI 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 68 6 0.02 SDA 6…
SDI 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 50 7 0.02 SDA 8…
SDI 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 66 7 0.02 SDA 8…
SDI 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 82 7 0.02 SDA 8…
SDI 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 50 8 0.02 SDA 8…
SDI 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 66 8 0.02 SDA 8…
SDI 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 82 8 0.02 SDA 8…

PREMIUM-LINE

Sfacciatura/tornitura in piano
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SXI 435 042 R … ¢ ¢ ¢ 0.42 1.5 4 0.38 0.21 35 0.02 SDA 4…
SXI 435 052 R … ¢ ¢ ¢ 0.52 2 4 0.47 0.26 35 0.02 SDA 4…
SXI 435 072 R … ¢ ¢ ¢ 0.72 2.5 4 0.65 0.36 35 0.02 SDA 4…
SXI 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 35 0.02 SDA 4…
SXI 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 40 0.02 SDA 4…
SXI 435 122 R … ¢ ¢ ¢ 1.22 4 4 1.1 0.61 35 0.02 SDA 4…
SXI 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 35 0.02 SDA 4…
SXI 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 40 0.02 SDA 4…
SXI 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 35 0.02 SDA 4…
SXI 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 40 0.02 SDA 4…
SXI 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 35 0.02 SDA 4…
SXI 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 40 0.02 SDA 4…
SXI 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 40 0.02 SDA 4…
SXI 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 48 0.02 SDA 4…
SXI 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 40 0.02 SDA 4…
SXI 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 48 0.02 SDA 4…
SXI 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 40 0.02 SDA 4…
SXI 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 48 0.02 SDA 4…
SXI 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 44 0.02 SDA 6…
SXI 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 56 0.02 SDA 6…
SXI 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 68 0.02 SDA 6…
SXI 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 44 0.02 SDA 6…
SXI 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 56 0.02 SDA 6…
SXI 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 68 0.02 SDA 6…
SXI 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 44 0.02 SDA 6…
SXI 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 56 0.02 SDA 6…
SXI 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 68 0.02 SDA 6…
SXI 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 44 0.02 SDA 6…
SXI 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 56 0.02 SDA 6…
SXI 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 68 0.02 SDA 6…
SXI 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 50 0.02 SDA 8…
SXI 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 66 0.02 SDA 8…
SXI 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 82 0.02 SDA 8…
SXI 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 50 0.02 SDA 8…
SXI 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 66 0.02 SDA 8…
SXI 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 82 0.02 SDA 8…
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SDF 435 042 R … ¢ ¢ ¢ 0.42 1.5 4 0.38 0.21 35 0.5 0.06 SDA 4…
SDF 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 35 1 0.06 SDA 4…
SDF 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 40 1 0.06 SDA 4…
SDF 448 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 48 1 0.06 SDA 4…
SDF 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 35 1.5 0.06 SDA 4…
SDF 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 40 1.5 0.06 SDA 4…
SDF 448 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 48 1.5 0.06 SDA 4…
SDF 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 35 2 0.06 SDA 4…
SDF 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 40 2 0.06 SDA 4…
SDF 448 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 48 2 0.06 SDA 4…
SDF 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 35 2.5 0.06 SDA 4…
SDF 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 40 2.5 0.06 SDA 4…
SDF 448 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 48 2.5 0.06 SDA 4…
SDF 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 40 3 0.06 SDA 4…
SDF 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 48 3 0.06 SDA 4…
SDF 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 40 3.5 0.06 SDA 4…
SDF 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 48 3.5 0.06 SDA 4…
SDF 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 40 4 0.06 SDA 4…
SDF 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 48 4 0.06 SDA 4…
SDF 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 44 4.5 0.08 SDA 6…
SDF 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 56 4.5 0.08 SDA 6…
SDF 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 68 4.5 0.08 SDA 6…
SDF 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 44 5 0.08 SDA 6…
SDF 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 56 5 0.08 SDA 6…
SDF 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 68 5 0.08 SDA 6…
SDF 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 44 5.5 0.08 SDA 6…
SDF 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 56 5.5 0.08 SDA 6…
SDF 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 68 5.5 0.08 SDA 6…
SDF 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 44 6 0.08 SDA 6…
SDF 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 56 6 0.08 SDA 6…
SDF 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 68 6 0.08 SDA 6…
SDF 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 50 7 0.12 SDA 8…
SDF 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 66 7 0.12 SDA 8…
SDF 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 82 7 0.12 SDA 8…
SDF 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 3.96 3.96 50 8 0.12 SDA 8…
SDF 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 3.96 3.96 66 8 0.12 SDA 8…
SDF 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 3.96 3.96 82 8 0.12 SDA 8…
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SXF 435 042 R … ¢ ¢ ¢ 0.42 1.5 4 0.38 0.21 35 0.06 SDA 4…
SXF 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 35 0.06 SDA 4…
SXF 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 40 0.06 SDA 4…
SXF 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 35 0.06 SDA 4…
SXF 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 40 0.06 SDA 4…
SXF 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 35 0.06 SDA 4…
SXF 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 40 0.06 SDA 4…
SXF 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 35 0.06 SDA 4…
SXF 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 40 0.06 SDA 4…
SXF 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 40 0.06 SDA 4…
SXF 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 48 0.06 SDA 4…
SXF 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 40 0.06 SDA 4…
SXF 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 48 0.06 SDA 4…
SXF 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 40 0.06 SDA 4…
SXF 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 48 0.06 SDA 4…
SXF 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 44 0.08 SDA 6…
SXF 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 56 0.08 SDA 6…
SXF 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 68 0.08 SDA 6…
SXF 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 44 0.08 SDA 6…
SXF 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 56 0.08 SDA 6…
SXF 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 68 0.08 SDA 6…
SXF 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 44 0.08 SDA 6…
SXF 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 56 0.08 SDA 6…
SXF 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 68 0.08 SDA 6…
SXF 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 44 0.08 SDA 6…
SXF 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 56 0.08 SDA 6…
SXF 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 68 0.08 SDA 6…
SXF 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 50 0.12 SDA 8…
SXF 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 66 0.12 SDA 8…
SXF 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 82 0.12 SDA 8…
SXF 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 50 0.12 SDA 8…
SXF 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 66 0.12 SDA 8…
SXF 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 82 0.12 SDA 8…
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SDH 435 042 R … ¢ ¢ ¢ 0.42 1.5 4 0.38 0.21 0.09 0.07 35 0.05 SDA 4…
SDH 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.19 0.15 35 0.05 SDA 4…
SDH 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.19 0.15 40 0.05 SDA 4…
SDH 448 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 0.19 0.15 48 0.05 SDA 4…
SDH 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.3 0.23 35 0.05 SDA 4…
SDH 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.3 0.23 40 0.05 SDA 4…
SDH 448 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 0.3 0.23 48 0.05 SDA 4…
SDH 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.4 0.31 35 0.05 SDA 4…
SDH 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.4 0.31 40 0.05 SDA 4…
SDH 448 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 0.4 0.31 48 0.05 SDA 4…
SDH 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.51 0.39 35 0.05 SDA 4…
SDH 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.51 0.39 40 0.05 SDA 4…
SDH 448 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 0.51 0.39 48 0.05 SDA 4…
SDH 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 0.61 0.47 40 0.05 SDA 4…
SDH 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 0.61 0.47 48 0.05 SDA 4…
SDH 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 0.72 0.55 40 0.05 SDA 4…
SDH 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 0.72 0.55 48 0.05 SDA 4…
SDH 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 0.82 0.63 40 0.05 SDA 4…
SDH 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 0.82 0.63 48 0.05 SDA 4…
SDH 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 0.93 0.71 44 0.05 SDA 6…
SDH 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 0.93 0.71 56 0.05 SDA 6…
SDH 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 0.93 0.71 68 0.05 SDA 6…
SDH 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 1.03 0.79 44 0.05 SDA 6…
SDH 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 1.03 0.79 56 0.05 SDA 6…
SDH 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 1.03 0.79 68 0.05 SDA 6…
SDH 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 1.14 0.87 44 0.05 SDA 6…
SDH 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 1.14 0.87 56 0.05 SDA 6…
SDH 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 1.14 0.87 68 0.05 SDA 6…
SDH 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 1.24 0.95 44 0.05 SDA 6…
SDH 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 1.24 0.95 56 0.05 SDA 6…
SDH 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 1.24 0.95 68 0.05 SDA 6…
SDH 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 1.45 1.11 50 0.05 SDA 8…
SDH 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 1.45 1.11 66 0.05 SDA 8…
SDH 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 1.45 1.11 82 0.05 SDA 8…
SDH 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 1.66 1.27 50 0.05 SDA 8…
SDH 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 1.66 1.27 66 0.05 SDA 8…
SDH 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 1.66 1.27 82 0.05 SDA 8…
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SDK 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.23 0.15 35 0.5 0.02 SDA 4…
SDK 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.23 0.15 40 0.5 0.02 SDA 4…
SDK 448 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 0.23 0.15 48 0.5 0.02 SDA 4…
SDK 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.36 0.23 35 0.75 0.02 SDA 4…
SDK 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.36 0.23 40 0.75 0.02 SDA 4…
SDK 448 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 0.36 0.23 48 0.75 0.02 SDA 4…
SDK 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.48 0.32 35 1 0.02 SDA 4…
SDK 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.48 0.32 40 1 0.02 SDA 4…
SDK 448 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 0.48 0.32 48 1 0.02 SDA 4…
SDK 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.61 0.4 35 1.25 0.02 SDA 4…
SDK 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.61 0.4 40 1.25 0.02 SDA 4…
SDK 448 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 0.61 0.4 48 1.25 0.02 SDA 4…
SDK 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 0.73 0.49 40 1.5 0.02 SDA 4…
SDK 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 0.73 0.49 48 1.5 0.02 SDA 4…
SDK 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 0.86 0.57 40 1.75 0.02 SDA 4…
SDK 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 0.86 0.57 48 1.75 0.02 SDA 4…
SDK 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 0.98 0.66 40 2 0.02 SDA 4…
SDK 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 0.98 0.66 48 2 0.02 SDA 4…
SDK 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 1.11 0.74 44 2.25 0.02 SDA 6…
SDK 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 1.11 0.74 56 2.25 0.02 SDA 6…
SDK 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 1.11 0.74 68 2.25 0.02 SDA 6…
SDK 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 1.23 0.82 44 2.5 0.02 SDA 6…
SDK 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 1.23 0.82 56 2.5 0.02 SDA 6…
SDK 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 1.23 0.82 68 2.5 0.02 SDA 6…
SDK 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 1.36 0.9 44 2.75 0.02 SDA 6…
SDK 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 1.36 0.9 56 2.75 0.02 SDA 6…
SDK 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 1.36 0.9 68 2.75 0.02 SDA 6…
SDK 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 1.48 0.99 44 3 0.02 SDA 6…
SDK 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 1.48 0.99 56 3 0.02 SDA 6…
SDK 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 1.48 0.99 68 3 0.02 SDA 6…
SDK 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 1.73 1.15 50 3.5 0.02 SDA 8…
SDK 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 1.73 1.15 66 3.5 0.02 SDA 8…
SDK 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 1.73 1.15 82 3.5 0.02 SDA 8…
SDK 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 1.98 1.32 50 4 0.02 SDA 8…
SDK 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 1.98 1.32 66 4 0.02 SDA 8…
SDK 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 1.98 1.32 82 4 0.02 SDA 8…

PREMIUM-LINE

Tornitura/tornitura frontale

*  Esecuzione sinistra e altri rivestimenti su richiesta

Inserti

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Porta-
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  398…
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SDM 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.23 0.15 35 0.5 0.01 SDA 4…
SDM 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.23 0.15 40 0.5 0.01 SDA 4…
SDM 448 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 0.23 0.15 48 0.5 0.01 SDA 4…
SDM 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.36 0.23 35 0.75 0.01 SDA 4…
SDM 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.36 0.23 40 0.75 0.01 SDA 4…
SDM 448 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 0.36 0.23 48 0.75 0.01 SDA 4…
SDM 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.48 0.32 35 1 0.01 SDA 4…
SDM 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.48 0.33 40 1 0.01 SDA 4…
SDM 448 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 0.48 0.33 48 1 0.01 SDA 4…
SDM 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.61 0.4 35 1.25 0.02 SDA 4…
SDM 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.61 0.4 40 1.25 0.02 SDA 4…
SDM 448 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 0.61 0.4 48 1.25 0.02 SDA 4…
SDM 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 0.73 0.49 40 1.5 0.02 SDA 4…
SDM 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 0.73 0.49 48 1.5 0.02 SDA 4…
SDM 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 0.86 0.57 40 1.75 0.02 SDA 4…
SDM 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 0.86 0.57 48 1.75 0.02 SDA 4…
SDM 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 0.98 0.66 40 2 0.02 SDA 4…
SDM 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 0.98 0.66 48 2 0.02 SDA 4…
SDM 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 1.11 0.74 44 2.25 0.03 SDA 6…
SDM 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 1.11 0.74 56 2.25 0.03 SDA 6…
SDM 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 1.11 0.74 68 2.25 0.03 SDA 6…
SDM 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 1.23 0.82 44 2.5 0.03 SDA 6…
SDM 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 1.23 0.82 56 2.5 0.03 SDA 6…
SDM 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 1.23 0.82 68 2.5 0.03 SDA 6…
SDM 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 1.36 0.9 44 2.75 0.03 SDA 6…
SDM 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 1.36 0.9 56 2.75 0.03 SDA 6…
SDM 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 1.36 0.9 68 2.75 0.03 SDA 6…
SDM 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 1.48 0.99 44 3 0.03 SDA 6…
SDM 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 1.48 0.99 56 3 0.03 SDA 6…
SDM 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 1.48 0.99 68 3 0.03 SDA 6…
SDM 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 1.73 1.15 50 3.5 0.04 SDA 8…
SDM 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 1.73 1.15 66 3.5 0.04 SDA 8…
SDM 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 1.73 1.15 82 3.5 0.04 SDA 8…
SDM 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 1.98 1.32 50 4 0.04 SDA 8…
SDM 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 1.98 1.32 66 4 0.04 SDA 8…
SDM 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 1.98 1.32 82 4 0.04 SDA 8…

PREMIUM-LINE

Tornitura posteriore

*  Esecuzione sinistra e altri rivestimenti su richiesta 

Inserti

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Porta-
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  398…
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SDO 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.31 0.23 35 0.05 SDA 4…
SDO 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.31 0.23 40 0.05 SDA 4…
SDO 448 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 0.31 0.23 48 0.05 SDA 4…
SDO 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 35 0.075 SDA 4…
SDO 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 40 0.075 SDA 4…
SDO 448 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 48 0.075 SDA 4…
SDO 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.64 0.48 35 0.1 SDA 4…
SDO 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.64 0.48 40 0.1 SDA 4…
SDO 448 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 0.64 0.48 48 0.1 SDA 4…
SDO 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 35 0.125 SDA 4…
SDO 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 40 0.125 SDA 4…
SDO 448 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 48 0.125 SDA 4…
SDO 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 0.97 0.73 40 0.15 SDA 4…
SDO 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 0.97 0.73 48 0.15 SDA 4…
SDO 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 1.14 0.86 40 0.175 SDA 4…
SDO 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 1.14 0.86 48 0.175 SDA 4…
SDO 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 1.31 0.98 40 0.2 SDA 4…
SDO 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 1.31 0.98 48 0.2 SDA 4…
SDO 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 1.47 1.11 44 0.225 SDA 6…
SDO 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 1.47 1.11 56 0.225 SDA 6…
SDO 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 1.47 1.11 68 0.225 SDA 6…
SDO 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 1.64 1.23 44 0.25 SDA 6…
SDO 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 1.64 1.23 56 0.25 SDA 6…
SDO 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 1.64 1.23 68 0.25 SDA 6…
SDO 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 1.8 1.36 44 0.275 SDA 6…
SDO 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 1.8 1.36 56 0.275 SDA 6…
SDO 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 1.8 1.36 68 0.275 SDA 6…
SDO 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 1.97 1.48 44 0.3 SDA 6…
SDO 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 1.97 1.48 56 0.3 SDA 6…
SDO 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 1.97 1.48 68 0.3 SDA 6…
SDO 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 2.3 1.73 50 0.35 SDA 8…
SDO 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 2.3 1.73 66 0.35 SDA 8…
SDO 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 2.3 1.73 82 0.35 SDA 8…
SDO 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 2.64 1.98 50 0.4 SDA 8…
SDO 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 2.64 1.98 66 0.4 SDA 8…
SDO 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 2.64 1.98 82 0.4 SDA 8…

PREMIUM-LINE

Tornitura 

*  Esecuzione sinistra e altri rivestimenti su richiesta 

Inserti

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Porta-
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  398…
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SDQ 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.31 0.23 35 0.05 SDA 4…
SDQ 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.31 0.23 40 0.05 SDA 4…
SDQ 448 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 0.31 0.23 48 0.05 SDA 4…
SDQ 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 35 0.075 SDA 4…
SDQ 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 40 0.075 SDA 4…
SDQ 448 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 48 0.075 SDA 4…
SDQ 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.64 0.47 35 0.1 SDA 4…
SDQ 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.64 0.47 40 0.1 SDA 4…
SDQ 448 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 0.64 0.47 48 0.1 SDA 4…
SDQ 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 35 0.125 SDA 4…
SDQ 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 40 0.125 SDA 4…
SDQ 448 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 48 0.125 SDA 4…
SDQ 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 0.97 0.73 40 0.15 SDA 4…
SDQ 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 0.97 0.73 48 0.15 SDA 4…
SDQ 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 1.14 0.86 40 0.175 SDA 4…
SDQ 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 1.14 0.86 48 0.175 SDA 4…
SDQ 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 1.31 0.98 40 0.2 SDA 4…
SDQ 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 1.31 0.98 48 0.2 SDA 4…
SDQ 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 1.47 1.11 44 0.225 SDA 6…
SDQ 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 1.47 1.11 56 0.225 SDA 6…
SDQ 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 1.47 1.11 68 0.225 SDA 6…
SDQ 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 1.64 1.23 44 0.25 SDA 6…
SDQ 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 1.64 1.23 56 0.25 SDA 6…
SDQ 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 1.64 1.23 68 0.25 SDA 6…
SDQ 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 1.8 1.36 44 0.275 SDA 6…
SDQ 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 1.8 1.36 56 0.275 SDA 6…
SDQ 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 1.8 1.36 68 0.275 SDA 6…
SDQ 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 1.97 1.48 44 0.3 SDA 6…
SDQ 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 1.97 1.48 56 0.3 SDA 6…
SDQ 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 1.97 1.48 68 0.3 SDA 6…
SDQ 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 2.3 1.73 50 0.35 SDA 8…
SDQ 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 2.3 1.73 66 0.35 SDA 8…
SDQ 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 2.3 1.73 82 0.35 SDA 8…
SDQ 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 2.64 1.98 50 0.4 SDA 8…
SDQ 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 2.64 1.98 66 0.4 SDA 8…
SDQ 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 2.64 1.98 82 0.4 SDA 8…

PREMIUM-LINE

Tornitura 

*  Esecuzione sinistra e altri rivestimenti su richiesta

Inserti

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Porta-
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  398…



382

multidec®-BORE MICRO

a d 0

l1

l0

D m
in

X-
of

f

R

t h

0.5°

47°

SDW …

  18

    392…
  
  
  –
– – 

 R

 * UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HX

UH
M

 2
0 

TX
+ Dmin l1 d0 a X-off h t l0 R

SDW 435 092 R... ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.31 0.23 35 0.050 SDA 4…
SDW 440 092 R...   ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.31 0.23 40 0.050 SDA 4…
SDW 448 092 R...  ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 0.31 0.23 48 0.050 SDA 4…
SDW 435 142 R...  ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 35 0.075 SDA 4…
SDW 440 142 R...   ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 40 0.075 SDA 4…
SDW 448 142 R...  ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 48 0.075 SDA 4…
SDW 435 192 R...   ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.64 0.48 35 0.100 SDA 4…
SDW 440 192 R...  ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.64 0.48 40 0.100 SDA 4…
SDW 448 192 R...   ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 0.64 0.48 48 0.100 SDA 4…
SDW 435 242 R...  ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 35 0.125 SDA 4…
SDW 440 242 R...   ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 40 0.125 SDA 4…
SDW 448 242 R...   ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 48 0.125 SDA 4…
SDW 440 292 R...   ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 0.97 0.73 40 0.150 SDA 4…
SDW 448 292 R...   ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 0.97 0.73 48 0.150 SDA 4…
SDW 440 342 R...   ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 1.14 0.86 40 0.175 SDA 4…
SDW 448 342 R...   ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 1.14 0.86 48 0.175 SDA 4…
SDW 440 392 R...   ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 1.31 0.98 40 0.200 SDA 4…
SDW 448 392 R...   ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 1.31 0.98 48 0.200 SDA 4…
SDW 644 442 R...   ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 1.47 1.11 44 0.225 SDA 6…
SDW 656 442 R...   ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 1.47 1.11 56 0.225 SDA 6…
SDW 668 442 R...   ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 1.47 1.11 68 0.225 SDA 6…
SDW 644 492 R...   ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 1.64 1.23 44 0.250 SDA 6…
SDW 656 492 R...   ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 1.64 1.23 56 0.250 SDA 6…
SDW 668 492 R...   ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 1.64 1.23 68 0.250 SDA 6…
SDW 644 542 R...   ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 1.8 1.36 44 0.275 SDA 6…
SDW 656 542 R...   ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 1.8 1.36 56 0.275 SDA 6…
SDW 668 542 R...   ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 1.8 1.36 68 0.275 SDA 6…
SDW 644 592 R...   ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 1.97 1.458 44 0.300 SDA 6…
SDW 656 592 R...   ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 1.97 1.48 56 0.300 SDA 6…
SDW 668 592 R...   ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 1.97 1.48 68 0.300 SDA 6…
SDW 850 692 R...   ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 2.3 1.73 50 0.350 SDA 8…
SDW 866 692 R...   ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 2.3 1.73 66 0.350 SDA 8…
SDW 882 692 R...   ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 2.3 1.73 82 0.350 SDA 8…
SDW 850 792 R...   ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 2.64 1.98 50 0.400 SDA 8…
SDW 866 792 R...   ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 2.64 1.98 66 0.400 SDA 8…
SDW 882 792 R...   ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 2.64 1.98 82 0.400 SDA 8…

PREMIUM-LINE

*  Esecuzione sinistra e altri rivestimenti su richiesta

Inserti

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Porta-
utensili

Tornitura e smusso

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  398…
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SDR 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.3 0.2 35 0.1 SDA 4…
SDR 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 0.3 0.2 40 0.1 SDA 4…
SDR 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.38 0.25 35 0.125 SDA 4…
SDR 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 0.38 0.25 40 0.125 SDA 4…
SDR 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.45 0.3 35 0.15 SDA 4…
SDR 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 0.45 0.3 40 0.15 SDA 4…
SDR 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.53 0.35 35 0.175 SDA 4…
SDR 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 0.53 0.35 40 0.175 SDA 4…
SDR 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 0.6 0.4 40 0.2 SDA 4…
SDR 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 0.6 0.4 48 0.2 SDA 4…
SDR 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 0.68 0.45 40 0.225 SDA 4…
SDR 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 0.68 0.45 48 0.225 SDA 4…
SDR 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 0.75 0.5 40 0.25 SDA 4…
SDR 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 0.75 0.5 48 0.25 SDA 4…
SDR 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 0.98 0.65 44 0.275 SDA 6…
SDR 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 0.98 0.65 56 0.275 SDA 6…
SDR 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 0.98 0.65 68 0.275 SDA 6…
SDR 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 1.05 0.7 44 0.3 SDA 6…
SDR 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 1.05 0.7 56 0.3 SDA 6…
SDR 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 1.05 0.7 68 0.3 SDA 6…
SDR 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 1.13 0.75 44 0.325 SDA 6…
SDR 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 1.13 0.75 56 0.325 SDA 6…
SDR 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 1.13 0.75 68 0.325 SDA 6…
SDR 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 1.2 0.8 44 0.35 SDA 6…
SDR 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 1.2 0.8 56 0.35 SDA 6…
SDR 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 1.2 0.8 68 0.35 SDA 6…
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SDS 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.31 0.23 35 0.2 SDA 4…
SDS 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.83 0.46 0.31 0.23 40 0.2 SDA 4…
SDS 448 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.83 0.46 0.31 0.23 48 0.2 SDA 4…
SDS 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 35 0.25 SDA 4…
SDS 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 40 0.25 SDA 4…
SDS 448 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 1.28 0.71 0.47 0.36 48 0.25 SDA 4…
SDS 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.64 0.48 35 0.3 SDA 4…
SDS 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 1.73 0.96 0.64 0.48 40 0.3 SDA 4…
SDS 448 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 1.73 0.96 0.64 0.48 48 0.3 SDA 4…
SDS 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 35 0.35 SDA 4…
SDS 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 40 0.35 SDA 4…
SDS 448 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 2.18 1.21 0.81 0.61 48 0.35 SDA 4…
SDS 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 2.63 1.46 0.97 0.73 40 0.4 SDA 4…
SDS 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 2.63 1.46 0.97 0.73 48 0.4 SDA 4…
SDS 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 3.08 1.71 1.14 0.86 40 0.45 SDA 4…
SDS 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 3.08 1.71 1.14 0.86 48 0.45 SDA 4…
SDS 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 1.31 0.98 40 0.5 SDA 4…
SDS 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 1.31 0.98 48 0.5 SDA 4…
SDS 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 3.98 2.21 1.47 1.11 44 1 SDA 6…
SDS 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 3.98 2.21 1.47 1.11 56 1 SDA 6…
SDS 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 3.98 2.21 1.47 1.11 68 1 SDA 6…
SDS 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 4.43 2.46 1.64 1.23 44 1.5 SDA 6…
SDS 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 4.43 2.46 1.64 1.23 56 1.5 SDA 6…
SDS 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 4.43 2.46 1.64 1.23 68 1.5 SDA 6…
SDS 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 4.88 2.71 1.8 1.36 44 1 SDA 6…
SDS 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 4.88 2.71 1.8 1.36 56 1 SDA 6…
SDS 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 4.88 2.71 1.8 1.36 68 1 SDA 6…
SDS 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 1.97 1.48 44 1.5 SDA 6…
SDS 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 1.97 1.48 56 1.5 SDA 6…
SDS 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 1.97 1.48 68 1.5 SDA 6…
SDS 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 6.23 3.46 2.3 1.73 50 1.5 SDA 8…
SDS 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 6.23 3.46 2.3 1.73 66 1.5 SDA 8…
SDS 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 6.23 3.46 2.3 1.73 82 1.5 SDA 8…
SDS 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 2.64 1.98 50 2 SDA 8…
SDS 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 2.64 1.98 66 2 SDA 8…
SDS 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 2.64 1.98 82 2 SDA 8…
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SDT 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 3.53 1.96 1.31 1 40 1 SDA 4…
SDT 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 3.53 1.96 1.31 1 48 1 SDA 4…
SDT 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 5.33 2.96 1.97 1.5 44 1.25 SDA 6…
SDT 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 5.33 2.96 1.97 1.5 56 1.25 SDA 6…
SDT 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 5.33 2.96 1.97 1.5 68 1.25 SDA 6…
SDT 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 7.13 3.96 2.64 2 50 1.5 SDA 8…
SDT 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 7.13 3.96 2.64 2 66 1.5 SDA 8…
SDT 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 7.13 3.96 2.64 2 82 1.5 SDA 8…
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SDU 435 160 R … ¢ ¢ ¢ M2 0.4 3 4 1.1 0.8 0.5 0.35 35 0.02 SDA 4…
SDU 440 160 R … ¢ ¢ ¢ M2 0.4 4.8 4 1.1 0.8 0.5 0.35 40 0.02 SDA 4…
SDU 435 200 R … ¢ ¢ ¢ M3 0.5 4.5 4 1.3 1 0.6 0.45 35 0.03 SDA 4…
SDU 440 200 R … ¢ ¢ ¢ M3 0.5 6 4 1.3 1 0.6 0.45 40 0.03 SDA 4…
SDU 435 300 R … ¢ ¢ ¢ M4 0.7 6 4 2 1.5 0.9 0.6 35 0.04 SDA 4…
SDU 440 300 R … ¢ ¢ ¢ M4 0.7 9 4 2 1.5 0.9 0.6 40 0.04 SDA 4…
SDU 435 400 R … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 7.5 4 2.7 2 1.2 0.8 35 0.05 SDA 4…
SDU 440 400 R … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 12 4 2.7 2 1.2 0.8 40 0.05 SDA 4…
SDU 656 500 R … ¢ ¢ ¢ M6/7 1 15 6 3.8 2.05 1.2 0.9 56 0.06 SDA 6…
SDU 656 600 R … ¢ ¢ ¢ M6/7 1 18 6 4.6 2.45 1.2 0.9 56 0.07 SDA 6…
SDU 656 700 R … ¢ ¢ ¢ M8/9 1.25 21 6 5.6 2.95 1.4 1.1 56 0.08 SDA 6…

PREMIUM-LINE
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Filettatura (profilo parziale 60°) 
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SDV 435 100 R … ¢ ¢ ¢ M1 0.25 3 4 0.56 0.5 0.25 0.15 35 0.02 0.04 SDA 4…
SDV 440 100 R … ¢ ¢ ¢ M1 0.25 5 4 0.56 0.5 0.25 0.15 40 0.02 0.04 SDA 4…
SDV 435 120 R … ¢ ¢ ¢ M1.2 0.25 3.6 4 0.75 0.6 0.25 0.15 35 0.02 0.04 SDA 4…
SDV 440 120 R … ¢ ¢ ¢ M1.2 0.25 6 4 0.75 0.6 0.25 0.15 40 0.02 0.04 SDA 4…
SDV 435 140 R … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.3 4.2 4 0.88 0.7 0.29 0.18 35 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 440 140 R … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.3 7 4 0.88 0.7 0.29 0.18 40 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 435 160 R … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.35 4.8 4 1.01 0.8 0.32 0.21 35 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 440 160 R … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.35 8 4 1.01 0.8 0.32 0.21 40 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 435 180 R … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.35 5.4 4 1.2 0.9 0.32 0.21 35 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 440 180 R … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.35 9 4 1.2 0.9 0.32 0.21 40 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 435 200 R … ¢ ¢ ¢ M2 0.4 6 4 1.33 1 0.36 0.23 35 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 440 200 R … ¢ ¢ ¢ M2 0.4 10 4 1.33 1 0.36 0.23 40 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 435 220 R … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.45 6.6 4 1.46 1.1 0.4 0.26 35 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 440 220 R … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.45 11 4 1.46 1.1 0.4 0.26 40 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 435 250 R … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.45 7.5 4 1.74 1.25 0.4 0.26 35 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 440 250 R … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.45 12.5 4 1.74 1.25 0.4 0.26 40 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 440 300 R … ¢ ¢ ¢ M3 0.5 9 4 2.16 1.5 0.43 0.29 40 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 448 300 R … ¢ ¢ ¢ M3 0.5 15 4 2.16 1.5 0.43 0.29 48 0.02 0.05 SDA 4…
SDV 440 350 R … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.6 10.5 4 2.51 1.75 0.51 0.35 40 0.03 0.05 SDA 4…
SDV 448 350 R … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.6 17.5 4 2.51 1.75 0.51 0.35 48 0.03 0.05 SDA 4…
SDV 440 400 R … ¢ ¢ ¢ M4 0.7 12 4 2.86 2 0.58 0.41 40 0.03 0.05 SDA 4…
SDV 448 400 R … ¢ ¢ ¢ M4 0.7 20 4 2.86 2 0.58 0.41 48 0.03 0.05 SDA 4…
SDV 644 500 R … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 10 6 3.69 2.48 0.63 0.47 44 0.04 0.05 SDA 6…
SDV 656 500 R … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 20 6 3.69 2.48 0.63 0.47 56 0.04 0.05 SDA 6…
SDV 668 500 R … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 30 6 3.69 2.48 0.63 0.47 68 0.04 0.05 SDA 6…
SDV 644 600 R … ¢ ¢ ¢ M6/7 1 12 6 4.39 2.98 0.8 0.59 44 0.05 0.05 SDA 6…
SDV 656 600 R … ¢ ¢ ¢ M6/7 1 24 6 4.39 2.98 0.8 0.59 56 0.05 0.05 SDA 6…
SDV 668 600 R … ¢ ¢ ¢ M6/7 1 36 6 4.39 2.98 0.8 0.59 68 0.05 0.05 SDA 6…
SDV 644 800 R … ¢ ¢ ¢ M8 1.25 12 6 5.99 2.98 0.98 0.73 44 0.06 0.05 SDA 6…
SDV 656 800 R … ¢ ¢ ¢ M8 1.25 24 6 5.99 2.98 0.98 0.73 56 0.06 0.05 SDA 6…
SDV 668 800 R … ¢ ¢ ¢ M8 1.25 36 6 5.99 2.98 0.98 0.73 68 0.06 0.05 SDA 6…
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SDY 440 400-30 R … ¢ ¢ ¢ 4 3.5 1.35 40 30° SDA 4…
SDY 440 400-45 R … ¢ ¢ ¢ 4 3.5 1.35 40 45° SDA 4…
SDY 440 400-60 R … ¢ ¢ ¢ 4 3.5 1.35 40 60° SDA 4…
SDY 644 600-30 R … ¢ ¢ ¢ 6 5.5 2.35 44 30° SDA 6…
SDY 644 600-45 R … ¢ ¢ ¢ 6 5.5 2.35 44 45° SDA 6…
SDY 644 600-60 R … ¢ ¢ ¢ 6 5.5 2.35 44 60° SDA 6…
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SDZ 440 400-03 R … ¢ ¢ ¢ 4 3.5 0.4 1.75 40 0.3 SDA 4…
SDZ 440 400-05 R … ¢ ¢ ¢ 4 3.5 0.4 1.75 40 0.5 SDA 4…
SDZ 440 400-10 R … ¢ ¢ ¢ 4 3.5 0.4 1.75 40 1 SDA 4…
SDZ 644 600-05 R … ¢ ¢ ¢ 6 5.5 0.6 2.75 44 0.5 SDA 6…
SDZ 644 600-10 R … ¢ ¢ ¢ 6 5.5 0.6 2.75 44 1. SDA 6…
SDZ 644 600-15 R … ¢ ¢ ¢ 6 5.5 0.6 2.75 44 1.5 SDA 6…
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SXJ 435 042 R … ¢ ¢ ¢ 0.42 1.5 4 0.19 0.13 0.45 0.08 35 SDA 4…
SXJ 435 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 3 4 0.41 0.38 0.95 0.08 35 SDA 4…
SXJ 440 092 R … ¢ ¢ ¢ 0.92 5 4 0.41 0.38 0.95 0.08 40 SDA 4…
SXJ 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 0.64 0.63 1.45 0.08 35 SDA 4…
SXJ 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 0.64 0.63 1.45 0.08 40 SDA 4…
SXJ 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 0.86 0.88 1.95 0.08 35 SDA 4…
SXJ 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 0.86 0.88 1.95 0.08 40 SDA 4…
SXJ 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 1.09 1.13 2.45 0.08 35 SDA 4…
SXJ 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 1.09 1.13 2.45 0.08 40 SDA 4…
SXJ 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 1.31 1.38 2.95 0.08 40 SDA 4…
SXJ 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 1.31 1.38 2.95 0.08 48 SDA 4…
SXJ 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 1.54 1.63 3.45 0.08 40 SDA 4…
SXJ 448 342 R… ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 1.54 1.63 3.45 0.08 48 SDA 4…
SXJ 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 1.76 1.88 3.95 0.08 40 SDA 4…
SXJ 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 1.76 1.88 3.95 0.08 48 SDA 4…
SXJ 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 1.99 2.09 4.45 0.12 44 SDA 6…
SXJ 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 1.99 2.09 4.45 0.12 56 SDA 6…
SXJ 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 1.99 2.09 4.45 0.12 68 SDA 6…
SXJ 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 2.21 2.34 4.95 0.12 44 SDA 6…
SXJ 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 2.21 2.34 4.95 0.12 56 SDA 6…
SXJ 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 2.21 2.34 4.95 0.12 68 SDA 6…
SXJ 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 2.44 2.59 5.45 0.12 44 SDA 6…
SXJ 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 2.44 2.59 5.45 0.12 56 SDA 6…
SXJ 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 2.44 2.59 5.45 0.12 68 SDA 6…
SXJ 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 2.66 2.84 5.95 0.12 44 SDA 6…
SXJ 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 2.66 2.84 5.95 0.12 56 SDA 6…
SXJ 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 2.66 2.84 5.95 0.12 68 SDA 6…
SXJ 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 3.11 3.3 6.95 0.16 50 SDA 8…
SXJ 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 3.11 3.3 6.95 0.16 66 SDA 8…
SXJ 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 3.11 3.3 6.95 0.16 82 SDA 8…
SXJ 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 3.56 3.8 7.95 0.16 50 SDA 8…
SXJ 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 3.56 3.8 7.95 0.16 66 SDA 8…
SXJ 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 3.56 3.8 7.95 0.16 82 SDA 8…

PREMIUM-LINE

Copiatura (assiale) 

*  Esecuzione sinistra e altri rivestimenti su richiesta 

Inserti

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Porta-
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  398…
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1.5°

45°

l 2

d 0

l1

l0

t

Dmin.

X-
of

f

SXP …

  18

    392…
  
  
  –
– – 

 R

 * UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HX

UH
M

 2
0 

TX
+ Dmin l1 d0 l2 X-off t l0

SXP 435 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 4.5 4 0.35 0.71 0.8 35 SDA 4…
SXP 440 142 R … ¢ ¢ ¢ 1.42 7.5 4 0.35 0.71 0.8 40 SDA 4…
SXP 435 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 6 4 0.35 0.96 0.8 35 SDA 4…
SXP 440 192 R … ¢ ¢ ¢ 1.92 10 4 0.35 0.96 0.8 40 SDA 4…
SXP 435 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 7.5 4 0.35 1.21 0.8 35 SDA 4…
SXP 440 242 R … ¢ ¢ ¢ 2.42 12.5 4 0.35 1.21 0.8 40 SDA 4…
SXP 440 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 9 4 0.35 1.46 0.8 40 SDA 4…
SXP 448 292 R … ¢ ¢ ¢ 2.92 15 4 0.35 1.46 0.8 48 SDA 4…
SXP 440 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 10.5 4 0.35 1.71 0.8 40 SDA 4…
SXP 448 342 R … ¢ ¢ ¢ 3.42 17.5 4 0.35 1.71 0.8 48 SDA 4…
SXP 440 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 12 4 0.35 1.96 0.8 40 SDA 4…
SXP 448 392 R … ¢ ¢ ¢ 3.92 20 4 0.35 1.96 0.8 48 SDA 4…
SXP 644 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 9 6 0.5 2.21 1.2 44 SDA 6…
SXP 656 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 18 6 0.5 2.21 1.2 56 SDA 6…
SXP 668 442 R … ¢ ¢ ¢ 4.42 27 6 0.5 2.21 1.2 68 SDA 6…
SXP 644 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 10 6 0.5 2.46 1.2 44 SDA 6…
SXP 656 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 20 6 0.5 2.46 1.2 56 SDA 6…
SXP 668 492 R … ¢ ¢ ¢ 4.92 30 6 0.5 2.46 1.2 68 SDA 6…
SXP 644 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 11 6 0.5 2.71 1.2 44 SDA 6…
SXP 656 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 22 6 0.5 2.71 1.2 56 SDA 6…
SXP 668 542 R … ¢ ¢ ¢ 5.42 33 6 0.5 2.71 1.2 68 SDA 6…
SXP 644 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 12 6 0.5 2.96 1.2 44 SDA 6…
SXP 656 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 24 6 0.5 2.96 1.2 56 SDA 6…
SXP 668 592 R … ¢ ¢ ¢ 5.92 36 6 0.5 2.96 1.2 68 SDA 6…
SXP 850 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 14 8 0.75 3.46 1.6 50 SDA 8…
SXP 866 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 28 8 0.75 3.46 1.6 66 SDA 8…
SXP 882 692 R … ¢ ¢ ¢ 6.92 42 8 0.75 3.46 1.6 82 SDA 8…
SXP 850 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 16 8 0.75 3.96 1.6 50 SDA 8…
SXP 866 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 32 8 0.75 3.96 1.6 66 SDA 8…
SXP 882 792 R … ¢ ¢ ¢ 7.92 48 8 0.75 3.96 1.6 82 SDA 8…

PREMIUM-LINE

 24…

Tornitura di gole (assiale) 

*  Esecuzione sinistra e altri rivestimenti su richiesta 

Attenzione 
La gola non può essere lavorata al di sotto 
della posizione Dmin.

Inserti

Per scegliere le combinazioni utensile-inserti corrette, fare riferimento alle «situazioni di lavorazione» . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Porta-
utensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  398…
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lg

l1 l2

d 0

d 1g

SDA …

 N d0 d1 lg l1 l2 g  370…

SDA 4 060 07 ¢ 4 7 60 – – M5 SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 08 ¢ 4 8 60 27 5 M5 SD.4… / SX.4…
SDA 4 100 08 ¢ 4 8 100 59 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 10 ¢ 4 10 60 27 5 M5 SD.4… / SX.4…
SDA 4 100 10 ¢ 4 10 100 59 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 12 ¢ 4 12 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 12 ¢ 4 12 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 12.7 ¢ 4 12.7 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 12.7 ¢ 4 12.7 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 14 ¢ 4 14 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 14 ¢ 4 14 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 16 ¢ 4 16 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 16 ¢ 4 16 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 18 ¢ 4 18 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 18 ¢ 4 18 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 19.05 ¢ 4 19.05 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 19.05 ¢ 4 19.05 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 20 ¢ 4 20 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 20 ¢ 4 20 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 22 ¢ 4 22 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 22 ¢ 4 22 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 25 ¢ 4 25 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 25 ¢ 4 25 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 25.4 ¢ 4 25.4 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 25.4 ¢ 4 25.4 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 060 28 ¢ 4 28 60 27 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 120 28 ¢ 4 28 120 75 5 R1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 6 065 12 ¢ 6 12 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 100 12 ¢ 6 12 100 59 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 065 12.7 ¢ 6 12.7 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 120 12.7 ¢ 6 12.7 120 75 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 065 14 ¢ 6 14 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 120 14 ¢ 6 14 120 75 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 065 16 ¢ 6 16 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 120 16 ¢ 6 16 120 75 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 065 18 ¢ 6 18 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 120 18 ¢ 6 18 120 75 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 065 19.05 ¢ 6 19.05 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 120 19.05 ¢ 6 19.05 120 75 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 065 20 ¢ 6 20 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 120 20 ¢ 6 20 120 75 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 065 22 ¢ 6 22 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…

PREMIUM-LINE

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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lg

l1 l2

d 0

d 1g

SDA …

 N d0 d1 lg l1 l2 g  370…

SDA 6 120 22 ¢ 6 22 120 75 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 065 25 ¢ 6 25 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 120 25 ¢ 6 25 120 75 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 065 25.4 ¢ 6 25.4 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 120 25.4 ¢ 6 25.4 120 75 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 065 28 ¢ 6 28 65 27 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 120 28 ¢ 6 28 120 75 5 R1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 8 070 14 ¢ 8 14 70 27 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 100 14 ¢ 8 14 100 59 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 070 16 ¢ 8 16 70 27 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 120 16 ¢ 8 16 120 75 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 120 18 ¢ 8 18 120 75 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 070 19.05 ¢ 8 19.05 70 27 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 120 19.05 ¢ 8 19.05 120 75 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 070 20 ¢ 8 20 70 27 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 120 20 ¢ 8 20 120 75 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 070 22 ¢ 8 22 70 27 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 120 22 ¢ 8 22 120 75 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 070 25 ¢ 8 25 70 27 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 120 25 ¢ 8 25 120 75 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 070 25.4 ¢ 8 25.4 70 27 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 120 25.4 ¢ 8 25.4 120 75 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 070 28 ¢ 8 28 70 27 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 120 28 ¢ 8 28 120 75 5 R1⁄8" SD.8… / SX.8…

PREMIUM-LINE

 707

Portautensili

Bussola di riduzione . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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SDA … SC

 N

 

d0 d1 lg l1 l2 l3 l4 l5 g  370…

SDA 4 073 050 07 SC ¢ 4 7 73 32 23 9 10 22.5 M5 SD.4… / SX.4…
SDA 4 073 050 08 SC ¢ 4 8 73 32 23 9 10 22.5 M5 SD.4… / SX.4…
SDA 4 073 050 10 SC ¢ 4 10 73 32 23 11 10 22.5 M5 SD.4… / SX.4…
SDA 4 073 050 12 SC ¢ 4 12 73 32 23 13 10 22.5 G1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 073 050 12.7 SC ¢ 4 12.7 73 32 23 13 10 22.5 G1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 073 050 16 SC ¢ 4 16 73 32 23 17 10 22.5 G1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 073 050 19.05 SC ¢ 4 19.05 73 – – 19.05 10 22.5 G1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 133 110 19.05 SC ¢ 4 19.05 133 – – 19.05 10 22.5 G1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 073 000 20 SC ¢ 4 20 73 – – 20 10 22.5 G1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 073 000 22 SC ¢ 4 22 73 – – 22 11 22.5 G1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 133 000 25 SC ¢ 4 25 133 – – 25 12.5 22.5 G1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 133 000 25.40 SC ¢ 4 25.4 133 – – 25.4 12.7 22.5 G1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 4 073 000 28 SC ¢ 4 28 73 – – 25 14 22.5 G1⁄8" SD.4… / SX.4…
SDA 6 078 055 10 SC ¢ 6 10 78 32 23 13 11.2 26.2 M5 SD.6… / SX.6…
SDA 6 078 055 12 SC ¢ 6 12 78 32 23 13 11.2 26.2 G1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 078 055 12.7 SC ¢ 6 12.7 78 32 23 13 11.2 26.2 G1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 078 055 16 SC ¢ 6 16 78 32 23 17 11.2 26.2 G1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 078 055 19.05 SC ¢ 6 19.05 78 32 23 20 11.2 26.2 G1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 133 110 19.05 SC ¢ 6 19.05 133 64 23 20 11.2 26.2 G1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 078 055 20 SC ¢ 6 20 78 32 23 20 11.2 26.2 G1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 133 000 22 SC ¢ 6 22 133 – – 22 11.5 26.2 G1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 6 078 000 28 SC ¢ 6 28 78 – – 25 14 26.2 G1⁄8" SD.6… / SX.6…
SDA 8 083 060 14 SC ¢ 8 14 83 32 23 17 12.3 27.9 G1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 083 060 16 SC ¢ 8 16 83 32 23 17 12.3 27.9 G1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 083 060 19.05 SC ¢ 8 19.05 83 32 23 20 12.3 27.9 G1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 083 060 20 SC ¢ 8 20 83 32 23 20 12.3 27.9 G1⁄8" SD.8… / SX.8…
SDA 8 083 000 28 SC ¢ 8 28 83 – – 25 14 27.9 G1⁄8" SD.8… / SX.8…

PREMIUM-LINE
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Portautensili super clamp

Bussola di riduzione . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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l2

l1

dh

3×M5Dmax

a

l g l

b

AKR M…

 R

 

d a b l lg l1 l2 h Dmax  370…

AKR M 0808x100 D4-3540 ¢ 4 8 8 100 106.5 20 55 32.5 26 SD.4…/SX.4…
AKR M 0808x100 D4-48 ¢ 4 8 8 100 106.5 30 65 32.5 26 SD.448…/SX.448…
AKR M 1010x100 D4-3540 ¢ 4 10 10 100 106.5 20 55 32.5 26 SD.4…/SX.4…
AKR M 1010x100 D4-48 ¢ 4 10 10 100 106.5 30 65 32.5 26 SD.448…/SX.448…
AKR M 1212x100 D4-3540 ¢ 4 12 12 100 106.5 20 55 32.5 26 SD.4…/SX.4…
AKR M 1212x100 D4-48 ¢ 4 12 12 100 106.5 30 65 32.5 26 SD.448…/SX.448…
AKR M 1/2"x100 D4-3540 ¢ 4 12.7 12.7 100 106.85 20 55 32.85 26 SD.4…/SX.4…
AKR M 1/2"x100 D4-48 ¢ 4 12.7 12.7 100 106.85 30 65 32.85 26 SD.448…/SX.448…
AKR M 1616x125 D4-3540 ¢ 4 16 16 125 133 20 55 34 26 SD.4…/SX.4…
AKR M 1616x125 D4-48 ¢ 4 16 16 125 133 30 65 34 26 SD.448…/SX.448…
AKR M 1010x100 D6-44 ¢ 6 10 10 100 107.5 21.5 61 34.5 26 SD.644…/SX.644…
AKR M 1010x100 D6-56 ¢ 6 10 10 100 107.5 33.5 73 34.5 26 SD.656…/SX.656…
AKR M 1010x100 D6-68 ¢ 6 10 10 100 107.5 45.5 85 34.5 26 SD.668…/SX.668…
AKR M 1212x100 D6-44 ¢ 6 12 12 100 108 21.5 61 35 26 SD.644…/SX.644…
AKR M 1212x100 D6-56 ¢ 6 12 12 100 108 33.5 73 35 26 SD.656…/SX.656…
AKR M 1212x100 D6-68 ¢ 6 12 12 100 108 45.5 85 35 26 SD.668…/SX.668…
AKR M 1/2"x100 D6-44 ¢ 6 12.7 12.7 100 107.35 21.5 61 34.35 26 SD.644…/SX.644…
AKR M 1/2"x100 D6-56 ¢ 6 12.7 12.7 100 107.35 33.5 73 34.35 26 SD.656…/SX.656…
AKR M 1/2"x100 D6-68 ¢ 6 12.7 12.7 100 107.35 45.5 85 34.35 26 SD.668…/SX.668…
AKR M 1616x125 D6-44 ¢ 6 16 16 125 133 21.5 61 35 26 SD.644…/SX.644…
AKR M 1616x125 D6-56 ¢ 6 16 16 125 133 33.5 73 35 26 SD.656…/SX.656…
AKR M 1616x125 D6-68 ¢ 6 16 16 125 133 45.5 85 35 26 SD.668…/SX.668…

PREMIUM-LINE

Portautensili AKR-Mono

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



396

multidec®-BORE MICRO

M8 × 0.5 MSP SDA 4M ¢ SDA 4…

M12 × 0.6 MSP SDA 6M ¢ SDA 6…

M14 × 0.75 MSP SDA 8M ¢ SDA 8…

SDA 4X ¢ SDA 4…

SDA 6X ¢ SDA 6…

SDA 8X ¢ SDA 8…

MSP SDA 4S ¢ SD. 4…

MSP SDA 6S ¢ SD. 6…

MSP SDA 8S ¢ SD. 8…

M4 × 15.5 L /R MSP 40155 GST SW2 ¢ SDA …SC

MSP SDA DS ¢ SDA …SC

SW 2 MSP IB2 ¢ SDA …SC

M5 × 10 MSP 50100 IB2.5 ¢ AKR M…

SW 2.5 MSP IB2.5 ¢ AKR M…

4 × 25 MSP 40250 AN D4 ¢ AKR M…D4

6 × 30 MSP 60300 AN D6 ¢ AKR M…D6

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Inserti Porta-
utensili

Dado

Utensile di regolazione

Anelli di sicurezza

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Perno filettato sinistro/destro 

Pressore 

Chiave a brugola

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite di serraggio 

Chiave a brugola

Battuta 

Per portautensili (SDA ...)

Per portautensili (SDA ...SC) 

Per portautensili (AKR M...) 

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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Annotazioni
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125–300 HB 180–250 HB 200–350 HB

I II III

                 

vc (m/min)

UHM 20 – – 20–120 – – 20–100 – – 20–90
UHM 20 HX – – 30–160 – – 30–140 – – 30–130
UHM 20 TX+ – – – – – – – – 30–100

60–130 HB – 45–70 HRC

VII VIII X

                 

vc (m/min)

UHM 20 – – 50–220 – – 30–110 – – –
UHM 20 HX – – 60–350 – – 50–180 – – –
UHM 20 TX+ – – – – – – – – 15–40

180–220 HB 220–330 HB –

V VI IV

                 

vc (m/min)

UHM 20 – – 20–80 – – 20–60 – – 20–70
UHM 20 HX – – 30–120 – – 30–100 – – 30–100
UHM 20 TX+ – – 30–100 – – 30–80 – – 30–80

 399

Dati di taglio

Acciai non legati Acciai scarsamente legati Acciai fortemente legati

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Alluminio Ottone / Ottone senza piombo Materiali duri

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Acciaio inossidabile Acciaio inossidabile Titanio

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Avanzamenti (f) e profondità di taglio (ap) . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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D (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm)

≤1
0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.01–
0.017

0.1–
0.17

0.007–
0.017

0.07–
0.17

0.007–
0.017

0.07–
0.17

0.006–
0.02

0.06–
0.2

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.006–
0.02

0.06–
0.2

2
0.012–
0.022

0.12–
0.22

0.012–
0.02

0.12–
0.2

0.008–
0.018

0.08–
0.18

0.008–
0.018

0.08–
0.18

0.008–
0.02

0.08–
0.2

0.015–
0.03

0.15–
0.3

0.008–
0.02

0.08–
0.2

3
0.015–
0.025

0.15–
0.25

0.014–
0.024

0.14–
0.24

0.009–
0.019

0.09–
0.19

0.009–
0.019

0.09–
0.19

0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.015–
0.035

0.15–
0.35

0.01–
0.02

0.1–
0.2

4
0.015–
0.027

0.15–
0.27

0.015–
0.025

0.15–
0.25

0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.015–
0.035

0.15–
0.35

0.01–
0.02

0.1–
0.2

6
0.015–

0.03
0.15–

0.3
0.015–
0.025

0.15–
0.25

0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.015–
0.04

0.15–
0.4

0.01–
0.025

0.1–
0.25

8
0.015–

0.03
0.15–

0.3
0.015–
0.025

0.15–
0.25

0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.015–
0.05

0.15–
0.5

0.01–
0.025

0.1–
0.25

SDG – SXG – SDH – SDI – SXI – SDY – SDZ

D (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm) f (mm) ap (mm)

≤1
0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.01–
0.017

0.1–
0.17

0.007–
0.015

0.07–
0.15

0.007–
0.015

0.07–
0.15

0.006–
0.012

0.06–
0.12

0.007–
0.012

0.07–
0.12

0.006–
0.012

0.06–
0.12

2
0.01–
0.022

0.1–
0.22

0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.008–
0.017

0.08–
0.17

0.008–
0.017

0.08–
0.17

0.008–
0.015

0.08–
0.15

0.01–
0.015

0.1–
0.15

0.008–
0.015

0.08–
0.15

3
0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.01–
0.022

0.1–
0.22

0.009–
0.02

0.09–
0.2

0.009–
0.02

0.09–
0.2

0.008–
0.017

0.08–
0.17

0.01–
0.02

0.1–
0.2

0.008–
0.017

0.08–
0.17

4
0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.01–
0.022

0.1–
0.22

0.01–
0.022

0.1–
0.22

0.008–
0.02

0.08–
0.2

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.008–
0.02

0.08–
0.2

6
0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.008–
0.02

0.08–
0.2

0.01–
0.03

0.1–
0.3

0.008–
0.02

0.08–
0.2

8
0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.01–
0.025

0.1–
0.25

0.008–
0.02

0.08–
0.2

0.01–
0.035

0.1–
0.35

0.008–
0.02

0.08–
0.2

SDK – SDM – SDO – SDQ – SDW – SDT – SXJ – SXP

f (mm) f (mm) f (mm) f (mm) f (mm) f (mm) f (mm)

0.007–0.020 0.005–0.015 0.005–0.015 0.005–0.015 0.005–0.015 0.007–0.020 0.005–0.015

SDR – SDS

 194

Avanzamenti e profondità di taglio

Acciai non legati Acciai scarsamente 
legati

Acciai fortemente 
legati

Acciaio inossidabile Titanio Alluminio / Ottone / 
Ottone senza piombo

Materiali duri

Acciai non legati Acciai scarsamente 
legati

Acciai fortemente 
legati

Acciaio inossidabile Titanio Alluminio / Ottone / 
Ottone senza piombo

Materiali duri

Acciai non legati Acciai scarsamente 
legati

Acciai fortemente 
legati

Acciaio inossidabile Titanio Alluminio / Ottone / 
Ottone senza piombo

Materiali duri

SDU – SDV (filettatura)

Raccomandazioni d’uso per la filettatura . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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La brocciatura poligonale è una procedura a ridotta produzione di trucioli per creare profili interni in fori 
per lo più non passanti. Con questa tecnica l’utensile viene battuto in un foro in più passate, per così dire, 
pertanto il bordo del punzone di battitura viene inserito nel pezzo.
Il nostro assortimento standard comprende punzoni quadrati, esagonali e TORX in metallo duro. Su richie-
sta realizziamo anche forme in base alle richieste dei clienti e formati intermedi.

Vantaggi profilo completo:
–   Brevi tempi di lavorazione
–   Possibilità di realizzare geometrie complesse con 

bordi affilati
–   Gli utensili con profilo completo riducono il  

numero di passi
–   Sicurezza di processo con elevate durate di  

vita degli utensili

Con un utensile è possibile realizzare diverse aperture. In questo modo si raggiunge una maggiore 
flessibilità con un’esigenza minore di attrezzi. Oltre alle forze di processo decisamente ridotte, avrete 
la possibilità di correggere le misure.
L’orientamento assoluto della posizione da parte del nostro sistema di cambio utensile multidec®-
BROACH semplifica il cambio dell’utensile in modo significativo. Grazie alle velocità di avanzamento 
maggiori rispetto ai profili completi, i tempi di processo risultano prolungati soltanto in modo irrisorio.

Vantaggi profilo parziale:
–   possibilità di realizzare diverse cave con un unico utensile
–  possibilità di correggere le misure (profilo a un dente)
– possibilità di realizzare geometrie complesse
– ridotte forze di processo
–  orientamento assoluto della posizione dell’ordine di µ con codolo di sistema multidec®-BROACH
–  velocità di avanzamento decisamente superiori che con il profilo completo

SD-BRM brocce esagonali, profilo parziale
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  9
 
 
 
 
 

SD-BRS … 402

SD-BRH … 403

SD-BRM … 404

SD-BRT … 405
 
 
  406
 
 
  636
 
 
 
 
  703

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Punzoni di brocciatura

 
 
Dati di processo
 
 
Utensili speciali – multidec4you®

 

 

 

 

Accessori

Panoramica – multidec®-BROACH
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  18

   392…
 
 
 –
– 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

TX
+ SW l1 d0 l0

SD-BRS 435 100 … ¢ ¢ 1 2 4 35 SDA 4…
SD-BRS 435 150 … ¢ ¢ 1.5 2 4 35 SDA 4…
SD-BRS 435 200 … ¢ ¢ 2 3 4 35 SDA 4…
SD-BRS 644 300 … ¢ ¢ 3 4 6 44 SDA 6…
SD-BRS 644 400 … ¢ ¢ 4 6 6 44 SDA 6…
SD-BRS 850 500 … ¢ ¢ 5 7 8 50 SDA 8…

PREMIUM-LINE

SD-BRS …

l1
l0

d 0

SW

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Portautensili

Punzoni di brocciatura

Brocciatura quadrata

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



403

multidec®-BROACH

SD-BRH …

l1
l0

d 0

SW

  18

   392…
 
 
 –
– 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

TX
+ SW l1 d0 l0

SD-BRH 435 100 … ¢ ¢ 1 1.5 4 35 SDA 4…
SD-BRH 435 150 … ¢ ¢ 1.5 2 4 35 SDA 4…
SD-BRH 435 200 … ¢ ¢ 2 2.5 4 35 SDA 4…
SD-BRH 435 250 … ¢ ¢ 2.5 4 4 35 SDA 4…
SD-BRH 435 300 … ¢ ¢ 3 3.5 4 35 SDA 4…
SD-BRH 644 350 … ¢ ¢ 3.5 6 6 35 SDA 6…
SD-BRH 644 400 … ¢ ¢ 4 6 6 44 SDA 6…
SD-BRH 850 500 … ¢ ¢ 5 7 8 50 SDA 8…
SD-BRH 850 600 … ¢ ¢ 6 8 8 50 SDA 8…

PREMIUM-LINE

Punzoni di brocciatura

Brocciatura esagonale

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SD-BRM …

  18

   392…
 
 
 –
– 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

TX
+ SW l1 l2 l3 d0 l0

SD-BRM 435 100 … ¢ ¢ 1–1.3 2 0.71 0.93 4 35 SDA 4…
SD-BRM 435 130 … ¢ ¢ 1.3–1.7 3 0.93 1.22 4 35 SDA 4…
SD-BRM 435 170 … ¢ ¢ 1.7–2.2 3.5 1.21 1.58 4 35 SDA 4…
SD-BRM 435 220 … ¢ ¢ 2.2–2.9 4 1.59 2.08 4 35 SDA 4…
SD-BRM 435 290 … ¢ ¢ 2.9–3.8 6 2.08 2.73 4 35 SDA 4…
SD-BRM 644 380 … ¢ ¢ 3.8–4.9 7 2.69 3.52 6 44 SDA 6…
SD-BRM 644 490 … ¢ ¢ 4.9–6.4 8 3.51 4.6 6 44 SDA 6…

PREMIUM-LINE

l1
l0

d 0

SW

l2

l 3

Punzoni di brocciatura

Brocce esagonali, profilo parziale

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SD-BRT …

l1
l0

d 0

T…

  18

   392…
 
 
 –
– 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

TX
+ ISO 

10664
l1 d0 l0

SD-BRT 440 002 … ¢ ¢ T2 1.5 4 40 SDA 4…
SD-BRT 440 003 … ¢ ¢ T3 1.5 4 40 SDA 4…
SD-BRT 440 005 … ¢ ¢ T5 2 4 40 SDA 4…
SD-BRT 440 006 … ¢ ¢ T6 2.5 4 40 SDA 4…
SD-BRT 440 008 … ¢ ¢ T8 3.5 4 40 SDA 4…
SD-BRT 440 010 … ¢ ¢ T10 4.5 4 40 SDA 4…
SD-BRT 440 015 … ¢ ¢ T15 5 4 40 SDA 4…
SD-BRT 440 020 … ¢ ¢ T20 6 6 44 SDA 6…
SD-BRT 644 025 … ¢ ¢ T25 6 6 44 SDA 6…
SD-BRT 644 030 … ¢ ¢ T30 8 6 44 SDA 6…
SD-BRT 850 040 … ¢ ¢ T40 9 8 50 SDA 8…

PREMIUM-LINE

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Norma Dimensioni Portautensili

Punzoni di brocciatura

Brocciatura TORX

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SD-BRM 435 100 1.035 +0.01 – – DRS 338 095 SDG 435 092
SD-BRM 435 150 1.535 +0.01 – – DRS 338 145 SDG 435 142
SD-BRM 435 200 2.035 +0.01 – – DRS 338 175 SDG 435 142
SD-BRM 435 250 2.55 +0.01 – – DRS 338 250 SDG 435 242
SD-BRM 435 300 3.07 +0.01 – – DRS 442 300 SDG 440 292
SD-BRM 644 350 3.57 +0.01 – – DRS 442 350 SDG 440 342
SD-BRM 644 400 4.085 +0.01 – – DRS 650 400 SDG 440 392
SD-BRM 850 500 5.085 +0.01 – – DRS 650 500 SDG 644 492
SD-BRM 850 600 6.085 +0.01 – – DRS 650 500 SDG 644 492

C

D Amin = B – 0.02 mm; Amax = B – 0.05 mm
C = 0.15 – 0.2 mm > D

E = 0.02 – 0,05 > F; G = 0.2 – 0.5 mm

B

F

G

E

A

B

Dati di processo

Punzone Apertura di chiave /  
dimensioni

Profilo interno 
Ø

Profilo esterno 
Ø

preforatura tornitura

Esagono

1. Effettuare un foro centrale (A) Ø 0.02 – 0.05 mm < della dimensione dell’apertura di chiave (B), con 
una grandezza di smusso 0.02 – 0.05 > della dimensione dell’apertura di chiave. Angolo di smusso 
90 – 120°. 

2. Profondità di perforazione (C) 0.15 – 0.2 mm più profondo del profilo poligonale (D).

3. Per evitare che i trucioli aderiscano nel foro cieco, effettuare una gola radiale (E) Ø 0.02 – 0.05 > 
rispetto alla circonferenza del punzone (F). Larghezza di gola (G) 0.2 – 0.5 mm.

Raccomandazione di processo per la lavorazione di profili poligonali con attrezzi per stozzatura multigrip

Preparazione del foro

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Attenzione
I valori suggeriti sono indicativi. Tali valori devono essere adattati a seconda delle circostanze 
(macchina, materiale, lubrificante, tensione, ecc.) e possono discostarsi fino a un massimo di 25%.

4. Cavità con un avanzamento di 600–1000 mm/min per titanio e acciaio inox. Per materiali di minore du-
rezza (ottone, acciai a bassa lega, alluminio) è possibile aumentare l’avanzamento fino a 1400 mm/min.

6. Ogni corsa longitudinale viene eseguita completamente (al 100%) fino alla profondità utile finita o 
fino al sottosquadro senza interruzioni e viene idealmente sbloccata radialmente prima che avvenga la 
successiva corsa longitudinale dopo un nuovo avanzamento radiale.

7. Ruotare l’asse C di 60°.

8. Ripetere cinque volte i passi da 4 a 7.

9. Se non è consentito alcun sottosquadro, consigliamo di lasciare al termine di ogni corsa longitudinale il 
profilo della cavità a forma di arco di uscita ovvero di piano inclinato di uscita. In questo caso potrebbe 
essere necessaria una foratura più profonda dell’avanforo di filettatura.

5. Suddivisione del taglio: Suddivisione radiale dei tagli dal diametro dell’avanforo fino alla quota effet-
tiva finita con avanzamento radiale di almeno 0.02 – 0.05 mm per corsa longitudinale. Questo valore 
può arrivare a 0.1 mm a corsa, ovvero a 0.3 mm per corsa nel caso di materiali con ridotta durezza.
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SD-BRS 435 100 1.035 +0.01 – – DRS 338 095 SDG 435 092
SD-BRS 435 150 1.535 +0.01 – – DRS 338 145 SDG 435 142
SD-BRS 435 200 2.035 +0.01 – – DRS 338 175 SDG 435 142
SD-BRS 644 300 3.07 +0.01 – – DRS 442 300 SDG 440 292
SD-BRS 644 400 4.085 +0.01 – – DRS 650 400 SDG 440 392
SD-BRS 850 500 5.085 +0.01 – – DRS 650 500 SDG 644 492
SD-BRH 435 100 1.035 +0.01 – – DRS 338 095 SDG 435 092
SD-BRH 435 150 1.535 +0.01 – – DRS 338 145 SDG 435 142
SD-BRH 435 200 2.035 +0.01 – – DRS 338 175 SDG 435 142
SD-BRH 435 250 2.55 +0.01 – – DRS 338 250 SDG 435 242
SD-BRH 435 300 3.07 +0.01 – – DRS 442 300 SDG 440 292
SD-BRH 644 350 3.57 +0.01 – – DRS 442 350 SDG 440 342
SD-BRH 644 400 4.085 +0.01 – – DRS 650 400 SDG 440 392
SD-BRH 850 500 5.085 +0.01 – – DRS 650 500 SDG 644 492
SD-BRH 850 600 6.085 +0.01 – – DRS 650 500 SDG 644 492
SD-BRT 440 002 T2 0.697 0.995 DRS 338 050 SDG 435 042 
SD-BRT 440 003 T3 0.824 1.198 DRS 338 075 SDG 435 072 
SD-BRT 440 005 T5 1.038 1.482 DRS 338 100 SDG 435 092
SD-BRT 440 006 T6 1.233 1.762 DRS 338 110 SDG 435 092
SD-BRT 440 008 T8 1.695 2.402 DRS 338 160 SDG 435 142
SD-BRT 440 010 T10 2.004 2.828 DRS 338 175 SDG 435 142
SD-BRT 440 015 T15 2.377 3.362 DRS 338 205 SDG 435 192
SD-BRT 440 020 T20 2.789 3.947 DRS 338 250 SDG 435 242
SD-BRT 644 025 T25 3.194 4.543 DRS 442 300 SDG 440 292
SD-BRT 644 030 T30 3.982 5.635 DRS 442 350 SDG 440 342
SD-BRT 850 040 T40 4.789 6.79 DRS 650 450 SDG 644 442

C

D Amin = B – 0.02 mm; Amax = B – 0.05 mm
C = 0.15 – 0.2 mm > D

E = 0.02 – 0,05 > F; G = 0.2 – 0.5 mm

B

F

G

E

A

50 %

80 %

100 %
3×

B

Dati di processo

Punzone Apertura di chiave /  
dimensioni

Profilo interno 
Ø

Profilo esterno 
Ø

preforatura tornitura

Quadrato

Esagono

TORX

1. Effettuare un foro centrale (A) Ø 0.02 – 0.05 mm < della dimensione dell’apertura di chiave (B), con 
una grandezza di smusso 0.02 – 0.05 > della dimensione dell’apertura di chiave. Angolo di smusso 
90 – 120°. 

2. Profondità di perforazione (C) 0.15 – 0.2 mm più profondo del profilo poligonale (D).

3. Per evitare che i trucioli aderiscano nel foro cieco, effettuare una gola radiale (E) Ø 0.02 – 0.05 > 
rispetto alla circonferenza del punzone (F). Larghezza di gola (G) 0.2 – 0.5 mm.

4. Avanzamento: 25 – 30 mm / min per titanio e acciaio inox, fino a 150 mm / min nei materiali con ridotta 
resistenza (ottone e acciai scarsamente legati). 

5. Suddivisione del taglio: 50 %, 80 % e 100 % della profondità di taglio in tre passate (rimuovendo i 
trucioli dopo ogni passata).

Raccomandazione di processo per la lavorazione di profili poligonali

Preparazione del foro

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-DRILL comprende un’ampia gamma di punte e punte a centrare in metallo duro altamente 
precise. Comprende un intervallo da Ø 0,5 a 6 mm e punte a centrare con angolo della punta di 90°, 120° 
o 140°. multidec®-DRILL si distingue per l’elevata stabilità e precisione grazie all’eccellente posiziona-
mento e la capacità autocentrante contribuisce notevolmente a raggiungere alta qualità e semplificare 
il lavoro. Il design consente anche una buona evacuazione dei trucioli e grazie ai rivestimenti HX e TX+ 
migliora anche notevolmente la durata di vita.

Vantaggi:
–  Elevata precisione e stabilità
–  Autocentrante
–  Eccellente capacità di posizionamento
–  Buona evacuazione trucioli
–  Programma completo di punte elicoidali VHM da Ø 0.5 – 6 mm
–  Punta a centrare con angolo della punta di 90°, 120° o 140°
– Rivestimenti HX e TX+ per maggiori durate di vita
–  Diametro commisurato alla filettatura metrica
–  Sono possibili misure intermedie su richiesta
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DRP … 410
 
 
 
 
 

DRS … 411

DRL … 412
 
 
 
 
 

Stahl unlegiert
Acier non allié
Steel unalloyed

Stahl niedriglegiert
Acier faibl. allié
Steel low alloyed

Stahl hochlegiert
Acier fortem. allié
Steel high alloyed

Titan
Titane
Titanium

Härte (HB)
Dureté (HB)
Hardness value (HB)

125–300 180–250 200–350 –

Kategorie
Catégrie
Category

I II III IV

Bearbeitung
Usinage
Machining method

                         413
 
 
  636

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Punte a centrare

 
 
 
 
Punte

 
 
 
 
Dati di taglio / Avanzamenti
 
 
Utensili speciali – multidec4you®

Panoramica – multidec®-DRILL
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d 2d 1

l1

Q

α

DRP …

  18

  
  
  
  –
– – 

 R

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HX

UH
M

 2
0 

TX
+ d1 d2

(h5)
l1 Q α

DRP 338 090 R … ¢ ¢ ¢ 3 3 38 0.04 90°
DRP 338 120 R … ¢ ¢ ¢ 3 3 38 0.04 120°
DRP 338 140 R … ¢ ¢ ¢ 3 3 38 0.04 140°
DRP 442 090 R … ¢ ¢ ¢ 4 4 42 0.05 90°
DRP 442 120 R … ¢ ¢ ¢ 4 4 42 0.05 120°
DRP 442 140 R … ¢ ¢ ¢ 4 4 42 0.05 140°
DRP 650 090 R … ¢ ¢ ¢ 6 6 50 0.06 90°
DRP 650 120 R … ¢ ¢ ¢ 6 6 50 0.06 120°
DRP 650 140 R … ¢ ¢ ¢ 6 6 50 0.06 140°

PREMIUM-LINE

Punte a centrare

Centraggio

2 inserti

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  413…



411

multidec®-DRILL

  18

  
  
  
  –
– – 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HX

UH
M

 2
0 

TX
+ d1 l1 d0

(h5)
l0

DRS 338 050 … ¢ ¢ ¢ 0.5 1.5 3 38 –
DRS 338 065 … ¢ ¢ ¢ 0.65 2 3 38 T2
DRS 338 075 … ¢ ¢ ¢ 0.75 2.3 3 38 M1 | T3
DRS 338 085 … ¢ ¢ ¢ 0.85 2.6 3 38 M1.1
DRS 338 095 … ¢ ¢ ¢ 0.95 2.9 3 38 M1.2
DRS 338 100 … ¢ ¢ ¢ 1 3 3 38 SW1 | T5
DRS 338 110 … ¢ ¢ ¢ 1.1 3.3 3 38 M1.4
DRS 338 120 … ¢ ¢ ¢ 1.2 3.6 3 38 T6
DRS 338 125 … ¢ ¢ ¢ 1.25 3.8 3 38 M1.6 | 0-80 UNF
DRS 338 145 … ¢ ¢ ¢ 1.45 4.4 3 38 M1.8
DRS 338 150 … ¢ ¢ ¢ 1.5 4.5 3 38 1-64 UNC | 1-72 UNF | SW1.5
DRS 338 160 … ¢ ¢ ¢ 1.6 4.8 3 38 M2.0
DRS 338 165 … ¢ ¢ ¢ 1.65 5 3 38 T8
DRS 338 175 … ¢ ¢ ¢ 1.75 5.3 3 38 M2.2 | 2-56 UNC
DRS 338 190 … ¢ ¢ ¢ 1.9 5.7 3 38 M2.3 | 2-64 UNF
DRS 338 195 … ¢ ¢ ¢ 1.95 5.9 3 38 T10
DRS 338 200 … ¢ ¢ ¢ 2 6 3 38 SW2
DRS 338 205 … ¢ ¢ ¢ 2.05 6.2 3 38 M2.5 | 3-48 UNC
DRS 338 215 … ¢ ¢ ¢ 2.15 6.5 3 38 3-56 UNF
DRS 338 230 … ¢ ¢ ¢ 2.3 6.9 3 38 4-40 UNC | T15
DRS 338 240 … ¢ ¢ ¢ 2.4 7.2 3 38 4-48 UNF
DRS 338 250 … ¢ ¢ ¢ 2.5 7.5 3 38 M3 | SW2.5
DRS 338 260 … ¢ ¢ ¢ 2.6 7.8 3 38 5-40 UNC
DRS 338 270 … ¢ ¢ ¢ 2.7 8.1 3 38 5-44 UNF
DRS 338 275 … ¢ ¢ ¢ 2.75 8.3 3 38 6-32 UNC | T20
DRS 338 280 … ¢ ¢ ¢ 2.8 8.4 3 38 –
DRS 442 290 … ¢ ¢ ¢ 2.9 8.7 4 42 M3.5 | 6-40 UNF
DRS 442 300 … ¢ ¢ ¢ 3 9 4 42 SW3
DRS 442 315 … ¢ ¢ ¢ 3.15 9.5 4 42 T25
DRS 442 330 … ¢ ¢ ¢ 3.3 9.9 4 42 M4
DRS 442 340 … ¢ ¢ ¢ 3.4 10.2 4 42 8-32 UNC
DRS 442 350 … ¢ ¢ ¢ 3.5 10.5 4 42 8-36 UNF | SW3.5
DRS 442 370 … ¢ ¢ ¢ 3.7 11.1 4 42 M4.5
DRS 650 390 … ¢ ¢ ¢ 3.9 11.7 6 50 T30
DRS 650 400 … ¢ ¢ ¢ 4 12 6 50 SW4
DRS 650 410 … ¢ ¢ ¢ 4.1 12.3 6 50 10-32 UNF
DRS 650 425 … ¢ ¢ ¢ 4.25 12.8 6 50 M5
DRS 650 450 … ¢ ¢ ¢ 4.5 13.5 6 50 –
DRS 650 470 … ¢ ¢ ¢ 4.7 14.1 6 50 T40
DRS 650 500 … ¢ ¢ ¢ 5 15 6 50 M6 | SW5
DRS 650 600 … ¢ ¢ ¢ 6 18 6 50 M7 | SW6
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DRL 338 050 … ¢ ¢ ¢ 0.5 3 3 38 –
DRL 338 065 … ¢ ¢ ¢ 0.65 3.9 3 38 T2
DRL 338 075 … ¢ ¢ ¢ 0.75 4.5 3 38 M1 | T3
DRL 338 085 … ¢ ¢ ¢ 0.85 5.1 3 38 M1.1
DRL 338 095 … ¢ ¢ ¢ 0.95 5.7 3 38 M1.2
DRL 338 100 … ¢ ¢ ¢ 1 6 3 38 SW1 | T5
DRL 338 110 … ¢ ¢ ¢ 1.1 6.6 3 38 M1.4
DRL 338 120 … ¢ ¢ ¢ 1.2 7.2 3 38 T6
DRL 338 125 … ¢ ¢ ¢ 1.25 7.5 3 38 M1.6 | 0-80 UNF
DRL 338 145 … ¢ ¢ ¢ 1.45 8.7 3 38 M1.8
DRL 338 150 … ¢ ¢ ¢ 1.5 9 3 38 1-64 UNC | 1-72 UNF | SW1.5
DRL 338 160 … ¢ ¢ ¢ 1.6 9.6 3 38 M2
DRL 338 165 … ¢ ¢ ¢ 1.65 9.9 3 38 T8
DRL 338 175 … ¢ ¢ ¢ 1.75 10.5 3 38 M2.2 | 2-056 UNC
DRL 338 190 … ¢ ¢ ¢ 1.9 11.4 3 38 M2.3 | 2-64 UNF
DRL 338 195 … ¢ ¢ ¢ 1.95 11.7 3 38 T10
DRL 338 200 … ¢ ¢ ¢ 2 12 3 38 SW2
DRL 338 205 … ¢ ¢ ¢ 2.05 12.3 3 38 M2.5 | 3-48 UNC
DRL 338 215 … ¢ ¢ ¢ 2.15 12.9 3 38 3-56 UNF
DRL 338 230 … ¢ ¢ ¢ 2.3 13.8 3 38 4-40 UNC | T15
DRL 338 240 … ¢ ¢ ¢ 2.4 14.4 3 38 4-48 UNF
DRL 338 250 … ¢ ¢ ¢ 2.5 15 3 38 M3 | SW2.5
DRL 338 260 … ¢ ¢ ¢ 2.6 15.6 3 38 5-40 UNC
DRL 338 270 … ¢ ¢ ¢ 2.7 16.2 3 38 5-44 UNF
DRL 338 275 … ¢ ¢ ¢ 2.75 16.5 3 38 6-32 UNC | T20
DRL 338 280 … ¢ ¢ ¢ 2.8 16.8 3 38 –
DRL 442 290 … ¢ ¢ ¢ 2.9 17.4 4 42 M3.5 | 6-40 UNF
DRL 442 300 … ¢ ¢ ¢ 3 18 4 42 SW3
DRL 442 315 … ¢ ¢ ¢ 3.15 18.9 4 42 T25
DRL 442 330 … ¢ ¢ ¢ 3.3 19.8 4 42 M4
DRL 442 340… ¢ ¢ ¢ 3.4 20.4 4 42 8-32 UNC
DRL 442 350 … ¢ ¢ ¢ 3.5 21 4 42 8-36 UNF | SW3.5
DRL 442 370 … ¢ ¢ ¢ 3.7 22.2 4 42 M4.5
DRL 650 390 … ¢ ¢ ¢ 3.9 23.4 6 50 T30
DRL 650 400 … ¢ ¢ ¢ 4 24 6 50 SW4
DRL 650 410 … ¢ ¢ ¢ 4.1 24.6 6 50 10-32 UNF
DRL 650 425 … ¢ ¢ ¢ 4.25 25.5 6 50 M5
DRL 650 450 … ¢ ¢ ¢ 4.5 27 6 50 –
DRL 650 470 … ¢ ¢ ¢ 4.7 28.2 6 50 T40
DRL 650 500 … ¢ ¢ ¢ 5 30 6 50 M6 | SW5
DRL 660 600 … ¢ ¢ ¢ 6 36 6 60 M7 | SW6
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125–300 HB 180–250 HB 200–350 HB

I II III

                 

vc (m/min)

UHM 20 – – 35–50 – – 35–50 – – 20–45
UHM 20 HX – – 60–110 – – 50–90 – – 50–80
UHM 20 TX+ – – – – – – – – 40–70

60–130 HB – 45–70 HRC

VII VIII X

                 

vc (m/min)

UHM 20 – – 60–100 – – 30–80 – – –
UHM 20 HX – – 50–135 – – 50–100 – – –
UHM 20 TX+ – – – – – – – – 15–40

180–220 HB 220–330 HB –

V VI IV

                 

vc (m/min)

UHM 20 – – 20–30 – – 20–30 – – 10–40
UHM 20 HX – – 60–70 – – 60–70 – – 20–40
UHM 20 TX+ – – 40–70 – – 40–60 – – 20–40

D (mm) f (mm/U) f (mm/U) f (mm/U) f (mm/U) f (mm/U) f (mm/U) f (mm/U)

≤1 0.03-0.07 0.03-0.07 0.03-0.07 0.03-0.07 0.03-0.07 0.03-0.08 0.03-0.07
2 0.03-0.08 0.03-0.08 0.03-0.08 0.03-0.08 0.03-0.08 0.04-0.09 0.03-0.08
3 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10 0.05-0.11 0.04-0.10
4 0.05-0.11 0.05-0.11 0.05-0.11 0.05-0.11 0.05-0.11 0.06-0.12 0.05-0.11
5 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.06-0.12 0.07-0.14 0.06-0.12
6 0.07-0.14 0.07-0.14 0.07-0.14 0.07-0.14 0.07-0.14 0.09-0.16 0.07-0.14

DRP – DRS – DRL

multidec®-DRILL 

Dati di taglio

Acciai non legati Acciai scarsamente legati Acciai fortemente legati

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Alluminio Ottone / Ottone senza piombo Materiali duri

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Acciaio inossidabile Acciaio inossidabile Titanio

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Avanzamenti

Acciai non legati Acciai scarsamente 
legati

Acciai fortemente 
legati

Acciaio inossidabile Titanio Alluminio / Ottone / 
Ottone senza piombo

Materiali duri

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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Nella fresatura del filetto, esso viene realizzato mediante interpolazione elicoidale. Il processo di truciola-
tura consente di produrre filettature con profilo completo e parziale a partire da un diametro nominale di 
1 mm con frese a filettare con una o due file di denti.

Vantaggi:
–   La profondità del filetto corrisponde alla profondità del foro nella fresatura del filetto
–   Coppia minore rispetto alla maschiatura e maschiatura per rullatura
–   Trucioli corti evitano possibili problemi
–   Possibilità di High Speed Cutting (HSC)
–   Sicurezza di processo con elevate durate di vita degli utensili
– Lunga durata di vita dell’utensile grazie alla geometria migliorata 
– Maggiore avanzamento grazie all’elevato numero di denti

Nelle seguenti condizioni è necessario usare un utensile con una sola fila di denti:
–  Quando in un foro cieco lo spazio sul fondo del foro è ridotto.
–  Quando la pressione di taglio con un utensile con due file di denti diventa troppo elevata.
–  Quando l’utensile viene usato anche per altri passi.

La linea di prodotti multidec®-THREADMILL si amplia con le nuove frese a filettare WHM e WHN. Si tratta 
di utensili rotanti in metallo duro impiegati per produrre una filettatura metrica come profilo completo 
(con WHM) e come profilo parziale (con WHN) con fila di denti ed elevato numero di denti. 

Vantaggi profilo pieno:
– Per filetto da M1 a M5 (passi 0.25–0.80)
– Elevata durata grazie alla geometria migliorata
– Maggiore avanzamento grazie all’elevato numero di denti (da 4 a 6 denti) 
– Direzione di lavoro dall’interno all’esterno (assiale)
– Passaggio piano del cono per maggiore stabilità
– Senza sbavature grazie al profilo completo

Vantaggi profilo parziale:
– Per filetto da M1 a M5 (passi 0.25–0.80)
– Elevata durata grazie alla geometria migliorata
– Maggiore avanzamento grazie all’elevato numero di denti (da 4 a 6 denti) 
– Possibilità di aumento del passo del filetto variabile
– Direzione di lavoro dall’interno all’esterno (assiale)
– Passaggio piano del cono per maggiore stabilità

Nuova fresa a filettare, profilo completo e profilo parziale, denti multipli
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WHS …  416

WHL …  417

WHA …  418

WHB …  419

WHC …  420

WHC … UNC … (INCH), WHC … UNF … (INCH) 421

WHD …  422

WHD … UNC … (INCH),  WHD … UNF … (INCH) 423

WHM …  424

WHN …  425
 
 
 
 
 

Stahl unlegiert
Acier non allié
Steel unalloyed

Stahl niedriglegiert
Acier faibl. allié
Steel low alloyed

Stahl hochlegiert
Acier fortem. allié
Steel high alloyed

Titan
Titane
Titanium

Härte (HB)
Dureté (HB)
Hardness value (HB)

125–300 180–250 200–350 –

Kategorie
Catégrie
Category

I II III IV

Bearbeitung
Usinage
Machining method

                         426
 
 
  428
 
 
  636

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Frese a filettare

 
 
 
 
Dati di taglio / Avanzamento per dente
 
 
Raccomandazioni d’uso
 
 
Utensili speciali – multidec4you®

Panoramica – multidec®-THREADMILL
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WHS 338 010 025 … ¢ ¢ ¢ M1 0.25 2.3 0.64 0.24 0.155 3 38 60° 0.75 0/+0.03
WHS 338 012 025 … ¢ ¢ ¢ M1.2 0.25 2.8 0.84 0.44 0.155 3 38 60° 0.95 0/+0.03
WHS 338 014 030 … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.3 3.2 0.98 0.53 0.18 3 38 60° 1.1 0/+0.04
WHS 338 016 035 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.35 3.7 1.12 0.61 0.205 3 38 60° 1.25 0/+0.04
WHS 338 018 035 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.35 4.1 1.32 0.81 0.205 3 38 60° 1.45 0/+0.04
WHS 338 020 040 … ¢ ¢ ¢ M2 0.4 4.6 1.46 0.9 0.23 3 38 60° 1.6 0/+0.05
WHS 338 022 045 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.45 5.1 1.6 0.98 0.255 3 38 60° 1.75 0/+0.05
WHS 338 023 040 … ¢ ¢ ¢ M2.3 0.4 5.2 1.76 1.2 0.23 3 38 60° 1.9 0/+0.05
WHS 338 025 045 … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.45 5.8 1.9 1.28 0.255 3 38 60° 2.05 0/+0.05
WHS 338 030 050 … ¢ ¢ ¢ M3 0.5 6.9 2.34 1.67 0.28 3 38 60° 2.5 0/+0.05
WHS 338 035 060 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.6 8.1 2.71 1.93 0.33 3 38 60° 2.9 0/+0.06
WHS 442 040 070 … ¢ ¢ ¢ M4 0.7 9.2 3.09 2.2 0.38 4 42 60° 3.3 0/+0.06
WHS 442 045 075 … ¢ ¢ ¢ M4.5 0.75 10.4 3.53 2.56 0.405 4 42 60° 3.75 0/+0.07
WHS 442 050 080 … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 11.5 3.97 2.95 0.43 4 42 60° 4.2 0/+0.07
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Frese a filettare

3 denti, 2 file di denti (profilo completo metrico)

WHS … (versione corta)

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

Passo

Raccomandazioni d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  426…
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WHL 338 010 025 … ¢ ¢ ¢ M1 0.25 4.6 0.64 0.24 0.155 3 38 60° 0.75 0/+0.03
WHL 338 012 025 … ¢ ¢ ¢ M1.2 0.25 5.5 0.84 0.44 0.155 3 38 60° 0.95 0/+0.03
WHL 338 014 030 … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.3 6.4 0.98 0.53 0.18 3 38 60° 1.1 0/+0.04
WHL 338 016 035 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.35 7.4 1.12 0.61 0.205 3 38 60° 1.25 0/+0.04
WHL 338 018 035 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.35 8.3 1.32 0.81 0.205 3 38 60° 1.45 0/+0.04
WHL 338 020 040 … ¢ ¢ ¢ M2 0.4 9.2 1.46 0.9 0.23 3 38 60° 1.6 0/+0.05
WHL 338 022 045 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.45 10.1 1.6 0.98 0.255 3 38 60° 1.75 0/+0.05
WHL 338 023 040 … ¢ ¢ ¢ M2.3 0.4 10.4 1.76 1.2 0.23 3 38 60° 1.9 0/+0.05
WHL 338 025 045 … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.45 11.5 1.9 1.28 0.255 3 38 60° 2.05 0/+0.05
WHL 338 030 050 … ¢ ¢ ¢ M3 0.5 13.8 2.34 1.67 0.28 3 38 60° 2.5 0/+0.05
WHL 338 035 060 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.6 16.1 2.71 1.93 0.33 3 38 60° 2.9 0/+0.06
WHL 442 040 070 … ¢ ¢ ¢ M4 0.7 18.4 3.09 2.2 0.38 4 42 60° 3.3 0/+0.06
WHL 442 045 075 … ¢ ¢ ¢ M4.5 0.75 20.7 3.53 2.56 0.405 4 42 60° 3.75 0/+0.07
WHL 442 050 080 … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 23 3.97 2.95 0.43 4 42 60° 4.2 0/+0.07

PREMIUM-LINE

 428

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

Frese a filettare

3 denti, 2 file di denti (profilo completo metrico)

WHL … (versione lunga)

Passo

Raccomandazioni d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  426…
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WHA 338 010 025 … ¢ ¢ ¢ M1.0 0.25 2.3 0.83 0.41 0.155 3 38 60° 0.75 0/+0.03
WHA 338 012 025 … ¢ ¢ ¢ M1.2 0.25 2.8 1.03 0.61 0.155 3 38 60° 0.95 0/+0.03
WHA 338 014 030 … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.3 3.2 1.21 0.74 0.18 3 38 60° 1.1 0/+0.04
WHA 338 016 035 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.35 3.7 1.39 0.88 0.205 3 38 60° 1.25 0/+0.04
WHA 338 018 035 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.35 4.1 1.59 1.08 0.205 3 38 60° 1.45 0/+0.04
WHA 338 020 040 … ¢ ¢ ¢ M2.0 0.4 4.6 1.76 1.19 0.23 3 38 60° 1.6 0/+0.05
WHA 338 022 045 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.45 5.1 1.94 1.31 0.255 3 38 60° 1.75 0/+0.05
WHA 338 023 040 … ¢ ¢ ¢ M2.3 0.4 5.2 2.06 1.49 0.23 3 38 60° 1.9 0/+0.05
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Frese a filettare

3 denti, 2 file di denti (profilo completo metrico)
Esecuzione rinforzata

WHA … (versione corta)

Passo

Raccomandazioni d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  426…



419

multidec®-THREADMILL

  18

  
  
  
  –
– – 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HX

UH
M

 2
0 

TX
+ ISO  

DIN13
P l1 d1 d2 a d0 l0 α d3

WHB 338 010 025 … ¢ ¢ ¢ M1.0 0.25 4.6 0.83 0.41 0.155 3 38 60° 0.75 0/+0.03
WHB 338 012 025 … ¢ ¢ ¢ M1.2 0.25 5.6 1.03 0.61 0.155 3 38 60° 0.95 0/+0.03
WHB 338 014 030 … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.3 6.4 1.21 0.74 0.18 3 38 60° 1.1 0/+0.04
WHB 338 016 035 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.35 7.4 1.39 0.88 0.205 3 38 60° 1.25 0/+0.04
WHB 338 018 035 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.35 8.2 1.59 1.08 0.205 3 38 60° 1.45 0/+0.04
WHB 338 020 040 … ¢ ¢ ¢ M2.0 0.4 9.2 1.76 1.19 0.23 3 38 60° 1.6 0/+0.05
WHB 338 022 045 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.45 10.2 1.94 1.31 0.255 3 38 60° 1.75 0/+0.05
WHB 338 023 040 … ¢ ¢ ¢ M2.3 0.4 10.4 2.06 1.49 0.23 3 38 60° 1.9 0/+0.05

PREMIUM-LINE

l1
l0

d 0d 1

d 2

P

α

d 3

a

6

 428

Frese a filettare

3 denti, 2 file di denti (profilo completo metrico)
Esecuzione rinforzata

WHB … (versione lunga)

Passo

Raccomandazioni d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  426…
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P l1 d1 d2 a d0 l0 α d3

WHC 338 010 025 … ¢ ¢ ¢ M1.0 0.25 2.5 0.68 0.3 0.155 3 38 60° 0.75 0/+0.03
WHC 338 012 025 … ¢ ¢ ¢ M1.2 0.25 2.7 0.88 0.5 0.155 3 38 60° 0.95 0/+0.03
WHC 338 014 025 … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.25 2.9 1.08 0.7 0.155 3 38 60° 1.15 0/+0.03
WHC 338 016 025 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.25 3.1 1.28 0.9 0.155 3 38 60° 1.35 0/+0.03
WHC 338 018 025 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.25 3.3 1.48 1.1 0.155 3 38 60° 1.55 0/+0.03
WHC 338 020 025 … ¢ ¢ ¢ M2.0 0.25 3.5 1.68 1.3 0.155 3 38 60° 1.75 0/+0.03
WHC 338 014 030 … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.3 3.2 1.02 0.58 0.18 3 38 60° 1.1 0/+0.04
WHC 338 016 030 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.3 3.4 1.22 0.78 0.18 3 38 60° 1.3 0/+0.04
WHC 338 018 030 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.3 3.6 1.42 0.98 0.18 3 38 60° 1.5 0/+0.04
WHC 338 020 030 … ¢ ¢ ¢ M2.0 0.3 3.8 1.62 1.18 0.18 3 38 60° 1.7 0/+0.04
WHC 338 022 030 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.3 4 1.82 1.38 0.18 3 38 60° 1.9 0/+0.04
WHC 338 016 035 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.35 3.7 1.16 0.65 0.205 3 38 60° 1.25 0/+0.04
WHC 338 018 035 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.35 3.9 1.36 0.85 0.205 3 38 60° 1.45 0/+0.04
WHC 338 020 035 … ¢ ¢ ¢ M2.0 0.35 4.1 1.56 1.05 0.205 3 38 60° 1.65 0/+0.04
WHC 338 022 035 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.35 4.3 1.76 1.25 0.205 3 38 60° 1.85 0/+0.04
WHC 338 025 035 … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.35 4.6 2.06 1.55 0.205 3 38 60° 2.15 0/+0.04
WHC 338 030 035 … ¢ ¢ ¢ M3.0 0.35 5.1 2.56 2.05 0.205 3 38 60° 2.65 0/+0.04
WHC 338 035 035 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.35 5.6 3.06 2.55 0.205 3 38 60° 3.15 0/+0.04
WHC 338 020 040 … ¢ ¢ ¢ M2.0 0.4 4.4 1.50 0.92 0.23 3 38 60° 1.6 0/+0.05
WHC 338 022 040 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.4 4.6 1.70 1.12 0.23 3 38 60° 1.8 0/+0.05
WHC 338 025 040 … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.4 4.9 2.00 1.42 0.23 3 38 60° 2.1 0/+0.05
WHC 338 030 040 … ¢ ¢ ¢ M3 0.4 5.4 2.50 1.92 0.23 3 38 60° 2.6 0/+0.05
WHC 338 035 040 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.4 5.9 2.98 2.4 0.23 3 38 60° 3.1 0/+0.05
WHC 338 022 045 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.45 4.9 1.64 1 0.255 3 38 60° 1.75 0/+0.05
WHC 338 025 045 … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.45 5.2 1.94 1.3 0.255 3 38 60° 2.05 0/+0.05
WHC 338 030 045 … ¢ ¢ ¢ M3 0.45 5.7 2.44 1.8 0.255 3 38 60° 2.55 0/+0.05
WHC 338 035 045 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.45 6.2 2.94 2.3 0.255 3 38 60° 3.05 0/+0.05
WHC 442 040 045 … ¢ ¢ ¢ M4 0.45 6.7 3.44 2.8 0.255 3 38 60° 3.55 0/+0.05
WHC 338 030 050 … ¢ ¢ ¢ M3 0.5 6 2.38 1.68 0.28 3 38 60° 2.5 0/+0.05
WHC 338 035 050 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.5 6.5 2.88 2.18 0.28 3 38 60° 3 0/+0.05
WHC 442 040 050 … ¢ ¢ ¢ M4 0.5 7 3.38 2.68 0.28 4 42 60° 3.5 0/+0.05
WHC 442 045 050 … ¢ ¢ ¢ M4.5 0.5 7.5 3.88 3.18 0.28 4 42 60° 4 0/+0.05
WHC 442 035 060 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.6 7.1 2.75 1.95 0.33 4 42 60° 2.9 0/+0.06
WHC 442 040 060 … ¢ ¢ ¢ M4 0.6 7.6 3.25 2.45 0.33 4 42 60° 3.4 0/+0.06
WHC 442 045 060 … ¢ ¢ ¢ M4.5 0.6 8.1 3.75 2.95 0.33 4 42 60° 3.9 0/+0.06
WHC 442 040 070 … ¢ ¢ ¢ M4 0.7 8.2 3.13 2.19 0.38 4 42 60° 3.3 0/+0.06
WHC 442 045 070 … ¢ ¢ ¢ M4.5 0.7 8.7 3.63 2.71 0.38 4 42 60° 3.8 0/+0.06
WHC 442 045 075 … ¢ ¢ ¢ M4.5 0.75 9 3.57 2.57 0.405 4 42 60° 3.75 0/+0.07
WHC 442 050 075 … ¢ ¢ ¢ M5 0.75 9.5 3.98 2.98 0.405 4 42 60° 4.25 0/+0.07
WHC 442 050 080 … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 9.8 3.98 2.92 0.43 4 42 60° 4.2 0/+0.07

PREMIUM-LINE
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Frese a filettare

3 denti, 1 fila di denti (profilo completo metrico)

WHC … (versione corta)

Passo

Raccomandazioni d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   426…
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WHC 338-01-64 UNC … ¢ ¢ ¢ 1-64 64 0.397 4.2 1.36 0.81 0.228 3 38 1.5 0/+0.04
WHC 338-02-56 UNC … ¢ ¢ ¢ 2-56 56 0.454 4.9 1.62 1 0.257 3 38 1.78 0/+0.05
WHC 338-03-48 UNC … ¢ ¢ ¢ 3-48 48 0.529 5.7 1.86 1.15 0.294 3 38 2.05 0/+0.05
WHC 442-04-40 UNC … ¢ ¢ ¢ 4-40 40 0.635 6.7 2.06 1.22 0.347 4 42 2.27 0/+0.06
WHC 442-05-40 UNC … ¢ ¢ ¢ 5-40 40 0.635 7 2.39 1.55 0.347 4 42 2.59 0/+0.06
WHC 442-06-32 UNC … ¢ ¢ ¢ 6-32 32 0.794 8.3 2.52 1.49 0.427 4 42 2.77 0/+0.07
WHC 442-08-32 UNC … ¢ ¢ ¢ 8-32 32 0.794 8.9 3.18 2.16 0.427 4 42 3.42 0/+0.07
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WHC 338-00-80 UNF … ¢ ¢ ¢ 0-80 80 0.317 3.4 1.12 0.67 0.188 3 38 1.25 0/+0.04
WHC 338-01-72 UNF … ¢ ¢ ¢ 1-72 72 0.353 4 1.41 0.91 0.206 3 38 1.55 0/+0.04
WHC 338-02-64 UNF … ¢ ¢ ¢ 2-64 64 0.396 4.1 1.69 1.14 0.228 3 38 1.9 0/+0.04
WHC 338-03-56 UNF … ¢ ¢ ¢ 3-56 56 0.453 5.2 1.95 1.32 0.257 3 38 2.15 0/+0.05
WHC 338-04-48 UNF … ¢ ¢ ¢ 4-48 48 0.529 6 2.19 1.46 0.294 3 38 2.4 0/+0.05
WHC 338-05-44 UNF … ¢ ¢ ¢ 5-44 44 0.577 6.6 2.46 1.68 0.318 3 38 2.7 0/+0.05
WHC 442-06-40 UNF … ¢ ¢ ¢ 6-40 40 0.635 7.3 2.72 1.87 0.347 4 42 2.95 0/+0.06
WHC 442-08-36 UNF … ¢ ¢ ¢ 8-36 36 0.705 8.4 3.29 2.37 0.382 4 42 3.5 0/+0.06
WHC 442-10-32 UNF … ¢ ¢ ¢ 10-32 32 0.794 9.6 3.84 2.82 0.427 4 42 4.1 0/+0.07
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Frese a filettare

3 denti, 1 fila di denti (profilo completo UNC/UNF)

WHC … UNC … (INCH) (versione corta)

WHC … UNF … (INCH) (versione corta)

Passo

Raccomandazioni d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

(G/Zoll)

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

(G/Zoll)

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  426…
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P l1 d1 d2 a d0 l0 α d3

WHD 338 010 025 … ¢ ¢ ¢ M1.0 0.25 3.5 0.68 0.3 0.155 3 38 60° 0.75 0/+0.03
WHD 338 012 025 … ¢ ¢ ¢ M1.2 0.25 3.9 0.88 0.5 0.155 3 38 60° 0.95 0/+0.03
WHD 338 014 025 … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.25 4.3 1.08 0.7 0.155 3 38 60° 1.15 0/+0.03
WHD 338 016 025 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.25 4.7 1.28 0.9 0.155 3 38 60° 1.35 0/+0.03
WHD 338 018 025 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.25 5.1 1.48 1.1 0.155 3 38 60° 1.55 0/+0.03
WHD 338 020 025 … ¢ ¢ ¢ M2.0 0.25 5.5 1.68 1.3 0.155 3 38 60° 1.75 0/+0.03
WHD 338 014 030 … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.3 4.6 1.02 0.58 0.18 3 38 60° 1.1 0/+0.04
WHD 338 016 030 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.3 5 1.22 0.78 0.18 3 38 60° 1.3 0/+0.04
WHD 338 018 030 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.3 5.4 1.42 0.98 0.18 3 38 60° 1.5 0/+0.04
WHD 338 020 030 … ¢ ¢ ¢ M2.0 0.3 5.8 1.62 1.18 0.18 3 38 60° 1.7 0/+0.04
WHD 338 022 030 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.3 6.2 1.82 1.38 0.18 3 38 60° 1.9 0/+0.04
WHD 338 016 035 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.35 5.3 1.16 0.65 0.205 3 38 60° 1.25 0/+0.04
WHD 338 018 035 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.35 5.7 1.36 0.85 0.205 3 38 60° 1.45 0/+0.04
WHD 338 020 035 … ¢ ¢ ¢ M2.0 0.35 6.1 1.56 1.05 0.205 3 38 60° 1.65 0/+0.04
WHD 338 022 035 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.35 6.5 1.76 1.25 0.205 3 38 60° 1.85 0/+0.04
WHD 338 025 035 … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.35 7.1 2.06 1.55 0.205 3 38 60° 2.15 0/+0.04
WHD 338 030 035 … ¢ ¢ ¢ M3.0 0.35 8.1 2.56 2.05 0.205 3 38 60° 2.65 0/+0.04
WHD 338 035 035 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.35 9.1 3.06 2.55 0.205 3 38 60° 3.15 0/+0.04
WHD 338 020 040 … ¢ ¢ ¢ M2.0 0.4 6.4 1.50 0.93 0.23 3 38 60° 1.6 0/+0.05
WHD 338 022 040 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.4 6.8 1.70 1.13 0.23 3 38 60° 1.8 0/+0.05
WHD 338 025 040 … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.4 7.4 2.00 1.43 0.23 3 38 60° 2.1 0/+0.05
WHD 338 030 040 … ¢ ¢ ¢ M3 0.4 8.4 2.50 1.93 0.23 3 38 60° 2.6 0/+0.05
WHD 338 035 040 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.4 9.4 2.98 2.41 0.23 3 38 60° 3.1 0/+0.05
WHD 338 022 045 … ¢ ¢ ¢ M2.2 0.45 7.1 1.64 1.01 0.255 3 38 60° 1.75 0/+0.05
WHD 338 025 045 … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.45 7.7 1.94 1.31 0.255 3 38 60° 2.05 0/+0.05
WHD 338 030 045 … ¢ ¢ ¢ M3 0.45 8.7 2.44 1.81 0.255 3 38 60° 2.55 0/+0.05
WHD 338 035 045 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.45 9.7 2.94 2.31 0.255 3 38 60° 3.05 0/+0.05
WHD 442 040 045 … ¢ ¢ ¢ M4 0.45 10.7 3.44 2.81 0.255 3 38 60° 3.55 0/+0.05
WHD 338 030 050 … ¢ ¢ ¢ M3 0.5 9 2.38 1.69 0.28 3 38 60° 2.5 0/+0.05
WHD 338 035 050 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.5 10 2.88 2.19 0.28 3 38 60° 3 0/+0.05
WHD 442 040 050 … ¢ ¢ ¢ M4 0.5 11 3.38 2.69 0.28 4 42 60° 3.5 0/+0.05
WHD 442 045 050 … ¢ ¢ ¢ M4.5 0.5 12 3.88 3.19 0.28 4 42 60° 4 0/+0.05
WHD 442 035 060 … ¢ ¢ ¢ M3.5 0.6 10.6 2.75 1.95 0.33 4 42 60° 2.9 0/+0.06
WHD 442 040 060 … ¢ ¢ ¢ M4 0.6 11.6 3.25 2.45 0.33 4 42 60° 3.4 0/+0.06
WHD 442 045 060 … ¢ ¢ ¢ M4.5 0.6 12.6 3.75 2.95 0.33 4 42 60° 3.9 0/+0.06
WHD 442 040 070 … ¢ ¢ ¢ M4 0.7 12.2 3.13 2.21 0.38 4 42 60° 3.3 0/+0.06
WHD 442 045 070 … ¢ ¢ ¢ M4.5 0.7 13.2 3.63 2.71 0.38 4 42 60° 3.8 0/+0.06
WHD 442 045 075 … ¢ ¢ ¢ M4.5 0.75 13.5 3.57 2.59 0.405 4 42 60° 3.75 0/+0.07
WHD 442 050 075 … ¢ ¢ ¢ M5 0.75 14.5 3.98 3.00 0.405 4 42 60° 4.25 0/+0.07
WHD 442 050 080 … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 14.8 3.98 2.94 0.43 4 42 60° 4.2 0/+0.07
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Frese a filettare

WHD … (versione lunga)

3 denti, 1 fila di denti (profilo completo metrico) 

Passo

Raccomandazioni d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Dati di taglio   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .   426…
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P P l1 d1 d2 a d0 l0 d3

WHD 338-01-64 UNC … ¢ ¢ ¢ 1-64 64 0.397 6.1 1.36 0.81 0.228 3 38 1.5 0/+0.04
WHD 338-02-56 UNC … ¢ ¢ ¢ 2-56 56 0.454 7.1 1.62 1 0.257 3 38 1.78 0/+0.05
WHD 338-03-48 UNC … ¢ ¢ ¢ 3-48 48 0.529 8.2 1.86 1.15 0.294 3 38 2.05 0/+0.05
WHD 442-04-40 UNC … ¢ ¢ ¢ 4-40 40 0.635 9.5 2.06 1.22 0.347 4 42 2.27 0/+0.06
WHD 442-05-40 UNC … ¢ ¢ ¢ 5-40 40 0.635 10.2 2.39 1.55 0.347 4 42 2.59 0/+0.06
WHD 442-06-32 UNC … ¢ ¢ ¢ 6-32 32 0.794 11.8 2.52 1.49 0.427 4 42 2.77 0/+0.07
WHD 442-08-32 UNC … ¢ ¢ ¢ 8-32 32 0.794 13.1 3.18 2.16 0.427 4 42 3.42 0/+0.07
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WHD 338-00-80 UNF … ¢ ¢ ¢ 0-80 80 0.317 5 1.12 0.67 0.188 3 38 1.25 0/+0.04
WHD 338-01-72 UNF … ¢ ¢ ¢ 1-72 72 0.353 5.8 1.41 0.91 0.206 3 38 1.55 0/+0.04
WHD 338-02-64 UNF … ¢ ¢ ¢ 2-64 64 0.396 6.8 1.69 1.14 0.228 3 38 1.9 0/+0.04
WHD 338-03-56 UNF … ¢ ¢ ¢ 3-56 56 0.453 7.8 1.95 1.32 0.257 3 38 2.15 0/+0.05
WHD 338-04-48 UNF … ¢ ¢ ¢ 4-48 48 0.529 8.9 2.19 1.46 0.294 3 38 2.4 0/+0.05
WHD 338-05-44 UNF … ¢ ¢ ¢ 5-44 44 0.577 9.8 2.46 1.68 0.318 3 38 2.7 0/+0.05
WHD 442-06-40 UNF … ¢ ¢ ¢ 6-40 40 0.635 10.8 2.72 1.87 0.347 4 42 2.95 0/+0.06
WHD 442-08-36 UNF … ¢ ¢ ¢ 8-36 36 0.705 12.6 3.29 2.37 0.382 4 42 3.5 0/+0.06
WHD 442-10-32 UNF … ¢ ¢ ¢ 10-32 32 0.794 14.4 3.84 2.82 0.427 4 42 4.1 0/+0.07
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Frese a filettare

WHD … UNC … (INCH) (versione lunga)

WHD … UNF … (INCH) (versione lunga)

3 denti, 1 fila di denti (profilo completo UNC/UNF)

Passo

Raccomandazioni d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

(G/Zoll)

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

(G/Zoll)

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  426…
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P l1 d1 d2 a d0 l0 z* d3

WHM 338 010 025 … ¢ ¢ ¢ M1 0.25 2.5 0.68 0.3 0.03 3 38 4 0.75 0/+0.03
WHM 338 012 025 … ¢ ¢ ¢ M1.2 0.25 2.8 0.88 0.5 0.03 3 38 4 0.95 0/+0.03
WHM 338 014 030 … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.3 3.2 1.02 0.59 0.03 3 38 4 1.1 0/+0.04
WHM 338 016 035 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.35 3.7 1.16 0.67 0.03 3 38 5 1.25 0/+0.04
WHM 338 018 035 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.35 4.1 1.36 0.87 0.03 3 38 5 1.45 0/+0.04
WHM 338 020 040 … ¢ ¢ ¢ M2 0.4 4.6 1.5 0.92 0.03 3 38 6 1.6 0/+0.05
WHM 338 025 045 … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.45 5.8 1.94 1.3 0.03 3 38 6 2.05 0/+0.05
WHM 338 030 050 … ¢ ¢ ¢ M3 0.5 6.9 2.38 1.68 0.03 3 38 6 2.5 0/+0.05
WHM 442 040 070 … ¢ ¢ ¢ M4 0.7 9.2 3.13 2.19 0.03 4 42 6 3.3 0/+0.06
WHM 442 050 080 … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 11.5 3.98 2.92 0.03 4 42 6 4.2 0/+0.07

PREMIUM-LINE

60°

d 3

l1
l0

d 0d 1

d 2

Pa

17°

 428

WHM …

Frese a filettare

Denti multipli, 1 fila di denti (profilo completo metrico)

Passo

Raccomandazioni d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* z: Numero di denti

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  426…
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  18

  
  
  
  –
– – 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

HX

UH
M

 2
0 

TX
+ ISO  

DIN13
P l1 d1 d2 a d0 l0 z* d3

WHN 338 010 025 … ¢ ¢ ¢ M1 0.25 2.5 0.68 0.3 0.03 3 38 4 0.75 0/+0.03
WHN 338 012 025 … ¢ ¢ ¢ M1.2 0.25 2.8 0.88 0.5 0.03 3 38 4 0.95 0/+0.03
WHN 338 014 030 … ¢ ¢ ¢ M1.4 0.3 3.2 1.02 0.59 0.03 3 38 4 1.1 0/+0.04
WHN 338 016 035 … ¢ ¢ ¢ M1.6 0.35 3.7 1.16 0.67 0.03 3 38 5 1.25 0/+0.04
WHN 338 018 035 … ¢ ¢ ¢ M1.8 0.35 4.1 1.36 0.87 0.03 3 38 5 1.45 0/+0.04
WHN 338 020 040 … ¢ ¢ ¢ M2 0.4 4.6 1.5 0.92 0.03 3 38 6 1.6 0/+0.05
WHN 338 025 045 … ¢ ¢ ¢ M2.5 0.45 5.8 1.94 1.3 0.03 3 38 6 2.05 0/+0.05
WHN 338 030 050 … ¢ ¢ ¢ M3 0.5 6.9 2.38 1.68 0.03 3 38 6 2.5 0/+0.05
WHN 442 040 070 … ¢ ¢ ¢ M4 0.7 9.2 3.13 2.19 0.03 4 42 6 3.3 0/+0.06
WHN 442 050 080 … ¢ ¢ ¢ M5 0.8 11.5 3.98 2.92 0.03 4 42 6 4.2 0/+0.07

PREMIUM-LINE

60°

d 3

l1
l0

d 0d 1

d 2

Pa

17°

 428

WHN …

Frese a filettare

Denti multipli, 1 fila di denti (profilo parziale)

Passo

Raccomandazioni d’uso  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo 
duro

Norma Dimensioni Avanforo di 
filettatura

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

* z: Numero di denti

Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  426…
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125–300 HB 180–250 HB 200–350 HB

I II III

                 

vc (m/min)

UHM 20 – – 20–120 – – 20–100 – – 20–90
UHM 20 HX – – 30–160 – – 30–140 – – 30–130
UHM 20 TX+ – – – – – – – – 30–100

60–130 HB – 45–70 HRC

VII VIII X

                 

vc (m/min)

UHM 20 – – 50–220 – – 30–110 – – –
UHM 20 HX – – 60–350 – – 50–180 – – –
UHM 20 TX+ – – – – – – – – 15–40

180–220 HB 220–330 HB –

V VI IV

                 

vc (m/min)

UHM 20 – – 20–80 – – 20–60 – – 20–70
UHM 20 HX – – 30–120 – – 30–100 – – 30–100
UHM 20 TX+ – – 30–100 – – 30–80 – – 30–80

Dati di taglio

Acciai non legati Acciai scarsamente legati Acciai fortemente legati

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Alluminio Ottone / Ottone senza piombo Materiali duri

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Acciaio inossidabile Acciaio inossidabile Titanio

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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P fz (mm) fz (mm) fz (mm) fz (mm) fz (mm) fz (mm) fz (mm) fz (mm)

WHS …

0.25 0.004–0.008 0.004–0.008 0.003–0.006 0.003–0.006 0.003–0.006 0.004–0.011 0.004–0.008 0.003–0.006
0.3 0.004–0.010 0.004–0.010 0.003–0.007 0.003–0.007 0.003–0.007 0.005–0.013 0.004–0.010 0.003–0.007
0.35 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.008 0.004–0.008 0.004–0.008 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.008
0.4 0.005–0.013 0.005–0.013 0.004–0.010 0.004–0.010 0.004–0.010 0.007–0.021 0.005–0.013 0.004–0.010
0.45 0.006–0.015 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.011 0.008–0.026 0.006–0.015 0.004–0.011
0.5 0.007–0.021 0.007–0.021 0.005–0.013 0.005–0.013 0.005–0.013 0.010–0.030 0.007–0.021 0.005–0.013
0.6 0.008–0.026 0.008–0.026 0.006–0.015 0.006–0.015 0.006–0.015 0.012–0.033 0.008–0.026 0.006–0.015
0.7 0.010–0.030 0.010–0.030 0.007–0.021 0.007–0.021 0.007–0.021 0.015–0.035 0.010–0.030 0.007–0.021
0.75 0.012–0.033 0.012–0.033 0.010–0.026 0.010–0.026 0.010–0.026 0.018–0.040 0.012–0.033 0.010–0.026
0.8 0.015–0.035 0.015–0.035 0.012–0.030 0.012–0.030 0.012–0.030 0.020–0.045 0.015–0.035 0.012–0.030

WHL …

0.25 0.003–0.006 0.003–0.006 0.002–0.004 0.002–0.004 0.002–0.004 0.004–0.008 0.003–0.006 0.002–0.004
0.3 0.003–0.007 0.003–0.007 0.002–0.005 0.002–0.005 0.002–0.005 0.004–0.010 0.003–0.007 0.002–0.005
0.35 0.004–0.008 0.004–0.008 0.003–0.006 0.003–0.006 0.003–0.006 0.004–0.011 0.004–0.008 0.003–0.006
0.4 0.004–0.010 0.004–0.010 0.003–0.007 0.003–0.007 0.003–0.007 0.005–0.013 0.004–0.010 0.003–0.007
0.45 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.008 0.004–0.008 0.004–0.008 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.008
0.5 0.005–0.013 0.005–0.013 0.004–0.010 0.004–0.010 0.004–0.010 0.007–0.021 0.005–0.013 0.004–0.010
0.6 0.006–0.015 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.011 0.008–0.026 0.006–0.015 0.004–0.011
0.7 0.007–0.021 0.007–0.021 0.005–0.013 0.005–0.013 0.005–0.013 0.010–0.030 0.007–0.021 0.005–0.013
0.75 0.008–0.026 0.008–0.026 0.006–0.015 0.006–0.015 0.006–0.015 0.012–0.033 0.008–0.026 0.006–0.015
0.8 0.010–0.030 0.010–0.030 0.007–0.021 0.007–0.021 0.007–0.021 0.015–0.035 0.010–0.030 0.007–0.021

WHA …

0.25 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.008 0.004–0.008 0.004–0.008 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.008
0.3 0.005–0.013 0.005–0.013 0.004–0.010 0.004–0.010 0.004–0.010 0.007–0.021 0.005–0.013 0.004–0.010
0.35 0.006–0.015 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.011 0.008–0.026 0.006–0.015 0.004–0.011
0.4 0.007–0.021 0.007–0.021 0.005–0.013 0.005–0.013 0.005–0.013 0.010–0.030 0.007–0.021 0.005–0.013
0.45 0.008–0.026 0.008–0.026 0.006–0.015 0.006–0.015 0.006–0.015 0.012–0.033 0.008–0.026 0.006–0.015
0.5 0.010–0.030 0.010–0.030 0.007–0.021 0.007–0.021 0.007–0.021 0.015–0.035 0.010–0.030 0.007–0.021
0.6 0.012–0.033 0.012–0.033 0.008–0.026 0.008–0.026 0.008–0.026 0.018–0.040 0.012–0.033 0.008–0.026
0.7 0.015–0.035 0.015–0.035 0.010–0.030 0.010–0.030 0.010–0.030 0.020–0.045 0.015–0.035 0.010–0.030
0.75 0.018–0.040 0.018–0.040 0.012–0.033 0.012–0.033 0.012–0.033 0.025–0.050 0.018–0.040 0.012–0.033
0.8 0.020–0.045 0.020–0.045 0.015–0.035 0.015–0.035 0.015–0.035 0.030–0.060 0.020–0.045 0.015–0.035

WHB …

0.25 0.004–0.008 0.004–0.008 0.003–0.006 0.003–0.006 0.003–0.006 0.004–0.011 0.004–0.008 0.003–0.006
0.3 0.004–0.010 0.004–0.010 0.003–0.007 0.003–0.007 0.003–0.007 0.005–0.013 0.004–0.010 0.003–0.007
0.35 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.008 0.004–0.008 0.004–0.008 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.008
0.4 0.005–0.013 0.005–0.013 0.004–0.010 0.004–0.010 0.004–0.010 0.007–0.021 0.005–0.013 0.004–0.010
0.45 0.006–0.015 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.011 0.008–0.026 0.006–0.015 0.004–0.011
0.5 0.007–0.021 0.007–0.021 0.005–0.013 0.005–0.013 0.005–0.013 0.010–0.030 0.007–0.021 0.005–0.013
0.6 0.008–0.026 0.008–0.026 0.006–0.015 0.006–0.015 0.006–0.015 0.012–0.033 0.008–0.026 0.006–0.015
0.7 0.010–0.030 0.010–0.030 0.007–0.021 0.007–0.021 0.007–0.021 0.015–0.035 0.010–0.030 0.007–0.021
0.75 0.012–0.033 0.012–0.033 0.008–0.026 0.008–0.026 0.008–0.026 0.018–0.040 0.012–0.033 0.008–0.026
0.8 0.015–0.035 0.015–0.035 0.010–0.030 0.010–0.030 0.010–0.030 0.020–0.045 0.015–0.035 0.010–0.030

WHC … 
WHM … 
WHN …

0.25 0.003–0.006 0.003–0.006 0.002–0.004 0.002–0.004 0.002–0.004 0.004–0.008 0.003–0.006 0.002–0.004
0.3 0.003–0.007 0.003–0.007 0.002–0.005 0.002–0.005 0.002–0.005 0.004–0.010 0.003–0.007 0.002–0.005
0.35 0.004–0.008 0.004–0.008 0.003–0.006 0.003–0.006 0.003–0.006 0.004–0.011 0.004–0.008 0.003–0.006
0.4 0.004–0.010 0.004–0.010 0.003–0.007 0.003–0.007 0.003–0.007 0.005–0.013 0.004–0.010 0.003–0.007
0.45 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.008 0.004–0.008 0.004–0.008 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.008
0.5 0.005–0.013 0.005–0.013 0.004–0.010 0.004–0.010 0.004–0.010 0.007–0.021 0.005–0.013 0.004–0.010
0.6 0.006–0.015 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.011 0.008–0.026 0.006–0.015 0.004–0.011
0.7 0.007–0.021 0.007–0.021 0.005–0.013 0.005–0.013 0.005–0.013 0.010–0.030 0.007–0.021 0.005–0.013
0.75 0.010–0.026 0.010–0.026 0.006–0.015 0.006–0.015 0.006–0.015 0.012–0.033 0.010–0.026 0.006–0.015
0.8 0.012–0.030 0.012–0.030 0.007–0.021 0.007–0.021 0.007–0.021 0.015–0.035 0.012–0.030 0.007–0.021

WHD …

0.25 0.002–0.004 0.002–0.004 0.002–0.004 0.002–0.004 0.002–0.004 0.003–0.006 0.002–0.004 0.002–0.004
0.3 0.002–0.005 0.002–0.005 0.002–0.004 0.002–0.004 0.002–0.004 0.003–0.007 0.002–0.005 0.002–0.004
0.35 0.003–0.006 0.003–0.006 0.002–0.005 0.002–0.005 0.002–0.005 0.004–0.008 0.003–0.006 0.002–0.005
0.4 0.003–0.007 0.003–0.007 0.002–0.005 0.002–0.005 0.002–0.005 0.004–0.010 0.003–0.007 0.002–0.005
0.45 0.004–0.008 0.004–0.008 0.003–0.006 0.003–0.006 0.003–0.006 0.004–0.011 0.004–0.008 0.003–0.006
0.5 0.004–0.010 0.004–0.010 0.003–0.007 0.003–0.007 0.003–0.007 0.005–0.013 0.004–0.010 0.003–0.007
0.6 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.008 0.004–0.008 0.004–0.008 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.008
0.7 0.005–0.013 0.005–0.013 0.004–0.010 0.004–0.010 0.004–0.010 0.007–0.021 0.005–0.013 0.004–0.010
0.75 0.006–0.015 0.006–0.015 0.004–0.011 0.004–0.011 0.004–0.011 0.008–0.026 0.006–0.015 0.004–0.011
0.8 0.007–0.021 0.007–0.021 0.005–0.013 0.005–0.013 0.005–0.013 0.010–0.030 0.007–0.021 0.005–0.013

Avanzamento per dente (fz)

Denominazione Acciai non legati Acciai scarsamente 
legati

Acciai fortemente 
legati

Acciaio 
inossidabile

Titanio Alluminio / 
Plastica

Ottone / Ottone  
senza piombo

Materiali duri

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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vf

n2

n1

d 1

d 3 d 4

l1

P

vf  = z · fz · n1

n1  =
π · d1

vc · 1000

n2  =
π · d1

vf

Raccomandazioni d’uso

Spiegazione
vf  avanzamento dell’utensile (mm/min)
d1 diametro filettatura dell’utensile (mm)
n1 numero di giri dell’utensile (giri/min)
d4 diametro filettatura del pezzo (mm) 

n2 numero di giri del pezzo (giri/min) 
vc velocità di taglio (m/min)
P passo (mm)  
l1 lunghezza della passata (mm)
z numero dei denti 
d3 diametro di foratura (mm) 
fz  avanzamento per dente (mm)

Determinazione del diametro di foratura
Per preparare la foratura, prima del tourbillonnage, è necessario innanzitutto conoscere le tolleranze del 
filetto desiderato. Per evitare un sovraccarico dell’utensile, non si deve superare il diametro max. indicato 
nella tabella seguente.

Esempio:  M 1,4, passo 0,3, tolleranza filettatura desiderata 6H con altezza (1,11) 
Diametro di foratura = 1,11 – (2 × 0,04) = 1,03  mm minimo
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Annotazioni
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L’incisione è una procedura che produce pochi trucioli con la quale vengono intaglianti nel materiale 
decorazioni, scritte e ornamenti. Con l’asportazione del materiale si crea una struttura superficiale che si 
distingue esteticamente dallo sfondo. Queste incisioni rispetto ad altre procedure hanno il vantaggio di 
essere molto durature.
Il programma offre punzoni in metallo duro standardizzati, rettificati, che consentono di ottenere ottimi 
risultati in tutti i materiali, oppure anche semilavorati preaffilati da affilare in autonomia.

Vantaggi:
–   Utensili standardizzati con un angolo della punta di 30°, per incisioni da 0.2 a 2 mm
–   Pezzi sbozzati preaffilati, con superficie del truciolo lappata, disponibili per utensili per affilabili indivi-

dualmente
–   Inserti affilati
–   Sicurezza di processo con elevate durate di vita degli utensili
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  9
 
 
 
 
  

FGA …  432

FGB …  432

FGQ …  433

FGR …  433
 
 
  636

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Bulini per incisioni

 
 
Utensili speciali – multidec4you®

Panoramica – multidec®-GRAVER
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FGA …

l1
l0

d 0

FGB …

  18

 
 
 
 –
– 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

TX
+ l1 l0 d0

FGA 020 032 … ¢ 3 32 2
FGA 025 032 … ¢ 4 32 2.5
FGA 030 036 … ¢ 5 36 3
FGA 040 042 … ¢ 6 42 4
FGA 050 050 … ¢ 8 50 5
FGA 060 060 … ¢ 10 60 6
FGA 080 060 … ¢ 12 60 8
FGA 100 060 … ¢ 15 60 10

  18

 
 
 
 –
– 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

TX
+ l1 l0 d0

FGB 020 042 … ¢ 4 42 2
FGB 025 042 … ¢ 5 42 2.5
FGB 030 050 … ¢ 6 50 3
FGB 040 060 … ¢ 8 60 4
FGB 050 075 … ¢ 10 75 5
FGB 060 100 … ¢ 12 100 6
FGB 080 100 … ¢ 16 100 8
FGB 100 100 … ¢ 20 100 10

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

Bulini per incisioni

Pezzo sbozzato

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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FGQ …

l1
l0

d 0

d 1

α

FGR …

  18

 
 
 
 –
– 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

TX
+ d1 α l1 l0 d0

FGQ 020 032 … ¢ ¢ 0.2 30° 3 32 2
FGQ 025 032 … ¢ ¢ 0.4 30° 4 32 2.5
FGQ 030 036 … ¢ ¢ 0.5 30° 5 36 3
FGQ 040 042 … ¢ ¢ 0.6 30° 6 42 4
FGQ 050 050 … ¢ ¢ 0.8 30° 8 50 5
FGQ 060 060 … ¢ ¢ 1 30° 10 60 6
FGQ 080 060 … ¢ ¢ 1.5 30° 12 60 8
FGQ 100 060 … ¢ ¢ 2 30° 15 60 10

  18

 
 
 
 –
– 

UH
M

 2
0

UH
M

 2
0 

TX
+ d1 α l1 l0 d0

FGR 020 042 … ¢ ¢ 0.2 30° 4 42 2
FGR 025 042 … ¢ ¢ 0.4 30° 5 42 2.5
FGR 030 050 … ¢ ¢ 0.5 30° 6 50 3
FGR 040 060 … ¢ ¢ 0.6 30° 8 60 4
FGR 050 075 … ¢ ¢ 0.8 30° 10 75 5
FGR 060 100 … ¢ ¢ 1 30° 12 100 6
FGR 080 100 … ¢ ¢ 1.5 30° 16 100 8
FGR 100 100 … ¢ ¢ 2 30° 20 100 10

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

Bulini per incisioni

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni

Codice d’ordinazione Metallo  
duro

Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-WHIRLING è un sistema di utensili multi inserto per tourbillonnage volto ad aumentare  
significativamente la produttività nel settore della produzione di filetti. A differenza della filettatura, che 
necessita di più passate, nel tourbillonnage il filetto viene realizzato in una sola passata. Grazie all’uso di 
un numero di inserti fino a 12, è possibile ridurre notevolmente il tempo di lavorazione.
Per un uso ottimale, UTILIS offre diverse varianti specifiche per le diverse macchine, con diversi diametri 
inscritti e lunghezze.

Particolarità e vantaggi:
–  La possibilità di usare fino a 12 inserti aumenta significativamente la produttività e riduce sensibilmente 

le vibrazioni
–  Errore di concentricità ridotto ed elevata precisione di cambio dell’inserto < ±0,005  mm garantiscono 

l’alta qualità dei filetti
–  Il cambio rapido e semplice dell’utensile di tourbillonnage riduce il tempo di preparazione
–  Profili di filetto privi di sbavature riducono la necessità di lavorazioni successive
–  L’uso di sbozzati standard UTILIS garantisce tempi di consegna brevi, con rivestimenti adatti al mate-

riale da lavorare
–  Teste tourbillonnage disponibili con diversi diametri inscritti e per filetti a più principi

Gli inserti di multidec®-WHIRLING si basano su quelli di multidec®-CUT. Questo sistema di utensili per 
torni a fantina mobile è adatto per dispositivi con passaggio barra max. Ø  10  mm. Gli inserti dispongono 
di due inserti che vengono avvitati ai portautensili con una precisione di ripetibilità < 0,01  mm.
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Article no. 139032 P78033
MWI12 164 HA3.5 VP UHM30 HX

 437
 
 
  439
 
 
 
 
 

  442

  468

  474

  476

  478

  480

 

 

 

 

1601…  482

MWI… HA… VP  483

MWI… HB… VP, MWI… HC… VP  484

MWI… HD… VP, MWI… M… VP  486

MWI… UNC VP, MWI… UNF VP  488

MWI… 1603…  490
 
 
 
 
  491 / 492
 
 
 
 
  494
 
 
  495 / 496
 
 
 
 
 

Stahl unlegiert
Acier non allié
Steel unalloyed

Stahl niedriglegiert
Acier faibl. allié
Steel low alloyed

Stahl hochlegiert
Acier fortem. allié
Steel high alloyed

Titan
Titane
Titanium

Härte (HB)
Dureté (HB)
Hardness value (HB)

125 – 300 180 – 250 200 – 350 –

Kategorie
Catégrie
Category

I II III IV

Bearbeitung
Usinage
Machining method

                         498
 
 
  500
 
 
  501
 
 
  636
 
 
 
 
  703

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Struttura
 
 
 
 
Sistema di denominazione
 
 
Utensili motorizzati
 
 
 

Teste tourbillonnage

Sistema xModular (tipo A): MWT…, MWA…, MWR… 

Sistema Mono (tipo B): MWT…

Sistema QuickChange (tipo C): MWT…, MWA…, MWR…

MWT… (TORNOS), MWT… (ER)

MWT… HSK…, MWA HSK…, MWR…

MWT… PSC…, MWA PSC…, MWR… 
 
 
 

Inserti

 
 
 
 
Valigia tourbillonnage, goniometro digitale e dispositivo di centraggio
 
 
 
 
Ricambi
 
 
Raccomandazioni per l'uso e misurazione delle differenze di lunghezza
 
 
  
 
Dati di taglio
 
 
Dati per l’ordine di profili di filetto specifici del costruttore 
 
 
Istruzioni e risoluzione di problemi
 
 
Utensili speciali – multidec4you®

 
 
 
 
Accessori

Panoramica – multidec®-WHIRLING
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MWT… (HSK…)  MWT… (ER…)MWT… (PSC…)

Struttura

MWA…
Adattatore

MWR…
Anello tourbillonnage

MWI…
Inserti

Sistema xModular
Sistema flessibile, in due parti, che riduce il tempo 
di preparazione grazie alla testa a filettare rapi-
da da sostituire (l’adattatore resta nell’unità di 
tourbillonnage). Con concentricità di ±0,005 mm 
garantita.

Sistema Mono
Sistema monopezzo, molto compatto. Garantisce 
l’elevata concentricità di ±0,005 mm.

Sistema QuickChange
A differenza del sistema xModular, la testa a filet-
tare viene rimossa ovvero inserita con una rota-
zione. Anche in questo caso viene mantenuta la 
concentricità garantita di ±0,005 mm.

MWT… (tipo B)MWT… (tipo A) MWT… (tipo C)
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 MWT12 164 4244 165 12

 MWA 402645 050

Article no. 139032 P78033
MWT12 164 4244 165 12

Article no. 139032 P78033
MWA 402645 050

*

*

 MWR12 164 2646 080 12 Article no. 139032 P78033
MWR12 164 2646 080 12

*

 6

Sistema di denominazione

La denominazione delle parti costruttive contiene importanti informazioni, strutturate come indicato di seguito:

Testa tourbillonnage

Adattatore tourbillonnage

Numero di inserti (z)

Lunghezza (LA) (esempio: 5 mm)

Lunghezza (LT) (esempio: 16,5 mm)

Diametro esterno massimo (DK)

Diametro esterno massimo (DM)

Diametro connessione testa a filettare

Diametro connessione unità di tourbillonnage (DA)

Diametro lato unità di tourbillonnage (DA)

Larghezza inserto (mm)

Programma

Tipo inserto

Diametro inscritto degli inserti (DF)

Programma

Teste a filettare

Numero di inserti (z)

Lunghezza (LT) (esempio: 8 mm)

Diametro esterno massimo (DM)

Diametro connessione adattatore

Larghezza inserto (mm)

Tipo inserto

Diametro inscritto degli inserti (DF)

Programma

* Dati di imballaggio . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 MWI12 164 HA3.5 VP UHM10 HX

 MWI12 0001 VP UHM10 HX

Article no. 139032 P78033
MWI12 164 HA3.5 VP UHM30 HX

Article no. 139032 P78033
MWI12 0001 VP UHM30 HX

*

*

 6

Sistema di denominazione

Inserti

Inserti speciali

Rivestimento

Rivestimento

Materiale di taglio

Materiale di taglio

Forma

Esecuzione speciale

Larghezza inserto (mm)

Tipo inserto

Diametro inscritto degli inserti (DF)

Diametro inscritto degli inserti (DF)

Programma

Programma

Forma

* Dati di imballaggio . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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A B C

  4
42

 …

  4
68

 …

  4
74

 …

BENZINGER TNI WTO ¢

CITIZEN

A 20 
CITIZEN ¢

PCM ¢

A 2 20 CITIZEN ¢

A 3 20 CITIZEN ¢

A 32 CITIZEN ¢

A 2 32 CITIZEN ¢

C 12 JARVIS ¢

C 16 

JARVIS ¢

MADAULA ¢

PCM ¢ ¢

W & F ¢

C 20 PCM ¢ ¢

C 32 
CITIZEN ¢

PCM ¢ ¢

K 12 
MADAULA ¢

PCM ¢

K 16 
MADAULA ¢

PCM ¢

L 12 VII PCM ¢

L 12 PCM ¢ ¢

L 16 
MADAULA ¢

PCM ¢ ¢

WTO ¢

L 20 CITIZEN ¢

L 2 20 CITIZEN ¢

L 7 20 

CITIZEN ¢

JARVIS ¢

MADAULA ¢

PCM ¢

WTO ¢

W & F ¢

L 25 
JARVIS ¢

MADAULA ¢

PCM ¢ ¢

L 32 

CITIZEN ¢

JARVIS ¢

MADAULA ¢

PCM ¢ ¢

M 12 
JARVIS ¢

MADAULA ¢

PCM ¢ ¢

M 16 

JARVIS ¢

MADAULA ¢

PCM ¢ ¢

PCM ¢ ¢

M 4 16 CITIZEN ¢

M 3 20 CITIZEN ¢

M 4 20 CITIZEN ¢

M 20 

JARVIS ¢

MADAULA ¢

MT ¢

PCM ¢ ¢

M 3 32 CITIZEN ¢

M 4 32 CITIZEN ¢

M 32 

JARVIS ¢

MADAULA ¢

MT ¢

PCM ¢ ¢

DAESUNG NOMURA NN 20 WTO ¢

A B C

  4
42

 …

  4
68

 …

  4
74

 …

DMG MORI

NLX 2500 WTO ¢

SPEED 12|7 PCM ¢ ¢

SPEED 20|8 DMG ¢

SPEED 20|11 
DMG ¢

PCM ¢ ¢

SPRINT 20|8 
DMG ¢

MT ¢

SPRINT 42|10 DMG ¢

DOOSAN

BMT 55 WTO ¢

PUMA ST 20 G/GS WTO ¢

PUMA ST 20 WTO ¢

PUMA ST 26 G/GS WTO ¢

PUMA ST 26 WTO ¢

PUMA ST 32 G/GS WTO ¢

PUMA ST 32 WTO ¢

PUMA ST 35 G/GS WTO ¢

PUMA ST 35 WTO ¢

PUMA TT 1500 WTO ¢

PUMA TT 1800 MS WTO ¢

PUMA TT 1800 SY WTO ¢

PUMA TT MS WTO ¢

PUMA TT SY WTO ¢

PUMA TT WTO ¢

BMT 45 WTO ¢

EMCO
BMT 55 WTO ¢

Hyperturn 65 WTO ¢

Maxxturn 65 WTO ¢

GANESH SL 20 WTO ¢

GOODWAY
SW 20 WTO ¢

SW 32 WTO ¢

SW 42 WTO ¢

HANWHA

STL 32 
MADAULA ¢

WTO ¢

STL 35 
MADAULA ¢

WTO ¢

STL 38 
MADAULA ¢

WTO ¢

STL 45 WTO ¢

XD 12 
MADAULA ¢

WTO ¢

XD 16 
MADAULA ¢

WTO ¢

XD 20 
MADAULA ¢

WTO ¢

W & F ¢

XD 26 
MADAULA ¢

WTO ¢ ¢

XD 32 
ALPSTOOL ¢

WTO ¢

XD 35 WTO ¢

XD 38 WTO ¢

XDI 20 WTO ¢

XE 20 WTO ¢

XE 26 WTO ¢

HASEGAWA JS 1 W HASEGAWA ¢

JINN FA JSL 20 JINN FA ¢

LEISTRITZ LWN 90 LEISTRITZ ¢

MAIER BASIC ML 20 MAIER ¢

Utensili motorizzati

Macchina Utensile motorizzato

Fabbricante Tipo Fabbricante Tipo

Macchina Utensile motorizzato

Fabbricante Tipo Fabbricante Tipo

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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A B C

  4
42

 …

  4
68

 …

  4
74

 …

MANURHIN

KMK 426 WTO ¢

KMK 432 WTO ¢

KMK 526 WTO ¢

KMK 532 WTO ¢

KMK 626 WTO ¢

KMK 632 WTO ¢

MAZAK

QTN 200 MS WTO ¢

QTN 200 MSY WTO ¢

QTN 200 M WTO ¢

QTN 200 MY WTO ¢

QTN 200 WTO ¢

QTN 250 MS WTO ¢

QTN 250 MSY WTO ¢

QTN 250 M WTO ¢

QTN 250 MY WTO ¢

QTN 250 WTO ¢

SQ 200 M WTO ¢

SQ 200 WTO ¢

SQ 250 M WTO ¢

SQ 250 WTO ¢

SQT 200 MS WTO ¢

SQT 200 MSY WTO ¢

SQT 200 M WTO ¢

SQT 200 MY WTO ¢

SQT 200 WTO ¢

SQT 250 MS WTO ¢

SQT 250 MSY WTO ¢

SQT 250 M WTO ¢

SQT 250 MY WTO ¢

SQT 250 WTO ¢

MONNIER+ZAHNER
M 600 MONNIER+ZAHNER ¢

M 621 MONNIER+ZAHNER ¢

NEXTURN

SA 20 
PCM ¢

WTO ¢

SA 26 WTO ¢

SA 32 
PCM ¢

WTO ¢

NOMURA
NN 16 

PCM ¢

MT ¢

PCM ¢

NN 20 UB 8 WTO ¢

NN 32 YB 2 MT ¢

A B C

  4
42

 …

  4
68

 …

  4
74

 …

STAR

ECAS 12

AERPIZ ¢

MADAULA ¢

STAR ¢

WTO ¢

ECAS 20 

MADAULA ¢

PCM ¢

STAR ¢

SU-matic ¢

WTO ¢ ¢

ECAS 32 
STAR ¢

WTO ¢ ¢

SB 12 
STAR ¢

WTO ¢

SB 16 WTO ¢

SB 20 
PCH ¢

STAR ¢

WTO ¢

SR 10 

MADAULA ¢

PCM ¢

STAR ¢

SU-matic ¢

SR 16 

MADAULA ¢

STAR ¢

SU-matic ¢

WTO ¢

SR 20 

alpha ant ¢

MADAULA ¢

PCM ¢

STAR ¢

SU-matic ¢

WTO ¢

W & F ¢

SR 32 

MADAULA ¢

STAR ¢

SU-matic ¢

WTO ¢

SR 38 STAR ¢

ST 20 
STAR ¢

WTO ¢ ¢

ST 38 
 

WTO ¢ ¢

STAR ¢

SV 12 
MADAULA ¢

STAR ¢

WTO ¢ ¢

SV 20 

MADAULA ¢

PCM ¢

STAR ¢

WTO ¢ ¢

SV 32 
MADAULA ¢

STAR ¢

WTO ¢ ¢

SV 38 WTO ¢ ¢

SW 12 R II PCM ¢

SW 12 

STAR ¢

WTO ¢

STAR ¢

WTO ¢

TAKISAWA
TCY 160 WTO ¢

TCY 200 WTO ¢

Macchina Utensile motorizzato

Fabbricante Tipo Fabbricante Tipo

Macchina Utensile motorizzato

Fabbricante Tipo Fabbricante Tipo

Utensili motorizzati

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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A B C

  4
42

 …

  4
68

 …

  4
74

 …

TORNOS

CT 20 W & F ¢

DECO 7 TORNOS ¢

DECO 10 
PCM ¢

TORNOS ¢

W & F ¢

DECO 13 

MADAULA ¢

PCM ¢

TORNOS ¢ ¢

W & F ¢

DECO 16 W & F ¢

DECO 20 

ALBERTI UMBERTO ¢

MADAULA ¢

PCM ¢

PIBOMULTI ¢

TORNOS ¢

W & F ¢

DECO 26 

MADAULA ¢

PCM ¢

PIBOMULTI ¢

TORNOS ¢ ¢

W & F ¢

DECO WTO ¢

EvoDECO 10 TORNOS ¢

EvoDECO 16 

MADAULA ¢

PCM ¢

TORNOS ¢ ¢

W & F ¢

EvoDECO 20 TORNOS ¢ ¢

EvoDECO 32 TORNOS ¢ ¢

Gamma 20/6 
MADAULA ¢

TORNOS ¢

W & F ¢

MultiALPHA 6x32 TORNOS ¢

MultiALPHA 8x20 TORNOS ¢

MultiALPHA 8x28 TORNOS ¢

MultiDECO 20/6 PIBOMULTI ¢

MultiSIGMA 8x24 TORNOS ¢

MultiSIGMA 8x28 TORNOS ¢

MultiSWISS 6x14 TORNOS ¢

SIGMA 20 
MADAULA ¢

TORNOS ¢

SIGMA 32 TORNOS ¢

SWISS GT 13 TORNOS ¢

SWISS GT 26 TORNOS ¢

SWISS ST 26 TORNOS ¢

TRAUB

TNK 36 TRAUB ¢

TNL 12 TRAUB ¢

TNL 18 TRAUB ¢

TNL 26 TRAUB ¢ ¢

TNL 32 TRAUB ¢

A B C

  4
42

 …

  4
68

 …

  4
74

 …

TSUGAMI

B 0265 WTO ¢

B 0266 WTO ¢

B 0325 
TSUGAMI ¢

WTO ¢

B 0326 
TSUGAMI ¢

WTO ¢

B 0385 
TSUGAMI ¢

WTO ¢

BH 20 TSUGAMI ¢

BH 207 TSUGAMI ¢

BH 38 TSUGAMI ¢

HS 207 MADAULA ¢

NP 16 PCM ¢ ¢

S 205 
MADAULA ¢

TSUGAMI ¢

WTO ¢

S 206 

SONGGIA ¢

MADAULA ¢

TSUGAMI ¢

WTO ¢

SS 20 
TSUGAMI ¢

WTO ¢

SS 26 WTO ¢

SS 32 
TSUGAMI ¢

WTO ¢

UTILIS ¢

Macchina Utensile motorizzato

Fabbricante Tipo Fabbricante Tipo

Macchina Utensile motorizzato

Fabbricante Tipo Fabbricante Tipo

Utensili motorizzati

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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DF DA DK DM z* LA LT ∆LT  
 
±

AERPIZ 0M171-00 ¢

MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢

MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

ALBERTI UMBERTO ATO.DE.20.0800 ¢

MWT12 164 4055 103 09 ¢ 12 40 55 55 9 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 09 ¢ 12 40 55 55 9 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 09 ¢ 12 40 55 55 9 7.3 15.3 5 ¢ ¢
MWT12 164 4055 103 12 ¢ 12 40 55 55 12 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 12 ¢ 12 40 55 55 12 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 12 ¢ 12 40 55 55 12 7.3 15.3 5 ¢ ¢

ALPSTOOL ZZA08-13000 ¢ MWT12 164 4546 145 09 ¢ 12 45 45 46 9 6.5 14.5 1 ¢ ¢ ¢

BECHLER 3281-Y691 ¢

MWT06 164 4057 105 09 ¢ 6 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4057 155 09 ¢ 6 40 57 46 9 7.5 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 09 ¢ 6 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 09 ¢ 12 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 ¢ 12 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 ¢ 12 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT12 166 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 ¢ 15 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 ¢ 15 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢

MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

MWT…

D A D F

LT

∆LT(–) ∆LT(+)

PREMIUM-LINE

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

Centro di rotazione

* z: Numero di denti

Tipo A

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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AERPIZ 0M171-00 ¢

MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢

MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

ALBERTI UMBERTO ATO.DE.20.0800 ¢

MWT12 164 4055 103 09 ¢ 12 40 55 55 9 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 09 ¢ 12 40 55 55 9 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 09 ¢ 12 40 55 55 9 7.3 15.3 5 ¢ ¢
MWT12 164 4055 103 12 ¢ 12 40 55 55 12 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 12 ¢ 12 40 55 55 12 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 12 ¢ 12 40 55 55 12 7.3 15.3 5 ¢ ¢

ALPSTOOL ZZA08-13000 ¢ MWT12 164 4546 145 09 ¢ 12 45 45 46 9 6.5 14.5 1 ¢ ¢ ¢

BECHLER 3281-Y691 ¢

MWT06 164 4057 105 09 ¢ 6 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4057 155 09 ¢ 6 40 57 46 9 7.5 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 09 ¢ 6 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 09 ¢ 12 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 ¢ 12 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 ¢ 12 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT12 166 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 ¢ 15 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 ¢ 15 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢

MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

D F D M

MWR…MWA…

D KD A

LA

D A D K

LA

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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BeWell SMSW - 120 BT ¢

MWT08 164 4046 160 09 ¢ 0 0 0 0 0 0 0 0 ¢ ¢

MWT12 164 4046 115 09 ¢ 12 40 46 46 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 09 ¢ 12 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 09 ¢ 12 40 46 46 9 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 12 ¢ 12 40 46 46 12 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 12 ¢ 12 40 46 46 12 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 190 12 ¢ 12 40 46 46 12 11 19 7.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 12 ¢ 12 40 46 46 12 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 130 09 ¢ 15 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

DMG 45x15 ¢
MWT12 164 4046 115 09 ¢ 12 40 46 46 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 12 ¢ 12 40 46 46 12 3.5 11.5 0 ¢ ¢

HASEGAWA JS-1W ¢ MWT12 164 9494 250 09 ¢ 12 94 94 94 9 22.5 25 0 ¢ ¢

JARVIS

LTR0128
LTR0132
LTR0139
LTR0168
LTR0183
CHS-1B6

¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4053 121 09 ¢ 12 40 53 46 9 4.3 12.1 0 ¢ ¢
MWT12 164 4053 131 09 ¢ 12 40 53 46 9 5.3 13.1 1 ¢ ¢
MWT12 164 4053 121 12 ¢ 12 40 53 46 12 4.3 12.1 0 ¢ ¢
MWT12 164 4053 131 12 ¢ 12 40 53 46 12 5.3 13.1 1 ¢ ¢
MWT15 164 4053 121 09 ¢ 15 40 53 46 9 4.3 12.1 0 ¢ ¢

JARVIS

LTR0131
LTR0169
LTR0170
CHS-2B6

¢
¢
¢
¢

MWT12 164 3746 121 09 ¢ 12 37 46 46 9 4.1 12.1 0 ¢ ¢
MWT12 164 3746 221 09 ¢ 12 37 46 46 9 14.1 22.1 10 ¢ ¢
MWT12 164 3746 121 12 ¢ 12 37 46 46 12 4.1 12.1 0 ¢ ¢
MWT12 164 3746 221 12 ¢ 12 37 46 46 12 14.1 22.1 10 ¢ ¢
MWT12 166 3746 131 12 ¢ 12 37 46 46 12 4.1 13.1 0 ¢ ¢
MWT12 166 3746 231 12 ¢ 12 37 46 46 12 4.1 23.1 0 ¢ ¢

JINN FA STR 260100 ¢
MWT12 164 4244 155 09 ¢ 12 42 42 44 9 7.5 15.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4244 155 12 ¢ 12 42 42 44 12 7.5 15.5 0 ¢ ¢

LEISTRITZ
WR796 ¢ MWT15 164 4294 250 09 ¢ 15 42 94 94 9 22 25 0 ¢ ¢

WR 926 ¢ MWT25 164 152170 200 12 ¢ 25 152 170 58 12 10 20 - ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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BeWell SMSW - 120 BT ¢

MWT08 164 4046 160 09 ¢ 0 0 0 0 0 0 0 0 ¢ ¢

MWT12 164 4046 115 09 ¢ 12 40 46 46 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 09 ¢ 12 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 09 ¢ 12 40 46 46 9 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 12 ¢ 12 40 46 46 12 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 12 ¢ 12 40 46 46 12 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 190 12 ¢ 12 40 46 46 12 11 19 7.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 12 ¢ 12 40 46 46 12 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 130 09 ¢ 15 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

DMG 45x15 ¢
MWT12 164 4046 115 09 ¢ 12 40 46 46 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 12 ¢ 12 40 46 46 12 3.5 11.5 0 ¢ ¢

HASEGAWA JS-1W ¢ MWT12 164 9494 250 09 ¢ 12 94 94 94 9 22.5 25 0 ¢ ¢

JARVIS

LTR0128
LTR0132
LTR0139
LTR0168
LTR0183
CHS-1B6

¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4053 121 09 ¢ 12 40 53 46 9 4.3 12.1 0 ¢ ¢
MWT12 164 4053 131 09 ¢ 12 40 53 46 9 5.3 13.1 1 ¢ ¢
MWT12 164 4053 121 12 ¢ 12 40 53 46 12 4.3 12.1 0 ¢ ¢
MWT12 164 4053 131 12 ¢ 12 40 53 46 12 5.3 13.1 1 ¢ ¢
MWT15 164 4053 121 09 ¢ 15 40 53 46 9 4.3 12.1 0 ¢ ¢

JARVIS

LTR0131
LTR0169
LTR0170
CHS-2B6

¢
¢
¢
¢

MWT12 164 3746 121 09 ¢ 12 37 46 46 9 4.1 12.1 0 ¢ ¢
MWT12 164 3746 221 09 ¢ 12 37 46 46 9 14.1 22.1 10 ¢ ¢
MWT12 164 3746 121 12 ¢ 12 37 46 46 12 4.1 12.1 0 ¢ ¢
MWT12 164 3746 221 12 ¢ 12 37 46 46 12 14.1 22.1 10 ¢ ¢
MWT12 166 3746 131 12 ¢ 12 37 46 46 12 4.1 13.1 0 ¢ ¢
MWT12 166 3746 231 12 ¢ 12 37 46 46 12 4.1 23.1 0 ¢ ¢

JINN FA STR 260100 ¢
MWT12 164 4244 155 09 ¢ 12 42 42 44 9 7.5 15.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4244 155 12 ¢ 12 42 42 44 12 7.5 15.5 0 ¢ ¢

LEISTRITZ
WR796 ¢ MWT15 164 4294 250 09 ¢ 15 42 94 94 9 22 25 0 ¢ ¢

WR 926 ¢ MWT25 164 152170 200 12 ¢ 25 152 170 58 12 10 20 - ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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MADAULA

1110.00055
CZ.035.M12/M16
CZ.035.M12/M16T
CZ.035.M12/M16T-15
CZ.035.M20/M32T
CZ.035.M20/M32T
P.035.00063

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT08 164 4046 160 09 ¢ 0 0 0 0 0 0 0 0 ¢ ¢

MWT12 164 4046 115 09 ¢ 12 40 46 46 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 09 ¢ 12 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 09 ¢ 12 40 46 46 9 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 12 ¢ 12 40 46 46 12 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 12 ¢ 12 40 46 46 12 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 190 12 ¢ 12 40 46 46 12 11 19 7.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 12 ¢ 12 40 46 46 12 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 130 09 ¢ 15 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

1110.00065
9999.00444
CZ.035.L16/L20
CZ.035.L20N-15
CZ.035.L20X-15
CZ.035.L25/L35
DE.035.13/15
HW.035.XD2-15
P.035.00002
P.035.00004
P.035.00010
P.035.00014
P.035.00023
P.035.00062
P.035.00066
P.035.00067
P.035.00122
TS.035.S205-15

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4055 103 09 ¢ 12 40 55 55 9 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 09 ¢ 12 40 55 55 9 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 09 ¢ 12 40 55 55 9 7.3 15.3 5 ¢ ¢
MWT12 164 4055 103 12 ¢ 12 40 55 55 12 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 12 ¢ 12 40 55 55 12 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 12 ¢ 12 40 55 55 12 7.3 15.3 5 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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MADAULA

1110.00055
CZ.035.M12/M16
CZ.035.M12/M16T
CZ.035.M12/M16T-15
CZ.035.M20/M32T
CZ.035.M20/M32T
P.035.00063

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT08 164 4046 160 09 ¢ 0 0 0 0 0 0 0 0 ¢ ¢

MWT12 164 4046 115 09 ¢ 12 40 46 46 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 09 ¢ 12 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 09 ¢ 12 40 46 46 9 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 12 ¢ 12 40 46 46 12 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 12 ¢ 12 40 46 46 12 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 190 12 ¢ 12 40 46 46 12 11 19 7.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 12 ¢ 12 40 46 46 12 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 130 09 ¢ 15 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

1110.00065
9999.00444
CZ.035.L16/L20
CZ.035.L20N-15
CZ.035.L20X-15
CZ.035.L25/L35
DE.035.13/15
HW.035.XD2-15
P.035.00002
P.035.00004
P.035.00010
P.035.00014
P.035.00023
P.035.00062
P.035.00066
P.035.00067
P.035.00122
TS.035.S205-15

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4055 103 09 ¢ 12 40 55 55 9 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 09 ¢ 12 40 55 55 9 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 09 ¢ 12 40 55 55 9 7.3 15.3 5 ¢ ¢
MWT12 164 4055 103 12 ¢ 12 40 55 55 12 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 12 ¢ 12 40 55 55 12 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 12 ¢ 12 40 55 55 12 7.3 15.3 5 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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DF DA DK DM z* LA LT ∆LT  
 
±

MADAULA

CZ.035.C16 ¢

MWT12 164 3546 169 03 ¢ 12 35 46 46 3 8.9 16.9 0 ¢ ¢

MWT12 164 3546 169 09 ¢ 12 35 46 46 9 8.9 16.9 0 ¢ ¢
MWT12 164 3546 219 09 ¢ 12 35 46 46 9 13.9 21.9 5 ¢ ¢
MWT12 164 3546 169 12 ¢ 12 35 46 46 12 8.9 16.9 0 ¢ ¢

DE.035.S20
HW.035.STL
HW.035.XD2
P.035.00010
P.035.00014

¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4548 145 09 ¢ 12 45 48 48 9 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4548 240 09 ¢ 12 45 48 48 9 16 24 9.5 ¢ ¢
MWT12 164 4548 145 12 ¢ 12 45 48 48 12 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4548 240 12 ¢ 12 45 48 48 12 16 24 9.5 ¢ ¢
MWT15 164 4548 145 09 ¢ 15 45 48 48 9 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4548 145 12 ¢ 15 45 48 48 12 6.5 14.5 0 ¢ ¢

P.035.00022 ¢

MWT12 164 5067 120 09 ¢ 12 50 67 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT12 164 5067 220 09 ¢ 12 50 67 46 9 14 22 10 ¢ ¢
MWT12 164 5067 120 12 ¢ 12 50 67 46 12 4 12 0 ¢ ¢
MWT12 164 5067 260 12 ¢ 12 50 67 46 12 18 26 14 ¢ ¢
MWT15 164 5067 260 09 ¢ 15 50 67 46 9 18 26 14 ¢ ¢

P.035.00040
9997.00562

¢
¢

MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢

MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

P.035.00049
ST.035.34

¢
¢

MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢
MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢

1110.00037 ¢

MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢

MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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DF DA DK DM z* LA LT ∆LT  
 
±

MADAULA

CZ.035.C16 ¢

MWT12 164 3546 169 03 ¢ 12 35 46 46 3 8.9 16.9 0 ¢ ¢

MWT12 164 3546 169 09 ¢ 12 35 46 46 9 8.9 16.9 0 ¢ ¢
MWT12 164 3546 219 09 ¢ 12 35 46 46 9 13.9 21.9 5 ¢ ¢
MWT12 164 3546 169 12 ¢ 12 35 46 46 12 8.9 16.9 0 ¢ ¢

DE.035.S20
HW.035.STL
HW.035.XD2
P.035.00010
P.035.00014

¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4548 145 09 ¢ 12 45 48 48 9 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4548 240 09 ¢ 12 45 48 48 9 16 24 9.5 ¢ ¢
MWT12 164 4548 145 12 ¢ 12 45 48 48 12 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4548 240 12 ¢ 12 45 48 48 12 16 24 9.5 ¢ ¢
MWT15 164 4548 145 09 ¢ 15 45 48 48 9 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4548 145 12 ¢ 15 45 48 48 12 6.5 14.5 0 ¢ ¢

P.035.00022 ¢

MWT12 164 5067 120 09 ¢ 12 50 67 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT12 164 5067 220 09 ¢ 12 50 67 46 9 14 22 10 ¢ ¢
MWT12 164 5067 120 12 ¢ 12 50 67 46 12 4 12 0 ¢ ¢
MWT12 164 5067 260 12 ¢ 12 50 67 46 12 18 26 14 ¢ ¢
MWT15 164 5067 260 09 ¢ 15 50 67 46 9 18 26 14 ¢ ¢

P.035.00040
9997.00562

¢
¢

MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢

MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

P.035.00049
ST.035.34

¢
¢

MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢
MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢

1110.00037 ¢

MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢

MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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DF DA DK DM z* LA LT ∆LT  
 
±

MADAULA
P.035.00064
1110.00054

¢
¢

MWT12 164 4050 135 12 ¢ 12 40 50 46 12 5.5 13.5 0 ¢ ¢

MWT12 164 4050 191 12 ¢ 12 40 50 46 12 11.1 19.1 5.6 ¢ ¢

MAIER
2-020-W15-2000
2-020-W35-1001

¢
¢

MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

MONNIER+ZAHNER N92-00.00 ¢

MWT06 164 85128 295 09 ¢ 6 85 128 128 9 2.1 29.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 85128 295 09 ¢ 12 85 128 128 9 2.1 29.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 85128 295 12 ¢ 12 85 128 128 12 2.1 29.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 85128 295 12 ¢ 15 85 128 128 12 2.1 29.5 0 ¢ ¢

MT

CTZ0040112
NMR0010112
NMR0070112

¢
¢
¢

MWT08 164 4046 160 09 ¢ 0 0 0 0 0 0 0 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 09 ¢ 12 40 46 46 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 09 ¢ 12 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢

SPC19210000 ¢

MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 09 ¢ 12 40 46 46 9 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 12 ¢ 12 40 46 46 12 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 12 ¢ 12 40 46 46 12 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 190 12 ¢ 12 40 46 46 12 11 19 7.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 12 ¢ 12 40 46 46 12 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 130 09 ¢ 15 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢

MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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DF DA DK DM z* LA LT ∆LT  
 
±

MADAULA
P.035.00064
1110.00054

¢
¢

MWT12 164 4050 135 12 ¢ 12 40 50 46 12 5.5 13.5 0 ¢ ¢

MWT12 164 4050 191 12 ¢ 12 40 50 46 12 11.1 19.1 5.6 ¢ ¢

MAIER
2-020-W15-2000
2-020-W35-1001

¢
¢

MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

MONNIER+ZAHNER N92-00.00 ¢

MWT06 164 85128 295 09 ¢ 6 85 128 128 9 2.1 29.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 85128 295 09 ¢ 12 85 128 128 9 2.1 29.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 85128 295 12 ¢ 12 85 128 128 12 2.1 29.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 85128 295 12 ¢ 15 85 128 128 12 2.1 29.5 0 ¢ ¢

MT

CTZ0040112
NMR0010112
NMR0070112

¢
¢
¢

MWT08 164 4046 160 09 ¢ 0 0 0 0 0 0 0 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 09 ¢ 12 40 46 46 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 09 ¢ 12 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢

SPC19210000 ¢

MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 09 ¢ 12 40 46 46 9 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 12 ¢ 12 40 46 46 12 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 12 ¢ 12 40 46 46 12 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 190 12 ¢ 12 40 46 46 12 11 19 7.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 12 ¢ 12 40 46 46 12 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 130 09 ¢ 15 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢

MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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PCH HP-681-72 ¢

MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢

MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

PCM

DE10-W15 ¢

MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 07 ¢ 6 42 42 42 7 5.5 13.5 2 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 09 ¢ 6 42 42 42 9 5.5 13.5 2 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢

DE13-W15
DE20-W15
GW-TDM-D13
LSW-101
GSW-261-000

¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4055 103 09 ¢ 12 40 55 55 9 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 09 ¢ 12 40 55 55 9 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 09 ¢ 12 40 55 55 9 7.3 15.3 5 ¢ ¢
MWT12 164 4055 103 12 ¢ 12 40 55 55 12 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 12 ¢ 12 40 55 55 12 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢

MWT12 164 4055 153 12 ¢ 12 40 55 55 12 7.3 15.3 5 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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DF DA DK DM z* LA LT ∆LT  
 
±

PCH HP-681-72 ¢

MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢

MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

PCM

DE10-W15 ¢

MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 07 ¢ 6 42 42 42 7 5.5 13.5 2 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 09 ¢ 6 42 42 42 9 5.5 13.5 2 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢

DE13-W15
DE20-W15
GW-TDM-D13
LSW-101
GSW-261-000

¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4055 103 09 ¢ 12 40 55 55 9 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 09 ¢ 12 40 55 55 9 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 09 ¢ 12 40 55 55 9 7.3 15.3 5 ¢ ¢
MWT12 164 4055 103 12 ¢ 12 40 55 55 12 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 12 ¢ 12 40 55 55 12 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢

MWT12 164 4055 153 12 ¢ 12 40 55 55 12 7.3 15.3 5 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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PCM

DE20-W15-II ¢

MWT06 164 4057 105 09 ¢ 6 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢

MWT06 164 4057 155 09 ¢ 6 40 57 46 9 7.5 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 09 ¢ 6 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 09 ¢ 12 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 ¢ 12 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 ¢ 12 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 ¢ 15 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 ¢ 15 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

KSW-101-000
LSW-101-L20-000
LSW-215-000
LSW-424-15
LSW-424-II
MSW-101-000
NN20-W15
SPW-1220
MSW-102

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT08 164 4046 160 09 ¢ 0 0 0 0 0 0 0 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 09 ¢ 12 40 46 46 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 09 ¢ 12 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 09 ¢ 12 40 46 46 9 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 12 ¢ 12 40 46 46 12 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 12 ¢ 12 40 46 46 12 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 190 12 ¢ 12 40 46 46 12 11 19 7.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 12 ¢ 12 40 46 46 12 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 130 09 ¢ 15 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢

MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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PCM

DE20-W15-II ¢

MWT06 164 4057 105 09 ¢ 6 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢

MWT06 164 4057 155 09 ¢ 6 40 57 46 9 7.5 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 09 ¢ 6 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 09 ¢ 12 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 ¢ 12 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 ¢ 12 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 ¢ 15 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 ¢ 15 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

KSW-101-000
LSW-101-L20-000
LSW-215-000
LSW-424-15
LSW-424-II
MSW-101-000
NN20-W15
SPW-1220
MSW-102

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT08 164 4046 160 09 ¢ 0 0 0 0 0 0 0 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 09 ¢ 12 40 46 46 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 09 ¢ 12 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 09 ¢ 12 40 46 46 9 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 115 12 ¢ 12 40 46 46 12 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 130 12 ¢ 12 40 46 46 12 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 190 12 ¢ 12 40 46 46 12 11 19 7.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT12 164 4046 280 12 ¢ 12 40 46 46 12 20 28 16.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 130 09 ¢ 15 40 46 46 9 5 13 1.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢

MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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PCM

GSW-251-PR- 1-A ¢ MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢

SR20J-W20-3D ¢

MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

BSW-215
NESA-32-000

¢
¢

MWT12 164 4046 172 09 ¢ 12 40 45 46 9 9.2 17.2 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 172 12 ¢ 12 40 45 46 12 9.2 17.2 0 ¢ ¢
MWT15 164 4046 172 09 ¢ 15 40 45 46 9 9.2 17.2 0 ¢ ¢

LSW-420 ¢ MWT12 164 4546 155 03 ¢ 12 45 45 46 3 10 15.5 0 ¢ ¢

LSW-424-000 ¢

MWT12 164 3546 169 03 ¢ 12 35 46 46 3 8.9 16.9 0 ¢ ¢
MWT12 164 3546 169 09 ¢ 12 35 46 46 9 8.9 16.9 0 ¢ ¢
MWT12 164 3546 219 09 ¢ 12 35 46 46 9 13.9 21.9 5 ¢ ¢
MWT12 164 3546 169 12 ¢ 12 35 46 46 12 8.9 16.9 0 ¢ ¢

SV20-W15 ¢

MWT08 164 4555 130 09 ¢ 8 45 55 46 9 5 13 0 ¢ ¢
MWT12 164 4555 130 09 ¢ 12 45 55 46 9 5 13 0 ¢ ¢
MWT12 164 4555 130 12 ¢ 12 45 55 46 12 5 13 0 ¢ ¢

MWT15 164 4555 130 09 ¢ 15 45 55 46 9 5 13 0 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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PCM

GSW-251-PR- 1-A ¢ MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢

SR20J-W20-3D ¢

MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

BSW-215
NESA-32-000

¢
¢

MWT12 164 4046 172 09 ¢ 12 40 45 46 9 9.2 17.2 0 ¢ ¢
MWT12 164 4046 172 12 ¢ 12 40 45 46 12 9.2 17.2 0 ¢ ¢
MWT15 164 4046 172 09 ¢ 15 40 45 46 9 9.2 17.2 0 ¢ ¢

LSW-420 ¢ MWT12 164 4546 155 03 ¢ 12 45 45 46 3 10 15.5 0 ¢ ¢

LSW-424-000 ¢

MWT12 164 3546 169 03 ¢ 12 35 46 46 3 8.9 16.9 0 ¢ ¢
MWT12 164 3546 169 09 ¢ 12 35 46 46 9 8.9 16.9 0 ¢ ¢
MWT12 164 3546 219 09 ¢ 12 35 46 46 9 13.9 21.9 5 ¢ ¢
MWT12 164 3546 169 12 ¢ 12 35 46 46 12 8.9 16.9 0 ¢ ¢

SV20-W15 ¢

MWT08 164 4555 130 09 ¢ 8 45 55 46 9 5 13 0 ¢ ¢
MWT12 164 4555 130 09 ¢ 12 45 55 46 9 5 13 0 ¢ ¢
MWT12 164 4555 130 12 ¢ 12 45 55 46 12 5 13 0 ¢ ¢

MWT15 164 4555 130 09 ¢ 15 45 55 46 9 5 13 0 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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PIBOMULTI

TOR-D20-TB24-000 ¢ MWT06 164 4057 105 09 ¢ 6 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢

TOR-D20-TB24-100 ¢

MWT06 164 4057 155 09 ¢ 6 40 57 46 9 7.5 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 09 ¢ 6 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 09 ¢ 12 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 ¢ 12 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 ¢ 12 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 ¢ 15 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 ¢ 15 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

SONGGIA TSS260100 ¢

MWT12 164 4548 145 09 ¢ 12 45 48 48 9 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4548 240 09 ¢ 12 45 48 48 9 16 24 9.5 ¢ ¢
MWT12 164 4548 145 12 ¢ 12 45 48 48 12 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4548 240 12 ¢ 12 45 48 48 12 16 24 9.5 ¢ ¢
MWT15 164 4548 145 09 ¢ 15 45 48 48 9 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4548 145 12 ¢ 15 45 48 48 12 6.5 14.5 0 ¢ ¢

STAR

10159-00 ¢
MWT12 164 3346 165 09 ¢ 12 33 46 46 9 8.5 16.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 3346 165 12 ¢ 12 33 46 46 12 8.5 16.5 0 ¢ ¢

0M171-00
101-72-00
421-73-00
431-72-00
541-78-00
581-71
591-72-00
661-72-00
681-72-00
7.074.191
7.076.225

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢
MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢

7.170.882 ¢

MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢

MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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PIBOMULTI

TOR-D20-TB24-000 ¢ MWT06 164 4057 105 09 ¢ 6 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢

TOR-D20-TB24-100 ¢

MWT06 164 4057 155 09 ¢ 6 40 57 46 9 7.5 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 09 ¢ 6 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 09 ¢ 12 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 ¢ 12 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 ¢ 12 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 ¢ 15 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 ¢ 15 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

SONGGIA TSS260100 ¢

MWT12 164 4548 145 09 ¢ 12 45 48 48 9 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4548 240 09 ¢ 12 45 48 48 9 16 24 9.5 ¢ ¢
MWT12 164 4548 145 12 ¢ 12 45 48 48 12 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4548 240 12 ¢ 12 45 48 48 12 16 24 9.5 ¢ ¢
MWT15 164 4548 145 09 ¢ 15 45 48 48 9 6.5 14.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4548 145 12 ¢ 15 45 48 48 12 6.5 14.5 0 ¢ ¢

STAR

10159-00 ¢
MWT12 164 3346 165 09 ¢ 12 33 46 46 9 8.5 16.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 3346 165 12 ¢ 12 33 46 46 12 8.5 16.5 0 ¢ ¢

0M171-00
101-72-00
421-73-00
431-72-00
541-78-00
581-71
591-72-00
661-72-00
681-72-00
7.074.191
7.076.225

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢
MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢

7.170.882 ¢

MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢

MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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STAR

7.073.586
7.073.590
7.073.670
7.073.671
7.073.765

¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4044 250 09 ¢ 12 40 44 44 9 17 25 11.5 ¢ ¢

MWT12 164 4044 135 12 ¢ 12 40 44 44 12 5.5 13.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4044 200 12 ¢ 12 40 44 44 12 12 20 6.5 ¢ ¢
MWT12 164 4044 250 12 ¢ 12 40 44 44 12 17 25 11.5 ¢ ¢
MWT15 164 4044 135 12 ¢ 15 40 44 44 12 5.5 13.5 0 ¢ ¢

SU-matic AWS 1:1 ¢

MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢
MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

TORNOS

260448 ¢ MWT12 164 44M50 120 12 ¢ 12 44 M50 46 12 3 12 0 ¢ ¢

305217
305218
217-9510
21-3130

¢
¢
¢
¢

MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 07 ¢ 6 42 42 42 7 5.5 13.5 2 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 09 ¢ 6 42 42 42 9 5.5 13.5 2 ¢ ¢

7.172.410 ¢
MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢

MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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STAR

7.073.586
7.073.590
7.073.670
7.073.671
7.073.765

¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4044 250 09 ¢ 12 40 44 44 9 17 25 11.5 ¢ ¢

MWT12 164 4044 135 12 ¢ 12 40 44 44 12 5.5 13.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4044 200 12 ¢ 12 40 44 44 12 12 20 6.5 ¢ ¢
MWT12 164 4044 250 12 ¢ 12 40 44 44 12 17 25 11.5 ¢ ¢
MWT15 164 4044 135 12 ¢ 15 40 44 44 12 5.5 13.5 0 ¢ ¢

SU-matic AWS 1:1 ¢

MWT06 164 4040 111 09 ¢ 6 40 40 40 9 4 11.1 0 ¢ ¢ ¢
MWT06 164 4040 116 09 ¢ 6 40 40 40 9 4.5 11.6 0.4 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 09 ¢ 12 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 09 ¢ 12 40 45 46 9 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 163 09 ¢ 12 40 45 46 9 8.3 16.3 4.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 09 ¢ 12 40 45 46 9 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 190 09 ¢ 12 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 09 ¢ 12 40 45 46 9 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 09 ¢ 12 40 45 46 9 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 120 12 ¢ 12 40 45 46 12 4 12 0 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 153 12 ¢ 12 40 45 46 12 7.3 15.3 3.3 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 170 12 ¢ 12 40 45 46 12 9 17 5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 205 12 ¢ 12 40 45 46 12 12.5 20.5 8.5 ¢ ¢ ¢
MWT12 164 4045 240 12 ¢ 12 40 45 46 12 16 24 12 ¢ ¢ ¢
MWT15 164 4045 120 09 ¢ 15 40 45 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 4045 190 09 ¢ 15 40 45 46 9 11 19 7 ¢ ¢

TORNOS

260448 ¢ MWT12 164 44M50 120 12 ¢ 12 44 M50 46 12 3 12 0 ¢ ¢

305217
305218
217-9510
21-3130

¢
¢
¢
¢

MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 07 ¢ 6 42 42 42 7 5.5 13.5 2 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 09 ¢ 6 42 42 42 9 5.5 13.5 2 ¢ ¢

7.172.410 ¢
MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢

MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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TORNOS

226-1900
199223
306101
306432
307087
307180
398541
418302
472088
992381
1013013
3281-Y691
462-2365
462-2370

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT06 164 4057 105 09 ¢ 6 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢

MWT06 164 4057 155 09 ¢ 6 40 57 46 9 7.5 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 09 ¢ 6 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 09 ¢ 12 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 ¢ 12 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 ¢ 12 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 ¢ 15 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 ¢ 15 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

306279
306281
417627
462-2360

¢
¢
¢
¢

MWT12 164 5067 120 09 ¢ 12 50 67 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT12 164 5067 220 09 ¢ 12 50 67 46 9 14 22 10 ¢ ¢
MWT12 164 5067 120 12 ¢ 12 50 67 46 12 4 12 0 ¢ ¢
MWT12 164 5067 260 12 ¢ 12 50 67 46 12 18 26 14 ¢ ¢
MWT15 164 5067 260 09 ¢ 15 50 67 46 9 18 26 14 ¢ ¢
MWT12 164 4050 105 09 ¢ 12 40 50 50 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4050 175 09 ¢ 12 40 50 50 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4050 205 09 ¢ 12 40 50 50 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4050 105 12 ¢ 12 40 50 50 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4050 175 12 ¢ 12 40 50 50 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4050 205 12 ¢ 12 40 50 50 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4050 105 09 ¢ 15 40 50 50 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢

MWT15 164 4050 105 12 ¢ 15 40 50 50 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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TORNOS

226-1900
199223
306101
306432
307087
307180
398541
418302
472088
992381
1013013
3281-Y691
462-2365
462-2370

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT06 164 4057 105 09 ¢ 6 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢

MWT06 164 4057 155 09 ¢ 6 40 57 46 9 7.5 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 09 ¢ 6 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 09 ¢ 12 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 ¢ 12 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 ¢ 12 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 ¢ 15 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 ¢ 15 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

306279
306281
417627
462-2360

¢
¢
¢
¢

MWT12 164 5067 120 09 ¢ 12 50 67 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT12 164 5067 220 09 ¢ 12 50 67 46 9 14 22 10 ¢ ¢
MWT12 164 5067 120 12 ¢ 12 50 67 46 12 4 12 0 ¢ ¢
MWT12 164 5067 260 12 ¢ 12 50 67 46 12 18 26 14 ¢ ¢
MWT15 164 5067 260 09 ¢ 15 50 67 46 9 18 26 14 ¢ ¢
MWT12 164 4050 105 09 ¢ 12 40 50 50 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4050 175 09 ¢ 12 40 50 50 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4050 205 09 ¢ 12 40 50 50 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4050 105 12 ¢ 12 40 50 50 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4050 175 12 ¢ 12 40 50 50 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4050 205 12 ¢ 12 40 50 50 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4050 105 09 ¢ 15 40 50 50 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢

MWT15 164 4050 105 12 ¢ 15 40 50 50 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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TRAUB

836461
836046

¢
¢

MWT12 164 54106 120 09 ¢ 12 54 106 46 9 4 12 0 ¢ ¢

MWT12 164 54106 120 12 ¢ 12 54 106 46 12 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 54106 120 09 ¢ 15 54 106 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 54106 120 12 ¢ 15 54 106 46 12 4 12 0 ¢ ¢

987510
987910

¢
¢

MWT06 164 2842 179 07 ¢ 6 28 42 42 7 6.9 17.9 0 ¢ ¢
MWT06 164 2842 179 09 ¢ 6 28 42 42 9 6.9 17.9 0 ¢ ¢

989520 ¢
MWT06 164 M3442 194 07 ¢ 6 M34 42 42 7 - 19.4 0 ¢ ¢
MWT06 164 M3442 194 09 ¢ 6 M34 42 42 9 - 19.4 0 ¢ ¢

TSUGAMI

3268-Y271
3263-Y480
3263-Y481
3234-Y340
3234-Y342 UZ.
3234-Y343 GUZ.

¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 5265 166 09 ¢ 12 52 46 65 9 8.7 16.6 0 ¢ ¢
MWT12 164 5265 220 09 ¢ 12 52 46 65 9 14 22 5.3 ¢ ¢
MWT12 164 5265 166 12 ¢ 12 52 46 65 12 8.7 16.6 0 ¢ ¢
MWT12 164 5265 220 12 ¢ 12 52 46 65 12 14 22 5.3 ¢ ¢
MWT15 164 5265 220 09 ¢ 15 52 46 65 9 14 22 5.3 ¢ ¢

3281-Y450
3281-Y451
3268-Y452
3268-Y453
3268-Y454
3268-Y455

¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 5252 160 09 ¢ 12 52 52 46 9 8 16 0 ¢ ¢
MWT12 164 5252 220 09 ¢ 12 52 52 46 9 14 22 6 ¢ ¢
MWT12 164 5252 160 12 ¢ 12 52 52 46 12 8 16 0 ¢ ¢
MWT12 164 5252 190 12 ¢ 12 52 52 46 12 11 19 3 ¢ ¢
MWT12 164 5252 220 12 ¢ 12 52 52 46 12 14 22 6 ¢ ¢
MWT15 164 5252 160 09 ¢ 15 52 52 46 9 8 16 0 ¢ ¢

MWT15 164 5252 220 09 ¢ 15 52 52 46 9 14 22 6 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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TRAUB

836461
836046

¢
¢

MWT12 164 54106 120 09 ¢ 12 54 106 46 9 4 12 0 ¢ ¢

MWT12 164 54106 120 12 ¢ 12 54 106 46 12 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 54106 120 09 ¢ 15 54 106 46 9 4 12 0 ¢ ¢
MWT15 164 54106 120 12 ¢ 15 54 106 46 12 4 12 0 ¢ ¢

987510
987910

¢
¢

MWT06 164 2842 179 07 ¢ 6 28 42 42 7 6.9 17.9 0 ¢ ¢
MWT06 164 2842 179 09 ¢ 6 28 42 42 9 6.9 17.9 0 ¢ ¢

989520 ¢
MWT06 164 M3442 194 07 ¢ 6 M34 42 42 7 - 19.4 0 ¢ ¢
MWT06 164 M3442 194 09 ¢ 6 M34 42 42 9 - 19.4 0 ¢ ¢

TSUGAMI

3268-Y271
3263-Y480
3263-Y481
3234-Y340
3234-Y342 UZ.
3234-Y343 GUZ.

¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 5265 166 09 ¢ 12 52 46 65 9 8.7 16.6 0 ¢ ¢
MWT12 164 5265 220 09 ¢ 12 52 46 65 9 14 22 5.3 ¢ ¢
MWT12 164 5265 166 12 ¢ 12 52 46 65 12 8.7 16.6 0 ¢ ¢
MWT12 164 5265 220 12 ¢ 12 52 46 65 12 14 22 5.3 ¢ ¢
MWT15 164 5265 220 09 ¢ 15 52 46 65 9 14 22 5.3 ¢ ¢

3281-Y450
3281-Y451
3268-Y452
3268-Y453
3268-Y454
3268-Y455

¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 5252 160 09 ¢ 12 52 52 46 9 8 16 0 ¢ ¢
MWT12 164 5252 220 09 ¢ 12 52 52 46 9 14 22 6 ¢ ¢
MWT12 164 5252 160 12 ¢ 12 52 52 46 12 8 16 0 ¢ ¢
MWT12 164 5252 190 12 ¢ 12 52 52 46 12 11 19 3 ¢ ¢
MWT12 164 5252 220 12 ¢ 12 52 52 46 12 14 22 6 ¢ ¢
MWT15 164 5252 160 09 ¢ 15 52 52 46 9 8 16 0 ¢ ¢

MWT15 164 5252 220 09 ¢ 15 52 52 46 9 14 22 6 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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WTO

419900001-44 ¢ MWT12 164 4044 250 09 ¢ 12 40 44 44 9 17 25 11.5 ¢ ¢

419900001-80 ¢ MWT12 164 4044 135 12 ¢ 12 40 44 44 12 5.5 13.5 0 ¢ ¢
419900002-44 ¢ MWT12 164 4044 200 12 ¢ 12 40 44 44 12 12 20 6.5 ¢ ¢
419900005-44_67969 ¢ MWT12 164 4044 250 12 ¢ 12 40 44 44 12 17 25 11.5 ¢ ¢
TN762002 ¢ MWT15 164 4044 135 12 ¢ 15 40 44 44 12 5.5 13.5 0 ¢ ¢
419900001-44 ¢ MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢

419900001-80 ¢

MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

W & F

AG.SPI.Z35.0800.002 ¢ MWT12 164 4055 103 09 ¢ 12 40 55 55 9 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MPU.Z35.0800.GA ¢ MWT12 164 4055 115 09 ¢ 12 40 55 55 9 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MPU.Z35.0800.TS ¢ MWT12 164 4055 153 09 ¢ 12 40 55 55 9 7.3 15.3 5 ¢ ¢

MPU.TO.0800.DE20 ¢

MWT12 164 4055 103 12 ¢ 12 40 55 55 12 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 12 ¢ 12 40 55 55 12 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 12 ¢ 12 40 55 55 12 7.3 15.3 5 ¢ ¢

MPU.TO.0800.DE10 ¢

MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 07 ¢ 6 42 42 42 7 5.5 13.5 2 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 09 ¢ 6 42 42 42 9 5.5 13.5 2 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢

MPU.TO.0800.DE13 ¢ MWT06 164 4057 105 09 ¢ 6 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MPU.TO.0800.DE20 ¢ MWT06 164 4057 155 09 ¢ 6 40 57 46 9 7.5 15.5 5 ¢ ¢
MPU.TO.0800.DE20S ¢ MWT06 164 4057 205 09 ¢ 6 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢

MPU.TO.M800.DE20 ¢

MWT12 164 4057 105 09 ¢ 12 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 ¢ 12 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 ¢ 12 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT12 166 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 ¢ 15 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 ¢ 15 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢

MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

PREMIUM-LINE

Tipo A

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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WTO

419900001-44 ¢ MWT12 164 4044 250 09 ¢ 12 40 44 44 9 17 25 11.5 ¢ ¢

419900001-80 ¢ MWT12 164 4044 135 12 ¢ 12 40 44 44 12 5.5 13.5 0 ¢ ¢
419900002-44 ¢ MWT12 164 4044 200 12 ¢ 12 40 44 44 12 12 20 6.5 ¢ ¢
419900005-44_67969 ¢ MWT12 164 4044 250 12 ¢ 12 40 44 44 12 17 25 11.5 ¢ ¢
TN762002 ¢ MWT15 164 4044 135 12 ¢ 15 40 44 44 12 5.5 13.5 0 ¢ ¢
419900001-44 ¢ MWT12 164 4046 240 09 ¢ 12 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢

419900001-80 ¢

MWT12 164 4046 240 12 ¢ 12 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 09 ¢ 15 40 46 46 9 16 24 12.5 ¢ ¢
MWT15 164 4046 240 12 ¢ 15 40 46 46 12 16 24 12.5 ¢ ¢

W & F

AG.SPI.Z35.0800.002 ¢ MWT12 164 4055 103 09 ¢ 12 40 55 55 9 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MPU.Z35.0800.GA ¢ MWT12 164 4055 115 09 ¢ 12 40 55 55 9 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MPU.Z35.0800.TS ¢ MWT12 164 4055 153 09 ¢ 12 40 55 55 9 7.3 15.3 5 ¢ ¢

MPU.TO.0800.DE20 ¢

MWT12 164 4055 103 12 ¢ 12 40 55 55 12 2.3 10.3 0 ¢ ¢
MWT12 164 4055 115 12 ¢ 12 40 55 55 12 3.5 11.5 1.2 ¢ ¢
MWT12 164 4055 153 12 ¢ 12 40 55 55 12 7.3 15.3 5 ¢ ¢

MPU.TO.0800.DE10 ¢

MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 07 ¢ 6 42 42 42 7 5.5 13.5 2 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 135 09 ¢ 6 42 42 42 9 5.5 13.5 2 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 07 ¢ 6 42 42 42 7 3.5 11.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4242 115 09 ¢ 6 42 42 42 9 3.5 11.5 0 ¢ ¢

MPU.TO.0800.DE13 ¢ MWT06 164 4057 105 09 ¢ 6 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MPU.TO.0800.DE20 ¢ MWT06 164 4057 155 09 ¢ 6 40 57 46 9 7.5 15.5 5 ¢ ¢
MPU.TO.0800.DE20S ¢ MWT06 164 4057 205 09 ¢ 6 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢

MPU.TO.M800.DE20 ¢

MWT12 164 4057 105 09 ¢ 12 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 09 ¢ 12 40 57 46 9 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 ¢ 12 40 57 46 9 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 ¢ 12 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 175 12 ¢ 12 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT12 166 4057 235 12 ¢ 12 40 57 46 12 12.5 23.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 ¢ 15 40 57 46 9 2.5 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 ¢ 15 40 57 46 12 2.5 10.5 0 ¢ ¢

MWT15 164 4057 175 12 ¢ 15 40 57 46 12 9.5 17.5 7 ¢ ¢

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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CITIZEN

BTW-1000
BTW-2000
BTW-5000
BTW-6000

¢
¢
¢
¢

MWT12 164 3347 145 09 ¢ 12 33 47 – 9 – 14.5 0
MWT12 164 3347 145 12 ¢ 12 33 47 – 12 – 14.5 0
MWT12 164 3347 170 09 ¢ 12 33 47 – 9 – 17 7
MWT12 164 3347 170 12 ¢ 12 33 47 – 12 – 17 7
MWT12 166 3347 145 09 ¢ 12 33 47 – 9 – 14.5 0
MWT12 166 3347 145 12 ¢ 12 33 47 – 12 – 14.5 0
MWT12 166 3347 170 09 ¢ 12 33 47 – 9 – 17 7
MWT12 166 3347 170 12 ¢ 12 33 47 – 12 – 17 7
MWT12 168 3347 145 09 ¢ 12 33 47 – 9 – 14.5 0

BTW-3000
BTW-3100
BTW-4000

¢
¢
¢

MWT12 164 2546 070 09 ¢ 12 25 46 – 9 – 7 0
MWT12 164 2546 070 12 ¢ 12 25 46 – 12 – 7 0

DMG

2123031
2647002
2723028
2858071
2646709

¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4249 120 09 ¢ 12 42 49 49 9 – 12 0

MADAULA

CZ.035.K12/K16
CZ.035.K12/K16-15
CZ.035.M12/M16
CZ.035.M12/M16T-15
CZ.035.M20/M32T
CZ.035.M20/M32T
P.035.00063
1110.00055

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT06 164 2035 165 07 ¢ 6 20 35 35 7 – 16.5 0
MWT06 164 2035 165 09 ¢ 6 20 35 35 9 – 16.5 0
MWT06 164 2035 225 07 ¢ 6 20 35 35 7 – 22.5 4
MWT06 164 2035 225 09 ¢ 6 20 35 35 9 – 22.5 4
MWT06 164 2035 240 09 ¢ 6 20 35 35 9 – 24 7.5
MWT08 164 2038 185 09 ¢ 8 20 38 38 9 – 18.5 2
MWT08 164 2038 200 09 ¢ 8 20 38 38 9 – 20 3.5
MWT08 164 2038 225 09 ¢ 8 20 38 38 9 – 22.5 4
MWT12 164 4045 100 09 ¢ 12 40 45 – 9 – 10 0

P.035.00083 ¢

MWT06 164 4253 388 09 ¢ 6 42 53 53 9 – 38.8 0
MWT06 164 4253 415 09 ¢ 6 42 53 53 9 – 41.5 2.7
MWT06 164 4253 428 09 ¢ 6 42 53 53 9 – 42.8 4
MWT06 164 4253 460 09 ¢ 6 42 53 53 9 – 46 7.2
MWT08 164 4253 388 09 ¢ 8 42 53 53 9 – 38.8 0

MAIER MAIER MLK ¢
MWT06 164 3333 180 07 ¢ 6 33 33 – 7 – 18 0
MWT06 164 3333 180 08 ¢ 6 33 33 – 8 – 18 0

MT

CTZ0040112
NMR0010112
NMR0070112
SPC1921000

¢ 
¢ 
¢
¢

MWT12 164 4045 100 09 ¢ 12 40 45 – 9 – 10 0

D A D F

LT

∆LT(–) ∆LT(+)
MWT…

PREMIUM-LINE

* z: Numero di denti

Centro di rotazione

Tipo B

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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PCM

E20-WI-000
GSW-101-000
LSW-515-000
LSW-515-PR
KSW-101-000
LSW-101-L20-000
LSW-215-000
LSW-424-15
MSW-101-000
NN20-W15
SPW-1220

¢ 
¢ 
¢ 
¢ 
¢ 
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT06 164 2035 165 07 ¢ 6 20 35 35 7 – 16.5 0
MWT06 164 2035 165 09 ¢ 6 20 35 35 9 – 16.5 0
MWT06 164 2035 225 07 ¢ 6 20 35 35 7 – 22.5 6
MWT06 164 2035 225 09 ¢ 6 20 35 35 9 – 22.5 6
MWT06 164 2035 240 09 ¢ 6 20 35 35 9 – 24 7.5
MWT08 164 2038 185 09 ¢ 8 20 38 38 9 – 18.5 2
MWT08 164 2038 200 09 ¢ 8 20 38 38 9 – 20 3.5
MWT08 164 2038 225 09 ¢ 8 20 38 38 9 – 22.5 4

STAR

7.073.590 ¢
MWT12 164 4044 100 09 ¢ 12 40 44 – 9 – 10 0
MWT12 164 4044 100 12 ¢ 12 40 44 – 12 – 10 0

7.074.260
7.079.555

¢
¢

MWT12 164 4253 310 09 ¢ 12 42 53 53 9 – 31 0
MWT12 164 4253 335 09 ¢ 12 42 53 53 9 – 33.5 2.5
MWT12 164 4253 385 09 ¢ 12 42 53 53 9 – 38.5 7.5
MWT12 164 4253 405 09 ¢ 12 42 53 53 9 – 40.5 9.5
MWT12 164 4253 310 12 ¢ 12 42 53 53 12 – 31 0
MWT12 164 4253 335 12 ¢ 12 42 53 53 12 – 33.5 2.5
MWT12 164 4253 385 12 ¢ 12 42 53 53 12 – 38.5 7.5
MWT12 164 4253 405 12 ¢ 12 42 53 53 12 – 40.5 9.5

TORNOS

307232
386251
398856
417165
417174

¢ 
¢ 
¢ 
¢
¢

MWT06 164 3151 200 07 ¢ 6 31 51 – 7 – 20 0
MWT06 164 3151 200 09 ¢ 6 31 51 – 9 – 20 0

TRAUB
836461
836046

¢ 
¢

MWT06 164 54106 130 09 ¢ 6 54 106 46 9 5 13 1
MWT12 164 54106 130 09 ¢ 12 54 106 46 9 5 13 1
MWT12 164 54106 130 12 ¢ 12 54 106 46 12 5 13 1
MWT15 164 54106 130 09 ¢ 15 54 106 46 9 5 13 1
MWT15 164 54106 130 12 ¢ 15 54 106 46 12 5 13 1
MWT25 166 54106 140 12 ¢ 25 54 106 – 12 – 14 0

MWT…

PREMIUM-LINE

D A D F

LT

∆LT(–) ∆LT(+)

* z: Numero di denti

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione

Centro di rotazione
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TRAUB

900884
984769
984770
W7045009
W7045012
W7045055
987320

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT12 164 4158 065 12 ¢ 12 41 – 58 12 – 6.5 0
MWT12 164 4158 080 12 ¢ 12 41 – 58 12 – 8 1.5
MWT15 164 4158 065 12 ¢ 15 41 – 58 12 – 6.5 0
MWT25 164 4158 065 09 ¢ 25 41 – 58 9 – 6.5 0
MWT25 164 4158 080 09 ¢ 25 41 – 58 9 – 8 1.5
MWT15 164 4158 115 12 ¢ 15 41 – 58 12 – 11.5 5
MWT06 164 3776 068 09 ¢ 6 37 76 – 9 – 6.8 0
MWT06 164 3776 078 09 ¢ 6 37 76 – 9 – 7.8 0
MWT12 164 3776 068 03 ¢ 12 37 76 – 3 – 6.8 0
MWT12 164 3776 068 09 ¢ 12 37 76 – 9 – 6.8 0
MWT12 164 3776 068 12 ¢ 12 37 76 – 12 – 6.8 0

TRAUB 989520 ¢ MWT06 164 M3442 171 09 ¢ 6 M34 42 – 9 – 17.1 –

WTO

419900000-00, -25, -32, -35, 
-39, -40, -46, -50, -55
419900001-00, -32, -35
419900002-30, -32, -34, -55
419900003-30, -32, -55
419900004-30, -32
419900005-30, -44
419900006-30
419900007-30, -44
419900008-44
419900009-30
419942000-31, -32, -35, -39, 
-46, -50
419942000-00, -25, -40, -55
419942001-35
419942001-00, -32
419942002-30, -32, -34
419942002-55
419942003-32
419942003-30, -55
419942004-30, -32
419942005-30, -34, -44
419942006-30
419942007-30, -44
419942008-44
419942009-30
419954004-34
TN762004

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT06 164 4244 165 09 ¢ 6 42 44 44 9 – 16.5 6
MWT06 164 4244 195 09 ¢ 6 42 44 44 9 – 19.5 9
MWT12 164 4244 105 09 ¢ 12 42 44 44 9 – 10.5 0
MWT12 164 4244 105 12 ¢ 12 42 44 44 12 – 10.5 0
MWT12 164 4244 165 09 ¢ 12 42 44 44 9 – 16.5 6
MWT12 164 4244 165 12 ¢ 12 42 44 44 12 – 16.5 6
MWT12 164 4244 205 09 ¢ 12 42 44 44 9 – 20.5 10
MWT12 164 4244 205 12 ¢ 12 42 44 44 12 – 20.5 10
MWT12 164 4244 305 09 ¢ 12 42 44 44 9 – 30.5 20
MWT12 164 4244 305 12 ¢ 12 42 44 44 12 – 30.5 20
MWT15 164 4244 140 09 ¢ 15 42 44 44 9 – 14 3.5
MWT15 164 4244 185 09 ¢ 15 42 44 44 9 – 18.5 8
MWT15 164 4244 205 09 ¢ 15 42 44 44 9 – 20.5 10
MWT15 164 4244 205 12 ¢ 15 42 44 44 12 – 20.5 10

D A D F

LT

∆LT(–) ∆LT(+)
MWT…

PREMIUM-LINE

* z: Numero di denti

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Tipo B
Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)
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WTO

419900000-45
419900001-46, -60
419900002-35
419900003-34, -35
419900004-34
419900005-32
419900006-32
419900007-32
419900010-30, -44
419900011-30, -44
419900012-30
419900013-30
419954000-45
419954001-39, -46
419954002-35
419954003-34, -35
419954005-32
419954006-32
419954007-32
419954010-30, -44
419954011-30, -44
419954012-30
419954013-30
TN762006

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT06 164 5456 125 07 ¢ 6 54 56 56 7 – 12.5 0
MWT06 164 5456 125 09 ¢ 6 54 56 56 9 – 12.5 0
MWT12 164 5456 125 09 ¢ 12 54 56 56 9 – 12.5 0
MWT12 164 5456 125 12 ¢ 12 54 56 56 12 – 12.5 0
MWT15 164 5456 125 09 ¢ 15 54 56 56 9 – 12.5 0
MWT15 164 5456 125 12 ¢ 15 54 56 56 12 – 12.5 0
MWT25 164 5456 125 09 ¢ 25 54 56 56 9 – 12.5 0
MWT25 164 5456 125 12 ¢ 25 54 56 56 12 – 12.5 0
MWT12 164 5456 175 09 ¢ 12 54 56 56 9 – 17.5 5
MWT12 164 5456 175 12 ¢ 12 54 56 56 12 – 17.5 5
MWT15 164 5456 175 09 ¢ 15 54 56 56 9 – 17.5 5
MWT25 164 5456 175 09 ¢ 25 54 56 56 9 – 17.5 5
MWT25 164 5456 175 12 ¢ 25 54 56 56 12 – 17.5 5

D A D F

LT

∆LT(–) ∆LT(+)
MWT…

PREMIUM-LINE

Centro di rotazione

* z: Numero di denti

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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W & F

MPU.M0800.C16
MPU.TO.0800.DE20S
MPU.TO.M0800.CT20
MPU.TO.M800.DE20
MPU.Z30.M0800.XD20
MPU.Z31.M0800.L20
MPU.Z34.M0800.SR20
MPU.Z35.M0800.GA
MPU.LSW.101.M0800.L20N
WFW.M0800.R-K HSK

¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢
¢

MWT06 164 WF55 093 07 ¢ 6 WF 55 55 7 – 9.3 0
MWT06 164 WF55 143 07 ¢ 6 WF 55 55 7 – 14.3 5
MWT06 164 WF55 173 07 ¢ 6 WF 55 55 7 – 17.3 8
MWT06 164 WF55 093 09 ¢ 6 WF 55 55 9 – 9.3 0
MWT06 164 WF55 143 09 ¢ 6 WF 55 55 9 – 14.3 5
MWT06 164 WF55 173 09 ¢ 6 WF 55 55 9 – 17.3 8
MWT12 164 WF55 093 09 ¢ 12 WF 55 55 9 – 9.3 0
MWT12 164 WF55 143 09 ¢ 12 WF 55 55 9 – 14.3 5
MWT12 164 WF55 173 09 ¢ 12 WF 55 55 9 – 17.3 8
MWT12 164 WF55 093 12 ¢ 12 WF 55 55 12 – 9.3 0
MWT12 164 WF55 143 12 ¢ 12 WF 55 55 12 – 14.3 5
MWT12 164 WF55 173 12 ¢ 12 WF 55 55 12 – 17.3 8
MWT15 164 WF55 093 09 ¢ 15 WF 55 55 9 – 9.3 0
MWT15 164 WF55 093 12 ¢ 15 WF 55 55 12 – 9.3 0

MPU.TO.MA800.Nano ¢

MWT06 164 WF37 503 07 ¢ 6 WF 37 37 7 – 50.3 0
MWT06 164 WF37 503 09 ¢ 6 WF 37 37 9 – 50.3 0
MWT06 164 WF37 573 07 ¢ 6 WF 37 37 7 – 57.3 5
MWT06 164 WF37 573 09 ¢ 6 WF 37 37 9 – 57.3 5
MWT06 164 WF37 573 07 ¢ 6 WF 37 37 7 – 57.3 7
MWT06 164 WF37 573 09 ¢ 6 WF 37 37 9 – 57.3 7

D A D F

LT

∆LT(–) ∆LT(+)
MWT…

PREMIUM-LINE

Centro di rotazione

* z: Numero di denti

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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MADAULA CZ.035.C16 ¢ MWT12 164 3546 169 03 QC ¢ 12 42 46 46 3 8.9 16.9 0 ¢ ¢

PCM

LSW-215-000
NN20-W15

¢ 
¢

MWT12 164 4060 130 09 QC ¢ 12 40 60 60 9 11 13 0 ¢ ¢
MWT12 164 4060 130 12 QC ¢ 12 40 60 60 12 11 13 0 ¢ ¢

LSW-424-000 ¢ MWT12 164 3546 169 03 QC ¢ 12 42 46 46 3 8.9 16.9 0 ¢ ¢

GSW-210 ¢
MWT06 164 252838 120 07 ¢ 6 25 38 28 7 6.5 12 0 ¢ ¢
MWT06 164 252838 120 09 ¢ 6 25 38 28 9 6.5 12 0 ¢ ¢

SR-10J-GSW-010 ¢
MWT06 164 2536 126 07 ¢ 6 28 36 36 7 6.6 12.6 0 ¢ ¢
MWT06 164 2536 126 09 ¢ 6 28 36 36 9 6.6 12.6 0 ¢ ¢

TORNOS 306101 ¢

MWT06 164 4057 105 07 QC ¢ 6 40 57 57 7 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4057 155 07 QC ¢ 6 40 57 57 7 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 185 07 QC ¢ 6 40 57 57 7 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 07 QC ¢ 6 40 57 57 7 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT06 164 4057 105 09 QC ¢ 6 40 57 57 9 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4057 155 09 QC ¢ 6 40 57 57 9 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 185 09 QC ¢ 6 40 57 57 9 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 09 QC ¢ 6 40 57 57 9 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT08 164 4057 105 09 QC ¢ 8 40 57 57 9 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT08 164 4057 155 09 QC ¢ 8 40 57 57 9 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT08 164 4057 185 09 QC ¢ 8 40 57 57 9 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT08 164 4057 205 09 QC ¢ 8 40 57 57 9 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 09 QC ¢ 12 40 57 57 9 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 155 09 QC ¢ 12 40 57 57 9 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT12 164 4057 185 09 QC ¢ 12 40 57 57 9 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 QC ¢ 12 40 57 57 9 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 QC ¢ 12 40 57 57 12 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 155 12 QC ¢ 12 40 57 57 12 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT12 164 4057 185 12 QC ¢ 12 40 57 57 12 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 QC ¢ 12 40 57 57 12 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 QC ¢ 15 40 57 57 9 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 155 09 QC ¢ 15 40 57 57 9 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT15 164 4057 185 09 QC ¢ 15 40 57 57 9 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT15 164 4057 205 09 QC ¢ 15 40 57 57 9 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 QC ¢ 15 40 57 57 12 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 155 12 QC ¢ 15 40 57 57 12 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT15 164 4057 185 12 QC ¢ 15 40 57 57 12 10 18.5 8 ¢ ¢

MWT15 164 4057 205 12 QC ¢ 15 40 57 57 12 12 20.5 10 ¢ ¢

MWT…

D A D F

LT

∆LT(–) ∆LT(+)

PREMIUM-LINE

* z: Numero di denti

Tipo C

Centro di rotazione

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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DF DA DK DM z* LA LT ∆LT  
 
±

MADAULA CZ.035.C16 ¢ MWT12 164 3546 169 03 QC ¢ 12 42 46 46 3 8.9 16.9 0 ¢ ¢

PCM

LSW-215-000
NN20-W15

¢ 
¢

MWT12 164 4060 130 09 QC ¢ 12 40 60 60 9 11 13 0 ¢ ¢
MWT12 164 4060 130 12 QC ¢ 12 40 60 60 12 11 13 0 ¢ ¢

LSW-424-000 ¢ MWT12 164 3546 169 03 QC ¢ 12 42 46 46 3 8.9 16.9 0 ¢ ¢

GSW-210 ¢
MWT06 164 252838 120 07 ¢ 6 25 38 28 7 6.5 12 0 ¢ ¢
MWT06 164 252838 120 09 ¢ 6 25 38 28 9 6.5 12 0 ¢ ¢

SR-10J-GSW-010 ¢
MWT06 164 2536 126 07 ¢ 6 28 36 36 7 6.6 12.6 0 ¢ ¢
MWT06 164 2536 126 09 ¢ 6 28 36 36 9 6.6 12.6 0 ¢ ¢

TORNOS 306101 ¢

MWT06 164 4057 105 07 QC ¢ 6 40 57 57 7 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4057 155 07 QC ¢ 6 40 57 57 7 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 185 07 QC ¢ 6 40 57 57 7 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 07 QC ¢ 6 40 57 57 7 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT06 164 4057 105 09 QC ¢ 6 40 57 57 9 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT06 164 4057 155 09 QC ¢ 6 40 57 57 9 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT06 164 4057 185 09 QC ¢ 6 40 57 57 9 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT06 164 4057 205 09 QC ¢ 6 40 57 57 9 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT08 164 4057 105 09 QC ¢ 8 40 57 57 9 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT08 164 4057 155 09 QC ¢ 8 40 57 57 9 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT08 164 4057 185 09 QC ¢ 8 40 57 57 9 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT08 164 4057 205 09 QC ¢ 8 40 57 57 9 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 09 QC ¢ 12 40 57 57 9 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 155 09 QC ¢ 12 40 57 57 9 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT12 164 4057 185 09 QC ¢ 12 40 57 57 9 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 09 QC ¢ 12 40 57 57 9 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT12 164 4057 105 12 QC ¢ 12 40 57 57 12 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT12 164 4057 155 12 QC ¢ 12 40 57 57 12 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT12 164 4057 185 12 QC ¢ 12 40 57 57 12 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT12 164 4057 205 12 QC ¢ 12 40 57 57 12 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 09 QC ¢ 15 40 57 57 9 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 155 09 QC ¢ 15 40 57 57 9 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT15 164 4057 185 09 QC ¢ 15 40 57 57 9 10 18.5 8 ¢ ¢
MWT15 164 4057 205 09 QC ¢ 15 40 57 57 9 12 20.5 10 ¢ ¢
MWT15 164 4057 105 12 QC ¢ 15 40 57 57 12 2 10.5 0 ¢ ¢
MWT15 164 4057 155 12 QC ¢ 15 40 57 57 12 7 15.5 5 ¢ ¢
MWT15 164 4057 185 12 QC ¢ 15 40 57 57 12 10 18.5 8 ¢ ¢

MWT15 164 4057 205 12 QC ¢ 15 40 57 57 12 12 20.5 10 ¢ ¢

MWR…MWA…

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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L1

D F

LT

D K

∆L1(–) ∆L1(+)

D A

MWT… (TORNOS)

DF DA DK z* LT L1 ∆LT  
 
±

TORNOS 305115 ¢ MWT06 164 M1435 440 07 ¢ 6 M14 35 7 44 32.5 0

PREMIUM-LINE

Centro di rotazione

* z: Numero di denti

Teste tourbillonnage

Attenzione
Adatto solo per inserti con spessore di 4 mm (∆LT)

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta

Nota
Velocità utensile (nt) max 6000 / min. Per ve-
locità maggiori occorre equilibrare l’utensile.

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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L1

D F

ER…EF M8…

LT

D K

2

D A

MWT… (ER)

DF DA DK z* LT L1

TORNOS
305115
418212
570952

¢
¢
¢

MWT06 164 M1435 440 07 ¢ 6 M14 35 7 44 32.5
MWT06 164 M835 240 07 ¢ 12 M14 41 9 44 32.5
MWT12 164 M1441 440 09 ¢ 6 M8 35 7 24 16
MWT12 164 M841 240 12 ¢ 12 M8 41 12 24 16

UTILIS ER…EF… ¢ MWT06 164 0400 07 ¢ 6 M8 35 7 40 32.5

PREMIUM-LINE

 706

* z: Numero di denti

Teste tourbillonnage

Pinze . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta

Nota
Velocità utensile (nt) max 6000 / min. Per ve-
locità maggiori occorre equilibrare l’utensile.

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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DF DA DK DM z* LT L1

UTILIS

A 40 ¢

MWT06 164 2646 0950 09 HSK40 A ¢ 6 HSK40 A 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT08 164 2646 0950 09 HSK40 A ¢ 8 HSK40 A 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0950 09 HSK40 A ¢ 12 HSK40 A 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0950 12 HSK40 A ¢ 12 HSK40 A 46 46 12 89 95 ¢ ¢
MWT15 164 2646 0950 09 HSK40 A ¢ 15 HSK40 A 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT15 164 2646 0950 12 HSK40 A ¢ 15 HSK40 A 46 46 12 89 95 ¢ ¢

C 40 ¢
MWT25 164 3958 0710 09 HSK40 C ¢ 25 HSK40 C 58 58 9 61 71 ¢ ¢
MWT25 164 3958 0710 12 HSK40 C ¢ 25 HSK40 C 58 58 12 61 71 ¢ ¢

E 40 ¢

MWT06 164 2646 0920 09 HSK40 E ¢ 6 HSK40 E 46 46 9 86 92 ¢ ¢
MWT06 164 2646 0950 09 HSK40 E ¢ 6 HSK40 E 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT08 164 2646 0920 09 HSK40 E ¢ 8 HSK40 E 46 46 9 86 92 ¢ ¢
MWT08 164 2646 0950 09 HSK40 E ¢ 8 HSK40 E 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0920 09 HSK40 E ¢ 12 HSK40 E 46 46 9 86 92 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0950 09 HSK40 E ¢ 12 HSK40 E 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0920 12 HSK40 E ¢ 12 HSK40 E 46 46 12 86 92 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0950 12 HSK40 E ¢ 12 HSK40 E 46 46 12 89 95 ¢ ¢
MWT15 164 2646 0920 09 HSK40 E ¢ 15 HSK40 E 46 46 9 86 92 ¢ ¢
MWT15 164 2646 0950 09 HSK40 E ¢ 15 HSK40 E 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT15 164 2646 0920 12 HSK40 E ¢ 15 HSK40 E 46 46 12 86 92 ¢ ¢

MWT15 164 2646 0950 12 HSK40 E ¢ 15 HSK40 E 46 46 12 89 95 ¢ ¢

MWT… HSK…

PREMIUM-LINE

Teste tourbillonnage

Nota
Velocità utensile (nt) max 6000 / min. Per ve-
locità maggiori occorre equilibrare l’utensile.

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta
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DF DA DK DM z* LT L1

UTILIS

A 40 ¢

MWT06 164 2646 0950 09 HSK40 A ¢ 6 HSK40 A 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT08 164 2646 0950 09 HSK40 A ¢ 8 HSK40 A 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0950 09 HSK40 A ¢ 12 HSK40 A 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0950 12 HSK40 A ¢ 12 HSK40 A 46 46 12 89 95 ¢ ¢
MWT15 164 2646 0950 09 HSK40 A ¢ 15 HSK40 A 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT15 164 2646 0950 12 HSK40 A ¢ 15 HSK40 A 46 46 12 89 95 ¢ ¢

C 40 ¢
MWT25 164 3958 0710 09 HSK40 C ¢ 25 HSK40 C 58 58 9 61 71 ¢ ¢
MWT25 164 3958 0710 12 HSK40 C ¢ 25 HSK40 C 58 58 12 61 71 ¢ ¢

E 40 ¢

MWT06 164 2646 0920 09 HSK40 E ¢ 6 HSK40 E 46 46 9 86 92 ¢ ¢
MWT06 164 2646 0950 09 HSK40 E ¢ 6 HSK40 E 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT08 164 2646 0920 09 HSK40 E ¢ 8 HSK40 E 46 46 9 86 92 ¢ ¢
MWT08 164 2646 0950 09 HSK40 E ¢ 8 HSK40 E 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0920 09 HSK40 E ¢ 12 HSK40 E 46 46 9 86 92 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0950 09 HSK40 E ¢ 12 HSK40 E 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0920 12 HSK40 E ¢ 12 HSK40 E 46 46 12 86 92 ¢ ¢
MWT12 164 2646 0950 12 HSK40 E ¢ 12 HSK40 E 46 46 12 89 95 ¢ ¢
MWT15 164 2646 0920 09 HSK40 E ¢ 15 HSK40 E 46 46 9 86 92 ¢ ¢
MWT15 164 2646 0950 09 HSK40 E ¢ 15 HSK40 E 46 46 9 89 95 ¢ ¢
MWT15 164 2646 0920 12 HSK40 E ¢ 15 HSK40 E 46 46 12 86 92 ¢ ¢

MWT15 164 2646 0950 12 HSK40 E ¢ 15 HSK40 E 46 46 12 89 95 ¢ ¢

MWR…MWA HSK…

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Nota
Velocità utensile (nt) max 6000 / min. Per ve-
locità maggiori occorre equilibrare l’utensile.

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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DF DA DK DM z* LT L1

UTILIS PSC ¢

MWT06 164 PSC3250 0880 09 ¢ 6 PSC32 50 46 9 80 88 ¢ ¢
MWT08 164 PSC3250 0880 09 ¢ 8 PSC32 50 46 9 80 88 ¢ ¢
MWT12 164 PSC3250 0880 09 ¢ 12 PSC32 50 46 9 80 88 ¢ ¢
MWT12 164 PSC3250 0880 12 ¢ 12 PSC32 50 46 12 80 88 ¢ ¢
MWT15 164 PSC3250 0880 09 ¢ 15 PSC32 50 46 9 80 88 ¢ ¢

MWT15 164 PSC3250 0880 12 ¢ 15 PSC32 50 46 12 80 88 ¢ ¢

MWT… PSC…

PREMIUM-LINE

Teste tourbillonnage

* z: Numero di denti

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Altre versioni su richiesta

Nota
Velocità utensile (nt) max 6000 / min. Per ve-
locità maggiori occorre equilibrare l’utensile.
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DF DA DK DM z* LT L1

UTILIS PSC ¢

MWT06 164 PSC3250 0880 09 ¢ 6 PSC32 50 46 9 80 88 ¢ ¢
MWT08 164 PSC3250 0880 09 ¢ 8 PSC32 50 46 9 80 88 ¢ ¢
MWT12 164 PSC3250 0880 09 ¢ 12 PSC32 50 46 9 80 88 ¢ ¢
MWT12 164 PSC3250 0880 12 ¢ 12 PSC32 50 46 12 80 88 ¢ ¢
MWT15 164 PSC3250 0880 09 ¢ 15 PSC32 50 46 9 80 88 ¢ ¢

MWT15 164 PSC3250 0880 12 ¢ 15 PSC32 50 46 12 80 88 ¢ ¢

MWR…MWA PSC…

Teste tourbillonnage

Utensile motorizzato Testa tourbillonnage Adattatore Anello tourbillonnage

Fabbricante Tipo Codice d’ordinazione Dimensioni

Nota
Velocità utensile (nt) max 6000 / min. Per ve-
locità maggiori occorre equilibrare l’utensile.

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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X a c x z

1601-4-5 N … ¢ ¢ ¢ ¢ 4 5 6 16 MWR… / MWT…
1601-6-5 N … ¢ ¢ ¢ ¢ 6 5 6 16 MWR… / MWT…
1601-8-5 N … ¢ ¢ ¢ ¢ 8 5 6 16 MWR… / MWT…

1601…

STANDARD-LINE

 500

Sbozzato

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni Portautensili

Profili di filetto specifici del fabbricante  . . . . . . . . . . .

Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  498…
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5835
DF* d1 

 
0/-0.15

d5 P δ e r4 r5 ap db max

MWI06 164 HA1.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HA1.5 6 1.5 1.1 0/-0.1 0.5 7.33° 0.1 0.3 0.1 3.5 7.5
MWI06 164 HA2.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HA2.0 6 2 1.3 0/-0.1 0.6 6.86° 0.1 0.4 0.1 3.5 7.5
MWI06 164 HA2.7 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HA2.7 6 2.7 1.9 0/-0.15 1 8.14° 0.1 0.6 0.2 3.5 8

MWI08 164 HA1.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ HA1.5 8 1.5 1.1 0/-0.1 0.5 6.37° 0.1 0.3 0.1 4 8.5
MWI08 164 HA2.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ HA2.0 8 2 1.3 0/-0.1 0.6 5.67° 0.1 0.4 0.1 4 8.5
MWI08 164 HA2.7 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ HA2.7 8 2.7 1.9 0/-0.15 1 6.91° 0.1 0.6 0.2 4 9
MWI08 164 HA3.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ HA3.5 8 3.5 2.4 0/-0.15 1.25 6.63° 0.1 0.8 0.2 4 9.5
MWI08 164 HA4.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ HA4.0 8 4 2.9 0/-0.15 1.5 6.94° 0.1 0.8 0.2 4 10
MWI08 164 HA4.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ HA4.5 8 4.5 3.0 0/-0.15 1.75 7.17° 0.1 1 0.3 4 10
MWI08 164 HA5.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ HA5.0 8 5 3.5 0/-0.15 1.75 6.45° 0.1 1 0.3 4 10.5

MWI12 164 HA1.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HA1.5 12 1.5 1.1 0/-0.1 0.5 7.33° 0.1 0.3 0.1 4 8.5
MWI12 164 HA2.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HA2.0 12 2 1.3 0/-0.1 0.6 6.86° 0.1 0.4 0.1 4 8.5
MWI12 164 HA2.7 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HA2.7 12 2.7 1.9 0/-0.15 1 8.14° 0.1 0.6 0.2 4 9
MWI12 164 HA3.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HA3.5 12 3.5 2.4 0/-0.15 1.25 7.88° 0.1 0.8 0.2 4 9.5
MWI12 164 HA4.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HA4.0 12 4 2.9 0/-0.15 1.5 8.05° 0.1 0.8 0.2 4 10
MWI12 164 HA4.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HA4.5 12 4.5 3 0/-0.15 1.75 8.62° 0.1 1 0.3 4 10
MWI12 164 HA5.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HA5.0 12 5 3.5 0/-0.15 1.75 7.6° 0.1 1 0.3 4 10.5

STANDARD-LINE

 500

 …

* Nota
 Il diametro inscritto (DF) dell’inserto deve 

corrispondere al diametro inscritto della te-
sta tourbillonnage.

Inserti

Tourbillonnage profilo completo

Passo

Profili di filetto specifici del fabbricante  . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni

Toleranz

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  498…
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DF* d1 

 
0/-0.15

d5 P δ e r4 r5 ap db max

MWI08 164 HB4.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ HB4.0 8 4 1.9 0/-0.15 1.75 8.08° 0.1 0.8 0.3 4 9
MWI08 164 HB6.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ HB6.5 8 6.5 3 0/-0.15 2.75 7.76° 0.2 1.2 0.8 4 10

MWI12 164 HB4.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HB4.0 12 4 1.9 0/-0.15 1.75 10.97° 0.1 0.8 0.3 4 9
MWI12 164 HB6.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HB6.5 12 6.5 3 0/-0.15 2.75 10.61° 0.2 1.2 0.8 4 10

STANDARD-LINE

 500

e

5° 25°

r4 r5

D F

d 1d 5d b
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D F

δ
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* Nota
 Il diametro inscritto (DF) dell’inserto deve 

corrispondere al diametro inscritto della te-
sta tourbillonnage.

Inserti

Tourbillonnage profilo completo

Passo

Profili di filetto specifici del fabbricante  . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni

Toleranz

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  498…
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DF* d1 

 
 

min.

 
 
 

max.

d5 
 
 

min.

 
 
 

max.

P δ c r α ap db max

MWI06 164 HC2.9 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC2.9 6 2.8 2.9 2 2.18 1.06 7.76° 0.1 0.05 60° 3.5 8.5
MWI06 164 HC3.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC3.5 6 3.4 3.53 2.5 2.64 1.27 7.61° 0.1 0.05 60° 3.5 9
MWI06 164 HC3.9 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC3.9 6 3.8 3.91 2.8 2.92 1.27 6.89° 0.1 0.05 60° 3.5 9
MWI06 164 HC4.2 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC4.2 6 4.1 4.22 3 3.25 1.27 6.36° 0.1 0.05 60° 3.5 9.5

MWI08 164 HC2.9 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC2.9 8 2.8 2.9 2 2.18 1.06 7.76° 0.1 0.05 60° 4 9.5
MWI08 164 HC3.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC3.5 8 3.4 3.53 2.5 2.64 1.27 7.61° 0.1 0.05 60° 4 10
MWI08 164 HC3.9 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC3.9 8 3.8 3.91 2.8 2.92 1.27 6.89° 0.1 0.05 60° 4 10
MWI08 164 HC4.2 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC4.2 8 4.1 4.22 3 3.25 1.27 6.36° 0.1 0.05 60° 4 10.5

MWI12 164 HC2.9 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC2.9 12 2.8 2.9 2 2.18 1.06 7.76° 0.1 0.05 60° 4 9.5
MWI12 164 HC3.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC3.5 12 3.4 3.53 2.5 2.64 1.27 7.61° 0.1 0.05 60° 4 10
MWI12 164 HC3.9 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC3.9 12 3.8 3.91 2.8 2.92 1.27 6.89° 0.1 0.05 60° 4 10
MWI12 164 HC4.2 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC4.2 12 4.1 4.22 3 3.25 1.27 6.36° 0.1 0.05 60° 4 10.5

MWI15 164 HC2.9 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC2.9 15 2.8 2.9 2 2.18 1.06 7.76° 0.1 0.05 60° 4 9.5
MWI15 164 HC3.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC3.5 15 3.4 3.53 2.5 2.64 1.27 7.61° 0.1 0.05 60° 4 10
MWI15 164 HC3.9 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC3.9 15 3.8 3.91 2.8 2.92 1.27 6.89° 0.1 0.05 60° 4 10
MWI15 164 HC4.2 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC4.2 15 4.1 4.22 3 3.25 1.27 6.36° 0.1 0.05 60° 4 10.5

MWI25 164 HC2.9 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC2.9 25 2.8 2.9 2 2.18 1.06 7.76° 0.1 0.05 60° 4 9.5
MWI25 164 HC3.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC3.5 25 3.4 3.53 2.5 2.64 1.27 7.61° 0.1 0.05 60° 4 10
MWI25 164 HC3.9 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC3.9 25 3.8 3.91 2.8 2.92 1.27 6.89° 0.1 0.05 60° 4 10
MWI25 164 HC4.2 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HC4.2 25 4.1 4.22 3 3.25 1.27 6.36° 0.1 0.05 60° 4 10.5
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STANDARD-LINE

 500

Inserti

Tourbillonnage profilo completo

* Nota
 Il diametro inscritto (DF) dell’inserto deve 

corrispondere al diametro inscritto della te-
sta tourbillonnage.

Passo

Profili di filetto specifici del fabbricante  . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  498…
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DF* d1 

 
 

±0.03

d5 
 
 

±0.03

P δ e r γ β ap db max

MWI06 164 HD4.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HD4.0 6 4 2.9 1.59 8.32° 0.1 0.01 45° 10° 3.5 9
MWI06 164 HD4.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HD4.5 6 4.5 2.9 2.18 10.59° 0.1 0.01 45° 10° 3.5 9

MWI08 164 HD4.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HD4.0 8 4 2.9 1.59 8.32° 0.1 0.01 45° 10° 4 10
MWI08 164 HD4.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HD4.5 8 4.5 2.9 2.18 10.59° 0.1 0.01 45° 10° 4 10

MWI12 164 HD4.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HD4.0 12 4 2.9 1.59 8.32° 0.1 0.01 45° 10° 4 10
MWI12 164 HD4.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HD4.5 12 4.5 2.9 2.18 10.59° 0.1 0.01 45° 10° 4 10

MWI15 164 HD4.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HD4.0 15 4 2.9 1.59 8.32° 0.1 0.01 45° 10° 4 10
MWI15 164 HD4.5 VP  … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HD4.5 15 4.5 2.9 2.18 10.59° 0.1 0.01 45° 10° 4 10

MWI25 164 HD4.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HD4.0 25 4 2.9 1.59 8.32° 0.1 0.01 45° 10° 4 10
MWI25 164 HD4.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ HD4.5 25 4.5 2.9 2.18 10.59° 0.1 0.01 45° 10° 4 10

STANDARD-LINE

 500

 …

Inserti

Tourbillonnage profilo completo

* Nota
 Il diametro inscritto (DF) dell’inserto deve 

corrispondere al diametro inscritto della te-
sta tourbillonnage.

Passo

Profili di filetto specifici del fabbricante  . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  498…
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DF* d d3 P δ r ap db max

MWI06 164 M1.4 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M1.4 6 1.4 1.012 0.3 4.53° 0.033 3 6.5
MWI06 164 M1.6 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M1.6 6 1.6 1.151 0.35 4.63° 0.041 3 7
MWI06 164 M2x0.25 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M2×0.25 6 2 1.693 0.25 2.5° 0.036 3 7.5
MWI06 164 M2 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M2 6 2 1.509 0.4 4.17° 0.048 3 7
MWI06 164 M3x0.35 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M3×0.35 6 3 2.571 0.35 2.3° 0.051 3 8.5
MWI06 164 M3 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M3 6 3 2.387 0.5 3.39° 0.062 3 8

MWI12 164 M1.6 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M1.6 12 1.6 1.151 0.35 4.63° 0.041 4 9
MWI12 164 M2x0.25 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M2×0.25 12 2 1.693 0.25 2.5° 0.036 4 9.5
MWI12 164 M2 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M2 12 2 1.509 0.4 4.17° 0.048 4 9
MWI12 164 M2.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M2.5 12 2.5 1.928 0.45 3.7° 0.055 4 9.5
MWI12 164 M3x0.35 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M3×0.35 12 3 2.571 0.35 2.3° 0.051 4 10.5

MWI12 164 M3 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M3 12 3 2.387 0.5 3.39° 0.062 4 10
MWI12 164 M3.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M3.5 12 3.5 2.744 0.6 3.5° 0.077 4 8.5
MWI12 164 M4x0.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M4×0.5 12 4 3.387 0.5 2.5° 0.072 4 11
MWI12 164 M4 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M4 12 4 3.141 0.7 3.58° 0.091 4 11
MWI12 164 M5x0.5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M5×0.5 12 5 4.387 0.5 1.9° 0.072 4 12
MWI12 164 M5 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M5 12 5 4.019 0.8 3.24° 0.105 4 11.5
MWI12 164 M6x0.75 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M6×0.75 12 6 5.08 0.75 2.5° 0.108 4 13
MWI12 164 M6 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M6 12 6 4.773 1 3.39° 0.134 4 12.5
MWI12 164 M7 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M7 12 7 5.753 1 2.86° 0.134 4 13.5
MWI12 164 M8x0.75 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M8×0.75 12 8 7.08 0.75 1.8° 0.108 4 15
MWI12 164 M8 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M8 12 8 6.466 1.25 3.15° 0.17 4 14
MWI12 164 M8x1.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M8×1 12 8 6.773 1 2.5° 0.144 4 14.5
MWI12 164 M10x0.75 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M10×0.75 12 10 9.08 0.75 1.4° 0.108 4 17
MWI12 164 M10x1.0 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M10×1 12 10 8.773 1 1.9° 0.144 4 16.5
MWI12 164 M10x1.25 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M10×1.25 12 10 8.466 1.25 2.5° 0.18 4 16
MWI12 164 M10 VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ M10 12 10 8.16 1.5 3.01° 0.207 4 16

STANDARD-LINE

PREMIUM-LINE

 500

Inserti

Tourbillonnage profilo completo

* Nota
 Il diametro inscritto (DF) dell’inserto deve 

corrispondere al diametro inscritto della te-
sta tourbillonnage.

Passo

Profili di filetto specifici del fabbricante  . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  498…
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B1.1
DF* d d3 P δ r ap db max

MWI12 164 01-64UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 01-64 12 1.854 1.347 0.397 4.51° 0.047 4 9.5
MWI12 164 02-56UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 02-56 12 2.184 1.608 0.454 4.35° 0.055 4 10

MWI12 164 03-48UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 03-48 12 2.515 1.845 0.529 4.42° 0.066 4 10
MWI12 164 04-40UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 04-40 12 2.845 2.046 0.635 4.73° 0.082 4 10.5
MWI12 164 05-40UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 05-40 12 3.175 2.376 0.635 4.17° 0.082 4 11
MWI12 164 06-32UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 06-32 12 3.505 2.511 0.794 4.8° 0.105 4 11
MWI12 164 08-32UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 08-32 12 4.166 3.172 0.794 3.94° 0.105 4 12
MWI12 164 10-24UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 10-24 12 4.826 3.508 1.058 4.62° 0.143 4 12.5
MWI12 164 12-24UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 12-24 12 5.486 4.168 1.058 3.99° 0.143 4 13
MWI12 164 1/4-20UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 1/4-20 12 6.35 4.772 1.27 4.16° 0.173 4 14
MWI12 164 5/16-18UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 5/16-18 12 7.95 6.199 1.411 3.63° 0.194 4 15.5
MWI12 164 3/8-16UNC VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 3/8-16 12 9.525 7.557 1.588 3.39° 0.219 4 17

STANDARD-LINE

PREMIUM-LINE

 500

Tourbillonnage profilo completo

** Classi di tolleranza 2A e 3A su richiesta del cliente

Passo

* Nota
 Il diametro inscritto (DF) dell’inserto deve 

corrispondere al diametro inscritto della te-
sta tourbillonnage.

Profili di filetto specifici del fabbricante  . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma** Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  498…
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B1.1
DF* d d3 P δ r ap db max

MWI12 164 00-80UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 00-80 12 1.524 1.114 0.318 4.38° 0.036 4 9
MWI12 164 01-72UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 01-72 12 1.854 1.401 0.353 3.95° 0.041 4 9.5
MWI12 164 02-64UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 02-64 12 1.727 1.22 0.397 4.90° 0.047 4 9.5
MWI12 164 03-56UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 03-56 12 2.515 1.938 0.454 3.71° 0.055 4 10

MWI12 164 04-48UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 04-48 12 2.845 2.176 0.529 3.84° 0.066 4 10.5
MWI12 164 05-44UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 05-44 12 3.175 2.447 0.577 3.74° 0.073 4 11
MWI12 164 06-40UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 06-40 12 3.505 2.706 0.635 3.72° 0.082 4 11
MWI12 164 08-36UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 08-36 12 4.166 3.28 0.706 3.45° 0.092 4 12
MWI12 164 10-32UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 10-32 12 4.826 3.832 0.794 3.34° 0.105 4 10.5
MWI12 164 12-28UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 12-28 12 5.486 4.354 0.907 3.36° 0.121 4 11
MWI12 164 1/4-28UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 1/4-28 12 6.35 5.217 0.907 2.86° 0.121 4 14
MWI12 164 5/16-24UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 5/16-24 12 7.95 6.632 1.058 2.65° 0.143 4 15.5
MWI12 164 3/8-24UNF VP … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 3/8-24 12 9.525 8.207 1.058 2.18° 0.143 4 17.5

STANDARD-LINE

PREMIUM-LINE

 500

Inserti

Tourbillonnage profilo completo

** Classi di tolleranza 2A e 3A su richiesta del cliente

Passo

* Nota
 Il diametro inscritto (DF) dell’inserto deve 

corrispondere al diametro inscritto della te-
sta tourbillonnage.

Profili di filetto specifici del fabbricante  . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Metallo duro Norma** Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  498…
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MWI12 1603-0.4-3.5 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 12 4 0.05 4 d+(2 × ap)
MWI12 1605-3.5-3.5 … ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 12 3.5 0.05 4 d+(2 × ap)

STANDARD-LINE
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Inserti

Tourbillonnage cilindrico

* Nota
 Il diametro inscritto (DF) dell’inserto deve 

corrispondere al diametro inscritto della te-
sta tourbillonnage.

Codice d’ordinazione Metallo duro Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…Dati di taglio  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  498…
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Starter-Set ¢

STARTER-SET

Valigia tourbillonnage

Il valigia tourbillonnage multidec®-WHIRLING è composto da utensili per l’uso quotidiano sulla macchina. 
Grazie a un inserto in gommapiuma, tutti i pezzi stanno ben fermi all’interno della valigetta.
Per la testa tourbillonnage e le relative piastre (in totale 4 set smontati) sono previsti appositi alloggiamenti. 
A scelta è possibile richiedere dei fermaposto per proteggere gli alloggiamenti non occupati.

Nell'illustrazione: testa tourbillonnage e piastre (da ordinare separatamente)

Codice d’ordinazione

Contenuto:
–  Impugnatura per cacciavite dinamometrico 1,2  Nm
–  Lama di ricambio cacciavite dinamometrico per viti Torx
–  Vite a brugola
–  Grasso ad alte prestazioni
–  Viti di ricambio per adattatore tourbillonnage e testa a filettare
–  Viti Torx di ricambio per gli inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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UMI DI-490 ¢

UMI …

30
.5

–x+x

57

57

Il goniometro digitale consente maggiore flessibilità nella conversione della macchina e nella regolazione 
dell’angolo del passo nella filettatura. Non serviranno più calcoli o il dispendioso abbassamento ad una 
determinata lunghezza, anche perché su una macchina spesso non ci sono le migliori condizioni di spazio.
Il UMI DI-490 (principio MEMS) ha un alloggiamento compatto. Tre magneti sulla parte inferiore sem-
plificano il fissaggio nel vano macchina. L’origine è tarabile ed è salvata internamente, il che consente di 
passare tra misurazione relativa ed assoluta in qualunque momento.

Dati tecnici:
– Precisione di misura 0.2°
– Intervallo di misurazione (X) 4 × 90°
– Risoluzione display 0.05°
– Intervallo di temperatura da 0 a 40 °C
– Peso 200 g
– Grado di protezione IP54

Magnete

Codice d’ordinazione

Goniometro digitale

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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DF d db z

MWV06 07 402000 ¢ 6 4 6, 8, 10 7
MWV06 00 402000 ¢ 6 4 6, 8, 10 9, 12
MWV12 00 402000 ¢ 12 4 6, 8, 10 9, 12
MWV15 00 402000 ¢ 15 4 6, 8, 10 9, 12
MWV25 00 402000 ¢ 25 4 6, 8, 10 9, 12

MWV…

A

dd b

A

A-A

 703…

Dispositivo di centraggio per la regolazione manuale della compensazione altezza punte con 3 adattatori 
di centraggio di diverse dimensioni, per le boccole di guida.

Codice d’ordinazione Dimensioni

Spiegazione:
DF Diametro inscritto degli inserti
d Diametro ago
db Diametro bussola di guida
z Numero di taglienti della testa per tourbillonage

Dispositivo di centraggio

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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M2.5 × 6 MSP 25060 T08 ¢

MWI…M2.5 × 7 MSP 25070 T08 ¢

M2.5 × 9 MSP 25090 T08 ¢

UTILIS MWI-Dummy MWI DUMMY ¢

M3 × 8 MSP 30080 SKS IB2.5 ¢

MWR… 
MWT…

M3 × 12 MSP 30120 SKS IB2.5 ¢

M4 × 6 MSP 40060 SKS IB2.5 ¢

M4 × 10 MSP 40100 SKS IB2.5 ¢

M4 × 12 MSP 40120 SKS IB2.5 ¢

M4 × 14 MSP 40140 SKS IB2.5 ¢

M3 × 4 MSP 30040 ZKS IB2.5 ¢

MWA… 
MWR… 
MWT…

M3 × 6 MSP 30060 ZKS IB2.5 ¢

M3 × 7 MSP 30070 ZKS IB2.5 ¢

M3 × 8 MSP 30080 ZKS IB2.5 ¢

M3 × 10 MSP 30100 ZKS IB2.5 ¢

M3 × 12 MSP 30120 ZKS IB2.5 ¢

M3 × 16 MSP 30160 ZKS IB2.5 ¢

M3 × 20 MSP 30200 ZKS IB2.5 ¢

M3 × 25 MSP 30250 ZKS IB2.5 ¢

M4 × 8 MSP 40080 ZKS IB3 ¢

M4 × 10 MSP 40100 ZKS IB3 ¢

M4 × 12 MSP 40120 ZKS IB3 ¢

M4 × 14 MSP 40140 ZKS IB3 ¢

M4 × 16 MSP 40160 ZKS IB3 ¢

M3 × 8 MSP 30080 ZKNS IB2.5 ¢

M3 × 16 MSP 30160 ZKNS IB2.5 ¢

M4 × 6 MSP 40060 LKS IB2.5 ¢
MWA… 
MWT…

M4 × 10 MSP 40100 LKS IB2.5 ¢

M4 × 16 MSP 40160 LKS IB2.5 ¢

M3 × 7.3 MSP 30073 T08 ¢

MWA… 
MWR… 
MWT…

M3 × 9 MSP 30090 T08 ¢

M3 × 11 MSP 30110 TP09 Torx Plus ¢

M3 × 16 MSP 30160 TP08 Torx Plus ¢

M3 × 7.3 MSP 30073 T10 ¢

M4 × 9 MSP 40090 T15 ¢

M4 × 11 MSP 40110 TP15 Torx Plus ¢

M4 × 14.4 MSP 40144 TP15 Torx Plus ¢

M3 × 5 MSP 30050 GST IB1.5 ¢
MWR… 
MWT…

SW 1.5 MSP IB1.5 ¢

MWT… 
MWR… 
MWA…

SW 2 MSP IB2 ¢

SW 2.5 MSP IB2.5 ¢

SW 3 MSP IB3 ¢

SW 4 MSP IB4 ¢

SW 5 MSP IB5 ¢

SW 6 MSP IB6 ¢

SW 8 MSP IB8 ¢

SW 10 MSP IB10 ¢

T08 MSP TX-S08 ¢

MWT… 
MWR… 
MWA…

T09 MSP TX-S09 ¢

T10 MSP TX-S10 ¢

T15 MSP TX-S15 ¢

TP08 MSP TXP-S08 Torx Plus ¢

TP09 MSP TXP-S09 Torx Plus ¢

TP10 MSP TXP-S10 Torx Plus ¢

TP15 MSP TXP-S15 Torx Plus ¢

 703…

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite a testa svasata

Vite a testa cilindrica

Vite a testa cilindrica DIN 7984

Vite a testa semisferica

Vite TORX

Perno filettato

Chiave a brugola

Chiave Torx

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Inserti

Vite TORX

Per testa tourbillonnage/adattatore

Per inserti

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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vf  =  z · fz · nt

nt  =
π · DF

vc · 1000

nb  =
π · d3

vf

vf

nb

z

D F d 3 d

P
nt

D G

 δ

D M D F Y
L

∆LT(–) ∆LT(+)
P

d

δ

tan δ  =
π · d

P

δ  =
π · d

arctan · P

Y =  sin δ · ∆LT

Raccomandazioni d’uso

estensione

Spiegazione
d3 diametro dell’anima (mm)
d4 diametro filettatura del pezzo (mm)
DF diametro inscritto degli inserti (mm)
DG diametro passaggio barra max. (mm)
DM diametro esterno anello (mm)
fz avanzamento per dente (mm)
L lunghezza sporgente dell’albero (mm)
∆LT posizionamento rispetto al centro di rotazione (mm)
nt numero di giri dell’utensile (giri/min)
nb numero di giri del pezzo (giri/min)
P passo (mm)
vf avanzamento del pezzo (mm/min)
vc velocità di taglio (m/min)
Y compensazione altezza punte
z numero dei denti
δ angolo dell’elica (°)

Altri calcoli relativi al tourbillonnage si trovano sul nostro sito internet www.utilis.com

http://www.utilis.com
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a⁄2 ∆L ∆LT = ∆L – a⁄2

MWT.. 164 … … … 2
MWT.. 166 … … … 3
MWT.. 168 … … … 4

d ∆L

∆L
T

a /
2
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La misurazione della differenza di lunghezza ∆LT serve per il calcolo in presenza delle seguenti situazioni:
–  testa tourbillonage o portautensile nuovi
–  ricontrollo del ∆LT
–  dopo una collisione della macchina
–  compensazione altezza punte

Fuori macchina, tramite uno strumento per la misurazione delle altezze, occorre ricavare la differenza di 
lunghezza ∆LT per il calcolo dell’altezza punta ed eventualmente la correzione con la seguente procedura:

1.  L’asse orientabile di norma è l’asse centrale del 
mandrino. Occorre misurare il diametro e di-
mezzarlo. Questa posizione va impostata come 
origine e usata come riferimento per le succes-
sive misurazioni.

3.  Dalla tabella sottostante, usare la misura a⁄2 

(metà larghezza dell’inserto) per proseguire i 
calcoli secondo la definizione della testa tour-
billonage. La differenza di lunghezza ∆LT va 
calcolata di conseguenza con impostazione 
corretta della compensazione altezza punte Y.

2.  Come secondo punto di misurazione prendia-
mo la superficie più in alto dell’inserto. Dalla 
differenza si ottiene quindi ∆L.

Asse orientabile

Punto di orientamento

Centro degli inserti

Denominazione testa tourbillonage

Misurazione delle differenze di lunghezza

Vedere le raccomandazioni per l’uso . . . . . . . . . . . . . . . . . .
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δ L (DM = 25) L (DM = 42) L (DM = 44) L (DM = 45) L (DM = 46) L (DM = 48) L (DM = 58)

0° 2 2 2 2 2 2 2
1° 2.4 2.7 2.8 2.8 2.8 2.8 3
2° 2.9 3.5 3.5 3.6 3.6 3.7 4
3° 3.3 4.2 4.3 4.4 4.4 4.5 5
4° 3.7 4.9 5.1 5.1 5.2 5.4 6.1
5° 4.2 5.7 5.8 5.9 6 6.2 7.1
6° 4.6 6.4 6.6 6.7 6.8 7 8.1
7° 5.1 7.2 7.4 7.5 7.6 7.9 9.1
8° 5.5 7.9 8.2 8.3 8.5 8.7 10.2
9° 6 8.7 9 9.1 9.3 9.6 11.2
10° 6.4 9.4 9.8 9.9 10.1 10.5 12.2
11° 6.9 10.2 10.6 10.7 10.9 11.3 13.3
12° 7.3 10.9 11.4 11.6 11.8 12.2 14.3
13° 7.8 11.7 12.2 12.4 12.6 13.1 15.4
14° 8.2 12.5 13 13.2 13.5 14 16.5
15° 8.7 13.3 13.8 14.1 14.3 14.9 17.5
16° 9.2 14 14.6 14.9 15.2 15.8 18.6
17° 9.6 14.8 15.5 15.8 16.1 16.7 19.7
18° 10.1 15.6 16.3 16.6 16.9 17.6 20.8
19° 10.6 16.5 17.2 17.5 17.8 18.5 22
20° 11.1 17.3 18 18.4 18.7 19.5 23.1
21° 11.6 18.1 18.9 19.3 19.7 20.4 24.3
22° 12.1 19 19.8 20.2 20.6 21.4 25.4
23° 12.6 19.8 20.7 21.1 21.5 22.4 26.6
24° 13.1 20.7 21.6 22 22.5 23.4 27.8
25° 13.7 21.6 22.5 23 23.5 24.4 29

δ DG DG DG DG

0° (DF = DG) 6 12 15 25
1° 6 12 15 25
2° 6 11.99 14.99 24.98
3° 5.99 11.98 14.98 24.97
4° 5.99 11.97 14.96 24.94
5° 5.98 11.95 14.94 24.9
6° 5.97 11.93 14.92 24.86
7° 5.96 11.91 14.89 24.81
8° 5.94 11.88 14.85 24.76
9° 5.93 11.85 14.82 24.69
10° 5.91 11.82 14.77 24.62
11° 5.89 11.78 14.72 24.54
12° 5.87 11.74 14.67 24.45
13° 5.85 11.69 14.62 24.36
14° 5.82 11.64 14.55 24.26
15° 5.8 11.59 14.49 24.15
16° 5.77 11.54 14.42 24.03
17° 5.74 11.48 14.34 23.91
18° 5.71 11.41 14.27 23.78
19° 5.67 11.35 14.18 23.64
20° 5.64 11.28 14.1 23.49
21° 5.6 11.2 14 23.34
22° 5.56 11.13 13.91 23.18
23° 5.52 11.05 13.81 23.01
24° 5.48 10.96 13.7 22.84
25° 5.44 10.88 13.59 22.66

Raccomandazioni d’uso

Angolo Distanza (diametro esterno anello)

Lunghezza sporgente dell’albero 

Angolo Passaggio

Diametro passaggio barra max.
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125–300 HB 180–250 HB 200–350 HB

I II III

                 

fz (mm)

– 0.02–0.15 0.005–0.08 – 0.02–0.15 0.005–0.08 – 0.02–0.15 0.005–0.08

ap (mm)

MWI06 3
MWI12/15/25 4

vc (m/min)

UHM 10 – 50–80 50–100 – 40–80 40–90 – 30–70 30–80
UHM 10 HPX – 80–180 120–220 – 50–140 100–180 – 50–120 80–160
UHM 10 TX+ – – – – – – – 60–130 80–180
UHM 20 – 40–70 40–90 – 30–70 30–80 – 20–60 20–70
UHM 20 HX – 70–160 110–200 – 40–130 90–170 – 40–110 70–150
UHM 20 TX+ – – – – – – – – –

180–220 HB 220–330 HB –

V VI IV

                 

fz (mm)

– 0.01–0.1 0.005–0.05 – 0.01–0.1 0.005–0.05 – 0.01–0.08 0.005–0.05

ap (mm)

MWI06 3
MWI12/15/25 4

vc (m/min)

UHM 10 – 50–100 50–120 – 30–70 40–80 – 30–70 40–80
UHM 10 HPX – 80–150 100–160 – 50–100 70–120 – 50–100 70–120
UHM 10 TX+ – 80–160 100–170 – 50–120 70–140 – 50–120 70–140
UHM 20 – 40–90 40–100 – 20–60 30–70 – 20–60 30–70
UHM 20 HX – 70–140 90–150 – 40–90 60–110 – 40–90 60–110
UHM 20 TX+ – – – – – – – – –

Dati di taglio

Acciai non legati Acciai scarsamente legati Acciai fortemente legati

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Avanzamento per dente

Profondità di taglio

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Acciaio inossidabile Acciaio inossidabile Titanio

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Avanzamento per dente

Profondità di taglio

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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60–130 HB – 45–70 HRC

VII VIII X

                 

fz (mm)

– – – – 0.02–0.15 0.005–0.1 – 0.01–0.08 0.005–0.05

ap (mm)

MWI06 3
MWI12/15/25 4

vc (m/min)

UHM 10 – – – – 50–140 50–160 – – –
UHM 10 HPX – – – – – – – – –
UHM 10 TX+ – – – – – – – 15–40 20–80
UHM 20 – – – – 40–130 40–150 – – –
UHM 20 HX – – – – – – – – –
UHM 20 TX+ – – – – – – – – –

Dati di taglio

Alluminio Ottone / Ottone senza piombo Materiali duri

Durezza (HB) / (HRC)

Categoria

Metodo di lavorazione

Avanzamento per dente

Profondità di taglio

Velocità di taglio

Materiale metallo duro

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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D F D G

 δ

d b

nt nb

 (mm) 

6 12 15 25

11 12 13

 (bar) 

≤30 >30

9 10

 (nt) 
 
 nt = nb 5 6

 (DIN)

 (db)

 (nb) 
 
 nb = nt 7 8

1 2 3 4

1 2 3

1 3

6
2

5

4
6 85 7

9

10

11

12

13

Dati per l’ordine di profili di filetto specifici del fabbricante

Posizione di taglio Senso di rotazione dell’utensile Senso di rotazione della barra

Dati della macchina 

Fabbricante

Tipo

Fabbricante del portautensile motorizzato

Tipo di portautensile motorizzato

Diametro inscritto degli inserti DF  

Ubicazione del montaggio (revolver, slitta lineare)

Inserire assi (X, Y, Z) 

Raffreddamento ad alta pressione presente?  

No

Alimentazione del refrigerante 

Senso di rotazione dell’utensile 

 

Materiale

Denominazione

Diametro della barra

Senso di rotazione della barra

Posizione di taglio

Inserto

Disegno del filetto (n°)

Profilo completo 

Si No

Numero di passate 

Rivestimento 
 

Si No

Utilis AG, Precision Tools

Kreuzlingerstrasse 22, CH-8555 Müllheim, Switzerland

info@utilis.com, www.utilis.com

Phone   41 52 762 62 62, Fax   41 52 762 62 00+ +

Ditta 

Collaboratore competente 

Via 

CAP, località 

Telefono 

Telefax 
 
E-Mail 
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 (nt) 
 
 nt = nb 5 6

 (bar) 
 

≤30 >30

 (<db)

 (°) 
 

11 12 13

 (MWT…)

 (db)

 (nb) 
 
 nb = nt 7 8

1 2 3 4

 (vf / fz)

 (mm)

D G

 δ

d bD F

nt nb

1 3

6
2

5

4
6 85 7

11

12

13

Istruzioni e risoluzione di problemi

Posizione di taglio Senso di rotazione dell’utensile Senso di rotazione della barra

Dati della macchina 

Senso di rotazione dell’utensile

Raffreddamento ad alta pressione presente? 

No

Boccole di guida fissate strette?

Si No

Distanza dalle boccole di guida

Utensile motorizzato

Fabbricante

Tipo

Angolo dell’elica impostato?

Si No

Inserire assi (X, Y, Z)

Altezza punte corretta?

Si No

Tipo testa per tourbillonnage

Concentricità impostata a max. 5 µm?

Si No

Stato della testa per tourbillonnage

Materiale

Diametro della barra 

Senso di rotazione della barra 

Posizione di taglio 

Velocità di taglio/avanzamento

Problema con i trucioli? 

Si No

Vibrazioni? 

Si No

Inserto

Codice d’ordinazione

Inserto serrato con 1,2 Nm?

Si No

Punto medio del profilo sul centro di rotazione? 

Si No

Distanza dal centro di rotazione

Inserti dello stesso lotto di produzione? 

Si No

Usura omogenea degli inserti? 

Si No

Inserti puliti prima del montaggio/cambio? 

Si No
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multidec®-SHORT è un programma di portautensili con portautensili corti per inserti multidec®-CUT, -ISO 
e -TOP. Tutti i portautesili sono dotati di refrigerazione interna.

Compatibilità con il sistema di cambio rapido QS:
I portautensili multidec®-SHORT possono anche essere inseriti nel sistema di cambio rapido QS di Sandvik 
Coromant. Per l’uso dell’alimentazione refrigerante interna è possibile avvitare il tubo refrigerante dietro 
il portautensile.

Vantaggi:
–  Tutti i portautensili dispongono di tre possibilità di collegamento per l’alimentazione del refrigerante
–  Uscita del refrigerante fissa; la parte anteriore, sul portautensile, resta di dimensioni contenute
–  Con o senza alta pressione, il refrigerante agisce sempre con precisione sull’inserto
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  9
 
 
 
 
 

1600… IC-S, 1600… IC-S INCH  504

3000… IC-S, 3000… IC-S INCH  505

SVJP… IC-S (93°), SVJP… IC-S (93°) INCH  506

SVJP… V IC-S (93°), SVJP… V IC-S (93°) INCH  507

SVJC… IC-S (93°), SVJC… IC-S (93°) INCH  508
 
 
 
 
  508

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Portautensili

 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-SHORT
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1600… IC-S

1600… IC-S INCH

 L  R h b l a z1 x1 c d  51…

1600-12x70 L IC-S ¢ 1600-12x70 R IC-S ¢ 12 12 70 3 17 15.5 M5 M8 × 1 16…
1600-16x70 L IC-S ¢ 1600-16x70 R IC-S ¢ 16 16 70 3 17 19.5 M5 M8 × 1 16…

 L  R h b l a z1 x1 c d  51…

1600-1/2"x70 L IC-S ¢ 1600-1/2"x70 R IC-S ¢ 12.7 12.7 70 3 17 16.2 M5 M8 × 1 16…
1600-5/8"x70 L IC-S ¢ 1600-5/8"x70 R IC-S ¢ 15.875 15.875 70 3 17 19.375 M5 M8 × 1 16…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE
d b

h

c

l

x1
a

z1

 671…

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Esecuzione «SHORT» con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



505

multidec®-SHORT

 

 

3000… IC-S

3000… IC-S INCH

 L  R h b l a z1 x1 c d  123…

3000-12x70 L IC-S ¢ 3000-12x70 R IC-S ¢ 12 12 70 3 22 16 M5 M8 × 1 30…
3000-16x70 L IC-S ¢ 3000-16x70 R IC-S ¢ 16 16 70 3 22 20 M5 M8 × 1 30…

 L  R h b l a z1 x1 c d  123…

3000-1/2"x70 L IC-S ¢ 3000-1/2"x70 R IC-S ¢ 12.7 12.7 70 3 22 16.7 M5 M8 × 1 30…
3000-5/8"x70 L IC-S ¢ 3000-5/8"x70 R IC-S ¢ 15.875 15.875 70 3 22 19.875 M5 M8 × 1 30…

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

d b

h

c

l

x1
a

*

z1

 671…

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Esecuzione «SHORT» con raffreddamento interno

• Inserto ribaltabile lungo z1 + 5 mm

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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SVJP… IC-S (93°)

SVJP… IC-S (93°) INCH

 L  R h b l z1 x1 c d  337…

SVJPL 12 E10 IC-S ¢ SVJPR 12 E10 IC-S ¢ 12 12 70 20 15.6 M5 M8 × 1 VP..1003..
SVJPL 16 E10 IC-S ¢ SVJPR 16 E10 IC-S ¢ 16 16 70 20 19.6 M5 M8 × 1 VP..1003..

 L  R h b l z1 x1 c d  337…

SVJPL 1/2" E10 IC-S ¢ SVJPR 1/2" E10 IC-S ¢ 12.7 12.7 70 20 16.3 M5 M8 × 1 VP..1003..
SVJPL 5/8" E10 IC-S ¢ SVJPR 5/8" E10 IC-S ¢ 15.875 15.875 70 20 19.475 M5 M8 × 1 VP..1003..

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE
d b

h

c

x1

 93°

l

 1°

z1

 671…

Portautensili

Esecuzione «SHORT» con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti
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SVJP… V IC-S (93°)

SVJP… V IC-S (93°) INCH

 L  R h b l z1 x1 c d  337…

SVJPL 12 E10 V IC-S ¢ SVJPR 12 E10 V IC-S ¢ 12 12 70 20 15.6 M5 M8 × 1 VP..1003..
SVJPL 16 E10 V IC-S ¢ SVJPR 16 E10 V IC-S ¢ 16 16 70 20 19.6 M5 M8 × 1 VP..1003..

 L  R h b l z1 x1 c d  337…

SVJPL 1/2" E10 V IC-S ¢ SVJPR 1/2" E10 V IC-S ¢ 12.7 12.7 70 20 16.3 M5 M8 × 1 VP..1003..
SVJPL 5/8" E10 V IC-S ¢ SVJPR 5/8" E10 V IC-S ¢ 15.875 15.875 70 20 19.475 M5 M8 × 1 VP..1003..

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE

d b

h

c

x1

 93°

l

 1°

z1

 671…

Portautensili

Esecuzione rinforzata V «SHORT» con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti
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SVJC… IC-S (93°)

SVJC… IC-S (93°) INCH

 L  R h b l z1 x1 c d  295…

SVJCL 12 E07 IC-S ¢ SVJCR 12 E07 IC-S ¢ 12 12 70 20 15.6 M5 M8 × 1 VC..0702..
SVJCL 12 E11 IC-S ¢ SVJCR 12 E11 IC-S ¢ 12 12 70 21 15.6 M5 M8 × 1 VC..1103..
SVJCL 16 E11 IC-S ¢ SVJCR 16 E11 IC-S ¢ 16 16 70 21 19.6 M5 M8 × 1 VC..1103..

 L  R h b l z1 x1 c d  295…

SVJCL 1/2" E07 IC-S ¢ SVJCR 1/2" E07 IC-S ¢ 12.7 12.7 70 20 16.3 M5 M8 × 1 VC..0702..
SVJCL 1/2" E11 IC-S ¢ SVJCR 1/2" E11 IC-S ¢ 12.7 12.7 70 21 16.3 M5 M8 × 1 VC..1103..
SVJCL 5/8" E11 IC-S ¢ SVJCR 5/8" E11 IC-S ¢ 15.875 15.875 70 21 19.475 M5 M8 × 1 VC..1103..

PREMIUM-LINE

PREMIUM-LINE
d b

h

c

x1

 93°

l

z1

 671…

Portautensili

Esecuzione «SHORT» con raffreddamento interno

Ambito di fornitura: Portautensile senza collegamento per il refrigerante
Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti
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M8 × 1 MSP CT-S M8x1 ¢

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢
1600…  
SV.P.10 
SV… 11

M3 × 9 T08 MSP 30090 T08 ¢ 3000…
M2 × 5.5 MSP 20055 T06 ¢ SV… 07

 703…

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Tubo refrigerante

Vite TORX

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLSmultidec®-BACKTOOLS

multidec®-BACKTOOLS è una linea di prodotti per la lavorazione della parte posteriore su torni a fantina 
mobile con contromandrino, per consentire di eseguire una lavorazione completa in una sola fase di lavoro.

Questo sistema modulare si distingue per la stabilità e la versatilità.

Vantaggi:
–  Possibilità di eseguire una lavorazione completa in una sola fase di lavoro
–  Elevata stabilità
–  Struttura modulare 

– Portautensile di base 
– Piastra intermedia 
– Portainserto

–  Regolazione fine, facile e precisa, dell’altezza punte mediante vite eccentrica  
per macchine senza asse Y (±0,5  mm)

–  Disponibile anche con raffreddamento interno
–  Portautensile di base per tutte le macchine comuni
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  9
 
 
 
 
  512

  513
 
 
 
 
  515 / 529
 
 
 
 
  530
 
 
 
 
  531
 
 
 
 
  533
 
 
 
 
  534
 
 
 
 
  545
 
 
 
 
  546
 
 
 
 
  547
 
 
 
 
  548
 
 
 
 
  549
 
 
 
 
  550
 
 
 
 
  552
 
 
 
 
  553

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Struttura

Portautensili di base – guida alla ricerca
 
 
 
 
Portautensili di base / Doppio portautensili di base
 
 
 
 
Portautensili di base per portautensili di brocciatura PCM
 
 
 
 
Portautensili combinati speciali e portapinze
 
 
 
 
Portautensili combinati diretti
 
 
 
 
Portautensili per inserti
 
 
 
Portautensili per utensili per tornitura esterna / 
Inserto portautensile per utensili di tornitura esterna
 
 
 
 
Portapinze / Accessori di prolunga per portapinze
 
 
 
 
Portautensili per utensili per tornitura interna multidec®-BORE MICRO
 
 
 
 
Portautensili per utensili per tornitura interna
 
 
 
 
Bussole di riduzione
 
 
 
 
Piastre intermediarie e piastre di adattamento
 
 
 
 
Adattatore per refrigerante
 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-BACKTOOLS
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–0
.5

+
0.

5

MBG…

MBS…

MBG … B02 MBZ ST 02-… MBS …02
MBG … B05 MBZ ST 05-… MBS …05
MBG … B06 MBZ ST 06-… MBS …06
MBG … B90* MBZ ST 90-… MBS …90

MBK…

MBV…

MBZ… / MBA…

Struttura

Portautensile di base Piastra intermedia (opzionale) Portainserto, portapinze e portautensile

Panoramica di compatibilità

* Non regolabile in altezza (solo per macchine con asse Y)

MBG…
Portautensile di base

MBZ…
Piastra intermedia

MBA…
Piastra di adattamento

MBS…
Portainserto

MBV…
Eccentrico di regolazione

MBK…
Adattatore per refrigerante
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CI
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N

G
IL

DE
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EI
ST

ER

HA
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W
HA

M
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M
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16
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6

L2
0
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I
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XD
20

H,
 X

D3
2H
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 S
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H
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7
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32
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7/
26

Sw
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13

Sw
in

g 
10

-2
0,

 S
w
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10
-2

6,
 S

w
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10

-3
2

Se
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s 2
0s

/2
6s

/3
2s

/3
8s

¢ MBG 02 1587 040 B02
¢ MBG 02 1905 060B02
¢ MBG 02 2000 100 B02
¢ MBG 02 2500 060 B02
¢ MBG 02 2540 070 B02

¢ MBG 02 2000 040 B02
¢ MBG 01 2300 019 B02
¢ MBG 01 3200 025 B90

¢ MBG 03 3100 015 B02
¢ MBG 11 3100 032 B02
¢ MBG 20 2500 025 B90
¢ MBG 02 1905 040 B02 05
¢ MBG 02 2000 040 B02 05

¢ MBG 02 2000 040 B02
¢ MBG 02 2500 060 B02
¢ MBG 02 2800 006 B02
¢ MBG 02 3200 025 B02
¢ MBG 02 3300 040 B02
¢ MBG 02 3400 044 B02

¢ MBG 04 3400 018 B02 IC
¢ MBG 04 3400 030 B02 IC

¢ MBG 05 1500 010 B05
¢ MBG 09 2500 050 B90
¢ MBG 15 3200 025 B02
¢ MBG 15 3200 025 B90
¢ MBG 22 2500 020 B02

¢ MBG 02 2500 050 B02
¢ MBG 02 2200 070 B02
¢ MBG 02 1600 019 B02
¢ MBG 02 2500 100 B02
¢ MBG 02 2000 100 B02
¢ MBG 02 2500 050 B02
¢ MBG 17 3600 035 B02

 5
16

 5
16

 5
16

 5
16

 5
16

 5
19

 5
24

 5
28

 5
29

 5
16

 5
15

 5
15

 5
16

 5
16

 5
16

 5
16

 5
16

 5
16

 5
21

 5
23

 5
26

 5
26

 5
28

 5
20

 5
20

 5
17

 5
17

 5
17

 5
17

 5
17

 5
27

Portautensili di base – guida alla ricerca

Tipo macchina Codice d’ordinazione
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N
EX

TU
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ST
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TS
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G
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2
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2

TN
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, T
N

L/
C 

12
K

B0
12

, B
02

0,
 S

20
5

BS
12

, B
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0

BS
20

B

Pi
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S2
05

B0
 3

26
 E

II

B0
 2

66
, B

0 
32

6

HS
38

M
H-

5A
X

¢ MBG 14 2500 040 B90
¢ MBG 14 2500 040 B90-30

¢ ¢ MBG 01 2200 025 B02
¢ ¢ MBG 01 2200 025 B02 IC
¢ MBG 02 1600 020 B02

¢ MBG 02 2200 070 B02
¢ MBG 02 2200 015 B02

¢ MBG 03 2200 025 B02
¢ MBG 04 3400 025 B90

¢ MBG 05 1600 010 B05
¢ MBG 06 2200 015 B06

¢ MBG 07 1600 021 B02
¢ MBG 09 2200 025 B90

¢ MBG 10 2000 015 B02
¢ MBG 02 2200 025 B02 05
¢ MBG 02 2540 025 B02 05

¢ MBG 02 2800 040 B02
¢ MBG 02 2800 078 B02

¢ MBG 02 2000 100 B02
¢ MBG 02 2500 100 B02
¢ MBG 02 2200 070 B02

¢ MBG 02 3200 070 B02
¢ MBG 02 2000 070 B02

¢ MBG 02 2000 040 B02
¢ MBG 02 2000 060 B02

¢ MBG 02 1587 040 B02
¢ MBG 02 2500 035 B02

¢ MBG 02 2000 030 B02
¢ MBG 08 2800 028 B02

¢ MBG 09 2500 015 B90
¢ MBG 13 2000 025 B90

¢ MBG 12 2500 015 B90
¢ MBG 18 4200 008 B90

 5
26

 5
15

 5
17

 5
17

 5
15

 / 5
17

 / 5
21

 / 5
24

 5
19

 5
20

 5
22

 5
23

 5
29

 5
17

 5
17

 5
17

 5
17

 5
22

 5
25

 5
18

 5
18

 5
18

 5
18

 5
18

 5
18

 5
18

 5
23

 5
23

 5
27

Portautensili di base – guida alla ricerca

Tipo macchina Codice d’ordinazione
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MBG 01 …  (HANWHA)

MBG 01 …  (STAR)

h

L L1

D

b

18
.7

9

6.84

2×M5

40

D L b h L1

XD 12H MBG 01 2300 019 B02 ¢ 23 19 28 49 16

XD 32 MBG 01 3200 025 B90* ¢ 32 25 32.5 49 8

D L b h L1

SR10J/SR20R, ECAS 12/20, SR32J*
MBG 01 2200 025 B02 ¢ 22 25 28 52 10

MBG 01 2200 025 B02 IC** ¢ 22 25 28 52 10

 534
 550

Portautensili di base

* Non regolabile in altezza

* Valido a partire dal numero di macchina …161
** Con raffreddamento interno

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 02 / 90-…  . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02 / 90  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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L

D

L1

h

bMBG 02 …  (CITIZEN)

MBG 02 …  (GILDEMEISTER)

MBG 02 …  (HANWHA)

D L b h L1

R07 MBG 02 1587 040 B02 ¢ 5⁄8" (15.875) 40 28 52 10

C16, L20, M16 MBG 02 1905 060 B02 ¢ 3⁄4" (19.05) 60 28 52 10

K16 MBG 02 2000 100 B02 ¢ 20 100 28 52 10

L20 MBG 02 2500 060 B02 ¢ 25 60 28 52 10

C32, L32, M32 MBG 02 2540 070 B02 ¢ 1" (25.4) 70 28 52 10

D L b h L1

SL12H MBG 02 2000 040 B02 ¢ 20 40 28 52 10

STL32, STL35H, STL33J, STL35J, XD 26 HJ MBG 02 2500 060 B02 ¢ 25 60 28 52 10

SL26HPD, SL35HPD MBG 02 2800 006 B02 ¢ 28 6 28 52 10

XD32 MBG 02 3200 025 B02 ¢ 32 25 28 52 10

XD20H. XD32H, XD20J, XD32J MBG 02 3300 040 B02 ¢ 33 40 35 52 10

SL20HPII, SL26HPII, SL35HPII MBG 02 3400 044 B02 ¢ 34 44 35 52 10

D L b h L1

Sprint20 MBG 02 2000 040 B02 ¢ 20 40 28 52 10

 534
 550

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 02-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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L

D

L1

h

bMBG 02 …  (MANURHIN)

MBG 02 …  (STAR)

MBG 02 …  (TORNOS)

D L b h L1

RNC16B MBG 02 1600 020 B02 ¢ 16 20 28 52 10

SA16, SB16, SB20-R MBG 02 2200 070 B02 ¢ 22 70 28 52 10

SR10J MBG 02 2200 015 B02 ¢ 22 15 28 52 10

D L b h L1

EVO 7 MBG 02 2500 050 B02 ¢ 25 50 28 52 10

EVO 7* MBG 02 2200 070 B02 ¢ 22 70 28 52 10

KMX 4/13 MBG 02 1600 019 B02 ¢ 16 19 28 52 10

KMX 5/20, KMX 5/26, KMX 5/32, Swing 7/20, Swing 7/26 MBG 02 2500 100 B02 ¢ 25 100 28 52 10

Swing 7-13 MBG 02 2000 100 B02 ¢ 20 100 28 52 10

Swing 10-20, Swing 10-26, Swing 10-32 MBG 02 2500 050 B02 ¢ 25 50 28 52 10

D L b h L1

DECO 7/10, DECO 13, DECO 20
MBG 02 2000 100 B02 ¢ 20 100 28 52 10

MBG 02 2500 100 B02 ¢ 25 100 28 52 10

Delta 20, Gamma 20, DT26 MBG 02 2200 070 B02 ¢ 22 70 28 52 10

Delta 38-5a MBG 02 3200 070 B02 ¢ 32 70 32 52 10

Gamma 20 MBG 02 2000 070 B02 ¢ 20 70 28 52 10

 534
 550

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 02-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 Segue

* Utensile motorizzato

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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L

D

L1

h

bMBG 02 …  (TRAUB)

MBG 02 …  (TSUGAMI)

D L b h L1

TNL12 MBG 02 2800 040 B02 ¢ 28 40 28 52 10

TNL/C 12, TNL/C 12K MBG 02 2800 078 B02 ¢ 28 78 28 52 10

D L b h L1

B012, B020, S205 MBG 02 2000 040 B02 ¢ 20 40 28 52 10

BS12, BS20 MBG 02 2000 060 B02 ¢ 20 60 28 52 10

BS20B MBG 02 1587 040 B02 ¢ 5⁄8" (15.875) 40 28 52 10

Piastra MBG 02 2500 035 B02 ¢ 25 35 28 52 10

S205 MBG 02 2000 030 B02 ¢ 20 30 28 52 10

 534
 550

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 02-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

 Segue

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MBG 03 …  (CITIZEN)

MBG 03 …  (STAR)

D L b h L1

SR32, SR32J MBG 03 2200 025 B02 ¢ 22 25 38 52 10

D L b h L1

A32-VII MBG 03 3100 015 B02 ¢ 31 15 38 52 10

h

L L1

D

13.44

b

13
.4

4

2×M5

 534
 550

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 02-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MBG 04 …  (STAR)

MBG 04 … IC*  (MAIER)

D L b h L1

SV-38R, SR-38A / B MBG 04 3400 025 B90* ¢ 34 25 37.5 50 8

D L b h L1

MLK DY36 MBG 04 3400 018 B02 IC* ¢ 34 18 38 52 25

ML12C, ML16C, ML16D, ML20/26/32 MBG 04 3400 030 B02 IC* ¢ 34 30 38 52 25

L L1

hD

b

14.85

14
.8

5

4×M4

42

 534
 550

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

* Con raffreddamento interno

Piastra intermedia MBZ ST 02 / 90-…  . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02 / 90  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

* Non regolabile in altezza

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MBG 05 …  (HANWHA)

MBG 05 …  (STAR)

h

L L1

D

b

16

2×M5

MBG 06 …  (STAR)

h

L L1

D

b

18
.7

9

6.84

2×M5

40

D L b h L1

XD12H MBG 05 1500 010 B05 ¢ 15 10 17 51 10

D L b h L1

SR10J MBG 05 1600 010 B05 ¢ 16 10 17 51 10

D L b h L1

SR10J MBG 06 2200 015 B06* ¢ 22 15 28 50 20

 534

 534

 550

 550

Portautensili di base

* con piastra di adattamento

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 06-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Piastra intermedia MBZ ST 05-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 06  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 05  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



522

multidec®-BACKTOOLS

MBG 07 …  (STAR)

MBG 08 …  (TORNOS)

7.75

13
.4

2

L L1

D h

b

2×M5

31

13.5

13
.5

b

h

L L1

D

38.2

4×
M4

D L b h L1

SR16, SR20 MBG 07 1600 021 B02 ¢ 16 21 28 52 10

D L b h L1

CT20 MBG 08 2800 028 B02 ¢ 28 28 35 52 10

 534

 534

 550

 550

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 02-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Piastra intermedia MBZ ST 02-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MBG 09 …  (HANWHA)

MBG 09 …  (STAR)

MBG 09 …  (TSUGAMI)

12.5

15

b

h

L L1

D

2×M4

39.05

D L b h L1

XDI 20 MBG 09 2500 050 B90* ¢ 25 50 32.5 37 8

D L b h L1

SW-20, SR-20W MBG 09 2200 025 B90* ¢ 22 25 32.5 37 8

D L b h L1

BO 326 EII MBG 09 2500 015 B90* ¢ 25 15 32.5 37 8

 534
 550

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 90-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 90  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

* Non regolabile in altezza

* Non regolabile in altezza

* Non regolabile in altezza

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MBG 10 …  (STAR)

MBG 11 …  (CITIZEN)

h

L L1

D

7

b

21

44.25

2×M5

4×
45

°

D L b h L1

SR10J MBG 10 2000 015 B02 ¢ 20 15 28 52 10

D L b h L1

L32 MBG 11 3100 032 B02 ¢ 31 32 32 56 10

 534

 534

 550

 550

b

hD

L L1

11.75

20
.3

5

47

4×M5

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 02-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Piastra intermedia MBZ ST 02-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

MBG 13 …  (TORNOS)

MBG 12 …  (TSUGAMI)
b

hD

L L1

16

12

40

2×M5

b

hD

L L1

11.93

12
.8

35

2×M6

D L b h L1

BO 266, BO 326 MBG 12 2500 015 B90* ¢ 25 15 44 36.9 8

D L b h L1

GT13, GT26, GT32 MBG 13 2000 025 B90* ¢ 20 25 36.9 36.9 20

 534

 534

 550

 550

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 90-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Piastra intermedia MBZ ST 90-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 90  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 90  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

* Non regolabile in altezza

* Non regolabile in altezza

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

MBG 14 …  (NEXTURN) b

hD

L L1

13.5

16
.5

42.64

2×M5

D L b h L1

SA 20XII
MBG 14 2500 040 B90* ¢ 25 40 35 40 10

MBG 14 2500 040 B90-30* ¢ 25 40 35 40 30

MBG 15 …  (HANWHA)

D L b h L1

XD 38 H MBG 15 3200 025 B02 ¢ 32 25 38 52 35

XD 38II Y2 MBG 15 3200 025 B90* ¢ 32 25 37.5 52 8

 534
 550

 534
 550

14.14

14
.1

4

b

h

L1 10

D

40

4×
M4

L

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 90-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 90  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

* Non regolabile in altezza

* Non regolabile in altezza

Piastra intermedia MBZ ST 02 / 90-…  . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02 / 90  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

MBG 17 …  (TCM)

MBG 18 …  (TSUGAMI)

D L b h L1

Series 20s / 26s / 32s / 38s MBG 17 3600 035 B02 ¢ 36 35 38 59 10

D L b h L1

HS38MH-5AX MBG 18 4200 008 B90 ¢ 42 8 60 44 15  

 534
 550

b

hD

L L1

13.19 (35˚)

18
.8

4

46

4×M5

4×M514.45

b

hD

L L1

24
.5TK Ø 56.89

Ø D

Portautensili di base

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 02-… . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

MBG 20 …  (CITIZEN)

MBG 22 …  (HANWHA)

D L b h L1

L-12 MBG 20 2500 025 B90 ¢ 25 25 32.5 44 10  

D L b h L1

XD12 II MBG 22 2500 020 B02 ¢ 25 20 28 52 10  

2×M5

16
.5

9.5

TKØ38.08

ØD

bL L1

hD

Ø D

TK Ø 42.05

b

h

L L1

D

19

2×M59

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Portautensili di base
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multidec®-BACKTOOLS

MBG 02 … B02 05  (CITIZEN)

MBG 02 … B02 05  (STAR)

h

L L1

D

b

MBS … 05

MBS … 02

D L b h L1

L720VII
MBG 02 1905 040 B02 05 ¢ 3⁄4" (19.05) 40 46 52 10

MBG 02 2000 040 B02 05 ¢ 20 40 46 52 10

D L b h L1

SR20R, SR20 RiV, SR32J*
MBG 02 2200 025 B02 05 ¢ 22 25 46 52 10

MBG 02 2540 025 B02 05 ¢ 1" (25.4) 25 46 52 10

 534
 550

Doppio portautensili di base

Esempio:

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Piastra intermedia MBZ ST 02 / 05-…  . . . . . . . . . . . .

Portainserto MBS … 02 / 05  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

* Valido a partire dal numero di macchina …161

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



530

multidec®-BACKTOOLS

D L b h L1 d

SA 16, SB 16, SR10J
MBG-T 10 2200 025 B01 ¢ 22 25 28 52 15 10

MBG-T 16 2200 025 B01 ¢ 22 25 28 52 15 16

L

D

L1

h

b

d

18
.7

9

6.84

40

2×M5

MBG-T …  (STAR)

MBG-T …  (STAR)

D L b h L1 d

SA 16, SB 16, SR10J MBG-T 16 2200 025 B09 ¢ 22 25 33 52 15 16

L

D

L1

h

b

d

12.5

15

39.05

2×M4

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Portautensili di base per portautensili di brocciatura PCM

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

MBD 02 …

D L b L1 ER

MBD 02 2200 080 E16 IC* ¢ 22 80 30 20 16

MBD 02 2200 080 E20 IC* ¢ 22 80 30 20 20

MBD 02 3200 080 E25 IC* ¢ 32 80 30 20 25

L L1

bD

ER

G1/8

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Diversi

* Con raffreddamento interno

Portautensili combinati speciali e portapinze

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

D L b L1 ER

SV-38R, SR-38A / B MBD 04 3400 025 E25 IC* ¢ 34 25 37.5 20 25

MBD … E..  (STAR)

MBD … E..  (CITIZEN)

D L b h L1 ER

A32
MBD 11 3100 037 E20 IC* ¢ 31 37 36 58 20 20

MBD 11 3100 037 E25 IC* ¢ 31 37 36 58 20 25

h

D

L L1

11.75

20
.3

5

47

4×M5

b

ER

M10×1

L L1

D b

14.85

14
.8

5

4×M4

42

G1/8

ER

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

* Con raffreddamento interno

* Con raffreddamento interno

Portautensili combinati speciali e portapinze

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

D L b h L1 d

SV-38R, SR-38A / B

MBD 04 3400 025 D12 IC* ¢ 34 25 37.5 37.5 20 12

MBD 04 3400 025 D14 IC* ¢ 34 25 37.5 37.5 20 14

MBD 04 3400 025 D16 IC* ¢ 34 25 37.5 37.5 20 16

D L b h L1 d

A32

MBD 11 3100 037 D12* ¢ 31 37 36 58 20 12

MBD 11 3100 037 D14* ¢ 31 37 36 58 20 14

MBD 11 3100 037 D16* ¢ 31 37 36 58 20 16

MBD 11 3100 037 D20* ¢ 31 37 36 58 20 20

MBD 11 3100 037 D25* ¢ 31 37 36 58 20 25

MBD 04 …  (STAR)

MBD 11 …  (CITIZEN)

h

D

L L1

11.75

20
.3

5

47

4×M4

b
d

M10×1

L L1

D b

14.85

14
.8

5

4×M4

42

G1/8

d

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

Tipo macchina Codice d’ordinazione Dimensioni Forma

* Con raffreddamento interno

* Con raffreddamento interno

Portautensili combinati diretti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

α

L

L1

f

α

L

f

L1

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…  217…

MBS 090-CC L 06 I02* ¢ MBS 090-CC R 06 I02* ¢ 90° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 0602…
MBS 093-CC L 06 I02* ¢ MBS 093-CC R 06 I02* ¢ 93° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 0602…

MBS 093-CC R 06 I02-30* ¢ 93° – 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 0602…
MBS 090-CC L 09 I02* ¢ MBS 090-CC R 09 I02* ¢ 90° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 09T3…

MBS 090-CC R 09 I02 IC*/** ¢ 90° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 09T3…
MBS 093-CC L 09 I02* ¢ MBS 093-CC R 09 I02* ¢ 93° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 09T3…
MBS 093-CC L 09 I02-30* ¢ MBS 093-CC R 09 I02-30* ¢ 93° – 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 09T3…
MBS 095-CC L 09 I02* ¢ MBS 095-CC R 09 I02* ¢ 95° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 09T3…
MBS 093-CC L 06 I05* ¢ MBS 093-CC R 06 I05* ¢ 93° – 20 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… CC.. 0602…
MBS 095-CC L 09 I05* ¢ MBS 095-CC R 09 I05* ¢ 95° – 20 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… CC.. 09T3…

MBS 090-CC R 06 I90 ¢ 90° -5 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… CC.. 0602…
MBS 090-CC R 09 I90 ¢ 90° – 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… CC.. 09T3…
MBS 090-CC R 09 I90-30 ¢ 90° – 30 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… CC.. 09T3…

MBS …-CC

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…  217…

MBS 090-CC LA 06 I02* ¢ MBS 090-CC RA 06 I02* ¢ 90° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 0602…
MBS 090-CC LA 09 I02* ¢ MBS 090-CC RA 09 I02* ¢ 90° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 09T3…
MBS 093-CC LA 06 I02* ¢ MBS 093-CC RA 06 I02* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 0602…
MBS 093-CC LA 09 I02* ¢ MBS 093-CC RA 09 I02* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 09T3…
MBS 093-CC LA 09 I02-30* ¢ MBS 093-CC RA 09 I02-30* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 09T3…
MBS 095-CC LA 09 I02* ¢ MBS 095-CC RA 09 I02* ¢ 95° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… CC.. 09T3…
MBS 093-CC LA 06 I05* ¢ MBS 093-CC RA 06 I05* ¢ 93° 12.5 20 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… CC.. 0602…
MBS 095-CC LA 09 I05* ¢ MBS 095-CC RA 09 I05* ¢ 95° 12.5 20 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… CC.. 09T3…

MBS 090-CC RA 09 I90 ¢ 90° 17 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… CC.. 09T3…
MBS 095-CC LA 09 I90 ¢ 95° 16.25 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… CC.. 09T3…

MBS …-CC .A

L R

LA RA

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

** Con raffreddamento interno

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

α

L

L1

f

α
L

f

L1

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…  239…

MBS 093-DC L 07 I02* ¢ MBS 093-DC R 07 I02* ¢ 93° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… DC.. 0702…
MBS 093-DC L 0703 I02* ¢ MBS 093-DC R 0703 I02* ¢ 93° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… DC.. 0703…
MBS 093-DC L 11 I02* ¢ MBS 093-DC R 11 I02* ¢ 93° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… DC.. 11T3…

MBS 093-DC R 11 I02 IC*/** ¢ 93° – 20 8 MBG … B02 IC MBZ ST 02-… IC DC.. 11T3…
MBS 093-DC L 11 I02-30* ¢ MBS 093-DC R 11 I02-30* ¢ 93° – 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… DC.. 11T3…
MBS 093-DC L 11 I02-40* ¢ MBS 093-DC R 11 I02-40* ¢ 93° – 40 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… DC.. 11T3…
MBS 093-DC L 07 I05* ¢ MBS 093-DC R 07 I05* ¢ 93° – 20 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… DC.. 0702…
MBS 093-DC L 11 I06* ¢ MBS 093-DC R 11 I06* ¢ 93° – 20 8 MBG … B06 MBZ ST 06-… DC.. 11T3…
MBS 093-DC L 07 I90 ¢ MBS 093-DC R 07 I90 ¢ 93° -2.25 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… DC.. 0702…
MBS 093-DC L 11 I90 ¢ MBS 093-DC R 11 I90 ¢ 93° – 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… DC.. 11T3…
MBS 093-DC L 11 I90-30 ¢ MBS 093-DC R 11 I90-30 ¢ 93° – 30 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… DC.. 11T3…

MBS 093-DC R 11 I90-40 ¢ 93° – 40 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… DC.. 11T3…

MBS …-DC

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…  239…

MBS 093-DC LA 07 I02* ¢ MBS 093-DC RA 07 I02* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… DC.. 0702…
MBS 093-DC LA 0703 I02* ¢ MBS 093-DC RA 0703 I02* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B03 MBZ ST 02-… DC.. 0703…
MBS 093-DC LA 11 I02* ¢ MBS 093-DC RA 11 I02* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… DC.. 11T3…
MBS 093-DC LA 11 I02-30* ¢ MBS 093-DC RA 11 I02-30* ¢ 93° 18 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… DC.. 11T3…
MBS 093-DC LA 11 I02-40* ¢ MBS 093-DC RA 11 I02-40* ¢ 93° 18 40 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… DC.. 11T3…
MBS 095-DC LA 11 I02* ¢ 95° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… DC.. 11T3…
MBS 093-DC LA 07 I05* ¢ MBS 093-DC RA 07 I05* ¢ 93° 8.5 20 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… DC.. 0702…
MBS 093-DC LA 11 I06* ¢ MBS 093-DC RA 11 I06* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B06 MBZ ST 06-… DC.. 11T3…
MBS 093-DC LA 07 I90 ¢ MBS 093-DC RA 07 I90 ¢ 93° 17 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… DC.. 0702…
MBS 093-DC LA 07 I90-30 ¢ MBS 093-DC RA 07 I90-30 ¢ 93° 17 30 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… DC.. 0702…
MBS 093-DC LA 11 I90 ¢ MBS 093-DC RA 11 I90 ¢ 93° 17 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… DC.. 11T3…
MBS 093-DC LA 11 I90-30 ¢ MBS 093-DC RA 11 I90-30 ¢ 93° 17 30 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… DC.. 11T3…

MBS 093-DC RA 11 I90-40 ¢ 93° 17 40 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… DC.. 11T3…

MBS …-DC .A

L R

LA RA

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04
** Con raffreddamento interno

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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α

L

L1

f

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…  295…

MBS 110-VB L 11 I02* ¢ MBS 110-VB R 11 I02* ¢ 110° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VB.. 1102…
MBS 0725-VC L 11 I02* ¢ MBS 0725-VC R 11 I02* ¢ 72.5° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 093-VC L 07 I02* ¢ MBS 093-VC R 07 I02* ¢ 93° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 0702…
MBS 093-VC L 11 I02* ¢ MBS 093-VC R 11 I02* ¢ 93° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 093-VC L 11 I02-30* ¢ MBS 093-VC R 11 I02-30* ¢ 93° – 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…

MBS 093-VC R 11 I02-40* ¢ 93° – 40 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 093-VC L 13 I02* ¢ MBS 093-VC R 13 I02* ¢ 93° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1303…
MBS 095-VC L 07 I02* ¢ MBS 095-VC R 07 I02* ¢ 95° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 0702…
MBS 095-VC L 11 I02* ¢ MBS 095-VC R 11 I02* ¢ 95° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 095-VC L 11 I02-40* ¢ MBS 095-VC R 11 I02-40* ¢ 95° – 40 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 110-VC L 11 I02* ¢ MBS 110-VC R 11 I02* ¢ 110° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 1175-VC L 11 I02* ¢ MBS 1175-VC R 11 I02* ¢ 117.5° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 1175-VC L 13 I02* ¢ MBS 1175-VC R 13 I02* ¢ 117.5° – 23 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1303…
MBS 140-VC L 11 I02* ¢ MBS 140-VC R 11 I02* ¢ 140° – 23 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…

MBS 1625-VC N 11 I02* ¢ 162.5° – 25 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 093-VC L 07 I05* ¢ MBS 093-VC R 07 I05* ¢ 93° – 20 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… VC.. 0702…
MBS 093-VC L 07 I90 ¢ MBS 093-VC R 07 I90 ¢ 93° – 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… VC.. 0702…
MBS 093-VC L 11 I90 ¢ MBS 093-VC R 11 I90 ¢ 93° 2.25 20 8 MBG … B90 MBZ ST 90-… VC.. 1103…
MBS 095-VC L 11 I90 ¢ MBS 095-VC R 11 I90 ¢ 95° 2.25 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… VC.. 1103…
MBS 095-VC L 11 I90-30 ¢ MBS 095-VC R 11 I90-30 ¢ 95° – 30 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… VC.. 1103…
MBS 095-VC L 11 I90 IC** ¢ MBS 095-VC R 11 I90 IC** ¢ 95° 2.25 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… VC.. 1103…

MBS 110-VC R 11 I90 ¢ 110° – 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… VC.. 1103…
MBS 1625-VC N 11 I90 ¢ 162.5° – 24 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… VC.. 1103…

MBS …-VC

L R

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04
** Con raffreddamento interno

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 L  R α f L L1 MBG… MBZ…  295…

MBS 110-VB LA 11 I02* ¢ MBS 110-VB RA 11 I02* ¢ 110° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VB.. 1102…
MBS 0725-VC LA 11 I02* ¢ MBS 0725-VC RA 11 I02* ¢ 72.5° 18 25 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 093-VC LA 11 I02* ¢ MBS 093-VC RA 11 I02* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 093-VC LA 11 I02-30* ¢ MBS 093-VC RA 11 I02-30* ¢ 93° 18 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 093-VC LA 11 I02-40* ¢ 93° 18 40 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 093-VC LA 12 I02* ¢ MBS 093-VC RA 12 I02* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1203…
MBS 093-VC LA 13 I02* ¢ MBS 093-VC RA 13 I02* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1203…
MBS 095-VC LA 07 I02* ¢ 95° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 0702…
MBS 095-VC LA 11 I02* ¢ MBS 095-VC RA 11 I02* ¢ 95° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 095-VC LA 11 I02-40* ¢ MBS 095-VC RA 11 I02-40* ¢ 95° 18 40 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 110-VC LA 11 I02* ¢ MBS 110-VC RA 11 I02* ¢ 110° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 1175-VC LA 11 I02* ¢ MBS 1175-VC RA 11 I02* ¢ 117.5° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 1175-VC LA 12 I02* ¢ MBS 1175-VC RA 12 I02* ¢ 117.5° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1203…
MBS 1175-VC LA 13 I02* ¢ MBS 1175-VC RA 13 I02* ¢ 117.5° 18 23 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1303…
MBS 140-VC LA 11 I02* ¢ MBS 140-VC RA 11 I02* ¢ 140° 18 23 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… VC.. 1103…
MBS 093-VC LA 07 I90 ¢ MBS 093-VC RA 07 I90 ¢ 93° 17 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… VC.. 0702…
MBS 093-VC LA 11 I90 ¢ MBS 093-VC RA 11 I90 ¢ 93° 17 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… VC.. 1103…
MBS 093-VC LA 13 I90 ¢ 93° 17 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… VC.. 1303…

MBS …-VC .A

LA RA

α

L

L1

f

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 L  R α L L1 MBG… MBZ…  337…

MBS 093-VP L 10 I02* ¢ MBS 093-VP R 10 I02* ¢ 93° 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02- … VP.. 1003…
MBS 093-VP L 10 I90 ¢ MBS 093-VP R 10 I90 ¢ 93° 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90- … VP.. 1003…

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…  337…

MBS 093-VP LA 10 I02* ¢ MBS 093-VP RA 10 I02* ¢ 93° 28 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02- … VP.. 1003…
MBS 093-VP LA 10 I90 ¢ MBS 093-VP RA 10 I90 ¢ 93° 17 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90- … VP.. 1003…

MBS …-VP

MBS …-VP .A

L

LA

R

RA

α

L

L1

α

LL1

f

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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α

L

L1

f

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…

MBS 090-TC L 11 I02* ¢ MBS 090-TC R 11 I02* ¢ 90° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… TC.. 1102…
MBS 090-TP L 11 I02* ¢ MBS 090-TP R 11 I02* ¢ 90° – 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… TP.. 1102…

MBS 093-TC R 11 I02* ¢ 93° 15 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… TC.. 1102…
MBS 090-TC R 11 I90 ¢ 90° – 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… TC.. 1102…

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…

MBS 090-TC LA 11 I02* ¢ MBS 090-TC RA 11 I02* ¢ 90° 15 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… TC.. 1102…
MBS 090-TP LA 11 I02* ¢ MBS 090-TP RA 11 I02* ¢ 90° 15 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… TP.. 1102…

MBS …-TC

MBS …-TC .A

L R

α

LL1

f

LA RA

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 L  R α L L1 MBG… MBZ…

MBS 093-W0134 L I02* ¢ MBS 093-W0134 R I02* ¢ 93° 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… W0134…
MBS 093-W0134 R I02 IC*/** ¢ 93° 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… W0134…

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…

MBS 093-W0134 LA I02* ¢ MBS 093-W0134 RA I02* ¢ 93° 18 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… W0134…

MBS …-W0134

MBS …-W0134 .A

α

L

L1

α

LL1

f

LA RA

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04
** Con raffreddamento interno

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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α

L

L1

α

LL1

f

 L  R α L L1 MBG… MBZ…

MBS 090-16 EL L I02* ¢ 90° 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16EL
MBS 090-16 EL L I02-30* ¢ 90° 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16EL
MBS 090-16 EL L I02-40* ¢ 90° 40 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16EL
MBS 090-16 EL L I90-30 ¢ 90° 30 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… 16EL

MBS 090-16 ER R I02* ¢ 90° 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16ER
MBS 090-16 ER R I02-30* ¢ 90° 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16ER
MBS 090-16 ER R I02-40* ¢ 90° 40 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16ER
MBS 090-16 ER R I90 ¢ 90° 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… 16ER

MBS 090-16 EL L I90-30 ¢ MBS 090-16 ER R I90-30 ¢ 90° 30 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… 16ER

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…

MBS 090-16 EL LA I02* ¢ 90° 17.66 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16EL
MBS 090-16 EL LA I02-30* ¢ 90° 17.66 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16EL
MBS 090-16 EL LA I02-40* ¢ 90° 17.66 40 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16EL

MBS 090-16 ER RA I02* ¢ 90° 17.66 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16ER 
MBS 090-16 ER RA I02-30* ¢ 90° 17.66 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16ER 
MBS 090-16 ER RA I02-40* ¢ 90° 17.66 40 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… 16ER 
MBS 090-16 ER RA I90-30 ¢ 90° 18.75 30 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… 16ER 
MBS 090-16 ER RA I90-40 ¢ 90° 18.75 40 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… 16ER 

MBS …-16 ER  (VARGUS / ISCAR)

MBS …-16 ER .A  (VARGUS / ISCAR)

R

RA

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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α

L

L1

α

L

f

L1

 L  R α L L1 MBG… MBZ…  51…

MBS 090-Cut L 16 I02* ¢ MBS 090-Cut R 16 I02* ¢ 90° 23 8 MBG … B02 MBZ ST 02- … 16…
MBS 135-Cut L 16 I02* ¢ MBS 135-Cut R 16 I02* ¢ 135° 23 8 MBG … B02 MBZ ST 02- … 16…
MBS 090-Cut L 16 I05* ¢ MBS 090-Cut R 16 I05* ¢ 90° 23 8 MBG … B05 MBZ ST 05- … 16…
MBS 090-Cut L 16 I90 ¢ MBS 090-Cut R 16 I90 ¢ 90° 23 7 MBG … B90 MBZ ST 90- … 16…

MBS …-Cut …

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…  51…

MBS 090-Cut LA 16 I02* ¢ MBS 090-Cut RA 16 I02* ¢ 90° 18.6 23 8 MBG … B02 MBZ ST 02- … 16…
MBS 135-Cut LA 16 I02* ¢ MBS 135-Cut RA 16 I02* ¢ 135° 18.5 23 8 MBG … B02 MBZ ST 02- … 16…
MBS 090-Cut LA 16 I05* ¢ MBS 090-Cut RA 16 I05* ¢ 90° 13 23 8 MBG … B05 MBZ ST 05- … 16…
MBS 090-Cut LA 16 I90 ¢ MBS 090-Cut RA 16 I90 ¢ 90° 20.75 23 7 MBG … B90 MBZ ST 90- … 16…

MBS …-Cut .A …

L R

LA RA

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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α

LL1

f
180°

LL1

f 1
f 2

 L  R α f L L1 MBG… MBZ…  51…

MBS 180-CUT 16 I02* ¢ 180° 1.5 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02- … 16…
MBS 180-CUT 16 I05* ¢ 180° 1.5 20 8 MBG … B05 MBZ ST 05- … 16…
MBS 180-CUT 16 I90 ¢ 180° 1.5 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90- … 16…

 N f1 f2 L L1 MBG… MBZ…  51…

MBS 180-CUT 16 I02 twin N* ¢ -4.5 4.5 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02- … 16…
MBS 180-CUT 16 I02 twin R* ¢ 3 11 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02- … 16…

MBS 180-CUT …

MBS 180-CUT … twin .

L

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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90°

LL1

f f 1•••

 N f f1 L L1 MBG… MBZ…  123…

MBS 090-CUT N 30 I02* ¢ 27 33 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02- … 30…
MBS 090-CUT N 30 I90 ¢ 29 35 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90- … 30…

MBS 090-CUT N 30 …

Portautensili per inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo
* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 N L2 L3 MBG…

MBS TNMG 0803 ¢ 14 12 MBS 090 1212 … TNMG 0803

 L L MBG… MBZ…

MBS 090 1212 T02* ¢ 22 MBG … B02 MBZ ST 02- … 12 × 12
MBS 090 1212 T90 ¢ 22 MBG … B90 MBZ ST 90- … 12 × 12

LMBS 090 1212 …

MBS TNMG …

multidec®-BACKTOOLS

L 2
L 3

Portautensili per utensili per tornitura esterna

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Inserti

Inserto portautensile per utensili di tornitura esterna

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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LL1

 N L L1 MBG… MBZ… ER…

MBS E08 20 C02* ¢ 20 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… ER08
MBS E08 30 C02* ¢ 30 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… ER08
MBS E11 25 C02* ¢ 25 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… ER11
MBS E11 35 C02* ¢ 35 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… ER11
MBS E16 25 C02* ¢ 25 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… ER16
MBS E16 35 C02* ¢ 35 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… ER16
MBS E20 35 C02* ¢ 35 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… ER20
MBS E20 45 C02* ¢ 45 8 MBG … B02 MBZ ST 02-… ER20
MBS E08 20 C05* ¢ 20 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… ER08
MBS E08 30 C05* ¢ 30 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… ER08
MBS E11 25 C05* ¢ 25 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… ER11
MBS E11 35 C05* ¢ 35 8 MBG … B05 MBZ ST 05-… ER11
MBS E08 20 C06* ¢ 20 8 MBG … B06 MBZ ST 06-… ER08
MBS E08 30 C06* ¢ 30 8 MBG … B06 MBZ ST 06-… ER08
MBS E11 25 C06* ¢ 25 8 MBG … B06 MBZ ST 06-… ER11
MBS E11 35 C06* ¢ 35 8 MBG … B06 MBZ ST 06-… ER11
MBS E16 25 C06* ¢ 25 8 MBG … B06 MBZ ST 06-… ER16
MBS E16 35 C06* ¢ 35 8 MBG … B06 MBZ ST 06-… ER16
MBS E08 20 C90 ¢ 20 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… ER08
MBS E08 30 C90 ¢ 30 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… ER08
MBS E11 25 C90 ¢ 25 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… ER11
MBS E11 35 C90 ¢ 35 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… ER11
MBS E16 25 C90 ¢ 25 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… ER16
MBS E16 35 C90 ¢ 35 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… ER16
MBS E20 35 C90 ¢ 35 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… ER20
MBS E20 45 C90 ¢ 45 7 MBG … B90 MBZ ST 90-… ER20

MBS E…

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Portapinze

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Tipo

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 N L MBS… ER…

MBS V11 30 ¢ 28 MBS E11 … ER11
MBS V16 30 ¢ 28 MBS E16 … ER16
MBS V20 30 ¢ 28 MBS E20 … ER20

MBS V…

L

ER

 N d1 d2 L1 L2 MBG… MBZ…  367…

MBS SDA4 IT02 IC* ¢ 12 4 8 35 MBG … B02 MBZ ST 02-… SD. 4… / SX. 4…
MBS SDA6 IT02 IC* ¢ 15 6 8 38 MBG … B02 MBZ ST 02-… SD. 6… / SX. 6…
MBS SDA8 IT02 IC* ¢ 18 8 8 40 MBG … B02 MBZ ST 02-… SD. 8… / SX. 8…
MBS SDA4 IT05 IC* ¢ 12 4 8 35 MBG … B05 MBZ ST 05-… SD. 4… / SX. 4…
MBS SDA4 IT90 IC ¢ 12 4 7 35 MBG … B90 MBZ ST 90-… SD. 4… / SX. 4…
MBS SDA6 IT90 IC ¢ 15 6 7 38 MBG … B90 MBZ ST 90-… SD. 6… / SX. 6…
MBS SDA8 IT90 IC ¢ 18 8 7 40 MBG … B90 MBZ ST 90-… SD. 8… / SX. 8…

MBS SDA…
l = l0 +11 
l9 = l – l2

l0*

l

d 1

d

d 2

11

l9 l2

l1

multidec®-BACKTOOLS

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili Tipo

Portautensili per utensili per tornitura interna multidec®-BORE MICRO

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Inserti

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Accessori di prolunga per portapinze

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 N d L L1 MBG… MBZ…

MBS 10 IT02* ¢ 10 13 8 MBG … B02 MBZ ST 02-…
MBS 12 IT02* ¢ 12 13 8 MBG … B02 MBZ ST 02-…
MBS 14 IT02* ¢ 14 13 8 MBG … B02 MBZ ST 02-…
MBS 10 IT05* ¢ 10 13 8 MBG … B05 MBZ ST 05-…
MBS 10 IT90 ¢ 10 14 7 MBG … B90 MBZ ST 90-…
MBS 12 IT90 ¢ 12 14 7 MBG … B90 MBZ ST 90-…
MBS 14 IT90 ¢ 14 14 7 MBG … B90 MBZ ST 90-…
MBS 16 IT90 ¢ 16 14 7 MBG … B90 MBZ ST 90-…

MBS … IT..

LL1

d

Portautensili per utensili per tornitura interna

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

D d

LMBR …

D d L

MBR D10-02 ¢ 10 2 22
MBR D10-03 ¢ 10 3 22
MBR D10-04 ¢ 10 4 22
MBR D10-05 ¢ 10 5 22
MBR D10-06 ¢ 10 6 22
MBR D10-07 ¢ 10 7 22
MBR D10-08 ¢ 10 8 22
MBR D12-04 ¢ 12 4 22
MBR D12-05 ¢ 12 5 22
MBR D12-06 ¢ 12 6 22
MBR D12-07 ¢ 12 7 22
MBR D12-08 ¢ 12 8 22
MBR D12-09 ¢ 12 9 22
MBR D12-10 ¢ 12 10 22
MBR L D12-06 ¢ 12 6 30.85
MBR L D12-08 ¢ 12 8 30.85
MBR L D12-10 ¢ 12 10 30.85
MBR L D16-10 ¢ 16 10 30.85
MBR L D16-12 ¢ 16 12 30.85
MBR L D16-14 ¢ 16 14 30.85

Bussole di riduzione

Codice d’ordinazione Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-BACKTOOLS

L1MBZ …

L1 MBG… MBS…

MBZ ST 02-10* ¢ 10 MBG … B02 MBS … 02
MBZ ST 02 10 02/05* ¢ 10 MBG … B02 MBS … 02/MBS … 05
MBZ ST 02-20* ¢ 20 MBG … B02 MBS … 02
MBZ ST 02-20 IC*/** ¢ 20 MBG … B02 MBS … 02 IC
MBZ ST 02-25* ¢ 25 MBG … B02 MBS … 02
MBZ ST 02-25 IC*/** ¢ 25 MBG … B02 MBS … 02 IC
MBZ ST 02-30* ¢ 30 MBG … B02 MBS … 02
MBZ ST 02-30 IC*/** ¢ 30 MBG … B02 MBS … 02 IC
MBS ST 05-10* ¢ 10 MBG … B05 MBS … 05
MBZ ST 05-20* ¢ 20 MBG … B05 MBS … 05
MBZ ST 90-10 ¢ 10 MBG … B90 MBS … 90
MBZ ST 90-20 ¢ 20 MBG … B90 MBS … 90
MBZ ST 90-20 IC** ¢ 20 MBG … B90 MBS … 90 IC
MBZ ST 90-25 IC** ¢ 25 MBG … B90 MBS … 90 IC
MBZ ST 90-30 ¢ 30 MBG … B90 MBS … 90

IC

 553

Piastre intermediarie

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di base Portainserti, portapinze e portautensili

Viti a brugola adatte . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

* Regolazione dell’altezza punte mediante vite eccentrica MBV E04
** Con raffreddamento interno

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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L1MBA …

L1 MBG… MBS…

MBA 02-05 ¢ 10 MBG … B02 MBS … 05
MBA 06-02* ¢ 10 MBG … B06 MBS … 02

Piastre di adattamento

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di base Portainserti, portapinze e portautensili

* Compreso nel portautensile di base MBG … B06

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



552

multidec®-BACKTOOLS

B

G1/8"

MBK Cool Flex

MBK Cool Fix

 N B MBG… MBZ… MBS…

MBK Cool Flex ¢ 22.3 MBG … B02 MBZ ST 02-… MBS …02

 L  R B MBG… MBZ… MBS…

MBK Cool Fix L ¢ MBK Cool Fix R ¢ 28 MBG … B02 MBZ ST 02-… MBS …02

G1/8"

B

Adattatore per refrigerante

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Portainserti, portapinze e portautensili

Codice d’ordinazione Dimensioni Portautensili di 
base

Piastre 
intermediarie

Portainserti, portapinze e portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MBV E04 ¢

MBV E05 ¢

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢
CC06, DC07, TC11, VC11, 
VP10, 1600…

M2.5 × 7 T08 MSP 25070 T08 ¢ 1600… 4

M2.5 × 9 T08 MSP 25090 T08 ¢
1600… 6 
1600… 8

M3 × 7.3 T08 MSP 30073 T08 ¢
3000-08… 
3000…A

M3.5 × 7.2 T15 MSP 35072T15 ¢

M3 × 9 T08 MSP 30090 T08 ¢

3000…
M3.5 × 8.6 T15 MSP 35086T15 ¢

M3.5 × 11 T15 MSP 35110 T15 ¢ CC09, DC11

M3 × 12 T10 MSP 540120 T10 UP ¢ 16EL / ER…

MSP 540070 T10 UP ¢ 16EL / ER…

YE3 ¢ 16EL / ER…

M4 × 12 DIN912 MSP M412 ¢

M4 × 20 DIN912 MSP M420 ¢

M4 × 35 DIN912 MSP M435 ¢

M4 × 40 DIN912 MSP M440 ¢

M4 × 45 DIN912 MSP M445 ¢

M4 × 50 DIN912 MSP M450 ¢

M5 × 16 DIN912 MSP M516 ¢

M5 × 20 DIN912 MSP M520 ¢

M5 × 25 DIN912 MSP M525 ¢

M5 × 35 DIN912 MSP M535 ¢

M5 × 45 DIN912 MSP M545 ¢

8 × 8 MSP A0808 T02 ¢

10 × 10 MSP A1010 T02 ¢

M3 × 6 DIN7991 MSP 30060 SKS IB2.5 ¢

M3 × 8 DIN7991 MSP 30080 SKS IB2.5 ¢

M6 × 10 DIN913 MSP 60100 GST2 IB3 ¢

M4/4.3/10/0.6 MSP US-4 ¢

M5/5.3/9.2/0.45 MSP US-5 ¢

Ø6h6 × 12 
DIN6325

MSP ZS612 ¢

Ø6h6 × 25 
DIN6325

MSP ZS625 ¢

Ø6h6 × 35 
DIN6325

MSP ZS635 ¢

Ø6h6 × 45 
DIN6325

MSP ZS645 ¢

 703…

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Inserti

Eccentrico di regolazione

Eccentrico di regolazione mini

Vite TORX

Vite per piastra di appoggio

Piastra di appoggio

Vite a brugola

Supporto a L per MBS 090 1212 T02

Vite a testa svasata

Vite di serraggio per MBS 090 1212 T02

Rondella elastica

Spina cilindrica senza piastra intermedia

Spina cilindrica per piastra intermedia MBZ ST 02-10

Spina cilindrica per piastra intermedia MBZ ST 02-20

Spina cilindrica per piastra intermedia MBZ ST 02-30

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-KMTM

Kennametal 
Widia

Ceratizit D l1 l2

12
KM MicroTM KM12 12 13 –

16 KM16 16 14.3 –

D

l1 l2

KM MicroTM

multidec®-KMTM

multidec®-KMTM è un robusto sistema di utensili modulari per torni automatici. L’interfaccia è conforme 
alla norma ISO 26622.
Per il sistema KM MicroTM, UTILIS offre portautensili adatti per inserti della gamma multidec®-CUT, -TOP e 
per utensili della gamma multidec®-BORE MICRO.

Vantaggi:
–  Installazione rapida e semplice dei portautensili di base nelle posizioni utensile esistenti
–  Rapidità di cambio di utensile
–  Portainserti temprati
–  Uso di inserti multidec® di alta qualità

Misura Sistema Dimensioni

KMTM è un marchio registrato di Kennametall Inc.
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multidec®-KMTM

  9
 
 
 
 
 

KM 12/16 CUT 1600 .  556

KM 12/16 CUT 3000 .  556

KM 12/16 CUT 1600-90 .  557

KM 12/16 SVXP… (91°)  558

KM 12/16 SVJP… (93°)  559
 
 
 
 
 

KM 12 SDA…  560

KM 16 SDA…  560
 
 
 
 
  561

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Portautensili (tornitura esterna)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura interna)

 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-KMTM
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multidec®-KMTM

KM 12/16 CUT 1600 .

 L  R KM f l s hmax  51…

KM 12 CUT 1600 L ¢ KM 12 CUT 1600 R ¢ 12 8 20 6 5 16…
KM 16 CUT 1600 L ¢ KM 16 CUT 1600 R ¢ 16 10 20 8 5 16…

 L  R KM f l l1 s hmax h1 max  123…

KM 12 CUT 3000 L ¢ KM 12 CUT 3000 R ¢ 12 8 43 – 6 10 – 30…
KM 16 CUT 3000 L ¢ KM 16 CUT 3000 R ¢ 16 10 48 54 8 10 16 30…

KM 12/16 CUT 3000 .

l

f

h m
ax

s

l

f

h m
ax

l 1

h 1
 m

ax

s

•• •

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-KMTM

 L  R KM f l l2 s hmax  51…

KM 12 CUT 1600-90 L ¢ KM 12 CUT 1600-90 R ¢ 12 8 20 14 6 5 16…
KM 16 CUT 1600-90 L ¢ KM 16 CUT 1600-90 R ¢ 16 10 20 14 8 5 16…

KM 12/16 CUT 1600-90 .

l

f

hmax

s

l 2

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 L  R KM f l e s α  337…

KM 12 SVXPL 10 ¢ KM 12 SVXPR 10 ¢ 12 1 20 8 6 3° VP..1003..
KM 16 SVXPL 10 ¢ KM 16 SVXPR 10 ¢ 16 3 20 10 8 3° VP..1003..

R

L

KM 12/16 SVXP… (91°)

l

e

s f

 91°

 α

*  Attenzione 
I portautensili destri richiedono inserti 
sinistri!

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti*

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 L  R KM f l s  337…

KM 12 SVJPL 10 ¢ KM 12 SVJPR 10 ¢ 12 8 20 6 VP..1003..
KM 16 SVJPL 10 ¢ KM 16 SVJPR 10 ¢ 16 10 20 8 VP..1003..

KM 12/16 SVJP… (93°)

l

s f

93°

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 N KM d l l9 l1 l2 d1 d2 d3  367…

KM 12 SDA-4 ¢ 12 12 l0+l1 l–l2 6 31.5 10 4 – SD.4… / SX.4…
KM 12 SDA-6 ¢ 12 12 l0+l1 l–l2 6 35.5 15 6 15 SD.6… / SX.6…
KM 12 SDA-8 ¢ 12 12 l0+l1 l–l2 6 37.5 18 8 18 SD.8… / SX.8…
KM 16 SDA-4 IC ¢ 16 16 l0+l1 l–l2 9 34.5 10 4 21 SD.4… / SX.4…
KM 16 SDA-6 IC ¢ 16 16 l0+l1 l–l2 9 38.5 15 6 21 SD.6… / SX.6…
KM 16 SDA-8 IC ¢ 16 16 l0+l1 l–l2 9 40.5 18 8 21 SD.8… / SX.8…

l0*

l

d 1

d

d 2

l1

l9 l2

d 3

KM 12 SDA… KM 16 SDA…

l0*

l

d 1

d

d 2

l1

l9 l2

Codice d’ordinazione Dimensioni Inserti

* La lunghezza degli inserti è variabile

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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M2.5 × 8 T08 MSP 25060 T08 ¢
KM.. CUT 1600, 
KM.. SV.P.10

M3 × 9 T08 MSP 30090 T08 ¢ KM.. CUT 3000.

M8 × 0.5 MSP SDA 4M ¢ KM..SDA-4.

M12 × 0.6 MSP SDA 6M ¢ KM..SDA-6.

M14 × 0.75 MSP SDA 8M ¢ KM..SDA-8.

SDA 4X ¢ KM..SDA-4.

SDA 6X ¢ KM..SDA-6.

SDA 8X ¢ KM..SDA-8.

MSP SDA 4S ¢
SD. 4… 
SX. 4…

MSP SDA 6S ¢
SD. 6… 
SX. 6…

MSP SDA 8S ¢
SD. 8… 
SX. 8…

 703…

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Porta-
utensili

Inserti

Vite TORX

Dado

Utensile di regolazione

Anelli di sicurezza

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-HSKmultidec®-HSK

L’attacco HSK con interfaccia conforme alla norma ISO 12164/DIN 69893 ha conosciuto, negli ultimi anni, 
una costante diffusione. Grazie a questo sistema, il cliente non è più vincolato ad attacchi di costrutto-
ri specifici, con un conseguente notevole vantaggio. I moderni sistemi di utensili devono infatti essere 
semplici da usare, precisi e affidabili. Gli utensili multidec®-HSK soddisfano pienamente questi requisiti e 
contribuiscono a portare la produzione ai massimi livelli.
La linea offre un’ampia gamma di portautensili per macchine tornitrici, per la tornitura esterna e interna. 
L’assortimento è stato sviluppato come standard nella misura 32, esecuzione «C», per cambio manuale 
di utensile. La linea è stata poi ampliata con la misura 40, come versione HSK-T, per il cambio di utensile 
automatico e manuale. Altre forme e misure HSK sono disponibili a richiesta.

Vantaggi:
–   Ampia scelta di portautensili temprati con raffreddamento interno, disponibili a magazzino
–   Utensile robusto con elevata precisione di ripetibilità
–   Elevata precisione di posizionamento degli inserti grazie alla superficie di appoggio piana e alle ridotte 

tolleranze delle chiavette (HSK-T secondo ISO 12164)
–   Uso di inserti UTILIS multidec® di alta qualità
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multidec®-HSK

  9
 
 
 
 
 

b1
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A

b1
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A
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HSK-… CUT 1600 .  566

HSK-… CUT 3000 .  566

HSK-… CUT 1600-90 .  567

HSK-… CUT 3000-90 .  567

HSK-… SVJP… (93°)  568

HSK-… SVXP… (91°)  569
 
 
 
 
 

HSK-… CUT 1600… RD .  570

HSK-… SDA…  571
 
 
 
 
 

HSK-… VS  572
 
 
 
 
  573

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Versioni HSK
 
 
 
 
Portautensili (tornitura esterna)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura interna)

 
 
 
 
Tappi

 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-HSK
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multidec®-HSK

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b5
 +

 0
.0

35
 

0
0.

02
5

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

Versioni HSK (ISO 12164/DIN 69893)

–   Per uso su centri di lavoro, fresatrici, macchine multi tasking con  
cambio degli utensili automatico

–   Alimentazione centrale del refrigerante, tramite tubo
–   Trasmissione della coppia attraverso due chiavette al fondo della sede conica
–   Due asole sulla flangia per magazzino

Ridotta tolleranza per una precisione di ripetibilità perfetta
La «T» sta per «turning» (tornitura). HSK-T unisce la forma di base della sede conica HSK secondo la 
forma A/C e si differenzia per le minori tolleranze delle chiavette sulla sede conica degli utensili.
Ciò consente di garantire la precisione di ripetibilità radiale richiesta per la tornitura (altezza punte).

–   Preferibilmente per uso su mandrini di transfer o macchine dedicate a specifiche lavorazioni
–   Alimentazione del refrigerante centrale assiale
–   Trasmissione della coppia attraverso due chiavette al fondo della sede conica

HSK – Forma A

HSK – Forma T

HSK – Forma C

Esecuzioni secondo forma B, D, E e F su richiesta

Versione speciale per macchine Willemin-Macodel
– Trasferimento della coppia con due tasselli scorrevoli.

HSK – Forma E...(WM)
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multidec®-HSK

 

Annotazioni
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multidec®-HSK

l

f

d

h m
ax

h 1
m

ax
•• •

l

f

h m
ax

.

d

HSK-… CUT 1600 .

HSK-… CUT 3000 .

 L  R HSK d f l hmax h1max  123…

HSK-C32 CUT 3000 L ¢ HSK-C32 CUT 3000 R ¢ C32 32 22 50 10 16 30…
HSK-T40 CUT 3000 L ¢ HSK-T40 CUT 3000 R ¢ A40 / C40 40 27 73 10 16 30…

 L  R HSK d f l hmax  51…

HSK-C32 CUT 1600 L ¢ HSK-C32 CUT 1600 R ¢ C32 32 22 40 5 16…
HSK-T40 CUT 1600 L ¢ HSK-T40 CUT 1600 R ¢ A40 / C40 40 27 55 5 16…

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

 564

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

Portautensili

HSK-C… HSK-T (A/C)… Versioni  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-HSK

l

f

l 1

hmax

d

h1max
••

•

l

f

hmax

d

HSK-… CUT 1600-90 .

HSK-… CUT 3000-90 .

 L  R HSK d f l l1 hmax h1max  123…

HSK-C32 CUT 3000-90 L ¢ HSK-C32 CUT 3000-90 R ¢ C32 32 22 40 24 10 – 30…
HSK-T40 CUT 3000-90 L ¢ HSK-T40 CUT 3000-90 R ¢ A40 / C40 40 27 55 30 10 16 30…

 L  R HSK d f l hmax  51…

HSK-C32 CUT 1600-90 L ¢ HSK-C32 CUT 1600-90 R ¢ C32 32 22 40 5 16…
HSK-T40 CUT 1600-90 L ¢ HSK-T40 CUT 1600-90 R ¢ A40 / C40 40 27 55 5 16…

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti*

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti*

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
I portautensili destri richiedono inserti 
sinistri!
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93°

f

l

d

HSK-… SVJP… (93°)

 L  R HSK d f l  337…

HSK-C32 SVJPL 10 ¢ HSK-C32 SVJPR 10 ¢ C32 32 22 40 VP…1003…
HSK-T40 SVJPL 10 ¢ HSK-T40 SVJPR 10 ¢ A40 / C40 40 27 55 VP…1003…

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

 564

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

HSK-C… HSK-T (A/C)… Versioni  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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f

e

l

d

 91°

 α

HSK-… SVXP… (91°)

 L  R HSK d f l e α  337…

HSK-C32 SVXPL 10 ¢ HSK-C32 SVXPR 10 ¢ C32 32 14 40 22 3° VP…1003…
HSK-T40 SVXPL 10 ¢ HSK-T40 SVXPR 10 ¢ A40 / C40 40 19 55 27 3° VP…1003…

R

L

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti*

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
I portautensili destri richiedono inserti 
sinistri!
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l1

l

d 1

f

d

h m
ax

D m
in

l2

HSK-… CUT 1600… RD .

 L  R HSK d f l Dmin l1 l2 d1 hmax  51…

HSK-C32 CUT 1600-12 RD L ¢ HSK-C32 CUT 1600-12 RD R ¢ C32 32 11 75 17.5 36 10 12 3 16…
HSK-C32 CUT 1600-16 RD L ¢ HSK-C32 CUT 1600-16 RD R ¢ C32 32 13 75 21 48 10 16 4 16…
HSK-C32 CUT 1600-20 RD L ¢ HSK-C32 CUT 1600-20 RD R ¢ C32 32 15 75 25 60 10 20 4 16…
HSK-T40 CUT 1600-12 RD L ¢ HSK-T40 CUT 1600-12 RD R ¢ A40 / C40 40 11 85 17.5 36 20 12 3 16…
HSK-T40 CUT 1600-16 RD L ¢ HSK-T40 CUT 1600-16 RD R ¢ A40 / C40 40 13 85 21 48 20 16 4 16…
HSK-T40 CUT 1600-20 RD L ¢ HSK-T40 CUT 1600-20 RD R ¢ A40 / C40 40 15 85 25 60 20 20 4 16…

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

 564

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti*

Portautensili

HSK-C… HSK-T (A/C)… Versioni  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
I portautensili destri richiedono inserti 
sinistri!
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HSK-… SDA…

 N HSK d l lg l1 l2 l3 d1 d2  367…

HSK-C32 SDA-4 ¢ C32 32 l0+l1 l–l3 15 10 40.5 10 4 SD.4…/SX.4…
HSK-C32 SDA-6 ¢ C32 32 l0+l1 l–l3 15 10 44.5 15 6 SD.6…/SX.6…
HSK-C32 SDA-8 ¢ C32 32 l0+l1 l–l3 15 10 46.5 18 8 SD.8…/SX.8…
HSK-T40 SDA-4 ¢ A40 / C40 40 l0+l1 l–l3 25 20 50.5 10 4 SD.4…/SX.4…
HSK-T40 SDA-6 ¢ A40 / C40 40 l0+l1 l–l3 25 20 54.5 15 6 SD.6…/SX.6…
HSK-T40 SDA-8 ¢ A40 / C40 40 l0+l1 l–l3 25 20 56.5 18 8 SD.8…/SX.8…

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

b1
 ±

 0
.0

4
0.

05

A

 564
d 1

lo* l1

l3

l

d

l2

d 2

lg

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

HSK-C… HSK-T (A/C)… Versioni  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
Poiché la lunghezza di taglio «l0» è va-
riabile, la lunghezza della sporgenza «l» 
può, in certe circostanze, superare la  
lunghezza massima consentita. Si racco-
manda quindi di controllare questa lun-
ghezza per evitare collisioni nel magazzi-
no durante il cambio dell’utensile.
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l

d

HSK-… VS

HSK d l

HSK-C32 VS ¢ C32 32 10
HSK-C40 VS ¢ C40 40 15

Tappi

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢
HSK … CUT 1600 … 
HSK … SV.P …

M3 × 9 T08 MSP 30090 T08 ¢ HSK … CUT 3000 …

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ HSK … CUT 1600 … RD

M8 × 0.5 MSP SDA 4M ¢ HSK..SDA-4.

M12 × 0.6 MSP SDA 6M ¢ HSK..SDA-6.

M14 × 0.75 MSP SDA 8M ¢ HSK..SDA-8.

SDA 4X ¢ HSK..SDA-4.

SDA 6X ¢ HSK..SDA-6.

SDA 8X ¢ HSK..SDA-8.

MSP SDA 4S ¢
SD. 4… 
SX. 4…

MSP SDA 6S ¢
SD. 6… 
SX. 6…

MSP SDA 8S ¢
SD. 8… 
SX. 8…

 703…

Ricambi

Per portautensili (CUT/SC/SD/SV…) tornitura esterna

Per portautensili (CUT/SC/SD/SV…) tornitura interna

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Porta-
utensili

Inserti

Vite TORX

Dado

Utensile di regolazione

Anelli di sicurezza

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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PSC Sandvik 
Coromant Capto®

D l1 l2

32 C3 32 19 15
40 C4 40 24 20
50 C5 50 30 20
63 C6 63 38 22
80 C8 80 48 30
100 C10 100 60 32

multidec®-PSC (ISO 26623)

D

l1 l2

PSC

Il sistema di utensili multidec®-PSC è un sistema modulare ad alta flessibilità con portautensile poligonale 
conforme alla norma ISO 26623-1. Un notevole vantaggio di questo portautensile è l’elevata trasmissione 
della forza rotatoria.
La linea offre portautensili da tornitura per inserti ribaltabili di multidec®-CUT, multidec®-TOP, nonché per 
inserti di multidec®-BORE MICRO.

Vantaggi:
–  Connessione stabile autocentrante con elevata precisione di ripetibilità
–  Rapidità di cambio di utensile
–  Portautensili temprati con raffreddamento interno
–  Uso di inserti multidec® di alta qualità

Misura Dimensioni



575

multidec®-PSC

  9
 
 
 
 
 

PSC … CUT 1600 .  576

PSC … CUT 3000 .  576

PSC … CUT 1600-90 .  577

PSC … CUT 3000-90 .  577

PSC … SVXP… (91°)  578

PSC … SVJP… (93°)  579
 
 
 
 
 

PSC … CUT 1600… RD .  580

PSC … SDA…  581
 
 
 
 
  582

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Portautensili (tornitura esterna)

 
 
 
 
Portautensili (tornitura interna)

 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-PSC
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l

f

d

l 1

h m
ax

h 1
m

ax
•• •

l

f

h m
ax

.

d

PSC … CUT 1600 .

PSC … CUT 3000 .

 L  R PSC d f l l1 hmax h1max  123…

PSC 32 CUT 3000 L ¢ PSC 32 CUT 3000 R ¢ 32 32 22 60 66 10 16 30…
PSC 40 CUT 3000 L ¢ PSC 40 CUT 3000 R ¢ 40 40 27 65 71 10 16 30…

 L  R PSC d f l hmax  51…

PSC 32 CUT 1600 L ¢ PSC 32 CUT 1600 R ¢ 32 32 22 40 5 16…
PSC 40 CUT 1600 L ¢ PSC 40 CUT 1600 R ¢ 40 40 27 50 5 16…

Codice d’ordinazione Forma/
misura

Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/
misura

Dimensioni Inserti

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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l

f

hmax

d

h1max

f1

••

•

l 1
l

f

hmax

d

PSC … CUT 1600-90 .

PSC … CUT 3000-90 .

 L  R PSC d f f1 l l1 hmax h1max  123…

PSC 32 CUT 3000-90 L ¢ PSC 32 CUT 3000-90 R ¢ 32 32 22 27 40 19 10 16 30…
PSC 40 CUT 3000-90 L ¢ PSC 40 CUT 3000-90 R ¢ 40 40 27 32 50 30 10 16 30…

 L  R PSC d f l hmax  51…

PSC 32 CUT 1600-90 L ¢ PSC 32 CUT 1600-90 R ¢ 32 32 22 40 5 16…
PSC 40 CUT 1600-90 L ¢ PSC 40 CUT 1600-90 R ¢ 40 40 27 50 5 16…

Codice d’ordinazione Forma/
misura

Dimensioni Inserti*

Codice d’ordinazione Forma/
misura

Dimensioni Inserti*

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
I portautensili destri richiedono inserti 
sinistri!
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PSC … SVXP… (91°)

 L  R PSC d f l e α  337…

PSC 32 SVXPL 10 ¢ PSC 32 SVXPR 10 ¢ 32 32 15 40 22 3° VP…1003…
PSC 40 SVXPL 10 ¢ PSC 40 SVXPR 10 ¢ 40 40 20 50 27 3° VP…1003…

f

e

l

d

 91°

 α

R

L

Codice d’ordinazione Forma/
misura

Dimensioni Inserti*

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
I portautensili destri richiedono inserti 
sinistri!
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PSC … SVJP… (93°)

 L  R PSC d f l  337…

PSC 32 SVJPL 10 ¢ PSC 32 SVJPR 10 ¢ 32 32 22 40 VP…1003…
PSC 40 SVJPL 10 ¢ PSC 40 SVJPR 10 ¢ 40 40 27 50 VP…1003…

93°

f

l

d

Codice d’ordinazione Forma/
misura

Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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l1

l

d 1

fD m
in

h m
ax

d

l2

PSC … CUT 1600… RD .

 L  R PSC d f l Dmin l1 l2 d1 hmax  51…

PSC 32 CUT 1600-12 RD L ¢ PSC 32 CUT 1600-12 RD R ¢ 32 32 11 80 17.5 36 15 12 3 16…
PSC 32 CUT 1600-16 RD L ¢ PSC 32 CUT 1600-16 RD R ¢ 32 32 13 80 21 48 15 16 4 16…
PSC 32 CUT 1600-20 RD L ¢ PSC 32 CUT 1600-20 RD R ¢ 32 32 15 80 25 60 15 20 4 16…
PSC 40 CUT 1600-12 RD L ¢ PSC 40 CUT 1600-12 RD R ¢ 40 40 11 85 17.5 36 20 12 3 16…
PSC 40 CUT 1600-16 RD L ¢ PSC 40 CUT 1600-16 RD R ¢ 40 40 13 85 21 48 20 16 4 16…
PSC 40 CUT 1600-20 RD L ¢ PSC 40 CUT 1600-20 RD R ¢ 40 40 15 85 25 60 20 20 4 16…

Codice d’ordinazione Forma/
misura

Dimensioni Inserti*

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
I portautensili destri richiedono inserti 
sinistri!



581

multidec®-PSC

PSC … SDA…

 N PSC d l lg l1 l2 l3 d1 d2  367…

PSC 32 SDA-4 ¢ 32 32 l0+l1 l–l3 20 15 45.5 10 4 SD.4…/SX.4…
PSC 32 SDA-6 ¢ 32 32 l0+l1 l–l3 20 15 49.5 15 6 SD.6…/SX.6…
PSC 32 SDA-8 ¢ 32 32 l0+l1 l–l3 20 15 51.5 18 8 SD.8…/SX.8…
PSC 40 SDA-4 ¢ 40 40 l0+l1 l–l3 25 20 50.5 10 4 SD.4…/SX.4…
PSC 40 SDA-6 ¢ 40 40 l0+l1 l–l3 25 20 54.5 15 6 SD.6…/SX.6…
PSC 40 SDA-8 ¢ 40 40 l0+l1 l–l3 25 20 56.5 18 8 SD.8…/SX.8…

l0*

l

d 1

d

d 2

l1

lg l3

l2

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
Poiché la lunghezza di taglio «l0» è va-
riabile, la lunghezza della sporgenza «l» 
può, in certe circostanze, superare la  
lunghezza massima consentita. Si racco-
manda quindi di controllare questa lun-
ghezza per evitare collisioni nel magazzi-
no durante il cambio dell’utensile.
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M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢
PSC … CUT 1600 … 
PSC … SV.P …

M3 × 9 T08 MSP 30090 T08 ¢ PSC … CUT 3000 …

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢ PSC … CUT 1600 … RD

M8 × 0.5 MSP SDA 4M ¢ PSC..SDA-4.

M12 × 0.6 MSP SDA 6M ¢ PSC..SDA-6.

M14 × 0.75 MSP SDA 8M ¢ PSC..SDA-8.

SDA 4X ¢ PSC..SDA-4.

SDA 6X ¢ PSC..SDA-6.

SDA 8X ¢ PSC..SDA-8.

MSP SDA 4S ¢
SD. 4… 
SX. 4…

MSP SDA 6S ¢
SD. 6… 
SX. 6…

MSP SDA 8S ¢
SD. 8… 
SX. 8…

 703…

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Per portautensili (CUT/TOP...) tornitura esterna

Per portautensili (CUT…) tornitura interna

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Porta-
utensili

Inserti

Vite TORX

Dado

Utensile di regolazione

Anelli di sicurezza

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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Annotazioni



584

multidec®-MULTITASK

0

0

multidec®-MULTITASK

Per le operazioni di tornitura sulle macchine multitasking, disporre di utensili stabili e compatti è un 
enorme vantaggio.
Per i mandrini della macchina indicizzati nel processo di tornitura, devono essere usati utensili speciali, 
appositamente concepiti a tal scopo, che consentono di lavorare molto vicino al mandrino principale o al 
contromandrino. Gli errori dell’altezza punte dell’inserto e le forze di torsione dovrebbero inoltre essere 
ridotti al minimo.
Questa particolare linea di utensili offre soluzioni ottimali per i moderni centri di tornitura-fresatura, con 
mandrini HSK-E40, HSK-T32, HSK-T40, HSK-A40 e PSC 40 (Capto C4).

Vantaggi:
–  Utensili monobloc con inserti intercambiabili
–  Struttura stabile e compatta
–  Posizionamento dell’inserto sulla linea mediana (ciò garantisce una precisione molto elevata 

dell’altezza punte e un’alta precisione di ripetibilità, riducendo al contempo il carico sui mandrini)
–  Tutti gli utensili sono dotati di alimentazione del refrigerante integrata
–  È possibile utilizzare inserti UTILIS di alta qualità delle serie multidec®-CUT, -ISO, -TOP e -BORE MICRO

Questi utensili sono destinati all’uso su centri di tornitura-fresatura noti sul mercato, come ad esempio 
WILLEMIN-MACODEL, BUMOTEC, TSUGAMI e altre macchine multitasking dotate di mandrini HSK e PSC 
in grado di eseguire operazioni di tornitura con il mandrino della macchina in posizione verticale.

Willemin-Macodel: Serie 308 MT2, 308 S2, 408 MT, 408 MTS, 408 S2, 508 MT, 508 MT2, 508S2
Bumotec: Serie S181, S191, S191-V, S191 neo
Tsugami: Serie HS38MH-5AX
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  9
 
 
 
 
 

HSK-… MT CUT 500 ., HSK-… MT CUT 1600 .  586

HSK-… MT CUT 3000 ., HSK-… MT CUT 3600 .  587

HSK-… MT 4000 …  588

HSK-… MT SVJP… (93°), HSK-… MT SVJP… V (93°)  589

HSK-… MT SCLC… (95°), HSK-… MT SDJC… (93°)  590

HSK-… MT SVJC… (93°), HSK-… MT SVPC… (117.5°)  592

HSK-… MT SVVCN .. (72.5°)  594
 
 
 
 
 

HSK-… SDA…  595
 
 
 
 
 

PSC 40 MT CUT 500 ., PSC 40 MT CUT 1600 .  596

PSC 40 MT CUT 3000 ., PSC 40 MT CUT 3600 .  597

PSC 40 MT SVJP… (93°), PSC 40 MT SVJP… V (93°)  598

PSC 40 MT 4000 …  599

PSC 40 MT SCLC… (95°), PSC 40 MT SDJC… (93°)  600

PSC 40 MT SVJC… (93°), PSC 40 MT SVPC… (117.5°)  602

PSC 40 MT SVVCN .. (72.5°)  604
 
 
 
 
 

PSC 40 SDA…  605
 
 
 
 
 

HSK-E40 MT CUT 500 . WM, HSK-E40 MT CUT 1600 . WM  606

HSK-E40 MT CUT 3000 . WM, HSK-E40 MT CUT 3600 . WM  607

HSK-E40 MT 4000 … WM  608

HSK-E40 MT SVJP… WM (93°), HSK-E40 MT SVJP… V WM (93°)  609

HSK-E40 MT SCLC… WM (95°), HSK-E40 MT SDJC… WM (93°)  610

HSK-E40 MT SVJC… WM (93°), HSK-E40 MT SVPC… WM (117.5°)  612

HSK-E40 MT SVVCN … WM (72.5°)  614
 
 
 
 
 

HSK-E40 MT SDA… WM  615
 
 
 
 
  616

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Portautensili HSK-T32 / T40 / A40 … (tornitura esterna)

 
 
 
 
Portautensili HSK-T32 / T40 / A40 … (tornitura interna)

 
 
 
 
Portautensili PSC 40 … (tornitura esterna)

 
 
 
 
Portautensili PSC 40 … (tornitura interna)

 
 
 
Portautensili HSK-E40 … WM  
(tornitura esterna per macchine Willemin-Macodel)

 
 
 
Portautensili HSK-E40 … WM 
(tornitura interna per macchine Willemin-Macodel)

 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-MULTITASK
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 L  R HSK d b l l2 a hmax  43…

HSK-T32 MT CUT 500 L ¢ HSK-T32 MT CUT 500 R ¢ T32 32 12 65 35 2 8.5 50.
HSK-T40 MT CUT 500 L ¢ HSK-T40 MT CUT 500 R ¢ T40 40 12 75 45 2 8.5 50.
HSK-A40 MT CUT 500 L ¢ HSK-A40 MT CUT 500 R ¢ A40 40 12 75 45 2 8.5 50.

 L  R HSK d b l l2 a hmax  51…

HSK-T32 MT CUT 1600 L ¢ HSK-T32 MT CUT 1600 R ¢ T32 32 12 65 35 3 5 16..
HSK-T40 MT CUT 1600 L ¢ HSK-T40 MT CUT 1600 R ¢ T40 40 12 75 45 3 5 16..
HSK-A40 MT CUT 1600 L ¢ HSK-A40 MT CUT 1600 R ¢ A40 40 12 75 45 3 5 16..

HSK-… MT CUT 500 .

HSK-… MT CUT 1600 .
d

l

b a

hmax

l2

d

l
b a

hmax

l2

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 L  R HSK d b l l2 a hmax  183…

HSK-T40 MT CUT 3600 L ¢ HSK-T40 MT CUT 3600 R ¢ T40 40 16 75 43 6 10 36..
HSK-A40 MT CUT 3600 L ¢ HSK-A40 MT CUT 3600 R ¢ A40 40 16 75 43 6 10 36..

 L  R HSK d b l l1 l2 a hmax h1max  123…

HSK-T32 MT CUT 3000 L ¢ HSK-T32 MT CUT 3000 R ¢ T32 32 12 65 – 35 3.5 10 – 30..
HSK-T40 MT CUT 3000 L ¢ HSK-T40 MT CUT 3000 R ¢ T40 40 12 75 80 45 3.5 10 16 30..
HSK-A40 MT CUT 3000 L ¢ HSK-A40 MT CUT 3000 R ¢ A40 40 12 75 80 45 3.5 10 16 30..

HSK-… MT CUT 3600 .

HSK-… MT CUT 3000 .

l

d

l1

l2

hmax

b

h1max

a

••

•

d

l

l2

a
b

hmax

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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HSK-… MT 4000 …

 L  R HSK d d1 a l b b1 c c1  201…

HSK-T40 MT 4000 26 L ¢ HSK-T40 MT 4000 26 R ¢ T40 40 64 3 80 19.4 17 31 24 40…
HSK-A40 MT 4000 26 L ¢ HSK-A40 MT 4000 26 R ¢ A40 40 64 3 80 19.4 17 31 24 40…

l
b1

b

c 1
c

a

d

d1 Ø65 max.

Portautensili

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

HSK – Forma T 
HSK – Forma A

Ambito di fornitura: Utensile compresa lama di troncatura e chiave di montaggio



589

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2  337…

HSK-T32 MT SVJPL 10 ¢ HSK-T32 MT SVJPR 10 ¢ T32 32 12 65 36 VP.. 1003..
HSK-T40 MT SVJPL 10 ¢ HSK-T40 MT SVJPR 10 ¢ T40 40 15 75 46 VP.. 1003..
HSK-A40 MT SVJPL 10 ¢ HSK-A40 MT SVJPR 10 ¢ A40 40 15 75 46 VP.. 1003..

 L  R HSK d b l l2  337…

HSK-T32 MT SVJPL 10 V ¢ HSK-T32 MT SVJPR 10 V ¢ T32 32 12 65 36 VP.. 1003..
HSK-T40 MT SVJPL 10 V ¢ HSK-T40 MT SVJPR 10 V ¢ T40 40 15 75 46 VP.. 1003..
HSK-A40 MT SVJPL 10 V ¢ HSK-A40 MT SVJPR 10 V ¢ A40 40 15 75 46 VP.. 1003..

HSK-… MT SVJP… (93°)

HSK-… MT SVJP… V (93°)

d

l

b

l2

93°

d

l

l2

b

93°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



590

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2  217…

HSK-T32 MT SCLCL 06 ¢ HSK-T32 MT SCLCR 06 ¢ T32 32 15 65 35 CC.. 0602..
HSK-T32 MT SCLCL 09  ¢ HSK-T32 MT SCLCR 09 ¢ T32 32 15 65 35 CC.. 09T3..
HSK-T40 MT SCLCL 06  ¢ HSK-T40 MT SCLCR 06 ¢ T40 40 15 75 45 CC.. 0602..
HSK-T40 MT SCLCL 09 ¢ HSK-T40 MT SCLCR 09 ¢ T40 40 15 75 45 CC.. 09T3..
HSK-A40 MT SCLCL 06 ¢ HSK-A40 MT SCLCR 06 ¢ A40 40 15 75 45 CC.. 0602..
HSK-A40 MT SCLCL 09 ¢ HSK-A40 MT SCLCR 09 ¢ A40 40 15 75 45 CC.. 09T3..

HSK-… MT SCLC… (95°)

l

d

b

l2

95°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



591

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2  239…

HSK-T32 MT SDJCL 07 ¢ HSK-T32 MT SDJCR 07 ¢ T32 32 12 65 36 DC.. 0702..
HSK-T32 MT SDJCL 11 ¢ HSK-T32 MT SDJCR 11 ¢ T32 32 12.5 65 37 DC.. 11T3..
HSK-T40 MT SDJCL 07 ¢ HSK-T40 MT SDJCR 07 ¢ T40 40 15 75 46 DC.. 0702..
HSK-T40 MT SDJCL 11 ¢ HSK-T40 MT SDJCR 11 ¢ T40 40 15 75 46 DC.. 11T3..
HSK-A40 MT SDJCL 07 ¢ HSK-A40 MT SDJCR 07 ¢ A40 40 15 75 46 DC.. 0702..
HSK-A40 MT SDJCL 11 ¢ HSK-A40 MT SDJCR 11 ¢ A40 40 15 75 46 DC.. 11T3..

HSK-… MT SDJC… (93°)

d

l

b

l2

93°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



592

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2  295…

HSK-T32 MT SVJCL 07 ¢ HSK-T32 MT SVJCR 07 ¢ T32 32 12 65 36 VC.. 0702..
HSK-T32 MT SVJCL 11 ¢ HSK-T32 MT SVJCR 11 ¢ T32 32 12 65 36 VC.. 1103..
HSK-T40 MT SVJCL 07 ¢ HSK-T40 MT SVJCR 07 ¢ T40 40 15 75 46 VC.. 0702..
HSK-T40 MT SVJCL 11 ¢ HSK-T40 MT SVJCR 11 ¢ T40 40 15 75 46 VC.. 1103..
HSK-T40 MT SVJCL 13 ¢ HSK-T40 MT SVJCR 13 ¢ T40 40 15 75 46 VC.. 1303..
HSK-A40 MT SVJCL 07 ¢ HSK-A40 MT SVJCR 07 ¢ A40 40 15 75 46 VC.. 0702..
HSK-A40 MT SVJCL 11 ¢ HSK-A40 MT SVJCR 11 ¢ A40 40 15 75 46 VC.. 1103..
HSK-A40 MT SVJCL 13 ¢ HSK-A40 MT SVJCR 13 ¢ A40 40 15 75 46 VC.. 1303..

HSK-… MT SVJC… (93°)

d

l

l2

b

93°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



593

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2 α β  295…

HSK-T40 MT SVPCL 11 ¢ HSK-T40 MT SVPCR 11 ¢ T40 40 24 75 39 27.5° 27.5° VC..1103..
HSK-A40 MT SVPCL 11 ¢ HSK-A40 MT SVPCR 11 ¢ A40 40 24 75 39 27.5° 27.5° VC..1103..

HSK-… MT SVPC… (117.5°)

d

l

b

l2

 117.5°

α
β

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



594

multidec®-MULTITASK

 N HSK d l  295…

HSK-T40 MT SVVCN 11 ¢ T40 40 75 VC..1103..
HSK-A40 MT SVVCN 11 ¢ A40 40 75 VC..1103..

HSK-… MT SVVCN .. (72.5°)

d

l

72.5°

72.5°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



595

multidec®-MULTITASK

 N HSK d l lg l1 l2 l3 d1 d2  367…

HSK-T32 SDA-4 ¢ T32 32 l0+l1 l–l3 25 20 50.5 10 4 SD.4… / SX.4..
HSK-T32 SDA-6 ¢ T32 32 l0+l1 l–l3 25 20 54.5 15 6 SD.6… / SX.6..
HSK-T32 SDA-8 ¢ T32 32 l0+l1 l–l3 25 20 56.5 18 8 SD.8… / SX.8..
HSK-T40 SDA-4 ¢ T40 40 l0+l1 l–l3 25 20 50.5 10 4 SD.4… / SX.4..
HSK-T40 SDA-6 ¢ T40 40 l0+l1 l–l3 25 20 54.5 15 6 SD.6… / SX.6..
HSK-T40 SDA-8 ¢ T40 40 l0+l1 l–l3 25 20 56.5 18 8 SD.8… / SX.8..
HSK-A40 SDA-4 ¢ A40 40 l0+l1 l–l3 25 20 50.5 10 4 SD.4… / SX.4..
HSK-A40 SDA-6 ¢ A40 40 l0+l1 l–l3 25 20 54.5 15 6 SD.6… / SX.6..
HSK-A40 SDA-8 ¢ A40 40 l0+l1 l–l3 25 20 56.5 18 8 SD.8… / SX.8..

HSK-… SDA…

d 1

lo* l1

l3

l

d

l2

d 2

lg

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
Poiché la lunghezza di taglio «l0» è va-
riabile, la lunghezza della sporgenza «l» 
può, in certe circostanze, superare la  
lunghezza massima consentita. Si racco-
manda quindi di controllare questa lun-
ghezza per evitare collisioni nel magazzi-
no durante il cambio dell’utensile.



596

multidec®-MULTITASK

 L  R PSC d b l l2 a hmax  43…

PSC 40 MT CUT 500 L ¢ PSC 40 MT CUT 500 R ¢ 40 40 12 75 45 2 8.5 50.

 L  R PSC d b l l2 a hmax  51…

PSC 40 MT CUT 1600 L ¢ PSC 40 MT CUT 1600 R ¢ 40 40 12 75 45 3 5 16..

PSC 40 MT CUT 500 .

PSC 40 MT CUT 1600 .

d

l

l2

ab

hmax

d

l

hmax

l2

ab

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



597

multidec®-MULTITASK

 L  R PSC d b l l2 a hmax  183…

PSC 40 MT CUT 3600 L ¢ PSC 40 MT CUT 3600 R ¢ 40 40 16 75 44 6 10 36..

 L  R PSC d b l l1 l2 a hmax h1max  123…

PSC 40 MT CUT 3000 L ¢ PSC 40 MT CUT 3000 R ¢ 40 40 12 75 80 45 3.5 10 16 30..

PSC 40 MT CUT 3600 .

PSC 40 MT CUT 3000 .

ab

hmax

l2

h1max

d

l

l1

••

•

d

l

ab

hmax

l2

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



598

multidec®-MULTITASK

 L  R PSC d b l l2  337…

PSC 40 MT SVJPL 10 ¢ PSC 40 MT SVJPR 10 ¢ 40 40 15 75 50 VP.. 1003..

 L  R PSC d b l l2  337…

PSC 40 MT SVJPL 10 V ¢ PSC 40 MT SVJPR 10 V ¢ 40 40 15 75 50 VP.. 1003..

PSC 40 MT SVJP… (93°)

PSC 40 MT SVJP… V (93°)

d

l

l2

b

93°

l

d

l2

b

93°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



599

multidec®-MULTITASK

PSC 40 MT 4000 …

 L  R PSC d d1 a l b b1 c c1  201…

PSC 40 MT 4000 26 L ¢ PSC 40 MT 4000 26 R ¢ 40 40 66 3 80 22.4 20 31 24 40…

b1

b

c 1
c

d1

d

l
Ø65 max.

a

Portautensili

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

PSC / Capto®

Ambito di fornitura: Utensile compresa lama di troncatura e chiave di montaggio



600

multidec®-MULTITASK

 L  R PSC d b l l2  217…

PSC 40 MT SCLCL 06 ¢ PSC 40 MT SCLCR 06 ¢ 40 40 15 75 43 CC.. 0602..
PSC 40 MT SCLCL 09 ¢ PSC 40 MT SCLCR 09 ¢ 40 40 15 75 43 CC.. 09T3..

PSC 40 MT SCLC… (95°)

d

l

l2

b

95°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



601

multidec®-MULTITASK

 L  R PSC d b l l2  239…

PSC 40 MT SDJCL 07 ¢ PSC 40 MT SDJCR 07 ¢ 40 40 15 75 43 DC.. 0702..
PSC 40 MT SDJCL 11 ¢ PSC 40 MT SDJCR 11 ¢ 40 40 15 75 43 DC.. 11T3..

PSC 40 MT SDJC… (93°)

l

d

l2

b

93°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



602

multidec®-MULTITASK

 L  R PSC d b l l2  295…

PSC 40 MT SVJCL 07 ¢ PSC 40 MT SVJCR 07 ¢ 40 40 15 75 45 VC.. 0702..
PSC 40 MT SVJCL 11 ¢ PSC 40 MT SVJCR 11 ¢ 40 40 15 75 45 VC.. 1103..
PSC 40 MT SVJCL 13 ¢ PSC 40 MT SVJCR 13 ¢ 40 40 15 75 45 VC.. 1303..

PSC 40 MT SVJC… (93°)

d

l

l2

b

93°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



603

multidec®-MULTITASK

 L  R PSC d b l l2 α β  295…

PSC 40 MT SVPCL 11 ¢ PSC 40 MT SVPCR 11 ¢ 40 40 24 75 39 27.5° 27.5° VC..1103..

PSC 40 MT SVPC… (117.5°)

l

d

b

l2

α
β

 117.5°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



604

multidec®-MULTITASK

 N PSC d l  295…

PSC 40 MT SVVCN 11 ¢ 40 40 75 VC..1103..

PSC 40 MT SVVCN .. (72.5°)

d

l

72.5°

72.5°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



605

multidec®-MULTITASK

 N PSC d l lg l1 l2 l3 d1 d2  367…

PSC 40 SDA-4 ¢ 40 40 l0 + l1 l – l3 25 20 50.5 10 4 SD.4… / SX.4..
PSC 40 SDA-6 ¢ 40 40 l0 + l1 l – l3 25 20 54.5 15 6 SD.6… / SX.6..
PSC 40 SDA-8 ¢ 40 40 l0 + l1 l – l3 25 20 56.5 18 8 SD.8… / SX.8..

PSC 40 SDA…

l0*

l

d 1

d

d 2

l1

lg l3

l2

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
Poiché la lunghezza di taglio «l0» è va-
riabile, la lunghezza della sporgenza «l» 
può, in certe circostanze, superare la  
lunghezza massima consentita. Si racco-
manda quindi di controllare questa lun-
ghezza per evitare collisioni nel magazzi-
no durante il cambio dell’utensile.



606

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2 a hmax  43…

HSK-E40 MT CUT 500 L WM ¢ HSK-E40 MT CUT 500 R WM ¢ E40 40 12 75 45 2 8.5 50.

 L  R HSK d b l l2 a hmax  51…

HSK-E40 MT CUT 1600 L WM ¢ HSK-E40 MT CUT 1600 R WM ¢ E40 40 12 75 45 3 5 16..

HSK-E40 MT CUT 500 . WM

HSK-E40 MT CUT 1600 . WM

d

l

ab

l2
hmax

d

l

ab

l2
hmax

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



607

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2 a hmax  183…

HSK-E40 MT CUT 3600 L WM ¢ HSK-E40 MT CUT 3600 R WM ¢ E40 40 16 75 44 6 10 36..

 L  R HSK d b l l1 l2 a hmax h1max  123…

HSK-E40 MT CUT 3000 L WM ¢ HSK-E40 MT CUT 3000 R WM ¢ E40 40 12 75 80 43 3.5 10 16 30..

HSK-E40 MT CUT 3600 . WM

HSK-E40 MT CUT 3000 . WM

d

l

l1

ab

l2

h1max

hmax

••

•

d

l

b
a

l2
hmax

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



608

multidec®-MULTITASK

HSK-E40 MT 4000 … WM

 L  R HSK d d1 a l b b1 c c1  201…

HSK-E40 MT 4000 26 L WM ¢ HSK-E40 MT 4000 26 R WM ¢ E40 40 66 3 80 22.4 20 31 24 40…

b1

b

a

c 1
c

d

l

Ø65 max.d1

Portautensili

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

HSK – Forma E 
(per macchine Willemin Macodel)

Ambito di fornitura: Utensile compresa lama di troncatura e chiave di montaggio



609

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2  337…

HSK-E40 MT SVJPL 10 WM ¢ HSK-E40 MT SVJPR 10 WM ¢ E40 40 15 75 46 VP.. 1003..

 L  R HSK d b l l2  337…

HSK-E40 MT SVJPL 10 V WM ¢ HSK-E40 MT SVJPR 10 V WM ¢ E40 40 15 75 46 VP.. 1003..

HSK-E40 MT SVJP… WM (93°)

HSK-E40 MT SVJP… V WM (93°)

d

l

b

l2

93°

d

l

l2

b

93°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



610

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2  217…

HSK-E40 MT SCLCL 06 WM ¢ HSK-E40 MT SCLCR 06 WM ¢ E40 40 15 75 47 CC.. 0602..
HSK-E40 MT SCLCL 09 WM ¢ HSK-E40 MT SCLCR 09 WM ¢ E40 40 15 75 47 CC.. 09T3..

HSK-E40 MT SCLC… WM (95°)

d

l

b

l2

95°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



611

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2  239…

HSK-E40 MT SDJCL 07 WM ¢ HSK-E40 MT SDJCR 07 WM ¢ E40 40 15 75 46 DC.. 0702..
HSK-E40 MT SDJCL 11 WM ¢ HSK-E40 MT SDJCR 11 WM ¢ E40 40 15 75 46 DC.. 11T3..

HSK-E40 MT SDJC… WM (93°)

d

l

b

l2

93°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



612

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2  295…

HSK-E40 MT SVJCL 07 WM ¢ HSK-E40 MT SVJCR 07 WM ¢ E40 40 15 75 45 VC.. 0702..
HSK-E40 MT SVJCL 11 WM ¢ HSK-E40 MT SVJCR 11 WM ¢ E40 40 15 75 45 VC.. 1103..
HSK-E40 MT SVJCL 13 WM ¢ HSK-E40 MT SVJCR 13 WM ¢ E40 40 15 75 45 VC.. 1303..

HSK-E40 MT SVJC… WM (93°)

b

l2

d

l

93°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



613

multidec®-MULTITASK

 L  R HSK d b l l2 α β  295…

HSK-E40 MT SVPCL 11 WM ¢ HSK-E40 MT SVPCR 11 WM ¢ E40 40 24 75 39 27.5° 27.5° VC..1103..

HSK-E40 MT SVPC… WM (117.5°)

l

d

l2

b

α
β

 117.5°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



614

multidec®-MULTITASK

 N HSK d l  295…

HSK-E40 MT SVVCN 11 WM ¢ T40 40 75 VC..1103..

HSK-E40 MT SVVCN … WM (72.5°)

d

l

72.5°

72.5°

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



615

multidec®-MULTITASK

 N HSK d l lg l1 l2 l3 d1 d2  367…

HSK-E40 MT SDA-4 WM ¢ E40 40 l0 + l1 l – l3 25 20 50.5 10 4 SD.4… / SX.4..
HSK-E40 MT SDA-6 WM ¢ E40 40 l0 + l1 l – l3 25 20 54.5 15 6 SD.6… / SX.6..
HSK-E40 MT SDA-8 WM ¢ E40 40 l0 + l1 l – l3 25 20 56.5 18 8 SD.8… / SX.8..

HSK-E40 MT SDA… WM

d 1

l

l3

d 2

lg

l0* l1
l2

Codice d’ordinazione Forma/misura Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

*  Attenzione 
Poiché la lunghezza di taglio «l0» è va-
riabile, la lunghezza della sporgenza «l» 
può, in certe circostanze, superare la  
lunghezza massima consentita. Si racco-
manda quindi di controllare questa lun-
ghezza per evitare collisioni nel magazzi-
no durante il cambio dell’utensile.



616

multidec®-MULTITASK

M2 × 5.5 T06 MSP 20055 T06 ¢ … SV.. 07

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢

… CUT 500 
… CUT 1600 
… SC.. 06 
… SD.. 07 
… SV.P 10 
… SV..11

M3 × 9 T08 MSP 30090 T08 ¢
… CUT 3000 
… SV..13

M3 × 11 TP09 MSP 30110 TP09 ¢ … CUT 3600

M3.5 × 11 T15 MSP 35110 T15 ¢
… SC.. 09 
… SD.. 11

M8 × 0.5 MSP SDA 4M ¢ … SDA-4.

M12 × 0.6 MSP SDA 6M ¢ … SDA-6.

M14 × 0.75 MSP SDA 8M ¢ … SDA-8.

SDA 4X ¢ … SDA-4.

SDA 6X ¢ … SDA-6.

SDA 8X ¢ … SDA-8.

MSP SDA 4S ¢
SD. 4… 
SX. 4…

MSP SDA 6S ¢
SD. 6… 
SX. 6…

MSP SDA 8S ¢
SD. 8… 
SX. 8…

 703…

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Per portautensili (CUT/SV/SC/SD) tornitura esterna

Per portautensili (SDA) tornitura interna

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Porta-
utensili

Inserti

Dado

Utensile di regolazione

Anelli di sicurezza

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



617

multidec®-MULTITASK

 703…

MSP 4000 26 GS-3 SK ¢ …4000 26..

M4 / Torx 15 MSP 4000 M4 KVS ¢ MSP 4000 26 GS-3 SK

MSP 4000 2-3 MS ¢ MSP 4000 26 GS-3 SK

MSP 4000 SK-R ¢ …4000 26 R

MSP 4000 SK-L ¢ …4000 26 L

M4 × 12 MSP 40120 ZKS IB3 ¢ MSP 4000 SK-.

MSP OR 8.00x1.50 ¢ …4000 26..

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Lama di troncatura incl. tappo con anello di tenuta

Tappo con anello di tenuta

Chiave di montaggio

Cuneo per lama di troncatura (portautensile destro)

Cuneo per lama di troncatura (portautensile sinistro)

Vite a testa cilindrica

Anello di tenuta (O-ring)

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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(Newmach)

multidec®-ESCOMATIC

Per i tipi di macchina D2, D4 e D5, ESCO è disponibile una conversione dell’alloggiamento esistente che 
consente di sostituire i portautensili di base per barrette con porta-inserti ribaltabili. Grazie a questa con-
versione, è possibile montare portautensili per inserti ribaltabili UTILIS.
Importante: Per garantire il funzionamento ottimale, la conversione deve essere eseguita dalla ditta ESCO. 
UTILIS fornisce esclusivamente i portautensili e i relativi inserti ribaltabili.

È possibile convertire le seguenti macchine: 
D2, D2 Flex Speed, D5 Flex Speed, D2-CNC, D2-CNC-UP, D4, D5, D5-CNC, D5-Twin e D5-Ultra

Vantaggi:
–  Linea di portautensili appositamente concepita, disponibile a magazzino
–  Portautensili altamente temprati e nichelati
–  Uso di inserti ribaltabili multidec® di alta qualità
–  Rapido cambio di piastre all’interno della macchina o programmazione al di fuori della macchina
–  Notevole riduzione dei tempi di fermo della macchina

Per il tipo di macchina D6 offriamo un kit di conversione che consente di sostituire il vecchio sistema a 
barrette con porta-inserti ribaltabili.

Le macchine ESCOMATIC sono conosciute per essere centri di tornitura flessibili e versatili, per la produ-
zione economicamente vantaggiosa di piccole e grandi sedie di pezzi complessi a partire da anelli o barre. 
UTILIS ha sviluppato una serie di portautensili per inserti ribaltabili per diversi tipi di macchine.

La linea offre porta-inserti ribaltabili adatti per teste portautensili rotanti dei tipi di macchine EC08, 
EC12, Newmach NM 64X, NM6 FLEXI, NM 6 TWIN e NM8 FLEXI, per multidec®-CUT, -TOP e inserti 
ribaltabili ISO.
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  9
 
 
 
 
 

ESCO …  620
 
 
 
 
 

ESCO … CUT 1600 .  621

ESCO … DC …  622

ESCO … VC …  623

ESCO … VC … N  623

ESCO … VB …  624

ESCO … VB … N  624

ESCO … VP …  625
 
 
 
 
  625

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Portautensili di base

 
 
 
 
Portautensili

 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-ESCOMATIC
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multidec®-ESCOMATIC

 621…

ESCO 503-M086 ¢ EC 08 ESCO 503-…
ESCO 403-M051 ¢ EC 12 ESCO 403-…
ESCO 603-M027 ¢ NM 8 … ESCO 503-…
ESCO 303-M627 ¢ NM 6 … ESCO 303-…
ESCO D6-9-38-B ¢ D6 ESCO D6-12-…
ESCO D2-R-M1414-2 ¢ D2, D4, D5 ESCO D2-…

ESCO …

Portautensili di base

Codice d’ordinazione Tipo macchina Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 L  N  R z hmax a  51…

ESCO 503-0679 CUT 1600 R ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 16 5.5 3 16…
ESCO 503-0940 CUT 1600 R ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 15 5 3 16…
ESCO 503-0403 CUT 1600 R* ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 13–14 4–4.5 3 16…
ESCO 403-0875 CUT 1600 R* ¢ EC 12 13–14 4–4.5 3 16…
ESCO 303-1711 CUT 1600 R ¢ NM 64X / NM6 FLEXI / NM 6 Twin 15 5 3 16…
ESCO 303-2126 CUT 1600 R* ¢ NM 64X / NM6 FLEXI / NM 6 Twin 14–15 4.5–5 3 16…
ESCO 303-2125 CUT 1600 R* ¢ NM 64X / NM6 FLEXI / NM 6 Twin 14.5–15.5 4.75–5.25 3 16…
ESCO 303-1657 CUT 1600 R* ¢ NM 64X / NM6 FLEXI / NM 6 Twin 13–14 4–4.5 3 16…
ESCO D6-12-5451 CUT 1600 R ¢ D6 15 5 3 16…
ESCO D6-12-5452 CUT 1600 L ¢ D6 15 5 3 16…
ESCO D6-12-5451-1 CUT 1600 R ¢ D6 15 5 4 1694…**
ESCO D6-12-5452-1 CUT 1600 L ¢ D6 15 5 4 1694…**
ESCO D2-R-6353-1 CUT 1600 R ¢ D2, D4, D5 15 5 3 16…
ESCO D2-R-6590-1 CUT 1600 L ¢ D2, D4, D5 15 5 3 16…
ESCO D2-R-6353 CUT 1600 R* ¢ D2, D4, D5 13–14 4–4.5 3 16…
ESCO D2-R-6590 CUT 1600 L* ¢ D2, D4, D5 13–14 4–4.5 3 16…

h m
ax

z a
ESCO … CUT 1600 .

 636…

Codice d’ordinazione Esecuzione Tipo macchina Dimensioni Inserti

*  Attenzione 
La lunghezza complessiva (z) degli inserti CUT 16… è di 15 mm. Se questa lunghezza non 
viene raggiunta oppure viene superata di molto, la corsa del portautensile potrebbe non essere 
sufficiente. In questo caso passare a un altro portainserto.

Portautensili

** Inserti speciali – multidec4you® . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 L  N  R α  239…

ESCO 503-0333 DC 0702 R ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 92° DC..0702..
ESCO 503-0629 DC 0702 L ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 92° DC..0702..
ESCO 403-0653 DC 0702 R ¢ EC 12 92° DC..0702..
ESCO 303-1760 DC 0702 R ¢ NM 64X / NM6 FLEXI / NM 6 Twin 92° DC..0702..
ESCO D6-12-5458 DC 0702 R ¢ D6 92° DC..0702..
ESCO D6-12-5457 DC 0702 L ¢ D6 92° DC..0702..
ESCO D2-R-6592 DC 0702 R ¢ D2, D4, D5 92° DC..0702..

α
ESCO … DC …

Codice d’ordinazione Esecuzione Tipo macchina Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…



623

multidec®-ESCOMATIC

α

 L  N  R α  295…

ESCO 503-0262 VC 0702 R ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 92° VC..0702..(R < 0.1)

ESCO 503-0483 VC 0702 R ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 92° VC..0702..(R ≥ 0.1)

ESCO 503-0583 VC 0702 L ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 92° VC..0702..(R ≥ 0.1)

ESCO 503-0404 VC 1103 R ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 92° VC..1103..
ESCO 303-2127 VC 0702 L ¢ NM 64X / NM6 FLEXI / NM 6 Twin 92° VC..0702..(R < 0.03)

ESCO 303-1637 VC 0702 R ¢ NM 64X / NM6 FLEXI / NM 6 Twin 92° VC..0702..(R < 0.03)

ESCO 303-1640 VC 0702 R ¢ NM 64X / NM6 FLEXI / NM 6 Twin 92° VC..0702..(R ≥ 0.03)

ESCO D6-12-5455 VC 1103 R ¢ D6 92° VC..1103..
ESCO D6-12-5454 VC 1103 L ¢ D6 92° VC..1103..
ESCO D2-R-6588 VC 0702 R ¢ D2, D4, D5 92° VC..0702..(R < 0.1)

ESCO D2-R-6588-1 VC 0702 R ¢ D2, D4, D5 92° VC..0702..(R ≥ 0.1)

 L  N  R α  295…

ESCO 503-0482 VC 0702 N ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 72.5° VC..0702..
ESCO 303-1642 VC 0702 N ¢ NM 64X / NM6 FLEXI / NM 6 Twin 72.5° VC..0702..

α
ESCO … VC … N

ESCO … VC …

Codice d’ordinazione Esecuzione Tipo macchina Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Esecuzione Tipo macchina Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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α

 L  N  R α

ESCO 403-0674 VB 1103 R ¢ EC 12 92° VB..1103
ESCO 403-0696 VB 1103 L ¢ EC 12 92° VB..1103

 L  N  R α

ESCO 403-0679 VB 1103 N ¢ EC 12 72.5° VB..1103

α
ESCO … VB … N

ESCO … VB …

Codice d’ordinazione Esecuzione Tipo macchina Dimensioni Inserti

Codice d’ordinazione Esecuzione Tipo macchina Dimensioni Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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α

 L  N  R α  337…

ESCO 503-0335 VP 1003 R ¢ EC 08 / NM8 FLEXI 92° VP..1003..
ESCO 403-0293 VP 1003 R ¢ EC 12 90° VP..1003..
ESCO 403-0594 VP 1003 R ¢ EC 12 92° VP..1003..
ESCO 403-0652 VP 1003 L ¢ EC 12 92° VP..1003..
ESCO D6-12-5456 VP 1003 R ¢ D6 92° VP..1003..
ESCO D6-12-5453 VP 1003 L ¢ D6 92° VP..1003..

ESCO … VP …

M2 × 5.5 T06 MSP 20055 T06 ¢ ESCO… VC 0702 .

M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢

ESCO… CUT 1600 . 
ESCO… VP 1003 . 
ESCO… VB 1103 . 
ESCO… VC 1103 . 
ESCO… DC 0702 .

M4 × 12
ESCO D6-4-409 
IB3

¢ ESCO D6-9-38-B

M4 × 10 MSP 40100 ZKS IB3 ¢

ESCO D6-12…
M4 × 12 MSP 40120 ZKS IB3 ¢

M3 × 25 MSP 30250 GST IB1.5 ¢ ESCO D6-9-38-B

SW 1.5 MSP IB1.5 ¢ MSP 30… IB1.5

SW 3 MSP IB3 ¢ MSP 40… IB3

multidec®-ESCOMATIC

 703…

Codice d’ordinazione Esecuzione Tipo macchina Dimensioni Inserti

Portautensili

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

Vite a brugola speciale

Vite a brugola

vite di regolazione

Chiave a brugola

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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Utilizzando portautensili standard, la troncatura di parti vicino al mandrino o al contromandrino risulta 
spesso molto difficoltosa. L’inserto è troppo distante o il portautensile urta contro il mandrino. Portautensili 
di base speciali sono quindi la soluzione ottimale.
La linea offre portautensili di base e moduli adatti per inserti multidec®-CUT e -TOP per le macchine 
TORNOS DECO 7, DECO 10, EvoDECO 10, DECO 13, EvoDECO 16, DECO 20, DECO 26 e EvoDECO 32.

Vantaggi:
–  Portautensili per macchine specifiche con raffreddamento interno, altamente temprati e nichelati, 

disponibili a magazzino
–  Maggiore stabilità grazie al serraggio del portautensile di base sulla piastra utensili della macchina
–  Inserto molto vicino alla boccola di guida/contromandrino
–  Troncatura di piccole parti senza problemi
–  Uso di inserti multidec®-CUT di alta qualità 
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  9
 
 
 
 
 

DECO… 7/10 CUT 1600 …  628

DECO… 7/10 CUT 3000 …  628

DECO… 13/16 CUT 3000 …  629

DECO… 20/26/32 CUT 3000 …  629

DECO… 7/10 SVJP … (93°)  630

DECO… 7/10 SVJP … V … (93°)  630

DECO… 13/16 SDJC … (93°)  631

DECO… 13/16 SVJP … (93°)  632

DECO… 13/16 SVJP … V … (93°)  632

DECO… 20/26/32 SVJP … (93°)  633

DECO… 20/26/32 SVJP … V … (93°)  633
 
 
 
 
  634

Informazioni tecniche
 
 
 
 
Portautensili

 
 
 
 
Ricambi

Panoramica – multidec®-TORNOS DECO
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DECO… 7/10 CUT 1600 …

DECO… 7/10 CUT 3000 …

 L  R h b l1 a1 b1 c  51…

DECO/EVO 7/10 CUT 1600 L IC ¢ DECO/EVO 7/10 CUT 1600 RA IC ¢ 21 22 112 15 19 G1⁄8 DECO 7/10, EvoDECO 10 16…

 L  R h b l1 a1 b1 c  123…

DECO/EVO 7/10 CUT 3000 L IC ¢ DECO/EVO 7/10 CUT 3000 RA IC ¢ 21.5 22.6 105.6 15 19 G1⁄8 DECO 7/10, EvoDECO 10 30 …

9
12

a 1 a 1 b 1

55 c

3

3

l1

5952

b
h

RA L

5952

b
h

c

l1

9
12

.5

3.
6

3.
6a 1 b 1a 1

1010

RA L

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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DECO… 13/16 CUT 3000 …

DECO… 20/26/32 CUT 3000 …

 L  R h b l1 a1 b1 c  123…

DECO/EVO 13/16 CUT 3000 L IC ¢ DECO/EVO 13/16 CUT 3000 RA IC ¢ 25 32.6 118.6 25 29 G1⁄8 DECO 13, EvoDECO 16 30…

 L  R h b l1 a1 b1  123…

DECO/EVO 20/26/32 CUT 3000 L IC ¢ DECO/EVO 20/26/32 CUT 3000 RA IC ¢ 25 27.8 124.4 20 24.2 DECO 20/26, Evo DECO 32 30…

c

b
h

13
12

• ••

6260

l1

a 1a 1 b 13.
6

3.
6

10
16

10
16

••••• ••••••••

RA L

a 1a 1 b
h

6865

l1

b 1

11
14

3.
6

10
16

3.
6

10
16

• ••••• ••••••

RA L

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

• Inserto ribaltabile corto; •• Inserto ribaltabile lungo

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 L  R h b l1 a1 b1 c  337…

DECO/EVO 7/10 SVJP L IC ¢ DECO/EVO 7/10 SVJP RA IC ¢ 21.5 24.5 117 15 25 G1⁄8 DECO 7/10, EvoDECO 10 VP 1003..

 L  R h b l1 a1 b1 c  337…

DECO/EVO 7/10 SVJP L V IC ¢ DECO/EVO 7/10 SVJP RA V IC ¢ 21.5 24.5 117 15 25 G1⁄8 DECO 7/10, EvoDECO 10 VP 1003..

DECO… 7/10 SVJP … (93°)

DECO… 7/10 SVJP … V … (93°)

b
h

5952

9
12

.5

l1

a 1 a 1

b 1

c 93°

93°

RA L

5952

b
h

c

9
12

.5

a 1

b 1

a 193°

93°

l1

RA L

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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DECO… 13/16 SDJC … (93°)

 L  R h b l1 a1 b1 c  239…

DECO/EVO 13/16 SDJC 11 L IC ¢ DECO/EVO 13/16 SDJC 11 RA IC ¢ 25 39 130 25 39 G1⁄8 DECO 13, EvoDECO 16 DC.. 11T3..

6268

b
h

c

l1

2
10

93°

a 1a 1

b 193°

RA L

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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DECO… 13/16 SVJP … (93°)

DECO… 13/16 SVJP … V … (93°)

 L  R h b l1 a1 b1 c  337…

DECO/EVO 13/16 SVJP L IC ¢ DECO/EVO 13/16 SVJP RA IC ¢ 25 34.5 130 25 35 G1⁄8 DECO 13, EvoDECO 16 VP 1003..

 L  R h b l1 a1 b1 c  337…

DECO/EVO 13/16 SVJP L V IC ¢ DECO/EVO 13/16 SVJP RA V IC ¢ 25 34.5 130 25 35 G1⁄8 DECO 13, EvoDECO 16 VP 1003..

6260

b
h

2
10

c

a 1 a 1

b 1

l1

93°

93°
RA L

6260
b

h

2
10

l1

c

a 193° b 1

a 1
93°

RA L

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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DECO… 20/26/32 SVJP … (93°)

DECO… 20/26/32 SVJP … V … (93°)

 L  R h b l1 a1 b1  337…

DECO/EVO 20/26/32 SVJP L IC ¢ DECO/EVO 20/26/32 SVJP RA IC ¢ 25 29.5 141 20 30 DECO 20/26, EvoDECO 32 VP 1003..

 L  R h b l1 a1 b1  337…

DECO/EVO 20/26/32 SVJP L V IC ¢ DECO/EVO 20/26/32 SVJP RA V IC ¢ 25 29.5 141 20 30 DECO 20/26, EvoDECO 32 VP 1003..

6865

b
h

4
10

l1

a 193° a 1

b 1

93°

RA L

6865
b

h

4
10

l1

a 193° a 1

b 1

93°

RA L

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo macchina Inserti

Portautensili

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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M2.5 × 6 T08 MSP 25060 T08 ¢
DECO/EVO… CUT 1600.. 
DECO/EVO…SVJP..

M3 × 9 T08 MSP 30090 T08 ¢
DECO/EVO… CUT 3000.. 

ø5 h6 × 24 MSP ZS524 ¢ DECO/EVO 7/10…

ø5 h6 × 24 MSP ZS524 special ¢ DECO/EVO 7/10…

M5 × 30 IB4 MSP 50300 ZKS IB4 ¢ DECO/EVO 7/10…

M6 × 40 IB5 MSP 60400 ZKS IB5 ¢ DECO/EVO 13/16…

M6 × 35 IB5 MSP 60350 ZKS IB5 ¢ DECO/EVO 20/26/32…

SW 4 MSP IB4 ¢ MSP 50… IB4

SW 5 MSP IB5 ¢ MSP 60… IB5

G1⁄8" IB5 MSP VSR G1/8 IB5 ¢
DECO/EVO 7/10… 
DECO/EVO 13/16…

 703…

Ricambi

Illustrazione Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Portautensili

Vite TORX

spina cilindrica

Vite a brugola

Chiave a brugola

tappo

Cacciavite TORX . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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Annotazioni
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Descrizione
Sviluppo e produzione di utensili multidec® per esigenze speciali.

Situazione del cliente
Risolvere situazioni di lavorazione particolari, con i prodotti standard multidec® non sempre è possibile. In 
questo caso serve un utensile speciale o un utensile standard con altre dimensioni.

Soluzione UTILIS
Dopo un’approfondita consulenza, UTILIS sviluppa e produce l’utensile multidec® che soddisfa appieno le 
vostre esigenze. Di norma l’utensile viene lavorato partendo da uno sbozzato già disponibile, in modo tale 
da garantire una fornitura rapida ed economica di lavorazioni speciali, con una qualità che non ha nulla 
da invidiare a quella dei prodotti standard.

Vantaggi:
– Il saper fare e la qualità UTILIS anche per soluzioni speciali
– Nuovo sviluppo mirato possibile in base alle esigenze del cliente
– Costruzione con esperienza pluriennale
– Produzione moderna con macchinari all’avanguardia

Utensili speciali
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multidec4you®

Utensili speciali

Richiesta

Al ricevimento della vostra richiesta, l’ufficio tecnico avvia uno studio di fattibilità, alla fine del quale, 
coinvolgendo il reparto produzione, viene redatta una prima stima dei costi.
Competenti product manager elaboreranno per voi una soluzione su misura e vi forniranno un preventivo.

Su richiesta sono disponibili taglienti con inserzione 
PCD, diamante CVD oppure con CBN.

Il vostro centro di assistenza clienti
Fon +41 52 762 62 62 

Fax +41 52 762 62 00

info @ utilis.com
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Nell’ambiente competitivo di oggi, l’efficienza e l’affidabilità dei processi contano.
multidec®-LUB contribuisce in modo significativo ad aumentare l’efficienza e l’affidabilità del processo 
del vostro tornio a fantina mobile.
Il principio del raffreddamento integrato viene rigorosamente attuato in questo programma. UTILIS offre 
all’utente due opzioni per ottimizzare il raffreddamento della sua macchina.
La prima opzione è una piastra completa, composta da piastra portautensili e cunei di bloccaggio, in cui la 
lubrificazione è guidata direttamente al tagliente attraverso la piastra e il cuneo di serraggio.
La seconda consiste nell’ sostituire sulla piastra originale i cunei di serraggio originali esistenti con cunei 
di serraggio multidec®-LUB, che dirigono il refrigerante direttamente sul tagliente.
La prima opzione è un po’ più complessa, ma ha il grande vantaggio di richiedere un solo collegamento 
del refrigerante alla piastra portautensili. I distributori di refrigerante e i tubi di collegamento possono 
essere completamente eliminati.
Con la seconda opzione, si mantiene la piastra originale e si sostituiscono solo i cunei di serraggio 
originali con i cunei di serraggio multidec®-LUB per poi collegarli all’unità di raffreddamento.
Per il collegamento, il nostro programma «Sistema refrigerante multidec®-LUB» offre un’ampia gamma 
di distributori, tubi flessibili, raccordi e attacchi rapidi per alta e bassa pressione.
Il sistema multidec®-LUB di UTILIS ha il grande vantaggio che il cliente rimane completamente 
indipendente e può continuare a utilizzare i porta-inserti esistenti.

Approfittate dei vantaggi e aumentate la prestazione della vostra macchina.

multidec®-LUB
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Informazioni tecniche  

 
multidec®-LUB – Piastre portautensili complete

multidec®-LUB – Cunei di serraggio per le piastre portautensili originali in uso

Sistema di denominazione per piastra portautensili e cuneo di serraggio 
 

Piastre portautensili e cunei di serraggio CITIZEN  

 
 
 
Cunei di serraggio DOOSAN / GILDEMEISTER / DMG / GOODWAY
 
 
 
 
Cunei di serraggio HANWHA / MIYANO / NEXTURN

Piastre portautensili e cunei di serraggio STAR

Piastre portautensili e cunei di serraggio TORNOS 

Cunei di serraggio TSUGAMI

Ricambi e minuteria

Richiesta di piastre portautensili / cunei di serraggio

Modulo di richiesta per cunei di serraggio

Panoramica – multidec®-LUB
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Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

multidec®-LUB – Piastre portautensili complete

Piastra porta utensili multidec®-LUB con sistema di alimentazione del refrigerante integrato che può 
sostituire in modo rapido e semplice quella in uso.

Collegamenti per il refrigerante sulla piastra
Diversi connettori assicurano il collegamento di-
retto al gruppo di alimentazione refrigerante.

 Regolatore di flusso sul cuneo di bloccaggio
Regolazione mirata dell’alimentazione del refrige-
rante con funzione on / off.

Due uscite del refrigerante sul cuneo di 
bloccaggio
Usura dell’utensile ridotta grazie al raffreddamen-
to focalizzato direttamente sull’inserto. Grazie al 
sistema refrigerante integrato, i connettori per il 
refrigerante sono del tutto assenti.

Quick change system
Cambio utensili rapido e preciso attraverso le bat-
tute regolabili nella piastra porta-utensili.

Vantaggi:
–  Facile installazione, sostituendo la piastra originale con la piastra porta utensili multidec®-LUB completa
–  Aumento della sicurezza di processo
–  Cambio utensile più veloce e sicuro grazie alla battuta integrata
–  I porta-utensili senza raffreddamento interno (IC) possono essere riutilizzati
–  Non servono più tubi e distributori di refrigerante separati

Chi desidera restare al passo con le ultime novità concernente piastre portautensili e cunei di ser-
raggio, può consultare il nostro sito web www.utilis.com. Inserendo «Lub actual standing list» 
potrete vedere tutte le posizioni realizzate negli ultimi tempi.
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Vantaggi:
–  Facilità di installazione grazie alla sostituzione del cuneo di serraggio originale con il cuneo di serraggio 

multidec®-LUB
–  Aumento della sicurezza di processo
–  Cambio utensile più veloce e sicuro grazie alla battuta integrata
–  I porta-utensili senza raffreddamento interno (IC) possono essere riutilizzati
–  Sono disponibili diversi distributori di refrigerante, flessibili e raccordi a innesto per alta e bassa pressio-

ne nella gamma multidec®-LUB dei sistemi di refrigeranti

Tubo di alimentazione del refrigerante

Raccordo filettato a innesto

Distributore di refrigerante con regolazione di flusso

Battuta (flessibile)

Cuneo con raffreddamento interno e battuta – multidec®-LUB

Cuneo di serraggio originale

Piastra portautensile

Tappo

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Cunei di serraggio multidec®-LUB con raffreddamento integrato e battuta per l’utensile, da sostituire ai 
cunei di serraggio attualmente in uso.

multidec®-LUB – Cunei di serraggio per le piastre portautensili originali in uso

(Brevetto internazionale)
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MLU TO-SN-TPC-IC-3T ¢

MLU TO-SN-TPC-IC-4T ¢

MLU TO-SN-TPC-IC-4T-4x8 ¢

 MLU ST - 01 - TPC - IC - 6T

MLU TO-SN-TPC-IC-3T

Sistema di denominazione per piastra portautensili

La designazione di un cuneo contiene tutti i criteri essenziali, che sono composti secondo il seguente sistema:

Piastra utensili

Numero di posti per utensili

con raffreddamento interno

Esecuzione

Codice (secondo il tipo di macchina)

Macchina

Programma

Codice d’ordinazione

Esempio:

Codice d’ordinazione
Per ordinare il prodotto scelto, indicare il riferimento per l’ordinazione. 
Ulteriori informazioni sui prodotti vengono riportate come indicazioni di pagina (  …).

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB
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 MLU CI - 12 - R-R IC - F

 R  L

MLU GM-01 R-R IC-F ¢ MLU GM-01 R-L IC-F ¢

MLU GM-02 R-R IC-F ¢ MLU GM-02 R-L IC-F ¢
MLU GM-03 R-R IC-F ¢ MLU GM-03 R-L IC-F ¢

MLU GM-01 R-R IC-F

Sistema di denominazione per cuneo di serraggio

La designazione di un cuneo contiene tutti i criteri essenziali, che sono composti secondo il seguente sistema:

Cuneo di serraggio

Uscita fissa del refrigerante

con raffreddamento interno

Versione (per supporto destro o sinistro)

Codice (secondo il tipo di macchina)

Macchina

Programma

Codice d’ordinazione

Esempio:

Codice d’ordinazione
Per ordinare il prodotto scelto, indicare il riferimento per l’ordinazione. 
Ulteriori informazioni sui prodotti vengono riportate come indicazioni di pagina (  …).

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB
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MLU CI-03-TPC-IC-..  (CITIZEN L12)

 642

L12 6 10 ×10 10 ×10
1 MLU CI-03-TPC-IC-6T ¢

2 MLU CI-03-TPC-IC-6T-2K ¢

Ambito di fornitura: Piastra porta-utensili, cunei con vite di regolazione del refrigerante, battute, cacciavite dinamometrico e viti di fissaggio

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Piastre portautensili CITIZEN

Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «TPC-IC» 
Per sostituire le piastre portautensili originali

Tipo di macchina Numero di posti  
per utensili

Supporto posizione di 
troncatura

Supporto per altri posti 
per utensili

Numero di circuiti di 
raffreddamento

Codice d’ordinazione

Nota 
A seconda delle dimensioni della piastra, le lunghezze di porta inserti inseribili possono essere li-
mitate utilizzando le battute e se si vuole rispettare la lunghezza di sporgenza «Lx» raccomandata.
Porta inserti più corti e battute di varie lunghezze sono disponibili come soluzione standard.

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB
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MLU CI-21-TPC-IC-…  (CITIZEN L12 X)

 642

L12 X 7 12 ×12 10 ×10
2** MLU CI-21-TPC-IC-7T-2K ¢

3* MLU CI-21-TPC-IC-7T-3K ¢

Ambito di fornitura: Piastra porta-utensili, cunei con vite di regolazione del refrigerante, battute, cacciavite dinamometrico e viti di fissaggio

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Piastre portautensili CITIZEN

Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «TPC-IC» 
Per sostituire le piastre portautensili originali

Tipo di macchina Numero di posti  
per utensili

Supporto posizione di 
troncatura

Supporto per altri posti 
per utensili

Numero di circuiti di 
raffreddamento

Codice d’ordinazione

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Nota 
* Piastra porta utensili senza battute.
**  A seconda delle dimensioni della piastra porta utensili, utilizzando le battute è possibile limita-

re la lunghezza del supporto impiegato quando deve essere mantenuta una sporgenza entro la 
lunghezza raccomandata «Lx».  
Sono disponibili come soluzioni standard supporti più corti e battute per utensili in diverse 
lunghezze.
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MLU CI-01-TPC-IC-..  (CITIZEN M16)

 642

M16 5 10 ×10 10 ×10
1 MLU CI-01-TPC-IC-5T ¢

2 MLU CI-01-TPC-IC-5T-2K ¢

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Ambito di fornitura: Piastra porta-utensili, cunei con vite di regolazione del refrigerante, battute, cacciavite dinamometrico e viti di fissaggio

Piastre portautensili CITIZEN

Tipo di macchina Numero di posti  
per utensili

Supporto posizione di 
troncatura

Supporto per altri posti 
per utensili

Numero di circuiti di 
raffreddamento

Codice d’ordinazione

Nota 
A seconda delle dimensioni della piastra, le lunghezze di porta inserti inseribili possono essere li-
mitate utilizzando le battute e se si vuole rispettare la lunghezza di sporgenza «Lx» raccomandata.
Porta inserti più corti e battute di varie lunghezze sono disponibili come soluzione standard.

Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «TPC-IC» 
Per sostituire le piastre portautensili originali
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MLU … IC-F-..  (CITIZEN L12 / L12 X / M16)

 642

Lx*  R  L

L12-6T 10 × 10 T1 - T6 20 MLU 03 R-R IC-F-02 ¢ MLU 03 R-L IC-F-02 ¢

L12-6T-2K 10 × 10 T1 - T6 20 MLU 03 R-R IC-F-02 ¢ MLU 03 R-L IC-F-02 ¢

L12 X-7T-2K
10 × 10 T2 - T7

20
MLU 03 R-R IC-F-02 ¢ MLU 03 R-L IC-F-02 ¢

12 × 12 T1 (cut off) MLU 03 R-R IC-F-03 ¢ MLU 03 R-L IC-F-03 ¢

L12 X-7T-3K
10 × 10 T2 - T7

20
MLU 03 R-R IC-F-02 ¢ MLU 03 R-L IC-F-02 ¢

12 × 12 T1 (cut off) MLU 03 R-R IC-F-03 ¢ MLU 03 R-L IC-F-03 ¢

M16-5T 10 × 10 T1 - T5 20 MLU 03 R-R IC-F-01 ¢ MLU 03 R-L IC-F-01 ¢

M16-5T-2K 10 × 10 T1 - T5 20 MLU 03 R-R IC-F-01 ¢ MLU 03 R-L IC-F-01 ¢

LxR

R-R

L

R-L

Ambito di fornitura: Cuneo con vite di regolazione del refrigerante, senza viti di fissaggio

Tipo di piastre 
portautensili

Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Attenzione 
stringere i cunei di serraggio multidec®-LUB 
con cacciavite dinamometrico secondo l’in-
dicazione sul cuneo.

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Cunei di serraggio CITIZEN

Per piastre portautensili «TPC-IC» (ricambio)
Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «IC»

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.

Cuneo per altre lunghezze della sporgenza su richiesta
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MLU CI-… IC-F  (CITIZEN)

 642

Lx*  R  L

A20

BTF1012
12 ×12

T1 – T6
20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢

BTF2413
30 MLU CI-05 R-R IC-F ¢ MLU CI-05 R-L IC-F ¢

1⁄2" (12.7)
T2 – T5 20 MLU CI-03 R-R IC-F ¢ MLU CI-03 R-L IC-F ¢

GTF3612
12 ×12 T2 – T5 20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢
5⁄8" (15.875)

T1 (cut off) 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢
16 ×16

A20 L
BTF2212 12 ×12

T2 – T5 20
MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢

BTF2213 1⁄2" (12.7) MLU CI-03 R-R IC-F ¢ MLU CI-03 R-L IC-F ¢
BTF2412 12 ×12 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢

A32
5⁄8" (15.875)

T1 – T6 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢
16 ×16

C16 GTF6010 10 ×10 T1 – T6 20 MLU CI-02 R-R IC-F ¢ MLU CI-02 R-L IC-F ¢

K12
BTF1012 12 ×12 T1 – T6 20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢
GTF7010 10 ×10 T1 – T6 17.5 MLU CI-09 R-R IC-F ¢ MLU CI-09 R-L IC-F ¢

K12 E BTF1010 10 ×10 T1 – T7 20 MLU CI-02 R-R IC-F ¢ MLU CI-02 R-L IC-F ¢

K16
BTF1010 10 ×10 T1 – T7

20
MLU CI-02 R-R IC-F ¢ MLU CI-02 R-L IC-F ¢

BTF1012 12 ×12 T1 – T6 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢
GTF5110 10 ×10 T1 – T5 MLU CI-02 R-R IC-F ¢ MLU CI-02 R-L IC-F ¢

K16 E BTF1012 12 ×12 T1 – T6 20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢

L12
GTF7010 10 ×10

T1 – T6
17.5

MLU CI-09 R-R IC-F ¢ MLU CI-09 R-L IC-F ¢
GTF7010 L 3⁄8" (9.525) MLU CI-07 R-R IC-F ¢ MLU CI-07 R-L IC-F ¢
GTF7020 8 ×8 13 MLU CI-10 R-R IC-F ¢ MLU CI-10 R-L IC-F ¢

L16 GTF3110 10 ×10 T1 – T4 20 MLU CI-14 R-R IC-F ¢ MLU CI-14 R-L IC-F ¢

L20

BTF2413
1⁄2" (12.7)

T2 – T5
20

MLU CI-03 R-R IC-F ¢ MLU CI-03 R-L IC-F ¢
GTF3113 T2 – T6 MLU CI-03 R-R IC-F ¢ MLU CI-03 R-L IC-F ¢

GTF3612
12 ×12

T2 – T5 20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢

5⁄8" (15.875)
T1 (cut off) 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢

16 ×16
GTF3812 12 ×12 T1 – T6 20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢

L20 E
GTF3612

12 ×12
T2 – T5 20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢

5⁄8" (15.875)
T1 (cut off) 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢

16 ×16
GTF3613 5⁄8" (15.875) T1 – T5 22 MLU CI-11 R-R IC-F ¢ MLU CI-11 R-L IC-F ¢

L20 X

BTF2413

1⁄2" (12.7) T2 – T5 20 MLU CI-03 R-R IC-F ¢ MLU CI-03 R-L IC-F ¢
5⁄8" (15.875)

T1 (cut off) 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢
16 ×16

GTF3612

12 ×12
T2 – T5 20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢

5⁄8" (15.875)
T2 – T5 20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢

16 ×16
T2 – T5 20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢

L25 GTF4016 16 ×16 T11 – T15 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢
L32 GTF4016 16 ×16 T11 – T15 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢

L4-25 GTF4516 5⁄8" (15.875) T11 – T15 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢

Lx

R-LR-R

LR

Cunei di serraggio CITIZEN

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Per le piastre portautensili originali in uso
Per la sostituzione dei cunei di serraggio originali

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.
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 703…
 671…

MLU CI-… IC-F  (CITIZEN)

 642

Lx*  R  L

M16
BTF1012 12 ×12 T1 – T6 20 MLU CI-01 R-R IC-F ¢ MLU CI-01 R-L IC-F ¢
GTF5110 10 ×10 T1 – T5 20 MLU CI-02 R-R IC-F ¢ MLU CI-02 R-L IC-F ¢

M20 GTF2513 12 ×12 T1 – T5 30 MLU CI-05 R-R IC-F ¢ MLU CI-05 R-L IC-F ¢

M32
GTF5216

5⁄8" (15.875)

T1 – T5 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢
16 ×16

GTF5816
5⁄8" (15.875)
16 ×16

M32 V GTF5216L
5⁄8" (15.875)

T1 – T5 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢
16 ×16

M416-V GTF5210 10 ×10 T1 – T5 20 MLU CI-02 R-R IC-F ¢ MLU CI-02 R-L IC-F ¢
M416-VIII GTF5210 10 ×10 T1 – T5 20 MLU CI-02 R-R IC-F ¢ MLU CI-02 R-L IC-F ¢

M432-V GTF5816
5⁄8" (15.875)

T1 – T5 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢
16 ×16

M432-VII GTF5816
5⁄8" (15.875)

T1 – T5 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢
16 ×16

M432-VIII GTF5816
5⁄8" (15.875)

T1 – T5 25 MLU CI-08 R-R IC-F ¢ MLU CI-08 R-L IC-F ¢
16 ×16

R07 QTF4308 8 ×8 T11 – T12 13 MLU CI-12 R-R IC-F ¢ MLU CI-12 R-L IC-F ¢

Lx

R-LR-R

LR

Cunei di serraggio CITIZEN

Attenzione 
stringere i cunei di serraggio multidec®-LUB 
con cacciavite dinamometrico secondo l’in-
dicazione sul cuneo.Cacciavite dinamometrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Ambito di fornitura: Cuneo di serraggio con battuta

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.
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multidec®-LUB

MLU DO-… IC-F  (DOOSAN)

MLU GM-… IC-F  (GILDEMEISTER / DMG)

MLU GO-… IC-F  (GOODWAY)

 703…
 671…

 642

Lx*  R  L

Puma ST20G 12 × 12 T1 – T6 23 MLU DO-01 R-R IC-F ¢ MLU DO-01 R-L IC-F ¢

 642

Lx*  R  L

Sprint 20 12 × 12 T1 – T5 25 MLU GM-01 R-R IC-F ¢ MLU GM-01 R-L IC-F ¢

Sprint 32/42 
linear classic

Plate 1
16 × 16

T1 – T5
20

MLU GM-02 R-R IC-F ¢ MLU GM-02 R-L IC-F ¢
Plate 2 T6 – T8 MLU GM-03 R-R IC-F ¢ MLU GM-03 R-L IC-F ¢

 642

Lx*  R  L

SW42 99B086
16 × 16 T2 – T6

37
MLU GO-01 R-R IC-F ¢ MLU GO-01 R-L IC-F ¢

20 × 20 T1 (cut off) MLU GO-02 R-R IC-F ¢ MLU GO-02 R-L IC-F ¢

Lx

R-LR-R

LR

Cunei di serraggio DOOSAN / GILDEMEISTER / DMG / GOODWAY

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Attenzione 
stringere i cunei di serraggio multidec®-LUB 
con cacciavite dinamometrico secondo l’in-
dicazione sul cuneo.Cacciavite dinamometrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Ambito di fornitura: Cuneo di serraggio con battuta

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Per le piastre portautensili originali in uso
Per la sostituzione dei cunei di serraggio originali

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB
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multidec®-LUB

MLU HA-… IC-F  (HANWHA)

MLU MI-… IC-F  (MIYANO)

MLU NE-… IC-F  (NEXTURN)

 703…
 671…

 642

Lx*  R  L

SL16 S 12 × 12 20 MLU HA-01 R-R IC-F ¢ MLU HA-01 R-L IC-F ¢

SL200 SP05010_701A 12 × 12 T1 – T6 20 MLU HA-02 R-R IC-F ¢ MLU HA-02 R-L IC-F ¢
XD12J 12 × 12 20 MLU HA-01 R-R IC-F ¢ MLU HA-01 R-L IC-F ¢
XD20H SP05010_701A 12 × 12 T1 – T6 20 MLU HA-02 R-R IC-F ¢ MLU HA-02 R-L IC-F ¢
XD20J SP05010_701A 12 × 12 T1 – T6 20 MLU HA-02 R-R IC-F ¢ MLU HA-02 R-L IC-F ¢

XD38H II 16 × 16 T1 – T5 35 MLU HA-05 R-R IC-F ¢ MLU HA-05 R-L IC-F ¢

 642

Lx*  R  L

BX-26 S 16 × 16 T1 – T6 34 MLU MI-01 R-R IC-F ¢ MLU MI-01 R-L IC-F ¢

 642

Lx*  R  L

SA20 XII 12 × 12 30 MLU NE-01 R-R IC-F ¢ MLU NE-01 R-L IC-F ¢

Lx

R-LR-R

LR

Cunei di serraggio HANWHA / MIYANO / NEXTURN

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Attenzione 
stringere i cunei di serraggio multidec®-LUB 
con cacciavite dinamometrico secondo l’in-
dicazione sul cuneo.Cacciavite dinamometrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Ambito di fornitura: Cuneo di serraggio con battuta

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Per le piastre portautensili originali in uso
Per la sostituzione dei cunei di serraggio originali

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.
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multidec®-LUB

MLU ST-03-TPC-IC-..  (STAR SB12 R G)

 642

SB12 R G 6 12 ×12 12 ×12 1 MLU ST-03-TPC-IC-6T ¢

Ambito di fornitura: Piastra porta-utensili, cunei con vite di regolazione del refrigerante, battute, manicotti angolari, cacciavite dinamometrico e viti di fissag-
gio

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

 Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «TPC-IC»
Per sostituire le piastre portautensili originali

Piastre portautensili STAR

Nota 
A seconda delle dimensioni della piastra, le lunghezze di porta inserti inseribili possono essere li-
mitate utilizzando le battute e se si vuole rispettare la lunghezza di sporgenza «Lx» raccomandata.
Porta inserti più corti e battute di varie lunghezze sono disponibili come soluzione standard.

Tipo di macchina Numero di posti  
per utensili

Supporto posizione di 
troncatura

Supporto per altri posti 
per utensili

Numero di circuiti di 
raffreddamento

Codice d’ordinazione
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multidec®-LUB

MLU ST-01-TPC-IC-..  (STAR SR20 J)

 642

SR20 J 6 12 ×12 12 ×12 1 MLU ST-01-TPC-IC-6T ¢

Ambito di fornitura: Piastra porta-utensili, cunei con vite di regolazione del refrigerante, battute, manicotti angolari, cacciavite dinamometrico e viti di fissag-
gio

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Piastre portautensili STAR

Nota 
A seconda delle dimensioni della piastra, le lunghezze di porta inserti inseribili possono essere li-
mitate utilizzando le battute e se si vuole rispettare la lunghezza di sporgenza «Lx» raccomandata.
Porta inserti più corti e battute di varie lunghezze sono disponibili come soluzione standard.

Tipo di macchina Numero di posti  
per utensili

Supporto posizione di 
troncatura

Supporto per altri posti 
per utensili

Numero di circuiti di 
raffreddamento

Codice d’ordinazione

Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «TPC-IC»
Per sostituire le piastre portautensili originali
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multidec®-LUB

MLU ST-02-TPC-IC-..  (STAR SW12 RII)

 642

SW12 RII
5

10 ×10 10 ×10 1
MLU ST-02-TPC-IC-5T ¢

2 MLU ST-02-TPC-IC-2T ¢

-5T

-2T

Ambito di fornitura: Piastra porta-utensili, cunei con vite di regolazione del refrigerante, battute, manicotti angolari, cacciavite dinamometrico e viti di fissag-
gio

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Piastre portautensili STAR

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Nota 
A seconda delle dimensioni della piastra, le lunghezze di porta inserti inseribili possono essere li-
mitate utilizzando le battute e se si vuole rispettare la lunghezza di sporgenza «Lx» raccomandata.
Porta inserti più corti e battute di varie lunghezze sono disponibili come soluzione standard.

Tipo di macchina Numero di posti  
per utensili

Supporto posizione di 
troncatura

Supporto per altri posti 
per utensili

Numero di circuiti di 
raffreddamento

Codice d’ordinazione

 Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «TPC-IC»
Per sostituire le piastre portautensili originali
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multidec®-LUB

MLU … IC-F-..  (STAR)

 642

Lx*  R  L

SB12 R G-6T 12 ×12
T2 – T6

22
MLU 02 R-R IC-F-01 ¢ MLU 02 R-L IC-F-01 ¢

T1 (cut-off) MLU 02 R-R IC-F-02 ¢ MLU 02 R-L IC-F-02 ¢

SR20 J-6T 12 ×12
T2 – T6

22
MLU 02 R-R IC-F-01 ¢ MLU 02 R-L IC-F-01 ¢

T1 (cut-off) MLU 02 R-R IC-F-02 ¢ MLU 02 R-L IC-F-02 ¢

SW12 RII-2T 10 ×10 T1 – T2 20 MLU 01 R-R IC-F-05 ¢ MLU 01 R-L IC-F-05 ¢

SW12 RII-5T 10 ×10 T1 – T5 20 MLU 01 R-R IC-F-05 ¢ MLU 01 R-L IC-F-05 ¢

LxR L

R-R R-L

Ambito di fornitura: Cuneo con vite di regolazione del refrigerante, senza viti di fissaggio

Tipo di piastre 
portautensili

Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Attenzione 
stringere i cunei di serraggio multidec®-LUB 
con cacciavite dinamometrico secondo l’in-
dicazione sul cuneo.

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Cunei di serraggio STAR

Per piastre portautensili «TPC-IC» (ricambio)
Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «IC»

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.

Cuneo per altre lunghezze della sporgenza su richiesta
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multidec®-LUB

MLU ST-… IC-F  (STAR)

Lx

R-LR-R

LR

 642

Lx*  R  L

SB-12 R 0M103-00 12 × 12 T1 – T6 22 MLU ST-16 R-R IC-F ¢ MLU ST-16 R-L IC-F ¢

SB-12 R Type G 0M104.010 10 × 10
T2 – T6

20
MLU ST-14 R-R IC-F ¢ MLU ST-14 R-L IC-F ¢

T1 (cut off) MLU ST-21 R-R IC-F ¢ MLU ST-21 R-L IC-F ¢

SB-16 481-02 12 × 12
T2 – T6

20
MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢

T1 (cut off) MLU ST-08 R-R IC-F ¢ MLU ST-08 R-L IC-F ¢

SB-16 C 630.62.00 12 × 12 T1 – T5 20 MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢

SB-20 R 0M101 12 × 12
T2 – T6

20
MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢

T1 (cut off) MLU ST-08 R-R IC-F ¢ MLU ST-08 R-L IC-F ¢

SR-10 J
22-0100629-00 

8 × 8 T1 – T6 20 MLU ST-01 R-R IC-F ¢ MLU ST-01 R-L IC-F ¢
691-01

SR-16 R 541-01 12 × 12 T1 – T6 20 MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢

SR-20 J 

0E0-62

12 × 12

T2 – T6

20

MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) MLU ST-08 R-R IC-F ¢ MLU ST-08 R-L IC-F ¢

22-0100679-00
T2 – T6 MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) MLU ST-08 R-R IC-F ¢ MLU ST-08 R-L IC-F ¢

22-0100712-00
T2 – T6 MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) MLU ST-08 R-R IC-F ¢ MLU ST-08 R-L IC-F ¢

SR-20 J Type C
22-0100679-00

12 × 12 T2 – T6 20 MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢
22-0100712-00

SR-20 RII 541-01 12 × 12 T1 – T6 20 MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢
SR-20 RIII 680-62 12 × 12 T2 – T6 20 MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢

SR-20 RIV
0W0-62

12 × 12

T2 – T5, T11 – T12

20

MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) MLU ST-09 R-R IC-F ¢ MLU ST-09 R-L IC-F ¢

22-0101068-00
T2 – T5, T11 – T12 MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) MLU ST-09 R-R IC-F ¢ MLU ST-09 R-L IC-F ¢

SR-32 J 670-62

5⁄8" (15.875)
T2 – T6

25

MLU ST-03 R-R IC-F ¢ MLU ST-03 R-L IC-F ¢
T1 cut off) MLU ST-02 R-R IC-F ¢ MLU ST-02 R-L IC-F ¢

16 × 16
T2 – T6 MLU ST-03 R-R IC-F ¢ MLU ST-03 R-L IC-F ¢
T1 cut off) MLU ST-02 R-R IC-F ¢ MLU ST-02 R-L IC-F ¢

SV-12

22-0100181-01
12 × 12

T3 – T5

20

MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢
T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

1⁄2" (12.7)
T3 – T5 MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢
T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

24-0002928-03
12 × 12

T3 – T5 MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢
T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

1⁄2" (12.7)
T3 – T5 MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢
T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

421-01
12 × 12

T3 – T5 MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢
T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

1⁄2" (12.7)
T3 – T5 MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢

T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

Cunei di serraggio STAR

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Per le piastre portautensili originali in uso
Per sostituire i cunei di serraggio originali

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.
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multidec®-LUB

MLU ST-… IC-F  (STAR)

 703…
 671…

Lx

R-LR-R

LR

 642

Lx*  R  L

SV-20

22-0100181-01
12 × 12

T3 – T5

20

MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢

T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

1⁄2" (12.7)
T3 – T5 MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢
T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

24-0002928-03
12 × 12

T3-T5 MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢
T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

1⁄2" (12.7)
T3 – T5 MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢
T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

421-01
12 × 12

T3-T5 MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢
T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

1⁄2" (12.7)
T3 – T5 MLU ST-10 R-R IC-F ¢ MLU ST-10 R-L IC-F ¢
T1 – T2 (cut off) MLU ST-11 R-R IC-F ¢ MLU ST-11 R-L IC-F ¢

SV-20 R T100 12 × 12 T1 – T7 22 MLU ST-15 R-R IC-F ¢ MLU ST-15 R-L IC-F ¢

SV-32 421-04.010 16 × 16
T2 – T4

25
MLU ST-13 R-R IC-F ¢ MLU ST-13 R-L IC-F ¢

T1 (cut off) MLU ST-12 R-R IC-F ¢ MLU ST-12 R-L IC-F ¢

SV-32 J 421-04.010 16 × 16
T2 – T4

25
MLU ST-13 R-R IC-F ¢ MLU ST-13 R-L IC-F ¢

T1 (cut off) MLU ST-12 R-R IC-F ¢ MLU ST-12 R-L IC-F ¢

SW-12 RII 0M104.010 10 × 10
T2 – T6

20
MLU ST-14 R-R IC-F ¢ MLU ST-14 R-L IC-F ¢

T1 (cut off) MLU ST-21 R-R IC-F ¢ MLU ST-21 R-L IC-F ¢

SW-20
571-01

12 × 12
T11 – T12

20 MLU ST-07 R-R IC-F ¢ MLU ST-07 R-L IC-F ¢
571-03

T2 – T4
T1 (cut off)

Cunei di serraggio STAR

Attenzione 
stringere i cunei di serraggio multidec®-LUB 
con cacciavite dinamometrico secondo l’in-
dicazione sul cuneo.

Ambito di fornitura: Cuneo di serraggio con battuta

Cacciavite dinamometrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.
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multidec®-LUB

MLU TO-01-TPC-IC-..  (TORNOS GT26)

 642

GT26
4

16 ×16 16 ×16 1
MLU TO-01-TPC-IC-4T ¢

5 MLU TO-01-TPC-IC-5T ¢

-4T

-5T

Ambito di fornitura: Piastra porta-utensili, cunei con vite di regolazione del refrigerante, battute, cacciavite dinamometrico e viti di fissaggio

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Nota 
A seconda delle dimensioni della piastra, le lunghezze di porta inserti inseribili possono essere li-
mitate utilizzando le battute e se si vuole rispettare la lunghezza di sporgenza «Lx» raccomandata.
Porta inserti più corti e battute di varie lunghezze sono disponibili come soluzione standard.

Tipo di macchina Numero di posti  
per utensili

Supporto posizione di 
troncatura

Supporto per altri posti 
per utensili

Numero di circuiti di 
raffreddamento

Codice d’ordinazione

Piastre portautensili TORNOS

Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «TPC-IC» 
Per sostituire le piastre portautensili originali
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MLU TO-SN-TPC-IC-…  (TORNOS SwissNano 7 / 10) (SN7 / SN10)

 642

SN7
SN10

5*
12 ×12 10 ×10 1

MLU TO-SN-TPC-IC-5T* ¢

6 MLU TO-SN-TPC-IC-6T ¢

9 – 8 × 8 2 MLU TO-SN-TPC-IC-9T-9x8-2K ¢

-5T

-6T

-9T

Ambito di fornitura: Piastra porta-utensili, cunei con vite di regolazione del refrigerante, battute, cacciavite dinamometrico e viti di fissaggio

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Nota 
A seconda delle dimensioni della piastra, le lunghezze di porta inserti inseribili possono essere li-
mitate utilizzando le battute e se si vuole rispettare la lunghezza di sporgenza «Lx» raccomandata.
Porta inserti più corti e battute di varie lunghezze sono disponibili come soluzione standard.

Tipo di macchina Numero di posti  
per utensili

Supporto posizione di 
troncatura

Supporto per altri posti 
per utensili

Numero di circuiti di 
raffreddamento

Codice d’ordinazione

Piastre portautensili TORNOS

* Senza il posto per utensile superiore, per lasciare spazio a un’unità motrice per utensili di fresatura e foratura trasversale.

Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «TPC-IC»
Per sostituire le piastre portautensili originali
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MLU TO-SN-TPC-IC-…  (TORNOS SwissNano 4) (SN4)

 642

SN4
3 8 × 8

8 × 8 1
MLU TO-SN-TPC-IC-3T ¢

4
12 ×12 MLU TO-SN-TPC-IC-4T ¢

– MLU TO-SN-TPC-IC-4T-4x8 ¢

-3T

-4T -4T-4x8

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Ambito di fornitura: Piastra porta-utensili, cunei con vite di regolazione del refrigerante, battute, cacciavite dinamometrico e viti di fissaggio

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Nota 
A seconda delle dimensioni della piastra, le lunghezze di porta inserti inseribili possono essere li-
mitate utilizzando le battute e se si vuole rispettare la lunghezza di sporgenza «Lx» raccomandata.
Porta inserti più corti e battute di varie lunghezze sono disponibili come soluzione standard.

Tipo di macchina Numero di posti  
per utensili

Supporto posizione di 
troncatura

Supporto per altri posti 
per utensili

Numero di circuiti di 
raffreddamento

Codice d’ordinazione

Piastre portautensili TORNOS

Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «TPC-IC»
Per sostituire le piastre portautensili originali
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MLU TO-SN-TPC-..  (TORNOS SwissNano 4) (SN4)

 642

SN4
3 8 ×8

8 ×8 1
MLU TO-SN-TPC-3T ¢

4 12 ×12 MLU TO-SN-TPC-4T ¢

-3T

-4T

Ambito di fornitura: Piastra porta-utensili, cunei senza vite di regolazione del refrigerante, battute, cacciavite dinamometrico e viti di fissaggio

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Nota 
A seconda delle dimensioni della piastra, le lunghezze di porta inserti inseribili possono essere li-
mitate utilizzando le battute e se si vuole rispettare la lunghezza di sporgenza «Lx» raccomandata.
Porta inserti più corti e battute di varie lunghezze sono disponibili come soluzione standard.

Tipo di macchina Numero di posti  
per utensili

Supporto posizione di 
troncatura

Supporto per altri posti 
per utensili

Numero di circuiti di 
raffreddamento

Codice d’ordinazione

Piastre portautensili TORNOS

Senza alimentazione integrata regolabile del refrigerante «TPC-IC»
Per sostituire le piastre portautensili originali
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MLU … IC-F-..  (TORNOS GT26 / SwissNano 4 / 7 / 10) (SN4 / SN7 / SN10)

 642

Lx*  R  L

GT26-4T 16 × 16 T1 - T4 25 MLU 01 R-R IC-F-10 ¢ MLU 01 R-L IC-F-10 ¢

GT26-5T 16 × 16 T1 - T5 25 MLU 01 R-R IC-F-10 ¢ MLU 01 R-L IC-F-10 ¢

SN7-5T
SN10-5T

10 ×10 T2 - T5

15 MLU 01 R-R IC-F-02 ¢ MLU 01 R-L IC-F-02 ¢
20 MLU 01 R-R IC-F-05 ¢
25 MLU 01 R-R IC-F-08 ¢
30 MLU 01 R-R IC-F-09 ¢

12 ×12 T1 (cut-off)
15 MLU 01 R-R IC-F-01 ¢ MLU 01 R-L IC-F-01 ¢
25 MLU 01 R-R IC-F-04 ¢

SN7-6T
SN10-6T

10 ×10 T2 - T6

15 MLU 01 R-R IC-F-02 ¢ MLU 01 R-L IC-F-02 ¢
20 MLU 01 R-R IC-F-05 ¢
25 MLU 01 R-R IC-F-08 ¢
30 MLU 01 R-R IC-F-09 ¢

12 ×12 T1 (cut-off)
15 MLU 01 R-R IC-F-01 ¢ MLU 01 R-L IC-F-01 ¢
25 MLU 01 R-R IC-F-04 ¢

SN7-9T / SN10-9T 8 × 8 T1 - T9 15 MLU 01 R-R IC-F-03 ¢
SN4-3T 8 × 8 T1 - T3 15 MLU 01 R-R IC-F-03 ¢

SN4-4T
8 × 8 T2 - T4

15
MLU 01 R-R IC-F-03 ¢

12 ×12 T1 (cut-off)
MLU 01 R-R IC-F-01 ¢ MLU 01 R-L IC-F-01 ¢

25 MLU 01 R-R IC-F-04 ¢

LxR

R-R

L

R-L

Ambito di fornitura: Cuneo con vite di regolazione del refrigerante, senza viti di fissaggio

Tipo di piastre 
portautensili

Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Attenzione 
stringere i cunei di serraggio multidec®-LUB 
con cacciavite dinamometrico secondo l’in-
dicazione sul cuneo.

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Cunei di serraggio TORNOS

Per piastre portautensili «TPC-IC» (ricambio)
Con alimentazione integrata regolabile del refrigerante «IC»

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.

Cuneo per altre lunghezze della sporgenza su richiesta
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MLU 01-SE-..  (TORNOS SwissNano 4) (SN4)

 642

Lx  R

SN4-3T 8 × 8 T1 - T4 – MLU 01-SE-02 ¢

SN4-4T
8 × 8 T2 - T4

–
MLU 01-SE-02 ¢

12 ×12 T1 (cut-off) MLU 01-SE-01 ¢

Ambito di fornitura: Cuneo, senza viti di fissaggio

Tipo di piastre 
portautensili

Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Attenzione 
stringere i cunei di serraggio multidec®-LUB 
con cacciavite dinamometrico secondo l’in-
dicazione sul cuneo.

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Cunei di serraggio TORNOS

Per le piastre portautensili «TPC» (ricambio)
Senza alimentazione integrata del refrigerante
Per la sostituzione con cunei di serraggio originali (se si vuole usare soltanto il riscontro)

Cuneo per altre lunghezze della sporgenza su richiesta
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 642

Lx*  R  L

CT20 / 5 2000118 12 × 12 T1 – T6 20 MLU TO-05 R-R IC-F ¢ MLU TO-05 R-L IC-F ¢

DT13
390223

12 × 12
T2 – T5

20
MLU TO-06 R-R IC-F ¢ MLU TO-06 R-L IC-F ¢

390224
T1 (cut off) MLU TO-07 R-R IC-F ¢ MLU TO-07 R-L IC-F ¢

Gamma 20/6 16 × 16 T1 (cut off) 30 MLU TO-10 R-R IC-F ¢

GT13
390223

12 × 12
T2 – T5

20
MLU TO-06 R-R IC-F ¢ MLU TO-06 R-L IC-F ¢

390224
T1 (cut off) MLU TO-07 R-R IC-F ¢ MLU TO-07 R-L IC-F ¢

Swiss GT26
386209

16 × 16
T1 – T5 22.5 MLU TO-04 R-R IC-F ¢ MLU TO-04 R-L IC-F ¢

386210
T2 – T4

20
MLU TO-03 R-R IC-F ¢ MLU TO-03 R-L IC-F ¢

T1 (cut off) MLU TO-02 R-R IC-F ¢ MLU TO-02 R-L IC-F ¢

Swiss GT32 16 × 16 T110 – T114 22.5 MLU TO-04 R-R IC-F ¢ MLU TO-04 R-L IC-F ¢

Swiss ST26
398577

12 × 12

T2 – T5

22

MLU TO-09 R-R IC-F ¢ MLU TO-09 R-L IC-F ¢
T1

MLU TO-08 R-R IC-F ¢ MLU TO-08 R-L IC-F ¢398585 T1 – T3
398595 T1 – T2

MLU TO-… IC-F  (TORNOS)

 703…
 671…

Lx

R-LR-R

LR

Cunei di serraggio TORNOS

Attenzione 
stringere i cunei di serraggio multidec®-LUB 
con cacciavite dinamometrico secondo l’in-
dicazione sul cuneo.Cacciavite dinamometrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Ambito di fornitura: Cuneo di serraggio con battuta

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Per le piastre portautensili originali in uso
Per la sostituzione dei cunei di serraggio originali

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.
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 642

Lx*  R  L

BH20 12 × 12
T2 – T4 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) – MLU TS-04 R-R IC-F ¢ MLU TS-04 R-L IC-F ¢

BH20 Z 12 × 12
T2 – T4 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
T1 (cut off) – MLU TS-04 R-R IC-F ¢ MLU TS-04 R-L IC-F ¢

BO123 E Plate 1 12 × 12 T1 – T6 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
BO124 E Plate 1 12 × 12 T1 – T6 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
BO125 E Plate 1 12 × 12 T1 – T6 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
BO126 E II Plate 1 12 × 12 T1 – T6 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
BO203 Plate 1 12 × 12 T1 – T6 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
BO204 E Plate 1 12 × 12 T1 – T6 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
BO205 E Plate 1 12 × 12 T1 – T6 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
BO326 E II 16 × 16 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢

BS20 S-V
Plate 1

12 × 12
T4 – T5

20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
Plate 2 T11 – T16

BW208 E III 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
HS207 Plate 1 12 × 12 T4 – T8 20 MLU TS-01 R-R IC-F ¢ MLU TS-01 R-L IC-F ¢
HS267 16 × 16 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
HS327 16 × 16 T1 – T5 30 MLU TS-06 R-R IC-F ¢ MLU TS-06 R-L IC-F ¢

S205
Plate 1

12 × 12
T4 – T8

20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢
Plate 2 T18 – T20

S206
Plate 1

12 × 12
T4 – T8

20 MLU TS-01 R-R IC-F ¢ MLU TS-01 R-L IC-F ¢
Plate 2 T18 – T20

S206 E 12 × 12 20 MLU TS-02 R-R IC-F ¢ MLU TS-02 R-L IC-F ¢

SS207
Plate 1

12 × 12
T4 – T8

20
MLU TS-01 R-R IC-F ¢ MLU TS-01 R-L IC-F ¢

Plate 2 T18 – T20
1⁄2" (12.7) T4 – T8 MLU TS-11 R-R IC-F ¢ MLU TS-11 R-L IC-F ¢

SS207-5AX
Plate 1

12 × 12
T4 – T8

20 MLU TS-01 R-R IC-F ¢ MLU TS-01 R-L IC-F ¢
Plate 2 T18 – T20

MLU TS-… IC-F  (TSUGAMI)

 703…
 671…

Lx

R-LR-R

LR

Cunei di serraggio TSUGAMI

Attenzione 
stringere i cunei di serraggio multidec®-LUB 
con cacciavite dinamometrico secondo l’in-
dicazione sul cuneo.Cacciavite dinamometrico . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Sistema refrigerante  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Ambito di fornitura: Cuneo di serraggio con battuta

Tipo di macchina Piastre portautensili Supporti Posizioni Dimensioni Codice d’ordinazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

R-R: Cunei di serraggio per supporti a destra «R»
R-L: Cunei di serraggio per supporti a sinistra «L»

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB

Per le piastre portautensili originali in uso
Per la sostituzione dei cunei di serraggio originali

* Lx: Lunghezza sporgenza raccomandata per l’utensile in modo da ottenere una lubrificazione ottimale del tagliente.
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30 × 32 × 56 MLU WST G1/8 2 01 56 ¢

16 × 18 × 28 MLU WST G1/8 1 01 28 ¢

18 × 18 × 56.2 MLU WST G1/8 1 02 56 ¢

5 × 5 × 5.5 MLU 00050 AN ¢

9 × 5 × 5.5 MLU 090L50 AN ¢

9 × 5 × 5.5 MLU 090R50 AN ¢

16 × 5 × 5.5 MLU 11550 AN ¢

22 × 5 × 5.5 MLU 17550 AN ¢

8 × 7 × 8 MLU 80085 AN ¢

16.5 × 7 × 8 MLU 98-01 AN-02 ¢

24 × 7 × 8 MLU 98-01 AN-06 ¢

6 × 40* MLU 60400 AN ¢

SW14 × 30 MLU HS G1/8x24.5 SW28 ¢

SW14 × 29 MSP RVR G1/8 - 7/16-20 UNF ¢

M5 IB2.5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢

M8 × 1 IB4 MSP VSR M8x1 IB5 ¢

G1⁄8" IB5 MSP VSR G1/8" IB5 ¢

M4 × 20 MSP 40200 ZKS IB3 ¢
M4 × 25 MSP 40250 ZKS IB3 ¢
M5 × 12 MSP 50120 ZKS IB4 ¢
M5 × 16 MSP 50160 ZKS IB4 ¢
M5 × 20 MSP 50200 ZKS IB4 ¢
M5 × 25 MSP 50250 ZKS IB4 ¢
M5 × 30 MSP 50300 ZKS IB4 ¢
M6 × 16 MSP 60160 ZKS IB5 ¢
M6 × 20 MSP 60200 ZKS IB5 ¢
M6 × 20 MSP 60200 ZKS IB5 INOX ¢
M6 × 25 MSP 60250 ZKS IB5 ¢
M6 × 30 MSP 60300 ZKS IB5 ¢
M2 × 2 MSP 20020 GST IB0.9 ¢
M2.5 × 2 MSP 25020 GST IB2 ¢
M2.5 × 3 MSP 25030 GST IB2 ¢
M3 × 3 MSP 30030 GST IB2 ¢

M4 × 3 MSP 40030 GST IB2 ¢

* Altre lunghezze su richiesta

Ricambi e minuterie

Figura Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione

Manicotti angolari

Battuta

Vite cava

Riduttore

Vite di chiusura

Vite ad esagono cavo

Vite di bloccaggio

Per piastre portautensili complete
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L 27 MLU-27-06 AN-A ¢

L 42 MLU 42 AN-A ¢
L 47 MLU-47-06 AN-A ¢
L 50 MLU 50 AN-A ¢
L 60 MLU 60 AN-A ¢

L 54 MLU 54 AN-I ¢

MLU 68-01 ¢

M5 × 4 MSP VSR M5 ¢

M3 × 6 DIN912 MSP30060 IB2.5 ¢

M3 / 3.2 / 7 / 0.5 MSP US-3 ¢

Ricambi e minuterie

Figura Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione

Battuta

Battuta

Indicatore

Vite di chiusura

Vite ad esagono cavo

Disco di appoggio

Per cunei di serraggio per le piastre portautensili originali in uso
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multidec®-LUBRichiesta di piastre portautensili / cunei di serraggio

Desiderate piastre portautensili complete «TPC» oppure cunei di serraggio non ancora presenti nel nostro 
assortimento oppure cercate una versione speciale? Inviateci la vostra richiesta con tutte le informazioni 
necessarie. Valuteremo la vostra richiesta con attenzione e vi invieremo un preventivo.

Piastre portautensili complete «TPC»
Per costruire una piastra portautensile multidec®-LUB abbiamo bisogno di:
–  dati CAD della piastra portautensile originale o  

la piastra portautensile originale per prendere le misure

Cunei di serraggio per le piastre portautensili originali in uso
Per poter individuare con precisione il cuneo di serraggio multidec®-LUB adatto, abbiamo bisogno di:  
– dati della piastra portautensili e del relativo cuneo di serraggio
–  per inviarli, compilate il «Modulo di richiesta» a pagina „LUB – Anfrageformular für Spannkeile“669 oppure metteci a disposizione 

la piastra portautensili e il cuneo di serraggio per prendere le misure direttamente

Chi desidera restare al passo con le ultime novità concernente piastre portautensili e cunei di ser-
raggio, può consultare il nostro sito web www.utilis.com. Inserendo «Lub actual standing list» 
potrete vedere tutte le posizioni realizzate negli ultimi tempi.

Le informazioni più recenti 
su multidec®-LUB
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Utilis AG, Precision Tools

Kreuzlingerstrasse 22, CH-8555 Müllheim, Switzerland

info@utilis.com, www.utilis.com

Phone   41 52 762 62 62, Fax   41 52 762 62 00+ +

Modulo di richiesta per cunei di serraggio

Ditta 

Collaboratore competente 

Via 

CAP, località 

Telefono 

Telefax 
 
E-Mail 

Quote (mm) Quote (mm)

Quote (mm) Quote (mm)

Dati macchina 

Costruttore

Tipo

Anno

Numero di serie

Numero piastra

Sezione gambo 

Attenzione
Le posizioni nella piastra portautensile non 
sono sempre identiche. Misurare, quindi, 
esattamente la posizione sulla quale 
desiderate impiegare il cuneo di serraggio 
multidec®-LUB cuneo di serraggio.

A  quota importante: indicare con estrema precisione!
B  se la posizione di cut-off ha un’altra dimensione.
C  se le dimensioni del supporto sono diverse.
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La soluzione ad alta pressione (fino a max. 200 bar ovvero 2900 psi), recentemente sviluppata da UTILIS, 
garantisce un trasporto ottimale del refrigerante al tagliente.
La forma costruttiva molto compatta e robusta nonché l’esecuzione in acciaio inossidabile sono le carat-
teristiche principali di questo prodotto.
L’assortimento comprende diversi raccordi dritti e orientabili e con diametri di collegamento di 4 mm e 
diversi raccordi a innesto rapido. Con questi prodotti si risparmia il dispendioso svitamento dei tubi ad 
alta pressione. Il che si traduce in maggiore efficienza per minori tempi di attività delle macchine.
È disponibile una grande scelta di tubi ad alta pressione di svariate lunghezze con diversi attacchi.
Riduttori, prolunghe, raccordi a vite e ricambi, distributori di refrigerante completano il programma.

Vantaggi:
–  Impiego su tutte le linee di prodotto multidec® con raffreddamento interno
–  Impiego nel campo di temperatura tra –60 a +250 °C ovvero  –76 a +482 °F
–   Impiego a una pressione d’esercizio di max. 200 bar ovvero 2900 psi

La gamma della soluzione a bassa pressione per pressioni di esercizio fino a max. 30 bar ovvero 435 psi 
comprende un collegamento a vite diritto nonché un collegamento a vite orientabile con raccordi di dia-
metro pari a 4 mm per l’utilizzo di un tubo flessibile in poliuretano.
Analogamente alla nostra soluzione ad alta pressione offriamo collegamenti a vite di riduzione, prolun-
ghe, tappi di chiusura ed anelli di tenuta.
Il tubo flessibile in poliuretano con un diametro esterno pari a 4 mm è fornito nella lunghezza pari a 
1000 mm. L’utente può quindi tagliare la lunghezza necessaria a misura.
Un’ampia gamma di distributori refrigerante compatti, in metallo leggero, completa il programma.

Vantaggi:
–  Impiego su tutte le linee di prodotto multidec® con raffreddamento interno
–   Impiego a una pressione di esercizio fino a max. 30 bar ovvero 435 psi (pressione di prova 30 bar ovvero 435 psi)
–  Forma costruttiva compatta e resistente alla corrosione

Sistema refrigerante
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  685
 
 
 
  686
 
 
 
  686
 
 
 
    687
 
 
 
   688
 
 
 
  689
 
 
 
   689
 
 
 
  690
 
 
 
  692
 
 
 
  693

Panoramica – Sistema refrigerante

Opzioni di connessioni
 
 
 
Distributore refrigerante – alta / bassa pressione
 
 
 
Tubi refrigerante – alta pressione
 
 
 
Attacchi rapidi – alta pressione
 
 
 
Raccordi – alta pressione
 
 
 
Tubi refrigerante – bassa pressione
 
 
 
Raccordi – bassa pressione
 
 
 
Regolatore di flusso – alta / bassa pressione
 
 
 
Prolunghe – alta / bassa pressione
 
 
 
Raccordi a vite – alta / bassa pressione
 
 
 
Collegamenti a vite di riduzione – alta / bassa pressione
 
 
 
Tappo – alta pressione
 
 
 
Tappo – bassa pressione
 
 
 
Ricambi – alta / bassa pressione
 
 
 
Montaggio raccordo / boccola
 
 
 
Montaggio STVR / EWR
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MSP UICF …

MSP EVRI …

MSP UHPT …

MSP UHPT …

MSP UHPT …

MSP UHPT …

MSP UHPT …

MSP KSK…

MSP UNM …MSP UCF …

MSP UNM …

MSP UICF …MSP EVRA …

MSP UCF …

MSP UGVR …

MSP STVR …

 687 – 689

 676 / 677

 676 / 677

 680 / 681

 677 / 681 / 683

 677 / 681 / 683

 678

 682

 679

 685  684

 678

 678

 678  679  687

 687

NM

 639…

MLU… IC …

 675…

MLU KV …

M5

M5

M5 4KS

M5

M5

4

NMM5

NM

NM M5

M5

M5

M5

 91…

… IC

Sistema refrigeranteOpzioni di connessioni – dritte

Per alta / bassa pressione sono anche disponibili diverse prolunghe e raccordi di riduzione, tappi e tappi a vite. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Bassa pressione

Alta pressione
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MSP UNM …MSP UACF …

MSP UCF …MSP UANM …

MSP USNM …MSP UICF …

MSP UHPT …

MSP UHPT …

MSP UHPT …

MSP UHPT …

MSP UHPT …

MSP UHPT …

MSP KSK…

MSP EVRA …MSP UACF …

MSP USVR …

MSP RVRW …

MSP EWR …

 676 / 677

 680 / 681

 677 / 681 / 683

 677 / 681 / 683

 677 / 681 / 683

 677 / 681 / 683

 687

 685 684

 678

 678

 678

 678

 679

 679

 679

 682

 687

M5

NM

NM

 639…

MLU… IC …

 675…

MLU KV …

M5

M5

M5

M5

M5

M5

M5NM

4

M5

M5

M5

M5

4KS

NM

 91…

… IC

Sistema refrigeranteOpzioni di connessioni a 90°

Alta pressione

Bassa pressione
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Sistema refrigeranteAnnotazioni
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MLU KV … L DFR

MLU KV … S DFR*

g

L

B

G

H

 690
 689

 672 / 673

G g B L H M5 G1⁄8**

MLU KV 2-4 L DFR ¢ 4 × G1⁄8 2 × M5 37 45 24

MSP … G1/8
MLU KV 4-4 L DFR ¢ 4 × G1⁄8 4 × M5 38 72 24
MLU KV 6-4 L DFR ¢ 4 × G1⁄8 6 × M5 38 112 24
MLU KV 8-4 L DFR ¢ 4 × G1⁄8 8 × M5 37 154 24

 672 / 673

G g B L H M5 G1⁄8**

MLU KV 2-4 S DFR ¢ 4 × G1⁄8 2 × M5 37 33 24

MSP … G1/8
MLU KV 4-4 S DFR ¢ 4 × G1⁄8 4 × M5 38 50 24
MLU KV 6-4 S DFR ¢ 4 × G1⁄8 6 × M5 38 78 24
MLU KV 8-4 S DFR ¢ 4 × G1⁄8 8 × M5 37 106 24

Sistema refrigeranteDistributore refrigerante – alta / bassa pressione

max. 200 bar/2900 psi

Ricambi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Ingressi Uscite Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Codice d’ordinazione Ingressi Uscite Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

(Grande)

(Piccolo)

* Raccordi rapidi utilizzabili in misura limitata (minore spazio in questa versione)

** Tappi a vite  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Con regolazione di flusso
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MSP UHPT* … NM-NM

MSP UHPTB** … NM-NM

 672 / 673

L l NM

MSP UHPT 100 NM-NM ¢ 100 4.5

MSP UICF …
MSP UCF …
MSP UACF …

MSP UHPT 150 NM-NM ¢ 150 4.5
MSP UHPT 200 NM-NM ¢ 200 4.5
MSP UHPT 250 NM-NM ¢ 250 4.5
MSP UHPT 300 NM-NM ¢ 300 4.5
MSP UHPT 400 NM-NM ¢ 400 4.5
MSP UHPT 500 NM-NM ¢ 500 4.5

 672 / 673

L l NM

MSP UHPTB 100 NM-NM ¢ 100 6.2

MSP UICF …
MSP UCF …
MSP UACF …

MSP UHPTB 150 NM-NM ¢ 150 6.2
MSP UHPTB 200 NM-NM ¢ 200 6.2
MSP UHPTB 250 NM-NM ¢ 250 6.2
MSP UHPTB 300 NM-NM ¢ 300 6.2
MSP UHPTB 400 NM-NM ¢ 400 6.2
MSP UHPTB 500 NM-NM ¢ 500 6.2

N
MN
M

L

l

Sistema refrigeranteTubi refrigerante – alta pressione

max. 200 bar/2900 psi

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

(Innesto – Innesto)

(Innesto – Innesto)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Nota
* Tubo standard con alta flessibilità
**  Tubo rinforzato con maggiore resistenza 

alla flessione e con un volume di flusso  
superiore del 50 %.
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MSP UHPT* … M5-NM

MSP UHPTB** … M5-NM

N
MM
5

L

l

 672 / 673

L l M5 NM

MSP UHPT 100 M5-NM ¢ 100 4.5

MSP UICF …
MSP UCF …
MSP UACF …

MSP UHPT 150 M5-NM ¢ 150 4.5
MSP UHPT 200 M5-NM ¢ 200 4.5
MSP UHPT 250 M5-NM ¢ 250 4.5
MSP UHPT 300 M5-NM ¢ 300 4.5
MSP UHPT 400 M5-NM ¢ 400 4.5
MSP UHPT 500 M5-NM ¢ 500 4.5

 672 / 673

L l M5 NM

MSP UHPTB 100 M5-NM ¢ 100 6.2

MSP UICF …
MSP UCF …
MSP UACF …

MSP UHPTB 150 M5-NM ¢ 150 6.2
MSP UHPTB 200 M5-NM ¢ 200 6.2
MSP UHPTB 250 M5-NM ¢ 250 6.2
MSP UHPTB 300 M5-NM ¢ 300 6.2
MSP UHPTB 400 M5-NM ¢ 400 6.2
MSP UHPTB 500 M5-NM ¢ 500 6.2

Sistema refrigeranteTubi refrigerante – alta pressione

max. 200 bar/2900 psi

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

(Filettatura esterna – Innesto)

(Filettatura esterna – Innesto)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Nota
* Tubo standard con alta flessibilità
**  Tubo rinforzato con maggiore resistenza 

alla flessione e con un volume di flusso  
superiore del 50 %.
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MSP UCF …

MSP UACF …

g

L

N
M

g

L

N
M

g

L

N
M

MSP UICF …

 690
 689

 672 / 673

g L g NM

MSP UICF M5 ¢ M5 18
MSP …UNM
MSP …USNM
MSP …UANM

 672 / 673

g L g NM

MSP UACF M5 ¢ M5 20
MSP …UNM
MSP …USNM
MSP …UANM

 672 / 673

g L g NM

MSP UCF M5 ¢ M5 21

MSP …UNM
MSP …USNM
MSP …UANM

MSP UCF M6 ¢ M6 21
MSP UCF M8 ¢ M8 19
MSP UCF M8x1 ¢ M8 × 1 19
MSP UCF G1/8 ¢ G1⁄8 19
MSP UCF PT1/8 ¢ PT1⁄8 20

Sistema refrigeranteAttacchi rapidi – alta pressione

max. 200 bar/2900 psi

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Ricambi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Tappo . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

(Filettatura interna – Raccordo)

(Filettatura esterna – Raccordo)

(Filettatura interna 90° – Raccordo)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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g

L

CN
M

g

L

N
M

MSP UNM …

MSP USNM …

MSP UANM … L

g

CN
M

 690

 672 / 673

g C L g NM

MSP UANM M5 ¢ M5 10 21
MSP …UICF …
MSP …UCF …
MSP …UACF …

 672 / 673

g C L g NM

MSP USNM M5 ¢ M5 16 22

MSP …UICF …
MSP …UCF …
MSP …UACF …

MSP USNM M6 ¢ M6 17 22
MSP USNM M8 ¢ M8 17.5 24
MSP USNM M8x1 ¢ M8 × 1 17.5 24
MSP USNM G1/8 ¢ G1⁄8 20 28

 672 / 673

g L g NM

MSP UNM M5 ¢ M5 19.5

MSP …UICF …
MSP …UCF …
MSP …UACF …

MSP UNM M6 ¢ M6 19.5
MSP UNM M8 ¢ M8 21.5
MSP UNM M8x1 ¢ M8 × 1 19.5
MSP UNM G1/8 ¢ G1⁄8 22
MSP UNM PT1/8 ¢ PT1⁄8 20
MSP UNM UNF5/16 ¢ UNF5/16 19.5

Sistema refrigeranteAttacchi rapidi – alta pressione

max. 200 bar/2900 psi

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Ricambi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

(Innesto – Filettatura esterna)

(Innesto 90° – Filettatura esterna, orientabile)

(Innesto – Filettatura interna 90°)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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 672 / 673

L l 4

MSP UHPT 100 4-4 ¢ 100 4.5

MSP UGVR …
MSP USVR …

MSP UHPT 150 4-4 ¢ 150 4.5
MSP UHPT 200 4-4 ¢ 200 4.5
MSP UHPT 250 4-4 ¢ 250 4.5
MSP UHPT 300 4-4 ¢ 300 4.5
MSP UHPT 400 4-4 ¢ 400 4.5
MSP UHPT 500 4-4 ¢ 500 4.5

 672 / 673

L l 4

MSP UHPTB 100 4-4 ¢ 100 6.2

MSP UGVR …
MSP USVR …

MSP UHPTB 150 4-4 ¢ 150 6.2
MSP UHPTB 200 4-4 ¢ 200 6.2
MSP UHPTB 250 4-4 ¢ 250 6.2
MSP UHPTB 300 4-4 ¢ 300 6.2
MSP UHPTB 400 4-4 ¢ 400 6.2
MSP UHPTB 500 4-4 ¢ 500 6.2

MSP UHPT* … 4-4

MSP UHPTB** … 4-4

44

L

l

 692

Sistema refrigeranteTubi refrigerante – alta pressione

max. 200 bar/2900 psi

Nessun anello di tenuta necessario

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Nessun anello di tenuta necessario

(Raccordo – Raccordo)

(Raccordo – Raccordo)

Montaggio raccordo / boccola  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Nota
* Tubo standard con alta flessibilità
**  Tubo rinforzato con maggiore resistenza 

alla flessione e con un volume di flusso  
superiore del 50 %.
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MSP UHPT* … M5-4

MSP UHPTB** … M5-4

4M
5

L

l

 672 / 673

L l M5 4

MSP UHPT 100 M5-4 ¢ 100 4.5

MSP UGVR …
MSP USVR …

MSP UHPT 150 M5-4 ¢ 150 4.5
MSP UHPT 200 M5-4 ¢ 200 4.5
MSP UHPT 250 M5-4 ¢ 250 4.5
MSP UHPT 300 M5-4 ¢ 300 4.5
MSP UHPT 400 M5-4 ¢ 400 4.5
MSP UHPT 500 M5-4 ¢ 500 4.5

 672 / 673

L l M5 4

MSP UHPTB 100 M5-4 ¢ 100 6.2

MSP UGVR …
MSP USVR …

MSP UHPTB 150 M5-4 ¢ 150 6.2
MSP UHPTB 200 M5-4 ¢ 200 6.2
MSP UHPTB 250 M5-4 ¢ 250 6.2
MSP UHPTB 300 M5-4 ¢ 300 6.2
MSP UHPTB 400 M5-4 ¢ 400 6.2
MSP UHPTB 500 M5-4 ¢ 500 6.2

 692

Sistema refrigeranteTubi refrigerante – alta pressione

max. 200 bar/2900 psi

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

(Filettatura esterna – Raccordo)

(Filettatura esterna – Raccordo)

Montaggio raccordo / boccola  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Nota
* Tubo standard con alta flessibilità
**  Tubo rinforzato con maggiore resistenza 

alla flessione e con un volume di flusso  
superiore del 50 %.
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MSP UGVR …

g d

L

MSP USVR …
g

L
C d

 690

 672 / 673

g d L g 4

MSP UGVR M5-4 ¢ M5 4 27
MSP UHPT …-4MSP UGVR G1/8-4 ¢ G1⁄8 4 32

MSP UGVR PT1/8-4 ¢ PT1⁄8 4 32

 672 / 673

g d L C g 4

MSP USVR M5-4 ¢ M5 4 28 21
MSP UHPT …-4

MSP USVR G1/8-4 ¢ G1⁄8 4 37 30

 692

Sistema refrigeranteRaccordi – alta pressione

max. 200 bar/2900 psi

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Ricambi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

(Filettatura esterna 90°, orientabile – Boccola)

(Filettatura esterna – Boccola)

Montaggio raccordo / boccola  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MSP UHPT* … M5-M5

MSP UHPTB** … M5-M5

M
5

M
5

L

l

 672 / 673

L l M5

MSP UHPT 100 M5-M5 ¢ 100 4.5
MSP UHPT 150 M5-M5 ¢ 150 4.5
MSP UHPT 200 M5-M5 ¢ 200 4.5
MSP UHPT 250 M5-M5 ¢ 250 4.5
MSP UHPT 300 M5-M5 ¢ 300 4.5
MSP UHPT 400 M5-M5 ¢ 400 4.5
MSP UHPT 500 M5-M5 ¢ 500 4.5

 672 / 673

L l M5

MSP UHPTB 100 M5-M5 ¢ 100 6.2
MSP UHPTB 150 M5-M5 ¢ 150 6.2
MSP UHPTB 200 M5-M5 ¢ 200 6.2
MSP UHPTB 250 M5-M5 ¢ 250 6.2
MSP UHPTB 300 M5-M5 ¢ 300 6.2
MSP UHPTB 400 M5-M5 ¢ 400 6.2
MSP UHPTB 500 M5-M5 ¢ 500 6.2

Sistema refrigerante

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Tubi refrigerante – alta pressione

max. 200 bar/2900 psi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

(Filettatura esterna – Filettatura esterna)

(Filettatura esterna – Filettatura esterna)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Nota
* Tubo standard con alta flessibilità
**  Tubo rinforzato con maggiore resistenza 

alla flessione e con un volume di flusso  
superiore del 50 %.
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MSP KSK…

dL

 672 / 673

d L 4KS

MSP KSK-4KS ¢ 4 1000
MSP STVR …
MSP EWR … 

(4KS – 4KS)

Sistema refrigeranteTubi refrigerante – bassa pressione

max. 30 bar/435 psi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MSP STVR …

gd

L

MSP EWR …

d

g

L

C

 672 / 673

d g L KS4 M5

MSP STVR KS4-M5 ¢ 4 M5 17 MSP KSK…

 672 / 673

g d L C M5 KS4

MSP EWR M5-KS4 ¢ M5 4 18 21 MSP KSK…

 690
 693

 689

Sistema refrigeranteRaccordi – bassa pressione

max. 30 bar/435 psi

Incl. anello di tenuta

Incl. anello di tenuta

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Codice d’ordinazione Dimensioni Possibilità di collegamento

Diversi

Ricambi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

(KS4 – Filettatura esterna)

(Filettatura esterna 90° – KS4)

Montaggio STVR / EWR . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Tappo MSP VSK …  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MLU DFR…

G g L

MLU DFR-1 M5-M5 ¢ M5 M5 24

L

gG

MSP VLR …

gG

L

 690

G g L

MSP VLR 100 M5-M5 ¢ M5 M5 10
MSP VLR 200 M5-M5 ¢ M5 M5 20
MSP VLR 400 M5-M5 ¢ M5 M5 40

Sistema refrigerante

max. 200 bar/2900 psi

Nessun anello di tenuta necessario

Codice d’ordinazione Dimensioni

Regolatore di flusso – alta / bassa pressione

Prolunghe – alta / bassa pressione

max. 200 bar/2900 psi

Incl. anello di tenuta

Ricambi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni

(Filettatura interna – Filettatura esterna)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Sistema refrigerante
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MSP EVRA …

MSP RVRW …

MSP EVRI …

g

L

G

g

L

G

 672 / 673

G g L

MSP EVRA M5-M5 ¢ M5 M5 14

 672 / 673

G g L

MSP EVRI M5-M5 ¢ M5 M5 14

 672 / 673

g G L C

MSP RVRW M5-M5 ¢ M5 M5 19 16

g

L

C

G

Sistema refrigeranteRaccordi a vite – alta / bassa pressione

max. 200 bar/2900 psi

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Nessun anello di tenuta necessario

Codice d’ordinazione Dimensioni

Codice d’ordinazione Dimensioni

Codice d’ordinazione Dimensioni

(Filettatura esterna 90°, orientabile – Filettatura interna)

(Filettatura esterna – Filettatura esterna)

(Filettatura interna – Filettatura interna)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MSP RVR …

MSP RVRI …

MSP RVRA …

G

L

g

G

L

g

Gg
L

 690

g G L

MSP RVR M5-7/16-20 UNF ¢ M5 7/16-20 UNF 29
MSP RVR G1/8-7/16-20 UNF ¢ G1⁄8 7/16-20 UNF 29

g G L

MSP RVRI 100 M5-M6 ¢ M5 M6 15
MSP RVRI 185 M5-M8x1 ¢ M5 M8×1 23
MSP RVRI 225 M5-M10x1 ¢ M5 M10×1 27
MSP RVRI 225 M5-G1/8 ¢ M5 G1⁄8 27

g G L

MSP RVRA 100 M6-M5 ¢ M6 M5 18
MSP RVRA 70 M8x1-M5 ¢ M8×1 M5 15
MSP RVRA 70 M10x1-M5 ¢ M10×1 M5 15
MSP RVRA 70 G1/8-M5 ¢ G1⁄8 M5 15

Sistema refrigeranteCollegamenti a vite di riduzione – alta / bassa pressione

max. 200 bar/2900 psi

Incl. anello di tenuta

Incl. anello di tenuta

Nessun anello di tenuta necessario

Ricambi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Codice d’ordinazione Dimensioni

Codice d’ordinazione Dimensioni

Codice d’ordinazione Dimensioni

(Filettatura esterna – Filettatura interna)

(Filettatura esterna – Filettatura interna)

(Filettatura esterna – Filettatura esterna)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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MSP VNM L

N
M

L NM

MSP VNM ¢ 23
MSP …UICF …
MSP …UCF …
MSP …UACF …

MSP VSK…

d

L

d L d

MSP VSK-4KS ¢ 4 32
MSP STVR …
MSP EWR …

Sistema refrigerante

Sistema refrigerante

Tappo – alta pressione

max. 200 bar/2900 psi

Nessun anello di tenuta necessario

Codice d’ordinazione Dimensioni

(Innesto)

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

max. 30 bar/435 psi

Tappo – bassa pressione

Codice d’ordinazione Dimensioni

(4KS)
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40 × 12 MLU HKV-10 ¢ MLU KV…

4

MSP UCN 4 ¢
MSP UGVR M5-4
MSP USVR M5-4

MSP UCN 6 ¢
MSP UGVR G1/8-4
MSP USVR G1/8-4

MSP UCN PT1/8 ¢ MSP UGVR PT1/8

4

MSP UCR 4 ¢ MSP UCN 4

MSP UCR 6-4 ¢ MSP UCN 6

MSP UCR PT1/8 ¢ MSP UCN PT1/8

5 MSP USK-M5 ¢

MSP STVR…
MSP EWR…
MSP VLR…
MSP RVRI…
MSP RVR…

M5 MSP VSR M5 IB2.5 ¢

MLU KV…

M6 × 0.5 MSP VSR M6x0.5 IB3 ¢

M8 × 1 MSP VSR M8x1 IB4 ¢

G1⁄8 MSP VSR G1/8 IB5 ¢

M3 × 25 IB2.5 MSP 30250 ZKS IB2.5 ¢

M3 × 6 IB2.5 MSP 30060 ZKS IB2.5 ¢

Sistema refrigeranteRicambi – alta / bassa pressione

Figura Descrizione Dimensione Codice d’ordinazione Corrispondenza

Supporto

Dado

Anello di bloccaggio

Anello di tenuta

Vite di chiusura

Vite ad esagono cavo

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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Sistema refrigeranteAnnotazioni
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1¾

¼

1

Sistema refrigeranteMontaggio raccordo / boccola

Montaggio una tantum
1. Avvitare manualmente il dado di raccordo fino alla battuta percepibile. Premere il tubo contro la 

base.
2.  Stringere il dado di raccordo con la chiave fissa con 1¾ di giro.
 1  Una marcatura può facilitare il controllo dei giri prescritti. Contro-supportare il dado con una seconda  

chiave.

Montaggio ripetuto
In caso di montaggio ripetuto dello stesso collegamento a vite rimontare manualmente il dado di raccordo 
fino alla battuta nettamente percepibile e stringere con la chiave per il montaggio definitivo con ¼ di giro.
In caso di montaggio ripetuto lubrificare i pezzi.
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Sistema refrigeranteMontaggio STVR / EWR

Montaggio del connettore a innesto diritto
1. Avvitare manualmente il connettore a innesto diritto fino alla battuta.
2.  Stringere saldamente il connettore a innesto diritto (come raffigurato) con la chiave ad esagono cavo, 

forzando con due dita attraverso l’apertura del raccordo.

Montaggio del connettore a innesto orientabile
1. Avvitare manualmente il connettore a innesto orientabile fino alla battuta.
2.  Stringere saldamente il connettore a innesto orientabile (come raffigurato) con una chiave fissa, eserci-

tando una pressione normale.
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multidec®-TAPER-INmultidec®-TAPER-IN

multidec®-TAPER-IN è un programma porta-utensili, sviluppato per l’impiego sui torni a fantina mobile. 
Questi porta-utensili sono in esecuzione monoblocco per garantire la massima stabilità possibile. I porta-
utensili multidec®-TAPER-IN possono essere impiegati in ogni mandrino azionato oppure fisso secondo 
DIN 6499.

Vantaggi:
–  Perfettamente adatto per i torni a fantina mobile
–  Si inserisce direttamente nell’appoggio della pinza con il cono ER
–  Non occorre un dado di serraggio speciale
–  Monoblocco per aggiunta ridotta di tolleranza
–  Elevata stabilità
–  Superfici rettificate
–  Supporto per taglie ER 8, 11, 16, 20 e 25
–  Precisione coassiale 0.005 mm
–  Vite della battuta, regolabile da ambo i lati, per il posizionamento dell’utensile

Superficie di aggancio

Cono rettificato secondo DIN 6499

battuta posizionabile

foro con rettifica di precisione per la 
massima concentricità della fresa a candela

Superficie di montaggio con rettifica di precisione per la  
massima proprietà di concentricità e planarità di lame di seghe 
e frese a disco

Viti di serraggio



695

multidec®-TAPER-IN

  9
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Informazioni tecniche
 
 
 
 
Portautensili ER monoblocco (per fresa a candela)
 
 
 
 
Portautensili ER monoblocco (per lame di sega e frese a disco)
 
 
 
 
Ricambi e minuterie

Panoramica – multidec®-TAPER-IN
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multidec®-TAPER-IN

ER D1 L1 D2 Fig.

MTIM ER8-1.00-10 ¢ 8 1 10 6.4 1
MTIM ER8-1.00-15 ¢ 8 1 15 6.4 1
MTIM ER8-1.50-10 ¢ 8 1.5 10 6.4 1
MTIM ER8-1.50-15 ¢ 8 1.5 15 6.4 1
MTIM ER8-1.59-10 ¢ 8 1.59 10 6.4 1
MTIM ER8-1.59-15 ¢ 8 1.59 15 6.4 1
MTIM ER8-2.00-10 ¢ 8 2 10 6.4 1
MTIM ER8-2.00-15 ¢ 8 2 15 6.4 1
MTIM ER8-3.00-10 ¢ 8 3 10 7 1
MTIM ER8-3.00-15 ¢ 8 3 15 7 1
MTIM ER8-3.18-10 ¢ 8 3.18 10 7 1
MTIM ER8-3.18-15 ¢ 8 3.18 15 7 1
MTIM ER11-1.59-10 ¢ 11 1.59 10 6.4 1
MTIM ER11-2.00-10 ¢ 11 2 10 6.4 1
MTIM ER11-3.00-10 ¢ 11 3 10 8 1
MTIM ER11-3.00-15 ¢ 11 3 15 8 1
MTIM ER11-3.00-20 ¢ 11 3 20 8 2
MTIM ER11-3.18-10 ¢ 11 3.18 10 8 1
MTIM ER11-3.18-15 ¢ 11 3.18 15 8 1
MTIM ER11-3.18-20 ¢ 11 3.18 20 8 2
MTIM ER11-4.00-15 ¢ 11 4 15 8 1
MTIM ER11-4.00-20 ¢ 11 4 20 8 2
MTIM ER16-1.00-16 ¢ 16 1 16 6.4 1
MTIM ER16-1.50-16 ¢ 16 1.5 16 6.4 1
MTIM ER16-1.59-16 ¢ 16 1.59 16 6.4 1
MTIM ER16-2.00-16 ¢ 16 2 16 6.4 1
MTIM ER16-3.00-16 ¢ 16 3 16 9.5 1
MTIM ER16-3.00-25 ¢ 16 3 25 9.5 2
MTIM ER16-3.18-16 ¢ 16 3.18 16 9.5 1
MTIM ER16-3.18-25 ¢ 16 3.18 25 9.5 2
MTIM ER16-4.00-16 ¢ 16 4 16 9.5 1
MTIM ER16-4.00-25 ¢ 16 4 25 9.5 2
MTIM ER16-4.76-16 ¢ 16 4.76 16 9.5 1
MTIM ER16-4.76-25 ¢ 16 4.76 25 9.5 2
MTIM ER16-5.00-16 ¢ 16 5 16 9.5 1
MTIM ER16-5.00-25 ¢ 16 5 25 9.5 2
MTIM ER20-3.00-25 ¢ 20 3 25 9.5 2
MTIM ER20-3.18-16 ¢ 20 3.18 16 9.5 1
MTIM ER20-3.18-25 ¢ 20 3.18 25 9.5 2
MTIM ER20-4.00-14 ¢ 20 4 14 9.5 1
MTIM ER20-4.00-16 ¢ 20 4 16 9.5 1
MTIM ER20-4.00-25 ¢ 20 4 25 9.5 2
MTIM-ER20-4.76-14 ¢ 20 4.76 14 11.4 1
MTIM ER20-4.76-25 ¢ 20 4.76 25 11.4 2
MTIM ER20-5.00-14 ¢ 20 5 14 11.4 1
MTIM ER20-5.00-25 ¢ 20 5 25 11.4 2

MTIM ER …

Fig. 1

Fig. 2

L1

D1D2

Portautensili ER monoblocco

Codice d’ordinazione Dimensioni

Per fresa a candela

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TAPER-IN

Fig. 1

Fig. 2

L1

D1D2

MTIM ER …

ER D1 L1 D2 Fig.

MTIM ER20-6.00-14 ¢ 20 6 14 12.5 1
MTIM ER20-6.00-25 ¢ 20 6 25 12.5 2
MTIM ER20-6.35-14 ¢ 20 6.35 14 12.5 1
MTIM ER20-6.35-25 ¢ 20 6.35 25 12.5 2
MTIM ER25-3.00-25 ¢ 25 3 25 10 2
MTIM ER25-3.18-25 ¢ 25 3.18 25 10 2
MTIM ER25-4.00-25 ¢ 25 4 25 10 2
MTIM ER25-4.76-25 ¢ 25 4.76 25 12.5 2
MTIM ER25-5.00-25 ¢ 25 5 25 12.5 2
MTIM ER25-6.00-25 ¢ 25 6 25 12.5 2
MTIM ER25-6.35-25 ¢ 25 6.35 25 12.5 2
MTIM ER25-7.00-25 ¢ 25 7 25 16 2
MTIM ER25-7.94-25 ¢ 25 7.94 25 16 2
MTIM ER25-8.00-25 ¢ 25 8 25 16 2

Codice d’ordinazione Dimensioni

Portautensili ER monoblocco

Continuazione

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TAPER-IN

ER D1 D2 L1 L2 L SW Fig. 1 Fig. 2

MTIS ER11-3.00-10 ¢ 11 3 6.35 1.27 10 5 5 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-3.00-14 ¢ 11 3 6.35 1.27 14 5 5 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-3.00-19 ¢ 11 3 6.35 1.27 19 5 5 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-3.00-25 ¢ 11 3 6.35 1.27 25 5 5 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-3.18-10 ¢ 11 3.18 6.35 1.27 10 5 5 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-3.18-14 ¢ 11 3.18 6.35 1.27 14 5 5 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-3.18-19 ¢ 11 3.18 6.35 1.27 19 5 5 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-3.18-25 ¢ 11 3.18 6.35 1.27 25 5 5 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-4.76-10 ¢ 11 4.76 8 1.27 10 5 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-4.76-14 ¢ 11 4.76 8 1.27 14 5 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-4.76-19 ¢ 11 4.76 8 1.27 19 5 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-4.76-25 ¢ 11 4.76 8 1.27 25 5 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-5.00-10 ¢ 11 5 8 1.27 10 5 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-5.00-14 ¢ 11 5 8 1.27 14 5 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-5.00-19 ¢ 11 5 8 1.27 19 5 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-5.00-25 ¢ 11 5 8 1.27 25 5 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-6.00-10 ¢ 11 6 8 1.27 10 6.35 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-6.00-14 ¢ 11 6 8 1.27 14 6.35 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-6.00-19 ¢ 11 6 8 1.27 19 6.35 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER11-6.00-25 ¢ 11 6 8 1.27 25 6.35 7 0.13–2 1.2–3
MTIS ER16-3.00-18 ¢ 16 3 6.35 1.27 18 6.35 5 0.13–2.5 1.2–3
MTIS ER16-3.00-24 ¢ 16 3 6.35 1.27 24 6.35 5 0.13–2.5 1.2–3
MTIS ER16-3.18-18 ¢ 16 3.18 6.35 1.27 18 6.35 5 0.13–2.5 1.2–3
MTIS ER16-3.18-24 ¢ 16 3.18 6.35 1.27 24 6.35 5 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER16-4.76-18 ¢ 16 4.76 9.53 1.27 18 6.35 8 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER16-4.76-24 ¢ 16 4.76 9.53 1.27 24 6.35 8 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER16-5.00-18 ¢ 16 5 9.53 1.27 18 6.35 8 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER16-5.00-24 ¢ 16 5 9.53 1.27 24 6.35 8 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER16-6.00-18 ¢ 16 6 9.53 1.27 18 6.35 8 0.13–2 1.2–4
MTIS ER16-6.00-24 ¢ 16 6 9.53 1.27 24 6.35 8 0.13–2 1.2–4
MTIS ER16-6.35-18 ¢ 16 6.35 9.53 1.27 18 6.35 8 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER16-6.35-24 ¢ 16 6.35 9.53 1.27 24 6.35 8 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER16-7.94-18 ¢ 16 7.94 10 1.27 18 6.35 9 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER16-7.94-24 ¢ 16 7.94 10 1.27 24 6.35 9 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER16-8.00-18 ¢ 16 8 10 1.27 18 6.35 9 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER16-8.00-24 ¢ 16 8 10 1.27 24 6.35 9 0.13–2.5 1.2–4
MTIS ER20-3.00-18 ¢ 20 3 6.35 1.27 18 6.35 5 0.13–3 1.2–3
MTIS ER20-3.00-30 ¢ 20 3 6.35 1.27 30 6.35 5 0.13–3 1.2–3
MTIS ER20-3.18-18 ¢ 20 3.18 6.35 1.27 18 6.35 5 0.13–3 1.2–3
MTIS ER20-3.18-30 ¢ 20 3.18 6.35 1.27 30 6.35 5 0.13–3 1.2–3
MTIS ER20-4.76-18 ¢ 20 4.76 9.53 1.27 18 6.35 8 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-4.76-30 ¢ 20 4.76 9.53 1.27 30 6.35 8 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-5.00-18 ¢ 20 5 9.53 1.27 18 6.35 8 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-5.00-30 ¢ 20 5 9.53 1.27 30 6.35 8 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-6.00-18 ¢ 20 6 9.53 1.27 18 6.35 8 0.13–3 1.2–4

MTIS ER …

Fig. 1

Fig. 2 D1

L2

D2SW

L1L

Portautensili ER monoblocco

Per lame di sega e frese a disco

Codice d’ordinazione Dimensioni Spessore lama di sega

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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multidec®-TAPER-IN

Fig. 1

Fig. 2 D1

L2

D2SW

L1L

MTIS ER …

ER D1 D2 L1 L2 L SW Fig. 1 Fig. 2

MTIS ER20-6.00-30 ¢ 20 6 9.53 1.27 30 6.35 8 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-6.35-18 ¢ 20 6.35 9.53 1.27 18 6.35 8 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-6.35-30 ¢ 20 6.35 9.53 1.27 30 6.35 8 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-7.94-18 ¢ 20 7.94 10 1.27 18 6.35 9 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-7.94-30 ¢ 20 7.94 10 1.27 30 6.35 9 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-8.00-18 ¢ 20 8 10 1.27 18 6.35 9 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-8.00-30 ¢ 20 8 10 1.27 30 6.35 9 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-9.52-18 ¢ 20 9.52 12.5 1.27 18 7 11 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-9.52-30 ¢ 20 9.52 12.5 1.27 30 7 11 0.13–3 1.2–4
MTIS ER20-10.0-18 ¢ 20 10 12.5 1.27 18 7 11 0.13–4 1.2–6
MTIS ER20-10.0-30 ¢ 20 10 12.5 1.27 30 7 11 0.13–4 1.2–6

Portautensili ER monoblocco

Codice d’ordinazione Dimensioni Spessore lama di sega

Incl. dado di serraggio

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…

Continuazione
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M2 × 2 MSP 20020 GST IB0.9 ¢ MTIM ER8…

M3 × 3 MSP 30030 GST IB1.5 ¢
MTIM ER11… / MTIM ER16… / MTIM ER20-3.00 – 5.00 /  
MTIM ER25-3.00 – 5.00

M4 × 4 MSP 40040 GST IB2 ¢ MTIM ER20-6.00 – 6.35 / MTIM ER 25-6.00 – 8.00

SW 0.9 MSP IB0.9 ¢ MTIM ER8…

M4 × 4 MSP 40040 GST IB2 ¢ MTIM ER8…
M6 × 5 MSP 60050 AN IB3-2.5 ¢ MTIM ER11…
M8 × 6 MSP 80060 AN IB4-2.5 ¢ MTIM ER16… / MTIM ER20…
M10 × 21 MSP 100210 AN IB5-2.5 ¢ MTIM ER25…

M3 × 0.5 MSP TI 03.00 ER11 ¢ MTIS ER11-3.00… / MTIS ER11-3.18…

M3 × 0.5 MSP TI 03.00 ER16-ER20 ¢
MTIS ER16-3.00… / MTIS ER16-3.18… / MTIS ER20-3.00… / 
MTIS ER20-3.18…

10-32 UNF MSP TI 04.76 ER16-ER20 ¢ MTIS ER16-4.76… / MTIS ER20-4.76…
10-32 UNF MSP TI 05.00 ER11 ¢ MTIS ER11-4.76… / MTIS ER11-5.00…
M5 × 0.8 MSP TI 05.00 ER16-ER20 ¢ MTIS ER16-5.00… / MTIS ER20-5.00…
M6 × 1 MSP TI 06.00 ER11 ¢ MTIS ER11-6.00…
M6 × 1 MSP TI 06.00 ER16-ER20 ¢ MTIS ER16-6.00… / MTIS ER20-6.00…
1⁄4-32 UNF MSP TI 06.35 ER16-ER20 ¢ MTIS ER16-6.35… / MTIS ER20-6.35…

5⁄16-32 UNF MSP TI 08.00 ER16-ER20 ¢
MTIS ER16-7.94… / MTIS ER16-8.00… / MTIS ER20-7.94… / 
MTIS ER20-8.00…

3⁄8-32 UNF MSP TI 10.00 ER20 ¢ MTIS ER20-9.52… / MTIS ER20-10.00…

M10 × 0.75 Hi-Q / ERM 8 ¢ ER8
M13 × 0.75 Hi-Q / ERM 11 ¢ ER11
M19 × 1 Hi-Q / ERM 16 ¢ ER16
M24 × 1 Hi-Q / ERM 20 ¢ ER20
M30 × 1 Hi-Q / ERM 25 ¢ ER25

Figura Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Appoggi

Vite di bloccaggio

Chiave a brugola

Figura Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Appoggi

Vite senza testa  
con esagono cavo

Figura Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Appoggi

Dado di serraggio

Figura Descrizione Dimensioni Codice d’ordinazione Appoggi

Dado di serraggio

Per il collegamento del mandrino

Ricambi e minuterie

Per bloccaggio utensile

Per battuta posizionabile

Per appoggio fresa a disco
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Una durezza più elevata possibile e, al tempo stesso, un’alta resilienza sono i requisiti per un utensile di 
gran pregio.
Grazie a una lega speciale, le lame vantano un’eccellente resilienza ed elasticità nonostante una durezza 
compresa tra 58 e 60 HRC.
La struttura superficiale particolare rende la presa anti-scivolo anche se le mani sono bagnate ed oliate.
Questo utensile consente di lavorare in sicurezza, garantendo una lunga durata.
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Lame intercambiabili
 
 
 
 
Cacciaviti TORX
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MSP TX… / GHEX … D*

 

(Nm)

MSP TX06 D ¢ T06 0.6 A MSP KTX06 D ¢ M… T 06
MSP TX07 D ¢ T07 0.9 A MSP KTX07 D ¢ M… T 07
MSP TX08 D ¢ T08 1.2 A MSP KTX08 D ¢ M… T 08
MSP TX09 D ¢ T09 1.4 A MSP KTX09 D ¢ M… T 09
MSP TX10 D ¢ T10 2 A MSP KTX10 D ¢ M… T 10
MSP TX15 D ¢ T15 3 A MSP KTX15 D ¢ M… T 15
MSP TX20 D ¢ T20 3 A MSP KTX20 D ¢ M… T 20
MSP TXP06 D ¢ TP06 0.6 A MSP KTXP06 D ¢ M… TP 06
MSP TXP07 D ¢ TP07 0.9 A MSP KTXP07 D ¢ M… TP 07
MSP TXP08 D ¢ TP08 1.2 A MSP KTXP08 D ¢ M… TP 08
MSP TXP09 D ¢ TP09 1.4 A MSP KTXP09 D ¢ M… TP 09
MSP TXP10 D ¢ TP10 2 A MSP KTXP10 D ¢ M… TP 10
MSP TXP15 D ¢ TP15 3 A MSP KTXP15 D ¢ M… TP 15
MSP TXP20 D ¢ TP20 3 A MSP KTXP20 D ¢ M… TP 20
MSP GHEX 2.9 D ¢ M4 2.9 A MSP KHEX IB3 D ¢ M4
MSP GHEX 6.0 D ¢ M5 6 B MSP KHEX IB4 D ¢ M5
MSP GHEX 10.0 D ¢ M6 10 B MSP KHEX IB5 D ¢ M6

MSP KTX… / KHEX … D

A B

AccessoriCacciaviti dinamometrici con lama intercambiabile

*  Pre-impostato con lama intercambiabile (TORX e TORX PLUS possono essere utilizzati con la stessa impugnatura)

Codice d’ordinazione Dimensionen Impugna-
tura

Codice d’ordinazione Vite

TORX TORX PLUS Esagono cavo Coppia
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MSP TX…

TORX TORX PLUS  

(Nm)

MSP TX05 ¢ T05 M… T 05
MSP TX06 ¢ T06 M… T 06
MSP TX07 ¢ T07 M… T 07
MSP TX08 ¢ T08 M… T 08
MSP TX09 ¢ T09 M… T 09
MSP TX10 ¢ T10 M… T 10
MSP TX15 ¢ T15 M… T 15
MSP TX20 ¢ T20 M… T 20
MSP TXP06 ¢ TP06 M… TP 06
MSP TXP07 ¢ TP07 M… TP 07
MSP TXP08 ¢ TP08 M… TP 08
MSP TXP09 ¢ TP09 M… TP 09
MSP TXP10 ¢ TP10 M… TP 10
MSP TXP15 ¢ TP15 M… TP 15
MSP TXP20 ¢ TP20 M… TP 20

AccessoriCacciaviti TORX

Codice d’ordinazione Dimensioni Vite

Esagono cavo Coppia
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g

ER16 EF M6 ¢ M6 ER16
ER16 EF M8 ¢ M8 ER16
ER16 EF M8-LH ¢ M8-LH* ER16
ER16 EF M10 ¢ M10 ER16
ER20 EF M6 ¢ M6 ER20
ER20 EF M8 ¢ M8 ER20
ER20 EF M10 ¢ M10 ER20
ER20 EF M12 ¢ M12 ER20
ER20 EF M14-LH ¢ M14-LH* ER20
ER25 EF M6 ¢ M6 ER25
ER25 EF M8 ¢ M8 ER25
ER25 EF M10 ¢ M10 ER25
ER32 EF M6 ¢ M6 ER32
ER32 EF M8 ¢ M8 ER32
ER32 EF M10 ¢ M10 ER32

g

ER.. EF ..

AccessoriPinze

Queste pinze, un prodotto di produzione e distribuzione UTILIS, sono realizzate per l’impiego universale 
per qualsiasi fresa ad attacco filettato,delle stesse applicazioni specifiche per ciascun interfaccia. Come 
adattatore ER offre, quindi, alcuni vantaggi, anche rispetto alla fresa a candela in metallo duro integrale.

Particolarità e vantaggi:
–   Serraggio utensile stabile, corto
–  Impiegabile sui torni per barre lunghe e corte
–   Meno vibrazioni rispetto al metallo duro integrale (meno usura/rottura utensili)
–  Minori costi utensile
–  Parametri di taglio maggiori rispetto al metallo duro integrale
–  Adatto anche per macchine deboli
–  Precisione coassiale <0.005 mm

Codice d’ordinazione Dimensioni Tipo di pinza
(DIN/ISO 15488, Forma A)

* LH = filettatura sinistrorsa

Legenda . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6…
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D g
6

L

dH7

MRH …

Dg6 dH7 L

MRH 15875 1230 ¢ 15.875 12 30
MRH 1600 1230 ¢ 16 12 30
MRH 1905 0840 ¢ 19.05 8 40
MRH 1905 1040 ¢ 19.05 10 40
MRH 1905 1240 ¢ 19.05 12 40
MRH 1905 1440 ¢ 19.05 14 40
MRH 1905 1640 ¢ 19.05 16 40
MRH 2000 1040 ¢ 20 10 40
MRH 2000 1240 ¢ 20 12 40
MRH 2000 1640 ¢ 20 16 40
MRH 2200 1240 ¢ 22 12 40
MRH 2200 1640 ¢ 22 16 40
MRH 2500 1240 ¢ 25 12 40
MRH 2500 1640 ¢ 25 16 40
MRH 2500 2040 ¢ 25 20 40
MRH 2540 1240 ¢ 25.4 12 40
MRH 2540 1640 ¢ 25.4 16 40
MRH 2540 2040 ¢ 25.4 20 40
MRH 3300 2040 ¢ 33 20 40
MRH 3300 2240 ¢ 33 22 40
MRH 3300 2540 ¢ 33 25 40

Accessori

Codice d’ordinazione Dimensioni

Bussole di riduzione

Precisione coassiale < 0.01 mm

La bussola di riduzione consente di utilizzare piccoli utensili con un investimento minimo nelle posizioni 
di serraggio dell’utensile che hanno diametri di appoggio maggiori. Ciò consente di reagire a qualsiasi 
situazione di serraggio in modo flessibile e con risparmio di costi.
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